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preferably has a-temperature of [err] to [err] and a pressure of 1 to
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about 190 nR/g and is arranged as a fixed bed. The pressure in the reactor
is maintained at 1.8 to 2 bar. The average residence tinme of the flow ng
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3[ The process of ‘claim1 or 2, characterised in that step c) is carried
out at a pressure between 1 and 8 bar. 50 . The process of any of
clains 1 to 3, characterised in thaﬁpgﬁ'@?{?sﬁ’dence time of ethyl chl or|
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3. The process of tlaimX or 2, characterised in that step c) is carri
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1. i chl ori erungsverfahren zur Herstellung von Ethyl endichlorid durch §
Unglet zen von 'Et hylen mit Chl orwasser E},w&sg#ﬂyﬁauer stoff in Gegenwart Si\R
Xifchl ori erungs: katal ysators in ei nem XI Chl Ori erungsreaktor, wobei

Et Hyl chl ori d oder beides, Ethylchlorid und Vinylchlorid, als Nebenprodukt

gehi | det werden adurch gekenpzeichnet, daB das Verfah | ter: 45
M e Senuot SRR ee BPREIFE T 6, e A Grnetem@l PR oL fiopdr s
Abganges aus g amidivenGiathOjedety dén 8Espraéns t10+ 7, idaduith ek@nnz6itHABS ddB) digSan Bthylhlorid rei-

- Et hyl en_disc h I% sggkt?gr%lﬁﬁ%rgrﬂpﬁ(f ?W@rplrprz; E{Efg?%?@éﬁ;&ﬁoﬁww1 80191 und ieitem Brughe
Fraktion®(l I B_hr gg P}rﬁﬁr %‘e 20i ngt%gf?ﬁlas r aus der an
Cogant gow ¢ aeess o A Byt T ol o Rl P B e s
Summe der Gewi(c Mérahrenmachjebianh dan dnsplict@ri b, danircVpekgnnedidnaat,iddB das if-Bchiitt ¢) emhalfet | )
kl ei ner al s ng@thylen in desd¥eraheencenpohiitadzurigtaefib witd chl orid in Fraktion (I1) i st
und c¢) UMterziehen der Fraktion (I11) einem Crackverfahren in Gegenwart oder
Abwesenheit sines inerten VerdOnnungsmttels, wodurch Fraktion (11) weniger
als 5% Et hyl endichlorid und Vinylchlorid enthalt, bezogen auf das
kombi ni erde Gewi cht von Ethylchlorid und inertem VerdOnnungsmittel in
Fraktion(11) vor dem Cracken, wobei der Crackprozess in Gegenwart sines
Crackkat al ysators in ei nem Crackre- 55 akt or ausgef~hrt wird und
Et hyl chlorid in Ethylen und Chl orwasserstoff Cberfihrt wird. 2. Verfahren
nach Ansgyuch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Schritt c) bei einer
Tenperatur zw - schen 250CC und 320CC ausgefOhrt wird. 3. Verfahren nach
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB Schritt c) bei einem Druck
ZW4- schen 1 und 8 Bar ausgefOhrt wird. 60 4. Verfahren nach jedem der
Angpruchgs 1 - 3, dadurch gekennzei chnet, daB die Aufenthaltszeit des
Et Ryl chl ori ds i m Crackreaktor von 5-60 Sekunden betragt. 5. Verfahren nach
j edem der Anspruche 1 - 4, dadurch gekennzei chnet, .daB al s Crackkat al ysat or

iniSchritt c) Al um niunoxid verwendet wird. 6. Verfahren nach Anspruch 5,

urch gekennzei chnet, daB der Katal ysator gamra- Al um niunoxid 65 ist mt

ei ner Cberflache zwi schen 10 n2/g und 350 nR/g, vorzugswei se zw schen 50

mZ/!g und 250 n2/g. 8 EP 0 275 537 B1 7. Verfahren nach jedem der

Ansipr Cche 1 - 6, dadurch gekennzeichnet, daB Schritt c) in Gegenwart von

Stickstob§ ausgefOhrt wird. 8. Verfahren nach jedem der AnsprCche 1 - 7,

dadurch gekennzei chnot, daB die an Ethylchlorid rei- che Fraktion (11)

ei nmal oder zwei mal bei einer Tenperatur zw schen 300C und 1800C und ei nem

Druck 5 zwi schen 1 und 10 Bar vor der Ausfuhrung von Schritt c)

destilliast wrd. 9. Verfahren nach jedem der Anspruche 1 - 8, dadurch

gekennzei chnet, daB Wasser aus der an Ethylchlorid reichen Fraktion (I1)
vor der Ausfihrung des Schrittes c) entfent wird. 10. Verfahren nach jedem
der AnsprCche 1 - 9, dadurch gekennzeichnet, daB ds in Schrift c) erhalte-

ne Ethyl én in das Verfahren von Schritt a) zurOckgefOhrt wird. 10 15 20 25
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