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(57) Abstract: The invention relates to a device for machining a contact surface of a bearing seat (5) of a round shaft (3), at least
in segments, while the bearing is dismantled (4), having at least one rotatable cutting tool (1) in the gap between the bearing seat
(5) and a bearing journal (3) supported therein created by dismantling the bearing (4), particularly of a shatt supported in a sleeve
bearing having bearing shells (4), such as a crankshaft of a two-cycle large diesel engine. The device is characterized in that a
mounting device (2) is provided for mounting the cutting tool (1) to the bearing journal (3), and is configured so that the bearing
journal (3) acts as a rotating tool holder when machining the contact surtace of the bearing seat (5), and the cutting tool (1) is gui-
ded along the contact surface of the bearing seat (5) in a purely rotary cutting motion, wherein the mounting device (2) is configu-
red for mounting the cutting tool (1) such that it can be released without leaving traces or damage in a force-fit and/or adhesive
bond, and comprises an adhesive layer and/or at least one hose clamp. A corresponding device for machining a contact surface of
a bearing journal (3) of a round shaft (3) while the bearing (4) is dismantled is further proposed, and a method for machining the
contact surface of the bearing seat or the bearing journal using such a device.

(57) Zusammenfassung:
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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht (Artikel 21 Absatz

3)

Es wird eine Vorrichtung zur zumindest abschnittsweise erfolgenden, spanabhebenden Bearbeitung einer Auflagefliche eines La-
gersitzes (5) einer rundgetiihrten Welle (3) bei ausgebautem Lager (4) vorgeschlagen, mit zumindest einem in dem durch Ausbau
des Lagers (4) entstandenen Spalt zwischen dem Lagersitz (5) und einem darin aufgenommenen Lagerzapfen (3) drehbewegbaren
Schneidwerkzeug (1 ), insbesondere an einer mit Lagerschalen (4) gleitgelagerten Welle (3), wie beispielsweise einer Kurbelwelle
eines Zweitakt-Grofidieselmotors. Die Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass eine Befestigungseinrichtung (2) zum Befesti-
gen des Schneidwerkzeugs (1) an dem Lagerzapfen (3) vorgesehen ist, die so eingerichtet ist, dass bei Bearbeitung der Auflagefla-
che des Lagersitzes (5) der Lagerzapfen (3) als rotierender Werkzeugtréger dient und das Schneidwerkzeug (1 ) in einer rein rota-
torischer Schnittbewegung an der Auflageflache des Lagersitzes (5) entlang gefiihrt wird, wobei die Befestigungseinrichtung (2)
zur riickstands- und zerstdrungsfrei wieder 16sbaren Befestigung des Schneidwerkzeugs (1 ) im Kraft- und/oder Stoftschluss ein-
gerichtet ist und eine Klebeschicht und/oder zumindest eine Schlauchschelle umfasst. Es wird ferner eine entsprechende Vorrich-
tung zum Bearbeiten einer Auflageflache eines Lagerzapfen (3) einer rundgefiihrten Welle (3) bei ausgebautem Lager (4) vorge-
schlagen, sowie ein Verfahren zur Bearbeitung der Auflagefldche des Lagersitzes oder des Lagerzapfens mit einer solchen Vor-
richtung.



