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(54) Title: METHOD FOR THE PRODUCTION OF LIGHT-DIFFUSING MOULDED ITEMS WITH EXCELLENT OPTICAL

CHARACTERISTICS

(54) Bezeichnung: VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON LICHTSTREUENDEN FORMTEILEN MIT HERVORRAGEN-

DEN OPTISCHEN EIGENSCHAFTEN

(57) Abstract: The invention relates to an injection moulding method for the production of a complex high optical quality light-dif-
fusing moulded item. The moulding material used comprises a matrix made of polymethyl(meth)acrylate and spherical plastic parti-
cles whose particle size ranges from 1-24 pm and the concentration thereof ranges from 0.05 - 30 wt.- % in relation to the weight of
the polymethyl(meth)acrylate. The spherical particles exhibit a refractive index differential in relation to the polymethyl(meth)acry-

late matrix of 0.01 0.2.

& (57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft ein Spritzgiessverfahren zur Herstellung eines komplexen lichtstreu-
enden Formteils mit hoher optischer Giite. Es wird eine Formmasse eingesetzt, die eine Matrix aus Polymethyl(meth)acrylat und
sphérische Kunststoffpartikel mit einer Teilchengrsse im Bereich von 1 bis 24 um in einer Konzentration im Bereich von 0,05 bis
30 Gew.-% bezogen auf das Gewicht des Polymethyl(meth)acrylats umfasst, wobei die sphérischen Partikel einen Brechungsindex-
unterschied zur Polymethyl(meth)acrylat-Matrix von 0,01 bis 0,2 aufweisen.
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