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The invention relates to a plasticising unit according to the introductory
part of Patent claim1l. In a‘’known plasticising unit of this type (DE 36 26
345 d) the reinfiorcing skel eepro 3b 78#81pl asticising eylinder has skel eton
menbers in the formof tracks for guiding and supporting the plasticising
cylinder, as well as in the formof control units for storage of the
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Befiphgit ghzustbtzen (DE-AS 29 07 557). 35 Es zeigen:
" Ferner Ist es bekannt, einen in der zentralen Fig. 1
- Bohrung des Aufnahmek&rpers fest montierten Pla- . Das auf dem Maschinengestell einer Kunststoff-
stifizierzylinder zum Schutz mit einem Blechmantel SpritzgieBmaschine in Arbeitsposition angeord-
zu umschlieBen(US-PS 3,068, 521). nete Plastifizieraggregat der SpritzgieBeinheit,
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 40 Fig. 2
~ Tasfifizieraggregat der eingangs genannten Gat- die durch die Antriebs- und Einspritzzylinder
“wafig derart weiterzubilden, daB der Plastifizierzylin- : ergénzte Anordnung nach Fig. 1 in Draufsicht (in
der bei verbesserter Filhrung beim periodischen verkleinerter Darstellung),
Auf-und Absetzen auf die und von der SpritzgieB- Fig. 3
form wihrend des Spritzbetriebes mit geringerem 45 = . das auf einem Aufnahmetisch des Maschinenge-
Montageaufwand aus seinen Bauteilen zusammen- stelles einer Kunststoff-SpritzgieBmaschine ab-
gesetzt werden kann und wesentliche Funktionsele- gestiitzte Plastifizieraggregat in Seitenansicht
mente, insbesondere soilche der Helzung mit den und in teilweisem Schnitt durch die vertlkale
zugehdrigen Befestigungsorganen und der Steck- Symmetriesbene,
verbinder fiir Austausch, Reparatur und Kontrolle 50 Fig. 4
leichter zugénglich sind. die Anordnung geméB Fig. 3 ohne Aufnahme-
Diese Aufgabe wird erfindungsgem&s durch die im kSrper flir den Plastifizierzylinder sowie ohne
Patentanspruch 1 genannten Merkmale geldst. Aufnahmetisch fiir die SpritzgieBeinheit und
Bei dieser Ldsung ist die Schutzabdeckung ohne den die Laufrollen tragenden Biigel,
von Stitz- und Flhrungsfunktionen wahrend des  ss Fig. 5
Spritzbetriebes entbunden. Die genannten Funktio- den mit dem Armierungsskelett versshenen Pla-
nen sind stabileren Skelettslementen der Skelsttar- stifizierzylinder des Plastifizieraggregates in per-
mierung Ubertragen. Aus diesem Grunde kdnnen spektivischer Darstellung,



*according to the i.nvention has the added advantage that the track bars, as
st-abl e skel eton nenbers, are usabl e sinultaneously as handling nenbers for
the transport devi gs when the ppadoozesBig cylinder is 4eing noved away,-
as, due tq their disposition in a gap between the upper and |.ower hal ves of
a guard they are accessible for this handling. The plasticising unit,
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pl agengestelisntt aufgenommen sind. Dadurch kdn- rungen 17e (Fig. 5) der Fihrungsleisten 17 dureh-
nen alternativ einzusetzende SpritzgieBformen be- setzen, um in Gewindebohrungen 16d,18d,18d -
dient werden, deren Angufdfinungen je unter- (Fig. 5b) der Distanzelemente einzugreifen. Die an
‘schiedlich lokalisiert sind. Der stationdre Formtrd- 35 den Mantel des Plastifizierzylinders 11 angrenzen-
ger 13 der die SpritzgieBform aufnehmenden Form- den kreisférmigen Schnittkanten der zentrierenden
schlieBeinheit ist in den Fign. 1,2 (auf der linken Distanzelemente 18;18" bilden Glsitlager fur gering-
Seite) dargesteilt. fligige axiale Bewegungen des Plastifizierzylinders,
Das Plastifizieraggregat P als solches umfaft die beim Aufheizen des Plastifizierzylinders auftre-

als wesentliche Bestandteile einen mit Heizeinrich- 40 ten. Insbesondere aus den Fign. 5 bis 7 ist erkenn-
-tung 41(Fig.3,4) versehenen Plastifizierzylinder 11, bar, wie zwei U-férmig gebogene Schutzbleche
~“gine in diesem angeordnete,rotierbare und axial 20,21 zu einem den Plastifizierzylinder 11 und sein
verschiebbare Plastifizierschnecke 40, ein den Pla- Armierungsskelett 16;17;18;18 im Mittelabschnitt
stifizierzylinder 11 teilweise umschlieBendes Armie- umschlieBendes Viereckrohr zusammengefiigt sind.
rungsskelett 16;17;18;18" sowie ein stationdres La- 45 Dabei sind die Schutzbleche 20,21 auf den Distan-
gerteil (Bligel 12), in weichem Laufrollen - 23;24 zelementen abgestiitzt, wobei Stege der Schutzble-
gelagert sind. Skelettelemente des Armierungsske- che 20 und 21 auf den horizontalen oberen und
lettes bilden Rollbahnen 17¢;17d, die an den statio- unteren und deren vertikal abgebogene U-Schenkel
ndren Laufrollen 23;24 zur Fiihrung des Plastifizier- mit ihren Befestigungsbohrungen 20a,21a an den
zylinders 11 bei den periodischen Axialbewegun- so  vertikalen Seitenkanten der Platte 16 und an den
gen der SpritzgieBeinheit wihrend des Spritzbetrie- vertikalen U-Schenkeln 18c;18¢’ der zentrierenden
bes anliegen. Wie insbesondere aus Fig. 5 ersicht- Distanzelemente 18;18" anfiegen. Wie insbesonde-
lich, sind die Rollbahnen 17c;17d durch Rollflichen re aus den Fign. 6,7 deutlich wird, stehen die
von Fihrungsleisten 17 gebiidet, die im axialen Léngskanien des oberen Schutzbleches 20 aul den
Mittelabschnitt des Plastifizierzylinders 11 mit die- 55 Oberseiten, die Langskanten des unteren Schutz-
sem Uber radiale Distanzelemente verbunden sind. bleches 21 auf den Unterseiten der beiden Fiih-

* unter Bildung eines Gleitsitzes



s unit; Fig. 5b: rei nforc-i ng menbers of the plasticising unit; Fig. 6: a
cross-section along line VI-VI- of Fig. 1 (the receiving body is provided

with drive and injection cyli ppq spo,788i53. 7: a crogs-section along line
VIIT-VII of Fig. 1 (without the stationary fixing plate of the plastics
I nj ection 'noul ding machine); Fig. 8: a perspective view on an enl arged
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zylinders bzw. seiner Diise 22 sowie die zugehdri- in eine Arretierdffnung 17a der benachbarten Flih-
~gen Thermofiihler und dergleichen mit Energie zu rungsleiste 17 einsteuerbar. Der Magnet 26 ist Uber
S—versorgen. Der entriegelte Plastifizierzylinder 11 ist 35 einen Stecker 26a mit Energie versorgt. Ein den
im konkreten Ausflihrungsbeispiel dadurch aus Magneten 26 beherrschenider Schalter 39 ist mit
dem AufnahmekGrper 10 freisetzbar, daB letzterer dem Arretierstift 25 {iber ein Schaltstift 25a verbun-
vom rickwirtigen Abschnitt des Plastifizierzyfin- den. Schiiellich ist in dem den Arretierstift 25
-ders durch einen hydraulischen Riickwartshub ab- . aufnehmenden Lagerbalken 12d ein Schalter 38
gezogen wird. Durch die Riickwirtsbewegung des 40  angeordnet, der iiber die Fiihrungsleiste 17 das
Aufnahmekdrpers von dem zu diesem Zweck axial Vorhandensein des Plastifizierzylinders 11 Uber
-Lw."etiert'en Plastifizierzylinder 11 werden die Steck- entsprechende Steuersignale dem {ibergeordneten
buchsen des Aufnahmekdrpers 10 von den Stek- Rechner meldet. Der Aufnahmekdrper 10 ist mit
kern 19a der Steckverbinderplatte 19 automatisch einem Einflillschacht 10a versehen.
abgezogen, wobei der Stromkreis zuvor durch Ab- 45 Wie aus den Fign. 1,3 bis 5 erkennbar, tauchen
schaltung unterbrochen worden ist. Der Aufnahme- die Bolzen 33 zur Radialsicherung des Armierungs-
korper 10 ist riickseitig mit Hilfe einer Stiitzeinrich- skelettes des Platifizierzylinders 11 teils in Zentrier-
tung 32 auf dem Auflagetisch 15 abgestitzt. bohrungen 17b (Fig.5) der Filhrungsleisten 17 und
Der Plastifizierzylinder 11 ist samt seinem Vier- teils in korrespondierende Zentrierbohrungen des
eckrohr 20,21 zwischen den U-Schenkein 12a;12b 50  Aufnahmekdrpers 10 ein. Ein radialer Stift 16e des
eines U-fdrmigen, auf dem Maschinengestell 14 Plastifizierzylinders sichert die Platte 16 gegen
abslitzbaren Biigels 12 aufgenommen, der etwa in "~ Drehung (Fig. 6).
der Mitte des Plastifizierzylinders angeordnet ist. Insbesondere aus Fig. 7 in Verbindung mit Fig.
Wie der durch ein GuBstiick gebildete Biigel 12 8 ist erkennbar, daB die je mit einem Gewindes-
gestaltet ist, ergibt sich insbesondere aus der per- 55  chaft versehenen Laufrollen 23,24 in zylindrischen
spektivischen Darstellung der Fig. 8: Die beiden Ausnehmungen 12f,12g der Lagerbalken 12d derart
unterschiedlich tangen U-Schenkel 12a und 12b aufgenommen sind, daB ein relativ klginer Abschnitt
sind Uber einen horizontalen Steg 12c miteinander ihres Laufmantels zur jeweiligen Anlage an die be-



on the plasticising cylinder is formed by a plate 16, approxinmately
quadr angul ar in plan shape, penetrated by the plasticising cylinder and
provided with a radial slot 16a. The plate 16 bears radially on a radi al
flange 1la (Fig.75) of the pl BRPiRPIBHGIcyl i nder 11, hid flange 1lla lying
in the rear portion of the plasticising cylinder. The plate 16 is clanped
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Plastifizierzylinder (11) mit Spiel unter Bildung - 40 (12) des Plastifizieraggregates (P) aufgenom-
eines Gleitsitzes umschlieft. men ist, an welchen U-Schenkein (12a;12b) die

Laufrollen (23;24) abgestiitzt sind.
2. Plastifizieraggregat nach Patentanspruch 1, da-

durch gekennzeichnet, daB zwei diametral zum . 7. Plastifizieraggregat nach Patentanspruch 6, da-
Plastifizierzylinder (11) angeordnete Fiihrungs- 45 durch gekennzeichnet, daB die an ihren freien
leisten (17) von rechteckigem oder quadrati- Enden mit Flthrungssiulen (28) der SpritzgieB-
schem Querschnitt vorgesehen sind, die in ei- einheit verbundenen U-Schenke! (12a;12b) des
ner durch die Spritzachse (a-a) gehenden hori- ' durch ein Gufstlick gebildeten Bligels {12) je
zontalen Ebene liegen und daB das auf dem einen zur Spritzachse (a-a) parallelen Lagerbal-
Plastifizierzylinder (11) fest aufsitzende Distan- 50 ken (12d) aufweisen, in welchem je zwei mit
zelement durch eine vom Plastifizierzylinder einer vertikalen und eine mit einer horizontalen
{11) durchgriffene, mit Radialspalt (16a) verse- Rolibahn (17¢c bzw. 17d) der Fihrungsleiste
hene und mittels eines Stiftes (16e in Fig. 6) (17) zusammenarbeitende Laufrollen (23,24)
drehgesicherte Platte (16) von etwa quadrati- gelagert sind.

schem Grundrif gebildet ist. 55

8. Plastifizieraggregat nach Patentanspruch 7, da-
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zelement durch eine vom Plastifizierzylinder einer vertikalen und eine mit einer horizontalen
(11) durchgriffene, mit Radialspalt (16a) verse- Roflbahn (17¢ bzw. 17d) der Fiihrungsleiste
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\devi ces for changi ng the pl astici sing unskeleton (16; 17; 18; 18 in the central portion.
1. Plasticising unit (P) for a horizontal plastics 35

injection moulding unit (injection moulding unit) 5. Plasticising unit according to claim 4, charac-
with a heatable plasticising cylinder (11) in terised in that the portion (11b} of the plasticis-
which is located a rotatable and axially dis- ing cylinder (11} projecting out of the
placeable pilasticising screw (40), and with a ' quadrangular-section tube (20;21) is accom-
. . reinforcing skeleton (16;17;18) which partly en- 40 modated in the bore (10b) of a receiving body
\./ closes the plasticising cylinder (11) and which, {10) of the injection moulding unit with a sliding
by means of at least one skeleton member, . fit, and the plate (16) is provided with a plug
forms at least one track (17¢;17d) bearing on a connector plate (19) designed for an axial plug-
stationary roller in order to guide the plasticis- in direction.
ing cylinder (11) during the cyclic axial move- 45
ments of the injection moulding unit during 6. Plasticising unit according to claim 4 or 5.
injection operations, said track (17¢;17d) being characterised in that the plasticising cylinder
located at a spacing from the plasticising cyl- (11), together with its quadrangular-section
inder (11), characterised in that the track (17c; tube (20, 21) is accommodated approximately
17d) is formed by the track surface of a track 50 at its centre between the U-shaped legs (12a;
bar {17) which is connected to the lalter by 12b) of a U-shaped bracket (12), supportable
radial spacer members, of which one spacer on the pedestal, of the plasticising unit (P).
member (plate 16) is securely mounted on the
plasticising cylinder (11) and at least one fur- 7. Plasticising unit according to claim 6, charac-
ther centering spacer member .(18; 18') en- 55 terised in that The U-shaped legs (12a; 12b) of
closes the plasticising cylinder (11) with a de- the bracket (12) in the form of a casting, and
gree of clearancs, forming a sliding fit. connected at their free ends to track rods (28)

of the injection moulding unit, each have a
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i n t hedegle (S appppr@ﬁdt prothe pedestd of the venues de matrigage ; et par le fait que les
plastics injection moulding machine, the brack- barrettes de guidage (17) sont fixées par une
_ et (12) being adjustable into and securable to extrémité & des branches verticales (18c, 18¢')
N the support deck (15) in an appropriate operat- 35 des U des piéces en tdle et, par l'autre extré-
ing position by means of support members mité, 3 des bords latéraux verticaux de la
(29). plaque (16), les arétes de découpe des €lé-
ments d'espacement (18 ; 18') & effet de cen-
Revendications trage, adjacentes a I'enveloppe du cylindre de
40 plastification (11), formant des paliers de glis-
. 1. Agrégat de plastification (P) pour une unité sement.
‘\_4,* horizontale de moulage de matiéres plastiques

par injection {unité de moulage par injection), 4, Agrégat de piastification selon la revendication
présentant un cylindre de plastification (11) 2 ou 3, caractérisé par le fait que deux tdles
pouvant &ire chauffé, dans lequel est disposée 45 protectrices (20 ; 21) coudées en U sont appli-
une vis sans fin de plastification (40) rotative et quées contre les éléments d'espacement
pouvant coulisser axialment, ainsi qu'une struc- (plaque 16, respectivement éléments d'espa-
ture d'armature (16 ; 17 ; 18) qui emprisonne cement 18 ; 18' & effet de centrage) et conire
partiellement le cylindre de plastification (11) les barreites de guidagse (17), en formant un
et forme, 2 {'aide d'au moins un élément d'ar- 50 tube rectangulaire qui entoure le cylindre de
mature, au moins une piste de roulement (17¢ plastification (11) et sa structure d'armature (16

; 17d) appliquée contre un galet fixe de roule- ; 17 ;18 ; 18') dans la région centrale.

ment, en vue de guider le cylindre de plastifi-

cation (11) lors des mouvements axiaux pério- 5. Agrégat de plastification selon la revendication
diques de t'unité de moulage par injection en 55 4, caractérisé par le fait que la région (11b) du
mode injection, ladite piste de roulement (17¢ ; cylindre de plastification (11) qui dépasse au-
17d) étant agencée & distance du cylindre de dela du tube rectangulaire (20 ; 21) est regue,
plastification (11), caractérisé par le fait que la avec assise coulissante dans le sens axial, par
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5. Plasticisi ng unit according to claim4, characterised in that the

portion (11b) of the plasticising cylinder (11) projecting out of the
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centre etween t shaped Iegs (;12a; 12),

oua e
SU@prgFeﬁgltﬁ pQQtufch%n RAGHES k@ bndid@iont he p| as Al’(f\r{j&g 1" Irgk uvan aus CI sing
uni t 406.Cor Qiablrisk paf ledbil i le CRRBACE €r i sed,} e do @Jn éégi 12a
12b) defpiaktiication @A Két rdel ZpnsibRmbitesnf Or M of Ao LA fcicBnts AP ouﬁ&’rpe?ﬁ’)cév@ o@. t hei r
f r ee sendentiep oh Iitite (eB@S que@Gpn Abet Ne 1 Nj eglatieih dRiel@isida SeM ed'%& ihave a
Nountrédeggleanzy, 2R0¥ntpassairinehesWidah the injection axis (a - a), In each of
whi ch 1abjedurbudvineéiridro2)rdel lagiégat (d83, 24) operating in conjunction with a
ver t ipistificaing (8). lovfigrérenall et pawhnt( 17c or 17d)- respectively. 8. Plasticising
uni t preodreragpyigut 9 ki edenfe Tachiteateact eri sed in that there is provided, in each
mountopiplg dseraten(erD (PP :(24) ftant en appuif or st abl e support of the plasticising
cyI | Feraie lqsqitep | bfamﬂe%ﬁzﬁa?bb@éh rel essed fromthe receiving body (10) and
Posﬂed by rre of the reinforcing skeleton (16, 17, 18), a bearing
B l%%@g ﬁ'ﬂ" pelon '66%(?’15'33@? a spacing fromthe roller (24) operating

i B1Havg 19 t"é? track. 9. Plasticising unit according to

| n c
degcgu w sonére%‘e < F’sed in that there is horizontally
s I BfP¥ he®* U shaped | egs (12a; 12b) a locking pin
ple% |te
(25) 4 ,dewu, tggga net (26) may be shifted against the force

of\/ap,%pgnkéagch@a,z u,l‘emj.nget sf&cﬁé opening (17a) in the adjacent track bar
(17) (128 shediSic & PRREARES0 rb% r&,teaﬁ‘qguatl ng pin (25a) to a switch (39)

cont kgddilé RenttrbpedBGht mo "deukQt Plasticising unit according to one of the
f or egeigags ab AufmentabRRACIuEdopRshti N that, in the conposite injection

noul eved@nel piste de irduldn@niieRipdieealt e to a | imted degree transversely to the

| Nj ectd piste akireuldngent BorizddyaleT@adSesof a notor-driven support deck (15)

S upp eedietheon 1dh ale pla besd¢tial deofuiddpe pl astics i njecti on noul di ng machi ne, the
bracKér (12) being adjustable intosand securable to the support deck (15)

in an appropriate operating position by nmeans of support nenbers (29).
8. Agrégat de plastification selon la revendication
7, caractérisé par Ia présence dans chaque
entretoise de montage (12d), en vue de confé-

— rer un appui stable au cylindre de plastification 35

(11) dégagé du corps de logement (10) et
déposé au moyen de la structure d'armature

(16, 17, 18), d'un élément de montage (34)
situé & distance du galet de roulement (24)
coopérant avec une surface horizontale de rou- 40
lement.

9. Agrégat de plastification selon I'une des reven-
dications 6 & 8, caractérisé par le fait qu'un
tenon d'arrét (25), monté & coulissement hori- 45
zontal dans I'une des branches (12a ; 12b) du
U, peut 8étre introduit par commande dans un
pergage d'arrét (17a) de la barrette de guidage
voisine (17), & l'aide d'un aimant (28) et en
s'opposant & f'action d'un ressort (27), et est 50
raccordé, par l'enfremise d'un axe d'enclen-
chement (25a), & un interrupteur (39) pilotant
'aimant (26).

10. Agrégat de plastification selon I'une des reven- &5
dications précédentes, caractérisé par le fait
qu'il peut accomplir, en combinaison avec
{'unité de moulage par injection, des coulisse-

; A O |



