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(54) Title: SEALED AND THERMALLY INSULATING TANK

(54) Titre : CUVE ETANCHE ET THERMIQUEMENT ISOLANTE

(57) Abstract: A sealed and thermally insulating tank for the storage of a fluid, integrated into

a supporting structure, comprises, in succession in a thickness direction: a thermally insulating
barrier mounted on the supporting structure, and a sealing membrane supported by the thermally
insulating barrier, the thermally insulating barrier comprising insulating panels arranged in the
form of at least two parallel rows separated by an interspace, the thermally insulating barrier
comprising flat seals (77, 78) arranged in the interspace such that they are compressed between
the two rows, the thermally insulating barrier further comprising at least one insert (8) arranged
in a contiguity region (9) where a first flat seal (77) and a second flat seal (78) are contiguous
so as to compress the insert (8) between the flat seals (77, 78) in the interspace.

(57) Abrégé : Une cuve étanche et thermiquement isolante de stockage d'un fluide intégrée dans
une structure porteuse, comprend successivement dans une direction d'épaisseur : une bartiere
thermiquement isolante retenue sur la structure porteuse, et une membrane d'étanchéité suppor-
tée par la barriére thermiquement isolante, la barriére thermiquement isolante comportant des

panneaux isolants agencés sous la forme d'au moins deux rangées paralleles séparées par un
espace intercalaire, la barriere thermiquement isolante comportant des joint plats (77, 78) agen-
cés dans l'espace intercalaire de manic¢re a étre compressés entre les deux rangées, la barri¢re
thermiquement isolante comportant en outre au moins un insert (8) agencé dans une zone de
contiguité (9) ol un premier joint plat (77) et un deuxi¢me joint plat (78) sont contigus de ma-
niere a compresser l'insert (8) entre les joints plats (77, 78) dans 1'espace intercalaire.



