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Rohrverbindung nach auBlen storen jedoch beim Vor-
pressen der Rohre, da erhebliche Reibungskréfte
Ubernommen werden miissen. Die Krifte, die bel Au-
Renvorspriingen durch Rohrverbindungen aufgebaut
werden, wiirden entsprechend grofl werden, so da
die Gefahr eines Abscherens der nach auBen vorste-
henden Vorspriinge besteht. Abgesehen davon wird
durch nach auflen vorspringende Rippen beim Vor-
treiben der Rohre Erdmaterial mitgenommen, so daf
es zu Einstlirzungen von Erdmassen beim unterirdi-
schen Verlegen der Rohre kommen kann. Zwar kann
durch Anwendung von Schmiermitteln eine Kraftre-
duzierung bewirkt werden, jedoch bedingt dies zum
einen einen Mehraufwand und ist dié damit erreich-
bare Kraftreduzierung insbesondere in Anbetracht

sprechendes Einsteckende ausgebildet.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Rohrverbin-
dung zu schaffen, die weder nach auen noch nach
innen aufbaut und sich gleichwohl bei minimaler
Dicke der Voririebsrohre unterbringen l&8t, wobei
spezielle Endausbildungen der GuBeisenrohre mog-
lichst vermieden werden sollen, ' .

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die
im kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1
enthaltenen Merkmale gel8st, wobei zweckm&Rige
Woeiterbildungen der Erfindung durch die in den Un-
teranspriichen enthaltenen Merkmale gekennzeich-
netsind. o

Nach MaRigabe der Erfindung werden fir die
PreBkraft innere GuRBeisenrohre, vorzugsweise aus
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eignet sich jedoch insbesondere wegen seiner gerin-
gen Kosten. Wesentlich ist, daR das Material még-
lichst schwindungsarm ist. -
. Ineinerweiteren Ausgestaltung der Erfindung ist
ein Dlstanzring vorgesehen, der dem Innendruck
standhalten muB. Dieser Distanzring stellt einen Teil
der Rohrverbindung dar und kann aus Stahl, GuB,
Kunststoff, Asbestzement oder einem anderen geeig-
neten Material hergestellt sein. Besonders geeignet
sind jedoch Stahl oder Stahlblech. '
In einer besonders zweckméBigen Weiterbildung
der Erfindung ist im Bereich der Sto3fuge der beiden
inneren GuBeisenrohre ein Ring schwimmend gela-
gert, der eine nach innen radial vorstehende Zunge
aufweist, die in die Fuge zwischen die Stirnseiten der
aufeinanderstoSenden GuBeisenrohre greift. Bevor-
zugt eignet sich ein Ring mit T-fdrmigem Querschnitt,

zur Herstellung einer Muffe ausgebildet sind, kénnen
die Rohre unmittelbar von langen Rohren durch

. Schneiden abgenommen werden, ohne daR eine zu-

sétzliche Behandlung der Rohre erforderlich ist. Da-
durch verringert sich der Preis derartiger Vortriebs-
rohre betréichtlich. Das Material der Zwischenschicht
wirkt im {ibrigen auch sekundar als Korrosionsschutz
fiir das GuReisenrohr. Aufgrund des Wickelfalzrohres
ist eine Armierung der Betonzwischenschicht nicht
erforderlich. Zugleich gewdhrleistet das
Wickelfalzrohr mit nach innen vorstehenden Uberlap-
pungsfalzen eine sehr glatte AuBenoberfldche, wo-
durch die Reibungskréfte beim Vortrieb der Rohre
verringert. werden.

Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der
Erfindung anhand der Zeichnung beschrieben, in de-
nen die Fig. 1 bis 4 verschiedene Ausfiihrungsbei-
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| nwar Elggeﬂlidergrifohﬁg %mg im hmge I|n scﬁe char act Fle Sl&?egelp%ﬁiﬁ‘:?gmriu %dx \81for ddrﬁgt I on

and c S corrpar atlgee

forces apg dfe Jﬂ&gﬁ e%uﬂga‘%lmnﬁer%roj ecti NY vy &ls' FpP .f &%Flgehﬁfsi Ne‘?dér@m%ﬁbchor
the i nfahdreiteitfefVorfivtafond? w%Qe:ﬂéen@ rgi nf :rR.E ﬁﬁ#@ﬂﬁte WrtridbafohiPdds AlRere Man-

i Nt er NRflretRRh £HB duktlRiciRéisdn adf Wéidhed N€ ST Melréhr @ bin@§ RR! deFlirhsbite ider BdldcheP! €

for t Nfindn/Bbi®hit2ehekt SosthitYi@i sein| karfi: De BNt NBehicAt7, wdhingdg8i dasitarisioit s b linkedErC h
can bendré\bunarshrshls BEmilTadidient AsRhdvoh Bie Spacge b&teém&daeteumqm:ehﬁﬂoMs ar@ht he
cast i sieatko@iigdgnhgeokdhéten AuReies MantélbhrB@Rent MDabeRbie Zivisth®nsoKIchS 7 DhdeauklDibes @en vor-

ex pandgaﬂemmoczwb&nemdn tziiechbn Hem innaweven, kegndecEnddbschinit de® inmeracGulsBeiretr | S
Sui t ab&wReiserdohr 4 unidsiemn AgReret Martelhr@istrhihe nat es# bihaus indalidrsirelde, sodalizeiwehesdemvak age
as f ar eiges Zyischensohieht 7 gefiilit.Als Materiahidt dier aspetehendsn Ende deshiuSeren dantelphrep Gowd
ring i2wigshensehichty elgnptalch inshesonggdre Zesentnd t he denyoestehendenindebsehnitien den peideg Ralre r
ring foprieb wpka! abegguch ms'erpﬁ che Mateddlien on and °'n%1 w@mﬂaa'@ewfvfd#ﬂ beidaPichtringe
iron, ?‘&’e"dﬂ‘s'ﬁé'!aﬁ'd@ befontu- 49 wen ot Her urd fa Ristagring, 11, uneﬁe'grfﬁrmgest eel

b

sheet of ?JF*an indynpsarmg Materalierer . | ﬁ'"sﬁ% g l?;i'f"lt '%UIF'&F'Y“ h zedyziert si 'E'Jﬁls
devel o “'@ff'“FWez‘? Eﬁf‘?’&g“eté""? pheg i s fPi fobre2; %G"fdﬁsﬁﬁ d&? ea
of t he 9% orpal casPY

Lot Bk x:iﬂ %ﬁﬁ‘:’% e B ‘f' u;.,zx il e R R
ox.—t he pEe e F' ng 0 ?i::g% enSiSH rPéE
pre e ity rogi A St yen BI B
of eBISc'ﬁ :fé;nr HeFges Feb'e{dQPH I L&E& ”' um P:Fn FﬁP Swisthenschidit! em&aerdae

Thi 5 f WickdifhiEHords eRRBhdndeH\Rr: pfingis dn%erV ery | mr&.@mch Figr 1 &ffgebdifteh Vorteb&iohre 2

t r ans nPsephgpingsstbilek SindhidrbeR BdciH iadhGind Oxéer uhd¥ MickHed bigh iR elR@¥ehrabnri@adigeR C UT |,
whi ch genyhtdd R0 datlemo MaMelAMBdhe mtbiRsigit t he Aobdulgs. | T necessary, the ductile
cast - i tewAulenfizRe éritstehb ®iCrabiyinkgn VORPANE €SSi ON  Wie Vditfidberbliré Dihdi3kind deveNeyertitigy can
no | ongsadentRippen Bdisnahctiertibi dl©Armisrurighrid>- T- r i nBinhdittim iWerlomoritiert uhdizway bastbhendtzageous
t 0 Usepenilp dis @aischegschicht T ays Beodri®ei ng  as s odenainaienvahid, dere dafferen iManteicbhebale

wor ki ng . Plepeideminukrdn Gulieisgprabre 4 sieheman al doy  parlojeae Séhalgngund dercAwischensabichtt7hays

X aner denSindanrlber disi wdschonsqghishti7caxial wor, seal ed Bshesandere demenimdriel Mon@rt brauthén jedids e
USkE of daBidis Dightrings Gund 9 fp@sd"a'rquewnseal [ n@chﬂleﬁxgﬁsmpermrpsew@%n-mpweﬂprm
Advant RRjcie, stirgseitig prdex dwisehenschieht € japllg- pi pe s starzangaigesetztvarda- as

pr ef abdanchierel kinapq hand 'F°§? Righttinge VF"nner castD'q Whrﬂngﬁ@'m 'Eﬁ‘iEF'&L?tsé’f'm "!féf‘l’@et

pi pe affrding “‘?eﬂtd@r"?fﬂfﬁ’ Pal 10 gt " j% Fﬁn ’FI'E' 8% ast

i ron %é"s" g‘% ﬁ "ﬁ'}?@%t of ' te"
d C ucauna Ul gllgﬁ eal I ngcl}apﬁ ‘ge a SIH
A e T s

B
ap*eff abl(dm?e"i\t hbrdestild de erI i mg%y
advancs @ﬂgiuw iji'ﬂéﬁes&éé%tab r'ahé- e Tgtéggeéf hﬁﬂ &ﬁ E egl

9"9
advancangt b e 1T bt by
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Im Bereich der StoBfuge zwischen den in Flucht schwimmend gelagerte T-fSrmige Ring 12 montiert
angeordneten GuReisenrohren 4 ist ein Ring 12 werden miissen. SchlieBlich ist bei dieser Ausfiih-

schwimmend gelagert, der im dargesteliten 45 rungsform infolge der Einbettung des Distanzrings 11

Ausfilhrungsbeispiek T-férmig ausgebildet ist. Der
Steg 13 des Ringes 12 erstreckt sich hierbel in den
Bereich der StoRfuge, wobei die beiden Rohre 4 an
den Flanken des Stegs 13 anliegen. Die beiden
Schenkel des Rings 12 iibergreifen die beiden End-
abschnitte der GuReisenrohre 4. Der Ring 12 ist aus
einem Material hergestelit, welches weicher ist als
das Material der GuReisenrohre, wobel insbesondere
Weicheisen, auch Aluminium oder Kupfer, Anwen-
dung finden. Der T-Ring 12 muf} in der Lage sein, Ver-
formungen aufzunehmen, so daR beim Voririeb diber
lange Strecken eventuell auftretende Abwinklungen
durch Stauchung des T-Rings aufgenommen bzw.
kompensiert werden kénnen. Notfalls nimmt das duk-

in die veriegefertige Einheit auch das Material der
Zwischenschicht bei 14 Gber den Distanzring 11 ge-
zogen.

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 3 unterscheidet
sich von den vorhergehenden Ausfiihrungsformen
dadurch, daB lediglich ein Dichtring, némlich der
Dichtring 9, auf dem links dargestellten Vortriebsrohr
2 verwendet wird. Der Distanzring 11 aus Blech ist
hierbei bei 15 in das Material der Zwischenschicht 7
singebettet, so daB die Vortriebsrohre nach Fig. 3 als
verlegefertige Einheit aus innerem GuReisen 4, &u-
Rerem Mantelrohr 6, Zwischenschicht 7 und an einem
Ende mit integriertem Distanzring 11 ausgebildet
sind. Vor Ort braucht lediglich noch der Dichtring 9
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addi t i cagterised in that the spacer ring (11} is overlap- iron pipes (4), the jacket pipes (6) and/or the in-
ped by the jacket pipe and/or the intermediate _ termediate layer (7), there is defined, between

layer (7) of one or both of the advance working the advance working pipes (2, 3) to be connected

pipes (2, 3). 45 to one another, a compartment for locating the

' sealing ring or rings (8, 9a), the spacer ring (11)

4. A pipe connection according to any one of the and the floatingly positioned ring (12).
preceding claims, characterised in that the :
jacket pipe (), which is made of sheet metal, as-
bestos cement or a synthetic material, is prefer- 5S¢ Revendications
ably manufactured from sheet metal lap-jointed

piping the overlapping folds (8) of which are lo- 1. Joint pour tuyaux propulsés (2, 3), qui sont posés
cated on the inner side of the jacket pipe (6) and sous terre par une technique de propulsion, et qui
form reinforcementribs for the intermediate layer préséntent un tuyau intérieur (4) en fonte de fer,

. _ 55 surlequel on applique la force de pression lors de
I'avancement, et un tuyau-enveloppe (6) exté-

5. A pipe connection according to any one of the rieury co-axial, lequel tuyau-enveloppe (6) pré-
preceding claims, characterised in that the in- sente un diamétre plus grand que le tuyau (4) en

ner cast iron pipes (4) are arranged in alignment . fonte de fer et forme un coffrage perdu pour une
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ped by the jacket pipe and/or the intermediate termediate layer (7), there is defined, between
layer (7) of one or both of the advance working the advancé working pipes (2, 3) to be connected
pipes (2, 3). 45 to one another, a compartment for locating the
sealing ring or rings (9, 8a), the spacer ring (11)

4. A pipe connection according to any one of the and the floatingly positioned ring (12).
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jacket pipe (6), which is made of sheet metal, as-
bestos cement or a synthetic material, is prefer- 50 Revendications
ably manufactured from sheet metal lap-jointed
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5. Joint de tuyau suivant 'une quelconque des re- 45
vendications précédentes, caractérisé en ce que
les tuyaux en fonte de fer (4) sont disposés dans
I'alignementles uns des autres eten ce que, dans
lazone de I'interstice de contact des deux tuyaux
on fonte de fer (4), une bague (12) est montée &0
flottante, qui fait prise avec une languette (13) en
saillie, dans I'interstice de contact entre les extré-
mités frontales des deux tuyaux en fonte de fer
{4), et est réalisée dans un matériau plus mou que
le tuyau en fonte de fer (4). 55

8. Joint de tuyau suivant la revendication 5, carac-
térisé en ce que la bague (12) présente une sec-
tion en T, la languette (13) étant formée parla tige



