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Palettencontainer

Die Erfindung betrifft einen Palettencontainer zur Lagerung und zum Transport von
flussigen oder flieRfahigen Fllgttern mit einem diinnwandigen starren Innenbehalter aus
thermoplastischem Kunststoff, mit einem den Kunststoff-innenbehélter als Stiitzmantel dicht
umschlieBenden Rohr-Gitterrahmen aus miteinander verschweif3ten horizontalen und
vertikalen Rohrstdben, und mit einer rechteckigen Bodenpalette, auf welcher der Kunststoff-
Innenbehalter aufliegt und mit welcher der Rohr-Gitterrahmen fest verbunden ist, wobei der
rechteckférmige Kunststoff-Innenbehalter einen bodenseitigen Entnahmestutzen mit
verschlieRbarer Entnahmearmatur aufweist, und wobei in den starren Kunststoff-
Innenbehalter ein flexibler Inliner aus Kunststoff-Folie eingesetzt ist, der unten Gber einen
Inlinerstutzen mit dem Entnahmestutzen bzw. mit der Entnahmearmatur des starren

Kunststoff-Innenbehalters in gas- und flissigkeitsdichter Verbindung steht.

Problematik:

In der chemischen Industrie werden Palettencontainer (im Folgenden auch als ,IBCs*
bezeichnet) in groBem Umfang vorwiegend zum Transport von flissigen Chemikalien
eingesetzt. Diese chemischen Produkte sind zum groften Teil als gefahrliche flissige
Fallglter eingestuft, weil sie in konzentrierter Form fir Mensch und Tier gesundheits- und
umweltgefahrdend sind. Bei der Lagerung und beim Transport in IBCs kdnnen die
Chemikalien das HDPE-Material der Kunststoff-Innenbehélter derart belasten, wie z. B.
verfarben, verunreinigen oder beschadigen, dass die gebrauchten Kunststoff-lnnenbehalter
nicht einfach gewaschen und weiterverwendet werden kdnnen. Bei einer tblichen
Mehrfachverwendung von gebrauchten Palettencontainern bieibt dann nur noch ein
Austausch des geschadigten Kunststoff-Innenbehélters gegen einen neuen Innenbehalter.
Wenn man bedenkt, dass ein Kunststoff-Innenbehalter je nach Anforderungsprofil ca. 14 kg
bis 18 kg wiegen kann, stellt das allerdings eine kostentrachtige Losung mit nicht
unerheblicher Verschwendung von Kunststoffmaterial dar. Eine andere kostenglinstigere
Lésung besteht darin, den Kunststoff-Innenbehalter mittels eines eingesetzten dinnen
Inliners bzw. Foliensacks vor einer Verunreinigung durch das jeweilige Fullgut zu schiitzen
und dadurch eine mehrfache Wiederverwendung des Kunststoff-Innenbehalters zu
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ermdglichen. Dann braucht nur noch der verunreinigte Inliner entsorgt und ein neuer Inliner

fur eine Weiterbenutzung des Palettencontainers eingesetzt zu werden.

Das Einsetzen von diinnwandigen Foliensacken bzw. Inlinern in starre quaderférmige
AuBenbehdlter wie z. B. grof3e steife Kartonagen-Kisten oder Papp-Kartons (sog. bag-in-
box) ist eine seit Jahren Ubliche MaRnahme. Dazu gibt es fir quadratférmige oder
rechteckférmige AuRenbehéliter einfache zylinderférmige, kubische oder kissenférmige
Inliner. Diese sind ohne Probleme fiir offene Behélter zu verwenden, die ein
aulensitzendes Entnahmesystem besitzen. Fur Palettencontainer mit starrem Kunststoff-
Innenbehalter mit oberer Zugangséffnung und unterer Entnahmedéffnung ergeben sich
allerdings verschiedene Probleme. Diese treten einerseits beim Einsetzten und AnschlielRen
des Folien-Inliners auf sowie bei der Entnahme des flissigen Fillguts, weil zum Ende des
Entnahmevorgangs haufig der zusammenfallende Inliner innenseitig die Entnahmedéffnung

verschlief3t und so groRe Restmengen im Palettencontainer verbleiben.

Stand der Technik:

Aus der Druckschrift EP 2 090 528 A1 ist die Verwendung eines diinnen folienartigen
Inliners in einem starren Kunststoff-Innenbehalter eines Giblichen Palettenbehélters bekannt.
Dabei geht es u.a. um die sichere Fixierung des dinnwandigen Inliner-Entnahmestutzens
an dem starren Entnahmestutzen des Kunststoff-Innenbehalters mit Hilfe der
aufgeschraubten Entnahmearmatur. Der vordere Rand des dunnen Folienschlauchs wird
dabei von der Gehause-Schraubmutter der Enthahmearmatur stirnseitig auf dem starren
Entnahmestutzen festgeklemmt. Die Fixierung und Verdrehsicherung des Inliner-
Entnahmestutzens erfolgt dabei nur durch Klemmung nach vollstdndigem Anziehen der

Gehé&use-Schraubmutter.

In der Veréffentlichung WO 2016/124267 A1 wird ein Inliner mit Adapter und daran
angeschlossener Entnahmearmatur fur einen Palettenbehélter zur Boden-Beflillung und
—Entnahme beschrieben, deren umschlossener Bereich luftdicht gegeniiber der Umgebung
abgeschlossen ist. Dabei ist der Inliner innenseitig an den scheiben- oder topfférmigen
Adapter angeschlossen und der Adapter wird mittels eines Uberwurf-Gewindeschraubrings
von aufden auf dem Entnahmestutzen des Kunststoff-innenbehalters befestigt. Die
Entnahmearmatur wiederum ist auRenseitig auf dem Adaptertopf befestigt. Nachteilig
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hierbei ist, dass einerseits der Adaptertopf auf dem Entnahmestutzen des Kunststoff-
Innenbehélters und andererseits die Enthahmearmatur auf der Auenseite des
Adaptertopfes gas- und flussigkeitsdicht abgedichtet und fixiert sein muss. Bei dem
bekannten Palettenbehalter ist der Inliner als einseitig offener Folienschlauch ausgebildet.
Das Einbringen des labilen Folienschlauch-Inliners durch den unteren Entnahmestutzen des
Kunststoff-Innenbehalters durfte einige Probleme bereiten. Zudem wird zum Ende des
Entleerungsvorgangs der Folienschlauch unweigerlich die Offnung im Entnahmestutzen des
Kunststoff-Innenbehalters zusetzten, so dass groRe Restmengen an Fllgut im
Palettenbehalter verbleiben. Sollen derartig mit Inliner ausgestattete Palettenbehalter mit
Anderung des Dichtungssystems durch Zwischenschaltung einer Adapterscheibe fir eine
Verwendung von Gefahrguttransporten vorgesehen sein, benétigen diese Palettenbehalter

eine neue Zulassungsprifung mit neuer Zulassungsnummer.

Die Praxis hat gezeigt, dass Kunden es nicht mégen und eine weitere Verwendung von
dunnwandigen Inlinern in Palettenbehéltern ablehnen, wenn es dabei haufig zu Stérungen
bei der restlichen Fuligutentnahme aufgrund von Faltenbildung des Inliners kommt, durch

die der innere Anschluss der Entnahmearmatur verstopft wird.

Aufgabe:

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Palettencontainer der
ausschlieBlich fur eine - vorzugsweise aseptische - Boden-Befiillung und —Entnahme fiir
flussige Flllglter vorgesehen ist, derart mit einem Inliner auszustatten, dass keine
Anderungen am ublichen Dichtungssystem vorgenommen werden miissen wie etwa
zusétzliche Abdichtungen, so dass keine neue Zulassungspriifung fiir die Verwendung von
gefahrlichen flissigen Fullgiitern erforderlich wird. Es soll weiterhin die Méglichkeit
geschaffen werden, gebrauchte — ggf. auch verfarbte - Kunststoff-innenbehaiter von
wiederverwendeten Palettencontainern mittels eines ein- oder mehrschichtigen Infiners mit
Diffusionssperre fur die erneute Verwendung fiur hochwertige Fullguter aufzuwerten. Das
Einsetzen des Inliners soll derart vereinfacht werden, dass der Vorgang prinzipiell von
jedermann durchgefiihrt werden kann. Des Weiteren sollen die nach einem
Entnahmevorgang im Inliner verbleibenden Restmengen an Fillgut auf ein Minimum

reduziert werden.
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Lésung:

Diese Aufgabe wird mit den besonderen Merkmalen des Patentanspruchs 1 gelést. Die
Merkmale in den Unteranspriichen beschreiben weitere vorteilhafte Ausgestaltungs-
moglichkeiten des erfindungsgeméaRen Palettencontainers. Die vorgeschlagene technische
Lehre gemaR der vorliegenden Erfindung besteht darin, dass der Inlinerstutzen des Inliners
direkt mit dem an dem zur Innenseite des Kunststoff-Innenbehaiters weisenden
zylinderférmigen Rohrstutzen des Entnahmearmatur-Geh&uses der Entnahmearmatur
stoffschliissig verbunden, namlich dort angeschweilt ist. Inliner und Entnahmearmatur
stellen somit eine geschlossene Einheit dar, die vorzugsweise fir eine aseptische Boden-
Befillung vorgesehen ist. Durch das Anschweif3en des Inlinerstutzens direkt an das
Entnahmearmatur-Gehause erfolgen keine Anderungen des bisherigen iblichen
Dichtungssystems, so dass fur die Verwendung von gefahrlichen flissigen Fillgutern keine

neue Zulassungsprifung erforderlich wird.

In vorteilhafter Ausgestaltung ist vorgesehen, dass der Inlinerstutzen tber einen
zylinderférmigen Schweillbereich direkt von innen her radial an die innere Oberflache des
zylinderférmigen Rohrstutzens des Entnahmearmatur-Gehauses eingeschweifdt ist.
Dadurch entfallen zwischengeschaltete Verbindungselemente wie Adapterscheiben oder

ahnliches.

Zur Realisierung dieser Ausgestaltungsform ist in ganz unublicher Weise vorgesehen, dass
der Inlinerstutzen mittels einer von der Auf3enseite der Entnahmearmatur her in das
Entnahmearmatur-Gehause eingefiihrten zapfenférmigen Schweillvorrichtung an die innere
Oberflache des zylinderférmigen Rohrstutzens des Entnahmearmatur-Gehauses

eingeschweildt ist.

In einer anderen Variante ist der Inlinerstutzen mittels einer von der Innenseite des Inliners
her in das Entnahmearmatur-Gehéause eingefiihrten zapfenférmigen SchweiBvorrichtung an
die innere Oberflache des zylinderférmigen Rohrstutzens des Entnahmearmatur-Gehauses

eingeschweilit.

Hierdurch wird unter Verzicht auf irgendwelche zuséatzlichen Adapter-Bauteile (wie z. B.

Flanschhiilsen o. &.) keine Veranderung bzw. Erweiterung der Dichtungskette verursacht,
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und zwar weder im AuBenbereich des Kunststoff-Innenbehélters noch im inneren
Inlinersystem. Durch die innenseitige direkte stoffschliissige Verbindung von Inliner und
Gehause der Entnahmearmatur wird die fur eine BAM-Zulassung relevante Auf3enhiille
nicht geandert und es kénnen so die fur die zahlreiche Palettencontainer-
Ausfihrungsformen bestehenden Gefahrgut-Zulassungen auch mit Einsatz des

erfindungsgemafen Inliners ohne neue Zulassungsprifung genutzt werden.

In zweckmaBiger Ausgestaltung der Erfindung ist vorgesehen, dass ein Drainagerohr
innenseitig fest in das Entnahmearmatur-Gehause der Entnahmearmatur eingesetzt ist und
ein Stuick weit durch den Inlinerstutzen in den Inliner hineinragt. Dadurch wird verhindert,
dass bei der restlichen Fullgutentnahme der zusammenfallende Inliner sich nicht stérend

vor die innere Offnung der Entnahmearmatur legen kann.

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass die
Entnahmearmatur als 3“-Entnahmearmatur (3 Zoll-Entnahmearmatur) ausgebildet ist und
fur den Einsatz bzw. fur die Fixierung des Drainagerohrs eine Sockelscheibe in das
Entnahmearmatur-Gehause der Entnahmearmatur fest eingesetzt ist. Da das Drainagerohr
einen kleineren, d. h. etwa nur halb so grof3en Durchmesser wie das
Entnahmearmaturengehduse der 3 Zoll-Entnahmearmatur aufweist, ist zu dessen Fixierung
eine durchbrochene Sockelscheibe eingesetzt. Die Sockelscheibe weist dicht zu ihrem
AuRenrand eine aulRermittige Bohrung auf, in welche das Drainagerohr eingesteckt und
fixiert ist. Die Durchbrechungen in der Sockelscheibe dienen einem grofRen und
ungehinderten Flussigkeitsdurchfluss beim Beflllen und Entleeren des Kunststoff-

Innenbehélters.

Zweckmafigerweise ist das Drainagerohr direkt in die Sockelscheibe integriert und beide
sind als einteiliges Bauteil im Spritzgussverfahren hergestelit. Dadurch ist ein ungewolltes

Lésen des Drainagerohrs von der Sockelscheibe unmdéglich und ausgeschlossen.

In einer vorteilhaften Ausgestaltungsform des erfindungsgemaéafRen Palettencontainers ist
der direkt an die Entnahmearmatur angeschweildte Inliner als einfacher rechteckférmiger
Kissenliner ausgebildet, wobei die zur Entnahmearmatur weisenden Ecken der Inliner-Folie
zur Mitte hin eingeklappt sind und die Inliner-Folie von beiden Seiten her zur Mitte hin zu

einer vergleichsweise steifen, stangenférmigen Folien-Rolle aufgerollt und mit einer
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schlauchférmigen Packhille Uberzogen ist. Dadurch lasst sich der stangenférmig aufgerolite
Inliner leicht durch den bodenseitigen Entnahmestutzen des starren Kunststoff-

Innenbehalters in dessen Inneren einfiihren.

ZweckmaRigerweise besteht die schlauchférmige Packhille aus einer dinnen Kunststoff-
Folie und ist mit einer in Langsrichtung verlaufenden, leicht aufreilbaren Trennlinie
versehen. Dadurch wird beim Befullen des Kunststoff-Innenbehalters durch den
bodenseitigen Entnahmestutzen aufgrund des Fllldrucks des einstromenden flissigen
Fulliguts die leicht aufreilRbare Trennlinie der schlauchférmigen Packhille aufgesprengt und

die aufgerolite Inliner-Folie kann seitlich ausrollen und sich stérungsfrei entfalten.

Entsprechend dieser konstruktiv innovativen Ausgestaltungsform ist die Entnahmearmatur
mit angeschweilltem Inliner, darin eingestecktem Drainagerohr mit Sockelscheibe und
dariiber gezogener Packhiille als leicht auswechselbare, sich bei Befllllung selbst entfaltende
Moduleinheit ausgebildet, die prinzipiell von jedermann sehr einfach und gebrauchsfertig in
einen sauberen Kunststoff-Innenbehalter eines Palettencontainers eingebaut werden kann.

Ein Verfahren zur Herstellung einer aus Entnahmearmatur mit angeschweif3tem Inliner, darin
eingestecktem Drainagerohr mit Sockelscheibe und dariiber gezogener Packhiille
bestehenden Moduleinheit zum Einsetzen in einen Palettencontainer zeichnet sich durch
folgende Verfahrensschritte aus:

- Einfuhren des Inlinerstutzens in den zum Kunststoff-Innenbehélter weisenden Teil des
zylinderférmigen Rohrstutzens des Entnahmearmatur-Gehauses der Entnahmearmatur,

- EinfOhren einer zapfenférmigen Schweillvorrichtung in den Inlinerstutzen von der
Innenseite des Inliners her oder von der Auenseite des Entnahmearmatur-Gehauses
her,

- Verschweillen des Inlinerstutzens mittels der zapfenférmigen Schweillvorrichtung von
innen her in Radialrichtung an die innere Oberflache des zylinderférmigen Rohrstutzens
des Entnahmearmatur-Gehéauses,

- Herausnehmen der zapfenférmigen SchweiRvorrichtung und ggfs. Verschweilten der
noch offenen Bodennaht des Inliners,

- Falten und Aufrollen des Inliners zu einer stangenférmigen Folien-Rolle und

- Aufziehen einer schlauchférmigen dinnwandigen Packhille Gber den aufgerolliten Inliner.
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Auf diese fertigungstechnisch einfache Weise kann eine oben beschriebene Moduleinheit
leicht hergestellt und fiir den Einsatz in den Kunststoff-Innenbehaliter eines neuen oder
gebrauchten Palettencontainers vorbereitet werden, ohne dass irgendwelche Anderungen
am Ublichen Dichtungssystem vorgenommen werden. Bei einer Verwendung fur Gefahrgut-

Fullguter ist damit keine neue Zulassungsprifung erforderlich.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines in den Zeichnungen schematisch
dargesteliten Ausfilhrungsbeispiels néher erlautert und beschrieben. Es zeigen:
Figur 1 in Frontansicht einen erfindungsgemafien IBC mit eingesetztem Inliner,
Figur 2 in Querschnittsdarstellung eine 3-Zoll-Enthahmearmatur mit eingesetzter
Schweilvorrichtung zum Einschweil’en des flexiblen Inlinerstutzens,
Figur 3 in Querschnittsdarstellung die 3-Zoll-Entnahmearmatur vollstandig montiert
mit fertig eingeschweilltem Inlinerstutzen,
Figur 4 in Draufsicht einen Inliner in Form eines rechteckigen Kissenliners,
Figur 6 in Seitenansicht ein Drainagerohr mit Sockelscheibe,
Figur 6 eine Frontansicht des Drainagerohrs mit Sockelscheibe,
Figur 7 eine perspektivische Ansicht des Drainagerohrs mit Sockelscheibe,
Figur 8 eine Draufsicht auf den halb eingefaltetem Kissenliner mit Entnahmearmatur,
Figur 9 eine schematische Querschnittsdarstellung durch den aufgerollten
Kissenliner mit aufgesetzter Packhille,
Figur 10  eine fertig kommissionierte Inliner-Entnahmearmatur-Moduleinheit,
Figur 11 die Inliner-Entnahmearmatur-Moduleinheit im eingeschobenen Zustand im
Kunststoff-Innenbehalter mit aufgesetzter Packhille und
Figur 12 die eingesetzte Inliner-Entnahmearmatur-Moduleinheit mit geéffneter
Packhdille im abgeroliten Teilzustand vor einer vélligen Entfaltung.

In Figur 1 ist mit der Bezugsziffer 10 ein erfindungsgeméaRer Palettencontainer zur
Lagerung und zum Transport von insbesondere gefahrlichen flussigen oder flieRfahigen
Fullgiitern bezeichnet. Fiir einen Einsatz bzw. fur eine Verwendung von gefahrlichen
Fuligttern erfullt der Palettencontainer 10 besondere Prifkriterien und ist mit einer
entsprechenden amtlichen Zulassung versehen. Die Hauptbauteile des Palettencontainers
10 bestehen aus einem im Blasformverfahren aus thermoplastischem Kunststoff
hergestellten, diinnwandigen starren Kunststoff-innenbehélter 12, einem den Kunststoff-

Innenbehalter 12 als Stutzmantel dicht umschlieBenden Rohr-Gitterrahmen 14 und einer
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Bodenpalette 16, auf welcher der Kunststoff-Innenbehalter 12 aufliegt und mit welcher der
Rohr-Gitterrahmen 14 fest verbunden ist. Der duRere Rohr-Gitterrahmen 14 besteht aus

miteinander verschweifdten horizontalen und vertikalen Rohrstaben 18, 20.

Die Bodenpalette 16 ist in der dargesteliten Version als Composite-Palette mit oberer
Stahlblech-Tragplatte, mit darunter angeordnetem Stahirohr-Tragrahmen und mit
Kunststoff-Eck- und MittelfiBen ausgebildet. Es kdnnte aber auch jede andere Ubliche
Bodenpalette aus Holz, Stahl oder Kunststoff untergebaut sein.

Auf der Frontseite des Rohr-Gitterrahmens 14 ist eine Beschriftungstafel 22 aus diinnem
Stahlblech zur Kennzeichnung des jeweiligen Fillguts angebracht. Im Oberboden weist
der Kunststoff-Innenbehalter 12 eine vergleichsweise groRe, mittels Schraubdeckel 26
verschlieBbare Behélter6ffnung mit einem Durchmesser von 150 mm oder 225 mm auf.
Mittig am unteren Rand der Vorderwandung des Kunststoff-Innenbehalters 12 ist zur
Entnahme des flussigen Flillguts eine entsprechende Entnahmearmatur 24 in einer
geschitzten Position in einer zuriickversetzten Wandungs-Einformung angeschlossen.
Um den starren Kunststoff-Innenbehalter 12 vor einem direkten Kontakt und unablésbaren
Anhaftungen durch das eingefillite Fullgut zu schitzen und eine mehrfache
Weiterverwendung des wertvollen Kunststoff-lnnenbehéiters 12 zu erméglichen, wird
jeweils vor einer neuen Beflillung des Palettencontainers 10 ein diinnwandiger, flexibler
Inliner 28 oder gemaR friherer Bezeichnung ein Foliensack in den starren Kunststoff-
Innenbehalter 12 eingesetzt, der unten an den Entnahmestutzen des starren Kunststoff-
Innenbehalters 12 bzw. an die Entnahmearmatur 24 angeschlossen ist. Empfindliche
Fullguter werden oftmals im geschlossenen System unter Luftabschluss ohne
Sauerstoffzutritt in Behaltern mit Diffusionssperre (Aromaschutz) oder unter aseptischen
Bedingungen transportiert und gelagert. Die Befuillung und Entnahme erfolgt dabei
ausschlief3lich Uber die bodenseitige Einfll- und Entnahmearmatur. Da die aus HD-PE
(High Density Polyethylen) bestehenden blasgeformten Kunststoff-Innenbehélter der
groRvolumigen Palettencontainer in der Regel nur sehr geringe oder gar keine
Diffusionssperreigenschaften aufweisen, werden fur hochwertige empfindliche Fuliglter
regelmaBig mehrschichtige Inliner mit hohen Diffusionssperreigenschaften verwendet und

in die starren blasgeformten Kunststoff-Innenbehaiter eingesetzt.
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Im vorliegenden Ausfiihrungsbeispiel ist der Kunststoff-Innenbehalter 12 des Paletten-
containers 10 im bodenseitigen Entnahmebereich mit einem 3“-Entnahmestutzen mit
AuBengewinde (Grobgewinde DN 80) ausgestattet. Auf diesen Entnahmestutzen ist eine
3“-Entnahmearmatur 24 mit integriertem Gewindeflansch 36 (Grobgewinde DN 80) fest
aufgeschraubt.

Die in Figur 2 naher dargestellte 3“-Entnahmearmatur 24 ist als DN 80-Entnahmearmatur
mit Klappenhahn und Grobgewinde DN 100 / DN 80 ausgefuihrt, aus Polyethylen (PE)
hergestellt und weist eine hohe Bestandigkeit gegeniiber vielerlei Fliissigkeiten auf.
Frontseitig ist die 3“-Enthahmearmatur 24 zum Schutz gegen Verschmutzung und
Beschadigung mit einem auf das zylinderférmige Entnahmearmatur-Gehause 32
aufgeschraubten Schraubkappe vom Typ DN 80-Grobgewinde verschlossen. Etwa mittig
in dem zylinderférmigen Entnahmearmatur-Gehduse 32 ist eine scheibenférmige
Drehklappe (hier nicht sichtbar) an einem Drehschaft 38 mit oberem Handgriff 40
angeordnet.

Zur Erlauterung des verfahrenstechnischen Herstellungsablaufs zum Anschweil3en des
flexiblen Inlinerstutzens 30 ist demonstrativ eine zapfenférmige Schwei3vorrichtung 42 mit
zylinderférmigem Schweillbereich 44 in das zylinderférmige Entnahmearmatur-Gehause
32 eingeschoben, dafir sind die scheibenférmige Drehklappe und der Drehschaft 38 mit
Handgriff 40 ausgebaut.

In Figur 2 wird ersichtlich, dass der Inlinerstutzen 30 des Inliners 28 gemaR der
vorliegenden Erfindung direkt an dem zylinderférmigen Rohrstutzen 34 des
Entnahmearmatur-Gehauses 32 der Entnahmearmatur 24 angeschweifdt ist. Hierbei ist der
Inlinerstutzen 30 Uber einen zylinderférmigen Schweiflbereich 44 radial von innen her
direkt an die innere Oberflache der zur Innenseite des Kunststoff-Innenbehalters 12
weisenden Seite des zylinderférmigen Rohrstutzens 34 des Entnahmearmatur-Gehauses
32 eingeschweildt. In fertigungstechnischer Besonderheit wird der Inlinerstutzen 30 mittels
einer von der AulRenseite der Entnahmearmatur 24 her in das Entnahmearmatur-Gehause
32 eingeflihrten zapfenférmigen Schweilvorrichtung 42 an die innere Oberflache des
zylinderférmigen Rohrstutzens 34 des Entnahmearmatur-Gehauses 32 eingeschweildt.

Die Schweivorrichtung 42 ist frontseitig mit einem expandierbaren SchweilRkopf

ausgestattet, der die Kunststoff-Folie des Inlinerstutzens 30 im vorgesehenen
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Schweilibereich 44 mit vorgebbarem Druck und vorgebbarer Warmebeaufschlagung Giber
einen bestimmten Zeitraum an die innere Oberflache des zylinderférmigen Rohrstutzens
34 des Entnahmearmatur-Gehauses 32 presst und stoffschliissig mit dem Rohrstutzen
verschweillt. Nach dem Schweillvorgang wird (iberschissiges Folienmaterial des

Inlinerstutzens 30 direkt hinter dem Schweillbereich 44 abgeschnitten.

Eine andere Méglichkeit, den Inlinerstutzen 30 in das Entnahmearmatur-Gehause 32
einzuschweillen besteht fertigungstechnisch darin, dass der Inlinerstutzen 30 mittels der
von der Innenseite des Inliners 28 her eingefihrten zapfenférmigen Schweillvorrichtung 42
an die innere Oberflache des zylinderformigen Rohrstutzens 34 des Enthahmearmatur-
Gehauses 32 angeschweildt wird. Dabei ist der Kissenliner 28 auf seiner rickwartigen Seite
bei Auslieferung noch geéffnet, da das SchweiBwerkzeug 42 von innen durch den riickseits
noch offenen Foliensack in den Inlinerstutzen 30 bzw. in den zylinderférmigen Rohrstutzen
34 des Entnahmearmatur-Gehauses 32 eingefuihrt wird. Erst nach diesem Prozessschritt
des Inlinerstutzen-Einschweiflens wird die Bodennaht des Kissenliners 28 zugeschweil3t
und dicht verschlossen.

Nach Abschluss des Schweillprozesses fur den Inlinerstutzen 30 an der 3-Zoll-
Entnahmearmatur 24 wird noch ein Drainagerohr 46 mittels einer Sockelscheibe 48 in den
Inliner 28 bzw. in das Entnahmearmatur-Gehause 32 eingesetzt. Danach wird ein
Erdungskabel mit einer Erdungsschraube 52 an das Entnahmearmatur-Gehause 32
angeschraubt und der Drehschaft 38 mit scheibenférmiger Drehklappe und Handgriff 40
wieder eingebaut. Schliellich wird das Entnahmearmatur-Gehause 32 mit einer
aullenseitig aufgeschraubten Schraubkappe gas- und fliissigkeitsdicht verschlossen. In
Figur 3 ist die fertig montierte Befiill- und Entnahmearmatur 24 mit eingeschweif3tem
Inlinerstutzen 30 dargestellt.

Wie in Figur 4 ersichtlich ist der diinnwandige flexible Inliner 28 in einer bevorzugten
Ausfihrungsform als einfacher rechteckférmiger Kissenliner 28 ausgebildet und aus einer
Schlauchfolie mit groRem Durchmesser hergestellt, wahrend der bodenseitige flexible
Inlinerstutzen 30 aus einer Schlauchfolie mit kleinem Durchmesser hergestellt ist, wobei
beide immer aus dem gleichen mehrschichtigen Verbund-Folienmaterial mit den gleichen
Barriereeigenschaften bestehen; dadurch sind nachteilige kunststoffmateriaidurch-

dringende Diffusionsvorgénge ausgeschlossen. Inliner 28 und Inlinerstutzen 30 bestehen
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in vorliegendem Fall aus transparenter LDPE-Folie in einer Folienstarke von 100 uym. Die
Folienstarke kann insbesondere bei Mehrschichtfolien mit Diffusionssperre auch zwischen
100 ym und 250 um, vorzugsweise ca. 150 ym betragen. Dié Abmessungen betragen z.
B. fiur einen 1000 | Palettencontainer ca. 2140 x 2200 mm. Der Inlinerstutzen 30 ist in
einem Abstand von ca. 490 mm vom Rand mittig in den Inliner 28 eingeschweif3t. Dabei
sollte die Zuschnittlange des Inlinerstutzens 30 ca. 250 mm und der Durchmesser ca. 90
mm betragen.

Das Drainagerohr 46 mit offener Gitterstruktur und die Sockelscheibe 48 sind in Figur 5
dargestelit. Das Drainagerohr 46 ist ein stabiles biegesteifes Gitterrohr mit zahlreichen
Durchbrechungen, die ein optimales Abflieen von Restflissigkeit ermdglichen. Die Lange
des Drainagerohrs 46 sollte bei einem Durchmesser von ca. 45 mm wenigstens 250 mm
aufweisen. Wie in Figur 6 ersichtlich ist, weist die Sockelscheibe 48 eine gro3e Bohrung
fur das Drainagerohr und wenigstens zwei weitere grof3e Durchbrechungen 54 fur einen
ungehinderten Flissigkeitsdurchfluss auf. Figur 7 zeigt die Sockelscheibe 48 und das
Drainagerohr 46 noch einmal in perspektivischer Ansicht. AuRenseitig ist die
Sockelscheibe 48 mit einer Durchmesserabstufung 50 (gréRer als die innenseitige
Durchmesserstufe) versehen und ist mitsamt Drainagerohr 46 von der Auslaufseite der
Entnahmearmatur 24 her bis zum Anschlag an eine entsprechende
Durchmesserabstufung am inneren Ende des innenseitigen Rohrstutzens 34 in das

Entnahmearmatur-Gehause 32 eingeschoben.

Nachdem die Sockelscheibe 48 mit dem Drainagerohr 46 an unterster Position platziert
wurde, wird mittels einer von auften eingedrehten Erdungsschraube 52 die Sockel-scheibe
48 verdrehsicher fixiert. Die Lage der Sockelscheibe 48 ist also durch die
Erdungsschraube 52 gegen ein Verdrehen oder Verrutschen im Entnahmearmatur-
Gehéause 32 gesichert.

Die dargestellte Standard 3 Zoll (CCS 100 x 8) Entnahmearmatur 24 ist mit einem fur die
EX Antistatic Ausfihrungen vorgesehenen Erdungskabelanschluss ausgestattet, wobei
durch die eingeschraubte Erdungsschraube 52 die elektrische Verbindung zum flissigen
Fuligut hergestellt ist. Nachdem alle Komponenten miteinander verbunden sind, werden
Drehschaft 38 mit Dichtklappe und Handgriff 40 wieder in die Entnahmearmatur 24
eingesetzt und das Entnahmearmatur-Gehause 32 mit einer aulenseitig aufgeschraubten

Schraubkappe verschlossen.
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Danach erfolgt zuerst ein Falten, danach ein Aufrollen und abschlieBend ein

Kommissionieren (in eine Hulle einpacken) des Kissenliners 28. Figur 8 zeigt den

Kissenliner 28 im halbfertig eingefaiteten Zustand. Zum Zusammenfalten des Kissenliners

28 wird jegliche Luft aus dem Inliner herausgedrickt. Zur vélligen Entliftung kann ein

Unterdruckschlauch an die Entnahmearmatur 24 angeschlossen und ein Vakuum gezogen

werden. Dies vereinfacht das Falten, Rollen und Kommissionieren erheblich. Die

Fertigstellung des Kissenliners 28 mit Entnahmearmatur 24 zu einer einfach zu

handhabenden Moduleinheit 58 umfasst folgende Schritte:

1. Schritt: Auslegen des fertigen Kissenliners und Herunterfalten des oberen Bereichs bis
quer zur Entnahmearmatur,

2. Schritt: Einfalten der oberen Ecken an der Enthahmearmatur zur Mitte des Kissenliners,

3. Schritt: Einfalten des unteren Bereichs bis zur horizontalen Mitte des Kissenliners,

4. Schritt: Einfalten der dauReren Fligel zur vertikalen Mitte,

5. Schritt: erneutes Einfalten der auReren Flugel zur vertikalen Mitte,

6. Schritt: Aufrollen der AuBenkanten zur Mitte hin,

7. Schritt: Aufziehen einer schlauchférmigen Packhiille auf den aufgerollten Inliner.

Figur 9 zeigt in rein schematischer Darstellung einen Querschnitt durch den aufgeroliten
Inliner 28 mit schlauchférmiger Packhulle 56. Die Packhulle 56 weist oben angedeutet
eine leicht aufreiBbare Trenn-Naht bzw. perforierte Aufplatz-Naht auf.

Die Entnahmearmatur 24 mit direkt angeschweifSten und aufgeroliten Inliner 28 und mit
aufgezogener schlauchférmiger Packhillle 56 stellt eine auswechselbare Moduleinheit 58
dar und ist fertig fur den Einsatz in jeden Kunststoff-Innenbehalter eines
Palettencontainers. Eine solche fertig kommissionierte Inliner-Entnahmearmatur-
Moduleinheit 58 ist in Figur 10 dargestellt. Fir eine Lagerhaltung und zum Schutz der
leicht aufreilbaren Packhiille 56 kénnen die vorbereiteten Moduleinheiten 58 jeweils in ein
dunnwandiges Schutzrohr, z. B. eine Metallhilse oder ein Papprohr, gesteckt werden, das
in den Gewindeflansch des Entnahmearmatur-Gehauses eingeschraubt werden kann.

Zur Ausstattung eines Palettencontainers 10 mit einer Moduleinheit 58 wird die
schlauchférmige Packhiille 56 durch den bodenseitigen Entnahmestutzen in den
Kunststoff-Innenbehalter 12 eingesetzt. Der Innendurchmesser des 3 Zoll
Entnahmestutzens betragt 83,2 mm. Die schlauchférmige Packhille 56 des eingerollten
Kissenliners 28 weist einen Durchmesser von 75 mm auf. Das Einfithren des Schlauch-

Pakets und Aufschrauben des Entnahmearmatur-Gehauses auf den 3 Zoll
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Entnahmestutzen lasst sich also dementsprechend einfach durchfiihren. Eine derart in den
Kunststoff-Innenbehélter 12 eingesetzte Moduleinheit 58 ist in Figur 11 gezeigt.

Es gibt weiterhin Ausfithrungsformen von Palettencontainern, bei denen der bodenseitige
Entnahmestutzen des Kunststoff-innenbehalters nicht als Schraubstutzen mit
AuBengewinde sondern als kurzer Rohrstutzen mit Schweilflansch ausgebildet ist.
Dementsprechend sind die dazugehérigen Entnahmearmaturen ebenfalls mit einem
behalterseitigen Schweilflansch versehen und werden im Bedarfsfall nach dem Spiegel-
Schweilverfahren (butt-welding) auf den Entnahmestutzen des Kunststoff-Innenbehalters
aufgeschweif3t. Bei Realisierung der vorliegenden Erfindung fur derartige
Behailterausfiihrungen kann vorgesehen sein, dass der Inlinerstutzen 30 in einfacher
Weise mittels einer angepassten ringférmigen Schweillvorrichtung von auf3en her Gber
einen zylinderférmigen Schweilbereich auf die dulRere Oberflache des zylinderformigen
Rohrstutzens 34 des Entnahmearmatur-Gehéauses 32 aufgeschweif3t ist und erst nach
Einsetzen des Inliners in den Kunststoff-Innenbehalter die mit Inliner versehene
Entnahmearmatur mit ihrem Schweil¥flansch auf den entsprechenden Schweillflansch am

unteren starren Entnahmestutzen des Kunststoff-Innenbehélters aufgeschweildt ist.

Das Befiillen und Entleeren des Palettencontainers 10 geschieht ausschlieBlich Gber die
bodenseitige 3 Zoll Entnahmearmatur 24 des Kunststoff-lnnenbehélters 12. Das Fllgut
wird beim Befiillen Ublicherweise mit Druck in den Behalter geleitet, so dass sich der
Kissenliner 28 nach AufreiRen der Packhulle 56 entiang einer z. B. perforierten
Aufplatznaht zunachst vollstandig entrollt, auffaltet und schlieBlich hebt, bis er sein
gesamtes Volumen erreicht hat. Dazu ist in Figur 12 bei beginnender Befiillung der
Zustand dargestellt, in dem die Packhiille 56 sich gedéffnet hat und der Inliner 28 sich zu
beiden Seiten hin abrolit.

Beim Entleeren fallt der Kissenliner 28 zusammen und halt ein Restvolumen von ca. 5
Litern zurlick. Das Drainagerohr 46 verhindert dabei, dass die Inlinerfolie den Auslauf

zusetzt und eine gréBere Menge Fligut im Kunststoff-Innenbehalter 12 zurlickbleibt.

Mit Hilfe eines entsprechenden Anschlusses (separat oder in einem oberen Einfull-Deckel)
kann der Kunststoff-Innenbehélter 12 mit Druck beaufschlagt werden, um weiteres Fullgut

aus dem Kissenliner 28 zu dricken. Dabei ist ein Druck von 0,1 bar bereits ausreichend.
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Durch den Uberdruck wird weitere Restflissigkeit aus dem Inliner 28 gedriickt bis auf
einen kleinen verbleibenden Rest von ca. 0,5 Liter (ca. 0,05 %). Um diese Férderung und
Verbesserung der Restentleerung aus dem Inliner 28 zu bewirken, ist zum Anschluss
einer Druckluft-Pumpe an geeigneter Stelle im Oberboden des Kunststoff-Innenbehélters
12 eine entsprechende Behalteréffnung angeordnet. Vorzugsweise ist die Behalterdffnung
zentralmittig im oberen Schraubdeckel 26 der Einfulléffnung des Kunststoff-lnnenbehélters
12 als 2-Zoll-Spundéffnung ausgefihrt, die mit einem 2-Zoll-Spundstopfen gas- und
flissigkeitsdicht verschlieRbar ist.

Auswechseln eines gebrauchten Kissenliners 28:

Nachdem das Fiillgut volistandig entnommen wurde, kann der Kissenliner 28 aus dem
Kunststoff-Innenbehalter 12 entfernt werden. Dazu wird zweckméRigerweise der
Palettencontainer 10 auf den “Riicken” gekippt, so dass die Entnahmearmatur 24 nach
oben zeigt. Die dicht geschlossene Entnahmearmatur 24 wird vom starren
Entnahmestutzen abgeschraubt und mit angeschweil3tem Inlinerstutzen 30 und
Kissenliner 28 bis kurz hinter das Drainagerohr 46 aus dem Entnahmestutzen des
Kunststoff-Innenbehalters 12 herausgezogen. Direkt hinter dem Drainagerohr 46 wird der
Kissenliner 28, z.B. mit einem Kabelbinder oder Bindedraht, abgequetscht und tropfdicht
verschlossen. Entnahmearmatur 24 und Kissenliner 28 werden dann voneinander
getrennt. Der Kissenliner 28 wird mittels eines Greifers durch den groRen Einfilistutzen im
Oberboden des Kunststoff-Innenbehalters 12 entnommen, d. h. hier seitlich
herausgezogen. Kissenliner 28 und Entnahmearmatur 24 werden anschliefend einem
Recyclingprozess zugefihrt und nach ggfs. erforderlicher duBerer Reinigung des
Palettencontainers 10 kann eine neue Inliner-Entnahmearmatur-Moduleinheit 58 in den
Kunststoff-lnnenbehélter 12 eingesetzt werden und der Palettencontainer 10 ist wieder
vorbereitet flr eine kostengiinstige Wiederverwendung zur erneuten Befillung mit

flussigem Fullgut.
Fazit:
Durch die Verwendung der erfindungsgeméfRen Moduleinheit 58 mit direkt miteinander

verschweifdter Entnahmearmatur 24 und Inliner 28 wird eine Werterhaltung von

hochwertigen, mehrfach nutzbaren Kunststoff-Innenbehaltern 12 erméglicht.
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Das Einsetzen der Moduleinheit 58 bzw. des Inliners 28 ist derart einfach, dass jedermann

den Vorgang ausfuhren kann.

Da bei der erfindungsgeméaBen Moduleinheit 58 keine Anderungen am bisherigen
Dichtungssystem vorgenommen werden, sind keine neue Zulassungsprufungen fur den
Einsatz bei gefahrlichen flissigen Flllgutern erforderlich. Es wird die Mdglichkeit
geschaffen, bereits gebrauchte - gegebenenfalls auch verfarbte - Kunststoff-lnnenbehalter
von wiederverwendeten Palettencontainern fur die erneute Verwendung fir hochwertige
Fullguter aufzuwerten. Des Weiteren kénnen mit Hilfe eines Drainagerohrs 46 und durch
Beaufschlagung mit geringem Uberdruck im Kunststoff-Innenbehailter 12 beim
Entleerungsvorgang des Palettencontainers 10 die im Inliner 28 verbleibenden Restmengen

an Fullgut auf ein Minimum reduziert werden.

Die vorliegende Erfindung bietet dem Kunden somit eine einwandfrei funktionierende
Losung fur einen Schutz gegen Anhaftungen von Restfillgut im Kunststoff-Innenbehalter
bei neuen Palettencontainern und bei einer mehrfachen Wiederverwendung von

gebrauchten IBCs.
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Patentanspriiche

1.) Palettencontainer (10) zur Lagerung und zum Transport von flissigen oder flieBfahigen
Fuligutern mit einem diinnwandigen starren Kunststoff-lnnenbehélter (12) aus
thermoplastischem Kunststoff, mit einem den Kunststoff-innenbehalter (12) als Stiitzmantel
dicht umschlieBenden Rohr-Gitterrahmen (14) aus miteinander verschweif3ten horizontalen
und vertikalen Rohrstaben (18, 20), und mit einer rechteckigen Bodenpalette (16), auf
welcher der Kunststoff-Innenbehélter (12) aufliegt und mit welcher der Rohr-Gitterrahmen
(14) fest verbunden ist, wobei der kubusférmige Kunststoff-Innenbehalter (12) einen oberen,
mittels Schraubdeckel (26) verschlieRbaren Einfiillstutzen und einen bodenseitigen
Entnahmestutzen mit verschlieRbarer Entnahmearmatur (24) aufweist, und wobei in den
starren Kunststoff-Innenbehalter (12) ein flexibler Inliner (28) aus Kunststoff-Folie eingesetzt
ist, der unten Uber einen Inlinerstutzen (30) mit dem Entnahmestutzen und/oder mit der
Entnahmearmatur (24) des starren Kunststoff-lnnenbehélters (12) in gas- und
flissigkeitsdichter Verbindung steht,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Inlinerstutzen (30) des Inliners (28) direkt mit dem zur Innenseite des Kunststoff-
Innenbehalters (12) weisenden zylinderférmigen Rohrstutzen (34) des Entnahmearmatur-
Gehauses (32) der Entnahmearmatur (24) stoffschltissig verbunden ist.

2.) Palettencontainer nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Inlinerstutzen (30) Giber einen zylinderformigen Schweilbereich (44) direkt von innen
her radial mit der inneren Oberflache des zylinderférmigen Rohrstutzens (34) des

Entnahmearmatur-Gehauses (32) stoffschliissig verbunden ist.

3.) Palettencontainer nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Inlinerstutzen (30) des Inliners (28) direkt an dem zur Innenseite des Kunststoff-
Innenbehalters (12) weisenden zylinderférmigen Rohrstutzen (34) des Armatur-Gehduses

(32) der Entnahmearmatur (24) angeschweif3t ist.
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4.) Palettencontainer nach Anspruch 1, 2 oder 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

der Inlinerstutzen (30) mittels einer von der AuBenseite der Entnahmearmatur (24) her in
das Entnahmearmatur-Gehause (32) eingefiihrten zapfenformigen Schweivorrichtung an
die innere Oberflache des zylinderférmigen Rohrstutzens (34) des Entnahmearmatur-
Gehéuses (32) eingeschweildt ist.

5.) Palettencontainer nach Anspruch 1, 2 oder 3,

dadurch geker_mzeichnet, dass

der Inlinerstutzen (30) mittels einer von der Innenseite des Inliners her in das
Entnahmearmatur-Gehause (32) eingefihrten zapfenférmigen Schweivorrichtung an die
innere Oberflache des zylinderférmigen Rohrstutzens (34) des Entnahmearmatur-Gehauses

(32) eingeschweildt ist.

6.) Palettencontainer nach einem der vorhergehenden Anspriche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet, dass

in den zylinderférmigen Rohrstutzen (34) des Entnahmearmatur-Gehéauses (32) der
Entnahmearmatur (24) ein Drainagerohr (46) fest eingesetzt ist und ein Stiick weit durch
den eingeschweiBten Inlinerstutzen (30) in den Infiner (28) hineinragt.

7.) Palettencontainer nach Anspruch 6,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Entnahmearmatur (24) als 3-Zoll-Entnahmearmatur ausgebildet ist und fir den Einsatz
des Drainagerohrs (46) eine Sockelscheibe (48) in den zylinderférmigen Rohrstutzen (34)
des Entnahmearmatur-Gehéauses (32) der Enthahmearmatur (24) eingesetzt ist.

8.) Palettencontainer nach Anspruch 6 oder 7,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Drainagerohr (46) und die Sockelscheibe (48) als einteiliges Bauteil im
Spritzgussverfahren hergestellt sind.

9.) Palettencontainer einem der vorhergehenden Anspriiche 6 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Sockelscheibe (48) mittels einer durch den zylinderférmigen Rohrstutzen (34) des
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Entnahmearmatur-Gehéauses (32) eingeschraubten metallischen Erdungsschraube (52)

verdrehfest in der Entnahmearmatur (24) fixiert ist.

10.) Palettencontainer nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

der direkt an die Entnahmearmatur (24) angeschweil3te Inliner (28) als einfacher
rechteckférmiger Kissenliner ausgebildet ist und die zur Entnahmearmatur (24) weisenden
Ecken der Inliner-Folie zur Mitte hin eingeklappt und von beiden Seiten her zur Mitte hin zu
einer stangenférmigen Folien-Rolle aufgerollt und mit einer schlauchférmigen Packhille (56)

{iberzogen ist.

11.) Palettencontainer nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass
die schlauchférmige Packhille (56) aus einer diinnen Kunststoff-Folie besteht und mit einer

in Langsrichtung verlaufenden, leicht aufreiBbaren Trennlinie versehen ist.

12.) Palettencontainer nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Entnahmearmatur (24) mit angeschweil3tem Inliner (28), darin eingestecktem
Drainagerohr (46) mit Sockelscheibe (48) und dartber gezogener Packhtille (56) als leicht
auswechselbare, sich bei Befillung selbst entfaltende Moduleinheit (58) ausgebildet ist.

13.) Palettencontainer nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

der bodenseitige flexible Inlinerstutzen (30) als Schlauchfolie mit kleinem Durchmesser und
der flexible Inliner (28) als Schlauchfolie mit groBem Durchmesser aus dem gleichen
mehrschichtigen Verbund-Folienmaterial mit den gleichen Barriereeigenschaften hergestelit

sind.

14.)) Palettencontainer nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass

im Schraubdeckel (26) auf der verschlieRbaren Behalteréffnung im Oberboden des
Kunststoff-Innenbehalters (12) eine kleinere, mittels 2-Zoll- oder %-Zoll-Spundstopfen

verschlielbare Spundéffnung zum Anschluss einer Druckluft-Pumpe angeordnet ist.
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15.) Palettencontainer nach einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 14,

dadurch gekennzeichnet, dass

der flexible Inlinerstutzen 30 des Inliners 28 - fur eine Ausfihrungsform bei der der untere
Entnahmestutzen des starren Kunststoff-innenbehalters anstelle eines Auengewindes mit
einem Schweif¥flansch und die Entnahmearmatur behélterseitig anstelle eines
Schraubgewindes mit einem entsprechenden Schweif3flansch versehen ist - mittels einer
angepassten ringférmigen Schweillvorrichtung von auRen her uUber einen zylinderférmigen
Schweillbereich auf die aulere Oberflache des zylinderformigen Rohrstutzens 34 des
Entnahmearmatur-Gehauses 32 aufgeschweilt ist, wobei die mit Inliner versehene
Entnahmearmatur erst nach Einsetzen des Inliners in den Kunststoff-Innenbehalter mit ihnrem
Schweif¥flansch auf den entsprechenden Schweil}flansch am unteren starren

Entnahmestutzen des Kunststoff-Innenbehélters aufgeschweifdt ist.

16.) Verfahren zur Herstellung einer aus Entnahmearmatur mit angeschweif3tem Inliner,
darin eingestecktem Drainagerohr mit Sockelscheibe und dartiber gezogener Packhiille
bestehenden Moduleinheit zum Einsetzen in einen Palettencontainer gemaf wenigstens
einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 15,

gekennzeichnet durch folgende Verfahrensschritte

- Einfthren des Inlinerstutzens in den zum Kunststoff-Innenbehélter weisenden Teil des
zylinderférmigen Rohrstutzens des Entnahmearmatur-Gehauses der Entnahmearmatur,

- Einfohren einer zapfenférmigen Schweilvorrichtung in den Inlinerstutzen von der
Innenseite des Inliners her,

- Verschweien des Inlinerstutzens mittels der zapfenférmigen SchweilRvorrichtung von
innen her in Radialrichtung an die innere Oberfldche des zylinderférmigen Rohrstutzen
des Entnahmearmatur-Gehauses,

- Herausnehmen der zapfenférmigen SchweilRvorrichtung und Verschweillen der noch
offenen Bodennaht in den Inliners,

- Falten und Aufrollen des Inliners zu einer stangenférmigen Folien-Rolle und

- Aufziehen einer rohrférmigen diinnwandigen Packhille tber den aufgeroliten Inliner.

17.) Verfahren zur Herstellung einer aus Entnahmearmatur mit angeschweitem Inliner,
darin eingestecktem Drainagerohr mit Sockelscheibe und daruber gezogener Packhulle

bestehenden Moduleinheit zum Einsetzen in einen Palettencontainer gemal wenigstens
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einem der vorhergehenden Anspriiche 1 bis 15,

gekennzeichnet durch folgende Verfahrensschritte

Einflihren des Inlinerstutzens — bei ausgebauter Drehklappe — durch das
Entnahmearmatur- Gehause hindurch und auRBenseitiges Umstulpen des Inlinerstutzens
Uber das auflere Entnahmearmatur-Gehause der Entnahmearmatur,

Einfihren einer zapfenférmigen Schweillvorrichtung von au3en her durch das
Entnahmearmatur-Gehause und den Inlinerstutzen hindurch,

Verschweiflen des Inlinerstutzens mittels der zapfenférmigen Schweif3vorrichtung von
innen her in Radialrichtung an die innere Oberflache des zyIinderférmigen Rohrstutzen
des Entnahmearmatur-Gehauses,

Herausnehmen der zapfenférmigen Schweilvorrichtung und Beschneiden der
Uberschissigen Lange des Inlinerstutzens,

Falten und Aufrollen des Inliners zu einer stangenférmigen Folien-Rolle und

Aufziehen einer rohrférmigen diinnwandigen Packhiille Gber den aufgeroliten Inliner.



