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Verankerungselement und Verfahren zur Montage einer Ankerschiene in
einem Baukérper aus Beton

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verankerungselement zum Vergiel3en in
Beton, mit einer Ankerschiene mit einer Vielzahl von Ankerstegen und einer
leistenférmigen Aufnahme zur Montage von Befestigungsmitteln, wobei an der
Ankerschiene mindestens ein Halteblgel fixiert ist, der die Ankerschiene senk-
recht zu ihrer Langsrichtung Ubergreift und Uber den die Ankerschiene an ei-
nem Schalungsbauteil festlegbar ist, wobei an dem Haltebiigel mindestens ein
seitlich von der Ankerschiene hervorstehender Flansch ausgebildet ist und ein
Verfahren zur Montage einer Ankerschiene in einem Baukoérper aus Beton.

Die DE 10 2008 029 838 A1 offenbart eine Ankerschiene zur Fixierung von Be-
festigungsmitteln an einem Bauko&rper aus Beton, wobei die Ankerschiene eine
Vielzahl von Ankerstegen aufweist, die in den Beton eingegossen werden. Um
eine solche Ankerschiene vor dem Vergie3en von Beton zu positionieren, ist es
bekannt, die Ankerschiene Uber Nagel an einem Schalungsbauteil zu fixieren.
Nach dem VergieRen von Beton wird das Schalungsbauteil dann entfernt, wo-
bei die Nagel im Beton verbleiben. Dies fuhrt zu dem Nachteil, dass die Nagel
ein Verletzungsrisiko darstellen und sich Roststellen an den Nageln bilden. Zu-
dem besteht der Nachteil, dass die Nagel im Montagebereich der Ankerschiene
stérend sind. Das Einbringen von Nageln in kleine Offnungen an der Anker-
schiene ist zudem im Hinblick auf die Montage aufwandig, da die Nagel nicht
mit sogenannten Nagelpistolen eingeschossen werden kénnen.

Die US 2005/0217197 A1 offenbart eine Klammer zur Fixierung einer Schiene
in einem Betonbauteil, bei der an einem Bugel zwei hilsenférmige Befesti-
gungselemente angeformt sind, die dann beim Abnehmen einer Schalung ab-
gerissen werden. In der Schalung sind Offnungen ausgebildet, in die die hl-
senférmigen Befestigungselemente einfugbar sind. Die Montage dieser Klam-
mern mit den Befestigungselementen ist daher aufwandig.

In der GB 2 243 395 A ist eine Schiene Uber Klammern an einer Schalung fi-
xiert, um die Schiene in eine Betonbauteil zu vergiellen. Die Klammer wird Gber
N&gel an der Schalung befestigt, die beim Entfernen der Schalung aus der
Klammer herausgezogen werden sollen. Falls die Nagel in der Klammer ver-
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bleiben, stehen die Spitzen der Nagel von dem Betonteil hervor und stellen ein
Verletzungsrisiko dar.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verankerungselement mit
einer Ankerschiene sowie ein Verfahren zur Montage einer Ankerschiene in ei-
nem Baukérper aus Beton zu schaffen, die eine einfache Montage und eine si-
chere Positionierung der Ankerschiene gewéahrleisten.

Diese Aufgabe wird mit einem Verankerungselement mit den Merkmalen des
Anspruches 1 sowie einem Verfahren zur Montage einer Ankerschiene mit den
Merkmalen des Anspruches 12 geldst.

Bei dem erfindungsgemafien Verankerungselement ist eine Ankerschiene mit
einer Vielzahl von Ankerstegen und einer leistenférmigen Aufnahme zur Mon-
tage von Befestigungsmitteln, wie Hammerkopfschrauben, vorgesehen, wobei
die Ankerschiene Uber mindestens einen Haltebugel fixiert ist, Uber den die An-
kerschiene an einem Schalungsbauteil festlegbar ist. Der Halteblgel erméglicht
eine sichere Positionierung und Ausrichtung der Ankerschiene an dem Scha-
lungsbauteil und eine indirekte formschlissige Befestigung der Ankerschiene,
da die Ankerschiene Uber den mindestens einen Haltebugel an dem Scha-
lungsbauteil festlegbar ist. Die Fixierung der Haltbligel erleichtert die Montage
der Ankerschiene vor dem VergieRen von Beton.

Dabei Ubergreift der mindestens eine Halteblgel die Ankerschiene senkrecht
zu ihrer Langsrichtung. An dem Halteblgel ist mindestens ein seitlich von der
Ankerschiene hervorstehender Flansch ausgebildet, bevorzugt ist an gegen-
Uberliegenden Seiten jeweils ein Flansch vorgesehen. Jeder Flansch ist dabei
Uber eine Sollbruchstelle mit einem mittleren Abschnitt des Halteblgels ver-
bunden. Dies ermdéglicht eine Fixierung der Ankerschiene Uber Fixierelemente,
wie Nagel oder Heftklammern, die in den Flansch eingebracht werden. Beim
Entfernen des Schalungsbauteils kann dann der Flansch zusammen mit dem
Fixierelement von der Ankerschiene entfernt werden, so dass an dem Baukoér-
per aus Beton keine Fixierelemente verbleiben. Beim Entfernen des Scha-
lungsbauteils werden kann die Flansche von dem mittleren Abschnitt des Hal-
teblgels abgetrennt. Die durch das Entfernen des Flansches entstehende Ver-
tiefung in dem Betonkérper ist im Hinblick auf die Haltekrafte der Ankerschiene
und die optische Beeintrachtigung vernachlassigbar. Der Flansch kann bei-
spielsweise eine Dicke von weniger als 5 mm besitzen, vorzugsweise zwischen
1 mm bis 4 mm, so dass dieser leicht durchdrungen werden kann und die im
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Beton verbleibende Vertiefung durch das Entfernen des Flansches gering ist.
Die GréRe jedes Flansches kann beispielsweise zwischen 1 cm? bis 4 cm? be-
tragen und ist somit bei der Montage leicht zu treffen.

Fur eine einfache Montage der Haltebuigel kénnen diese auf die Ankerschiene
aufgesteckt werden. Die Halteblugel kénnen dabei klemmend oder rastend an

der Ankerschiene fixiert werden. An einer Innenseite des Haltblgels kann eine
Positionierhilfe, beispielsweise ein Steg oder ein Vorsprung, vorgesehen sein,

der in eine Aufnahme oder Aussparung an der Ankerschiene eingreift, um ein

Verschieben der Ankerschiene in Langsrichtung zu verhindern.

Jede Ankerschiene wird vorzugsweise Uber mehrere Halteblgel an einem
Schalungsbauteil fixiert. Der Haltebugel ist vorzugsweise aus Kunststoff herge-
stellt, kann aber auch aus anderen Materialien gefertigt werden.

Das Verankerungselement wird vorzugsweise vor dem Vergief3en zu einer Ein-
heit montiert, bei der die Ankerschiene Uber mindestens einen Halteblgel an
einem plattenférmigen Schalungsbauteil fixiert ist. Dabei ist der mindestens ei-
ne Halteblgel Uber mindestens ein Fixierelement, vorzugsweise Uber jeweils
einen Nagel an einem hervorstehenden Flansch des Schalungsbauteils, fixiert.

Eine solche Einheit kann auch in beliebiger Lange hergestellt werden, wobei
zur Ausrichtung zweier benachbarter Ankerschienen ein Haltebugel eingesetzt
wird, der im StoRbereich beide Ankerschienen Ubergreift. Dadurch kénnen die
beiden Ankerschienen Uber den Halteblgel fluchtend ausgerichtet werden.

Bei dem erfindungsgemafen Verfahren zur Montage einer Ankerschiene in ei-
nem Baukérper aus Beton wird zunachst eine Ankerschiene an einem Scha-
lungsbauteil positioniert, um dann mindestens einen Haltebiigel Uber der An-
kerschiene anzuordnen. Anschlielend wird der Haltebligel Uber mindestens ein
Fixierelement, insbesondere einen Nagel, an dem Schalungsbauteil fixiert, um
dann die Ankerschiene in Beton zu vergieRen. AnschlielRend wird das Scha-
lungsbauteil mit dem mindestens einen Fixierelement von der Ankerschiene
entfernt. Dadurch kann das Fixierelement an dem Baukdrper aus Beton kein
Sicherheitsrisiko mehr darstellen oder zu einer optischen Beeintrachtigung
durch Rost fuhren. Vorzugsweise wird beim Entfernen mindestens ein Flansch
des Haltebligels mit dem Fixierelement entfernt, wobei der Flansch entlang ei-
ner Sollbruchstelle von einem mittleren Abschnitt des Halteblgels abgetrennt
wird. Dadurch stért kein Fixierelement im Montagebereich des Kanals der An-
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kerschiene. Fur eine effektive Montage sind die Fixierelemente als Nagel aus-
gebildet sind und werden Uber eine Nagelpistole in das Schalungsbauteil ein-
geschossen werden.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfihrungsbeispiels mit Bezug
auf die beigefugten Zeichnungen néher erlautert. Es zeigen:

Figur 1 eine perspektivische Ansicht einer Ankerschiene mit zwei
Haltebugeln und einem Schalungsbauteil;

Figuren 2A bis 2D mehrere Ansichten der Ankerschiene der Figur 1 in einer
montierten Position;

Figuren 3A bis 3C mehrere Ansichten der Ankerschiene der Figur 1 nach
dem Entfernen von dem Schalungsbauteil;

Figuren 4A bis 4D mehrere Ansichten eines Haltebugels zum Fixieren der
Ankerschiene, und

Figur 5 eine perspektivische Ansicht bei der Montage von zwei
Ankerschienen an einem Schalungsbauteil.

Ein Verankerungselement zum VergieRen in Beton umfasst eine Ankerschiene
1 und mindestens einen Halteblgel 20, mittels dem die Ankerschiene 1 an ei-
nem Schalungsbauteil 10 festlegbar ist.

Die Ankerschiene 1 umfasst eine Vielzahl von Ankerstegen 2, die von einem
leistenférmigen Schienenteil mit einer Aufnahme zur Montage von Befesti-
gungsmitteln hervorstehen. Jeder Ankersteg 2 besitzt einen verbreiterten End-
abschnitt und wird in Beton eingegossen. In der Aufnahme des Schienenteils
ist ein Formk&rper 4 aus einem elastischen Material eingefligt, der verhindert,
dass in die Aufnahme Beton eindringt. Die Ankerschiene 1 kann aus zwei
Schienenteilen hergestellt sein, die Uber Verbindungsstege 5 aneinander fixiert
sind. Auf der zu dem Schalungsbauteil 10 gewandten Seite kann eine kanal-
férmige Aufnahme fur Befestigungsmittel, wie Hammerkopfschrauben, ausge-
bildet sein. Die Ankerschiene 1 kann so ausgebildet sein, wie dies in dem Do-
kument DE 10 2019 106 155 offenbart ist.
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Der mindestens eine Haltebuigel 20 Ubergreift die Ankerschiene 1 in eine Rich-
tung senkrecht zur Langsrichtung. Jeder Haltebtgel 20 weist dabei einen mitt-
leren bugelférmigen Abschnitt 21 auf, an dem an gegenuberliegenden Seiten
jeweils ein Flansch 22 angeformt ist. Der Flansch 22 kann Uber ein Fixierele-
ment 11, wie einen Nagel oder eine Heftklammer, mit dem Schalungsbauteil 10
verbunden werden, um die Ankerschiene 1 mittelbar Uber die Haltebugel 20 an
dem Schalungsbauteil 10 festzulegen.

In den Figuren 2A bis 2D ist die Ankerschiene in einer an einem Schalungsbau-
teil 10 montierten Position gezeigt. Dabei sind zwei Haltebiigel 20 an dem
Schalungsbauteil 10 montiert. Der in Figur 2A auf der linken Seite gezeigte Hal-
tebiugel 20 ist Uber Fixierelemente 11 in Form von Nageln an dem Schalungs-
bauteil 10 festgelegt, wobei die Nagel jeweils in den Flansch 22 an dem Halte-
bugel 20 eingebracht sind. Der Haltebigel 20 auf der rechten Seite in Figur 2A
ist ebenfalls Uber einen Nagel als Fixierelement 11 an dem Schalungsbauteil
10 festgelegt, wobei das Fixierelement 11 einen bugelférmigen mittleren Ab-
schnitt 21 des Haltebilgels 20 durchgreift, so dass nur ein Nagel verwendet
wird statt der zwei Nagel fur den Haltebtgel 20 auf der linken Seite.

In den Figuren 3A bis 3C ist die Situation nach dem VergieRen von Beton ge-
zeigt, wenn die Ankerschiene 1 mit den Ankerstegen 2 in einem Baukérper aus
Beton eingegossen ist, der zur vereinfachten Darstellung nicht gezeigt ist. Dann
kann das Schalungsbauteil 10 von der Ankerschiene 1 entfernt werden, wobei
bei dem Haltebtgel 20 auf der linken Seite beim Entfernen des Schalungsbau-
teils 10 die Fixierelemente 11 an dem Schalungsbauteil 10 verbleiben und ein
Flansch 22 Uber eine Sollbruchstelle 24 von einem mittleren Abschnitt 21 des
Halteblgels 20 abgetrennt wird. Dadurch kénnen die Fixierelemente in Form
von Nageln von dem Baukdrper aus Beton entfernt werden.

Bei dem Haltebugel 20 auf der rechten Seite in Figur 3A ist zu erkennen, dass
das Fixierelement 11 durch das Schalungsbauteil 10 nicht abgenommen wird
und optional nun entfernt werden kann.

In den Figuren 4A bis 4D ist der Haltebugel 20 in Detail gezeigt. Der Haltebugel
20 ist als Formkérper aus Kunststoff hergestellt, kann aber auch aus einem an-
deren Material bestehen. Der Halteblgel 20 umfasst einen mittleren blgelfor-
migen Abschnitt, der die Ankerschiene 1 in der montierten Position Ubergreift.
Auf der Innenseite des bugelférmigen Abschnittes ist ein Steg oder Vorsprung
23 ausgebildet, der in eine Nut oder Aufnahme an der Ankerschiene 1 einfug-
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bar ist, um die Ankerschiene gegen ein Verschieben zu sichern und um den
Halteblgel 20 klemmend oder rastend vorzufixieren. Von dem mittleren bugel-
férmigen Abschnitt 21 erstrecken sich an beiden Seiten Flansche 22, die im
Wesentlichen plattenférmig ausgebildet sind und Uber eine Sollbruchstelle 24
mit dem mittleren Abschnitt 21 verbunden sind. Die Sollbruchstelle 24 kann
durch eine Materialschwéachung, also eine Reduzierung des Materialquerschnit-
tes, hergestellt sein, beispielsweise durch Reduzierung der Dicke oder durch
eine Perforation, so dass der Flansch 22 sicher von dem mittleren Abschnitt 21
abgetrennt werden kann. An dem mittleren Abschnitt 21 ist eine Verstarkungs-
strebe 25 ausgebildet, die im Bereich benachbart zu der Sollbruchstelle 24 ver-
starkt.

An dem Haltebugel 20 kann ferner eine Markierung 26 oder Typenkennzeich-
nung vorgesehen sein, die beispielsweise Informationen dartber enthalt, wel-
che Ankerschiene 1 in dem Baukérper vergossen wurde.

Im Bereich der Flansche 22 kann an der Oberseite eine Profilierung zur Ver-
hinderung des Abrutschens des Fixierelementes, wie eine Riffelung, Rasterung
oder ein Lochmuster, ausgebildet. Eine solche Profilierung kann auch an dem
bugelférmigen mittleren Abschnitt 21 vorgesehen sein.

In Figur 5 ist eine Einheit aus einem Schalungsbauteil 10, beispielsweise einer
Holzwerkstoffplatte, und zwei Ankerschienen 1 gezeigt. Eine erste Ankerschie-
ne 1 ist bereits durch zwei Haltebtgel 20 an dem Schalungsbauteil 10 fixiert,
wobei beide Halteblgel 20 Uber Fixierelemente 11 in Form von Nageln an dem
Schalungsbauteil 10 gehalten sind, die in den Flanschen 22 eingebracht sind.
Um die zweite Ankerschiene 1 fluchtend zu der ersten Ankerschiene 1 ausrich-
ten zu kénnen, ist ein Haltebugel 20 im StoRbereich angeordnet und Uberdeckt
eine Stirnseite der ersten Ankerschiene 1. Dadurch kann eine Stirnseite der
zweiten Ankerschiene 1 unter den schon fixierten Halteblgel 20 eingeschoben
werden, wie dies durch den Pfeil 30 schematisch dargestellt ist. Dadurch las-
sen sich auf einfache Weise zwei Ankerschienen 1 fluchtend ausrichten.

In den dargestellten Ausfuhrungsbeispielen ist jeder Haltebligel mit zwei Flan-
schen 22 versehen, die jeweils Uber eine Sollbruchstelle 24 mit einem mittleren
Abschnitt 21 verbunden sind. Es ist optional méglich, nur einen der Flansche
22 Uber ein Fixierelement an einem Schalungsbauteil 10 zu fixieren, um eine
Ankerschiene 1 an dem Schalungsbauteil 10 festzulegen.
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Der Haltebugel 20 kann statt als Formkd&rper aus Kunststoff auch aus anderen
Materialien, wie Metall, Pappe, Papier oder einer Kunststofffolie oder einem
Vliesstoff, hergestellt sein.
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Bezugszeichenliste

Ankerschiene
Ankersteg
Formkorper
Verbindungssteg
Schalungsbauteil
Fixierelement
Haltebugel
Abschnitt
Flansch
Vorsprung
Sollbruchstelle
Verstarkungsstrebe
Markierung

Pfeil
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