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Gerustrohr eines Baugerusts und Geriistelement 

Die Erfindung betrifft ein Gerustrohr eines Baugerusts, mit einer Rohrachse, die 

sich von einem ersten axialen Rohrende zu einem entgegengesetzten zweiten 

axialen Rohrende erstreckt, einem am ersten axialen Rohrende vorgesehenen 

5 Aufnahmeabschnitt und einem am zweiten axialen Rohrende vorgesehenen Ein-

steckabschnitt, der einen gegenuber dem Aufnahmeabschnitt verringerten Quer-

schnitt hat und mit einem radialen Absatz endet, welcher eine zum Einsteckab-

schnitt gerichtete, ringformige Auflageflache bildet, wobei der Innendurchmesser 

des Aufnahmeabschnitts grower als der Auftendurchmesser des Einsteckab-

10 schnitts ist, sodass ein angrenzendes Gerustrohr mit identischem Einsteck-

abschnitt in den Aufnahmeabschnitt einsteckbar ist. Dariiber hinaus betrifft die 

Erfindung auch ein Gerustelement mit einem solchen Gerustrohr. 

Baugeruste werden zum Beispiel als Arbeitsgeruste oder als Traggeruste aus-

gefuhrt, Gerustrohre werden ublicherweise bei Rahmenelementen eines Baugerusts, 

15 insbesondere bei Arbeitsgerusten, sowie als Einzelstiel beim Bau von Traggerusten 

oder bei sogenannten Durchgangsrahmen verwendet. Bei Rahmengerusten werden 

zwei parallele Gerustrohre mit zumindest einem Quertrager verbunden, insbeson­

dere verschweiftt. Die Rahmenelemente werden dann aufeinander gesteckt, sodass 

extreme Gerusthohen realisiert werden konnen. Gerustrohre werden aber auch als 

20 einzelne Stangen verbaut. Das Prinzip derartiger Baugeruste ist im Wesentlichen 

immer gleich. An einem axialen Ende des Gerustrohrs hat dieses einen verringerten 

Querschnitt, der den sogenannten Einsteckabschnitt bildet. Am entgegengesetzten 

Ende, dem Aufnahmeabschnitt, kann dann der Einsteckabschnitt des angrenzenden 
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Gerustrohrs eingesteckt werden, oder umgekehrt. Der Einsteckabschnitt und der 

Aufnahmeabschnitt haben radiales Spiel zueinander, urn das Einstecken zu er-

leichtern. Dieses radiale Spiel ist aber nachteilig bezuglich der Standsicherheit des 

Gerusts, denn das obere Gerustrohr kann relativ zum unteren Gerustrohr leicht 

5 kippen. Urn den maximalen Kippwinkel zu reduzieren, ist es bekannt, den kom-

pletten Aufnahmeabschnitt mit axialen, durch plastisches Umformen gebildeten 

Langsnuten zu versehen, die umfangsmallig voneinander beabstandet sind. Damit 

wird das radiale Spiel verringert. Dieser Vorteil wird aber mit dem Nachteil erkauft, 

dass das Ineinanderstecken der Gerustrohre nicht mehr so einfach moglich ist und 

10 sich die Rohre beim Gerustaufbau und -abbau leichter verhaken bzw. verkanten, 

insbesondere wenn ein Gerustrohr eines Rahmenelements deutlich vor dem 

anderen Gerustrohr des Rahmenelements eingesteckt wird. 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Gerustrohr zu schaffen, das einen ein-

fachen und schnellen Auf- und Abbau eines Baugerusts bei grower Geruststabilitat 

15 ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaft gelost durch ein Gerustrohr der eingangs 

genannten Art, wobei eine Rohrwand des Gerustrohrs am ersten axialen Rohrende 

eine maximale Wandstarke smax und im Ubrigen eine geringere Wandstarke s 

aufweist. Durch diese radial aufgeweitete, verdickte Rohrwand am ersten axialen 

20 Rohrende vergroflert sich eine Kontaktflache zwischen der durch die Verdickung 

gebildeten Stirnseite des Gerustrohrs und der angrenzenden Auflageflache am 

radialen Absatz eines eingesteckten, weiteren Gerustrohrs. Dabei bildet die Kon­

taktflache auch bei einer radialen Relativverschiebung der ineinandergesteckten 

Rohre stets eine breite, in Umfangsrichtung durchgehende Ringflache. Demzufolge 

25 ergeben sich bei nur minimal erhohtem Materialbedarf eine gleichmafJigere Druck-

verteilung und geringere Flachenpressungen am ersten axialen Rohrende. 

Demgegenuber kann die Stirnflache des Aufnahmeabschnitts relativ zur Auf­

lageflache des radialen Absatzes im Stand der Technik so verschoben werden, 

dass sich die Kontaktflache verringert, wodurch die Rohre stirnseitig starker belas-

30 tet werden, demzufolge eine geringere Tragkraft aufweisen und leichter plastisch 

deformierbar sind. 

Verfahrenstechnisch erfolgt die Verdickung der Rohrwand am ersten axialen 

Rohrende vorzugsweise durch eine Aufstauchung des Gerustrohrs, welche zu 

einer piastischen Aufweitung der Rohrwand in radialer Richtung fuhrt. 
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Vorzugsweise gilt fur die maximale Wandstarke smax am ersten axialen Rohr­

ende: 1,2*s s smax < 2*s, insbesondere smax = 1,5*s, wobei mit s die im Wesent-

lichen konstante Wandstarke des Gerustrohrs auderhalb der Rohrwandverdickung 

am ersten axialen Rohrende bezeichnet wird. 

5 Besonders bevorzugt entspricht ein AuR>endurchmesser des Gerustrohrs am 

ersten axialen Ende im Wesentlichen dem Auftendurchmesser des Aufnahmeab-

schnitts. Dies bedeutet mit anderen Worten, dass sich das erste axiale Rohrende 

radial nach innen aufweitet, wahrend eine radiale AuR>enseite des Gerustrohrs im 

Bereich des ersten axialen Rohrendes im Wesentlichen zylindrisch, insbesondere 

10 kreiszylindrisch bleibt. Die verdickte Rohrwand stellt auf diese Weise nicht nur eine 

grade Stirnflache zur Verfugung, sondern sorgt daruber hinaus auch fur einen 

moglichst vollflachigen Kontakt dieser Stirnflache mit der Auflageflache des einge-

steckten Gerustrohrs. 

Am ersten axialen Rohrende des Gerustrohrs ist bevorzugt ein Verdickungsab-

15 schnitt vorgesehen, in dem sich die Rohrwand im Wesentlichen keilformig von der 

geringeren Wandstarke s auf die maximale Wandstarke smax verdickt. 

Der Verdickungsabschnitt kann dabei insbesondere eine axiale Abmessung LA 

aufweisen, wobei gilt: s < LA < 5*s, insbesondere LA = 2,5*s, wobei mit s wiederum 

die im Wesentlichen konstante Wandstarke des Gerustrohrs auflerhalb der Rohr-

20 wandverdickung am ersten axialen Rohrende bezeichnet wird. 

Die oben genannte Aufgabe wird erfindungsgemaR. auch gelost durch ein Ge­

rustrohr der eingangs genannten Art, bei dem der Aufnahmeabschnitt am ersten 

axialen Rohrende genau eine in Umfangsrichtung unterbrochene oder umlaufende 

Positioniernut aufweist, welche den Innendurchmesser d^ des Aufnahmeab-

25 schnitts verringert und den minimalen Innendurchmesser dUmin des Aufnahme-

abschnitts definiert. 

Die Erfindung schafft einen ausgezeichneten Kompromiss zwischen geringem 

Radialspiel und einfachem Ineinanderstecken von benachbarten Gerustrohren. 

Durch die angeformte Positioniernut weist der Aufnahmeabschnitt am ersten axialen 

30 Rohrende einen minimalen Innendurchmesser auf, der das radiale Spiel gegenuber 

herkommlichen, unverformten Gerustrohren deutlich verringert. Der Aufnahmeab­

schnitt weist jedoch axial nach der Positioniernut zum radialen Absatz hin wieder 

einen gegenuber dem minimalen Innendurchmesser vergrolJerten Innendurch­

messer auf, sodass das einzusteckende Gerustrohr, nachdem die Spitze des Ein-
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steckabschnitts gerade den Bereich der Positioniernut verlassen hat, noch recht 

stark gekippt werden kann. Da die ineinanderzusteckenden Gerustrohre zu Beginn 

des Einsteckvorgangs sehr einfach und recht stark zueinander kippbar sind, ist ein 

unerwunschtes Verklemmen oder Verkanten der Gerustrohre weitgehend ausge-

5 schlossen. Je tiefer jedoch die Spitze des Einsteckabschnitts, das heiftt das zweite 

axiale Rohrende, in den Aufnahmeabschnitt eindringt, umso grafter ist auch der 

Abstand zwischen den beiden entstehenden Anlageflachen, namlich einerseits der 

Anlageflache zwischen der Spitze des Einsteckabschnitts und der Innenseite des 

Aufnahmeabschnitts sowie andererseits der Anlageflache zwischen der Positionier-

10 nut und dem angrenzenden Bereich des Einsteckabschnitts. Mit zunehmendem 

axialen Abstand zwischen den Anlageflachen wird der durch das radiale Spiel an der 

Spitze des Einsteckabschnitts ermoglichte maximale Kippwinkel immer kleiner. 

Da die radiale Positionierung des eingesteckten Gerustrohrs lediglich durch 

eine einzige Positioniernut erfolgt, lasst sich das Radialspiel, das heifJt ein Spalt 

15 zwischen dem Audendurchmesser des Einsteckabschnitts und dem durch die 

Positioniernut definierten, minimalen Innendurchmesser des Aufnahmeabschnitts, 

gegenuber herkommlichen Baugerusten verringern, ohne dass der Aufwand fur die 

Montage oder Demontage des Baugerusts signifikant ansteigt. Die genau eine 

Positioniernut ermoglicht namlich zunachst ein recht starkes Verkippen beim 

20 Ineinanderstecken zweier Gerustrohre, sodass ein montagefreundlicher Auf- und 

Abbau des Baugerusts auch bei geringem Radialspiel gewahrleistet ist. Im mon-

tierten Zustand der Gerustrohre wirkt sich das geringe Radialspiel dann vorteilhaft 

auf die Stabilitat und Tragfahigkeit des Baugerusts aus. 

In einer Ausfuhrungsform des Gerustrohrs weist der Einsteckabschnitt vom 

25 zweiten axialen Rohrende bis zum radialen Absatz eine axiale Einstecklange auf, 

wobei ein axialer Abstand der Positioniernut vom ersten axialen Rohrende kleiner 

als ein Drittel, insbesondere kleiner als ein Funftel der axialen Einstecklange ist. 

Ferner kann der axiale Abstand der Positioniernut vom ersten axialen Rohr­

ende auch kleiner als der innendurchmesser des Aufnahmeabschnitts sein. Infolge 

30 der axialen Anordnung der Positioniernut sehr nahe am ersten axialen Rohrende 

ist zu Beginn des Einsteckvorgangs ein Verkippen der Gerustrohre zur einfachen 

Montage bzw. Demontage gut moglich. Zugleich werden die Gerustrohre im zu-

sammengesteckten Zustand durch die Nahe der Positioniernut zum ersten axialen 

Rohrende und damit zur Aufstandsflache des Gerustrohrs mit geringem radialen 
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Spiel arieinander fixiert. Diese spielarme Fixierung nahe der Aufstandsflache fiihrt 

zu einer hohen axialen Tragfahigkeit und Stabilitat der Gerustrohr-Verbindung. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform des Gerustrohrs weist der Aufnahmeab­

schnitt eine in Umfangsrichtung unterbrochene oder umlaufende Nut auf, wobei 

5 diese Nut zum ersten axialen Rohrende einen grofteren axialen Abstand aufweist 

als die Positioniernut und einen Innendurchmesser dUN definiert, fur den gilt: 

di.i.min < dij.N < d1fi. Durch diese zusatzlich zur Positioniernut vorgesehene Nut wird 

zum Ende des Einsteckvorgangs zweier Gerustrohre, konkret dann, wenn die 

Spitze des Einsteckabschnitts des einen Gerustrohrs die Nut im Aufnahmeab-

10 schnitt des anderen Gerustrohrs erreicht, ein moglicher Kippwinkel der beiden 

Gerustrohre relativ zueinander reduziert. Dies erhoht die Stabilitat und Tragfahig­

keit des montierten Baugerusts, wirkt sich jedoch auf die Montagefreundlichkeit 

beim Auf- oder Abbau des Baugerusts kaum aus, da die Kippwinkelreduktion erst 

zum Ende des Einsteckvorgangs sowie im eingesteckten Zustand zum Tragen 

15 kommt. Hervorzuheben ist, dass der Einsteckabschnitt des eingesteckten Gerust­

rohrs im Bereich der Positioniernut ein geringeres Radialspiel aufweist als an der 

optionalen, zusatzlich vorgesehenen Nut. 

Der Einsteckabschnitt des Gerustrohrs weist hierbei vom zweiten axialen 

Rohrende bis zum radialen Absatz eine axiale Einstecklange LE auf, wobei fur 

20 einen axialen Abstand xN der Nut vom ersten axialen Rohrende vorzugsweise gilt: 

0,5*LE < xN < LE, insbesondere XN « 0,8*LE. Dadurch erfolgt die Kippwinkelreduktion 

erst zum Ende des Einsteckvorgangs, sodass der montagefreundliche Aufbau des 

Baugerusts kaum beeinflusst wird. Im Ubrigen ist ein moglichst grafter axialer 

Abstand zwischen der Positioniernut und der zusatzlichen Nut hinsichtlich einer 

25 moglichst groften Kippwinkelreduktion besonders vorteilhaft. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform weist das Gerustrohr zwischen dem Auf­

nahmeabschnitt und dem Einsteckabschnitt einen Zwischenbereich auf, in dem 

das Gerustrohr vorzugsweise denselben Auftendurchmesser d1i3 sowie dieselbe 

Form wie im Aufnahmeabschnitt hat. Dieser Zwischenbereich dient der Langen-

30 ausbildung des Gerustrohrs. Wahrend der Aufnahmeabschnitt die gleiche axiale 

Lange wie der Einsteckabschnitt aufweist, kann uber den Zwischenbereich die 

geforderte axiale Lange des Gerustrohrs erreicht werden. 

Der Zwischenbereich kann angrenzend an den radialen Absatz insbesondere 

einen Aufweitungsabschnitt aufweisen, in dem sich das Gerustrohr zum radialen 

35 Absatz hin radial aufweitet, Dadurch entsteht am radialen Absatz des Gerustrohrs 
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eine vergrofierte Auflageflache, sodass sichergestellt ist, dass die Stirnflache am 

ersten axialen Rohrende des aufgesteckten Gerustrohrs stets komplett tragt. 

Insbesondere kann die ringformige Auflageflache des Gerustrohrs einen 

Auflendurchmesser d3,a aufweisen, der grofler ist als der Auflendurchmesser di,a 

5 des Aufnahmeabschnitts. 

In einer weiteren Ausfuhrungsform des Gerustrohrs weist der Einsteckabschnitt 

angrenzend an den radialen Absatz einen in Umfangsrichtung umlaufenden Einzug 

auf, sodass die ringformige Auflageflache einen Innendurchmesser d3ii aufweist, 

der kleiner ist als der Auftendurchmesser d2,a des Einsteckabschnitts. 

10 Vorzugsweise verjungt sich der Einsteckabschnitt zum zweiten axialen Ende 

des Gerustrohrs hin und bildet einen Einfuhrkonus. Dieser Einfuhrkonus wird 

beispielsweise durch plastische Rohrverformung erzeugt und erleichtert das 

Einstecken des Einsteckabschnitts in den Aufnahmeabschnitt eines weiteren 

Gerustrohrs, da der einzufadelnde Bereich des Einsteckabschnitts, namlich das 

15 zweite axiale Rohrende, eine Art Spitze bildet. 

Die Wandstarke des Gerustrohrs betragt bei einem Arbeitsgerust bevorzugt 

maximal 3,2 mm, insbesondere etwa 2,7 mm. Dies stellt eine besonders geringe 

Wandstarke fur ein Gerustrohr dar, was sich entsprechend vorteilhaft auf dessen 

Gewicht auswirkt. Die geringe Wandstarke lasst sich realisieren, weil die Stabilitat 

20 des Gerustrohrs bzw. des Baugerusts uber die Positioniernut und/oder die ver-

dickte Rohrwand am ersten axialen Rohrende des Gerustrohrs sichergestellt ist. 

Aufgrund der geringeren Wandstarke des Gerustrohrs wird Gewicht eingespart, 

was wiederum den Auf- und Abbau des Baugerusts erleichtert. Dasselbe gilt auch 

fur Traggeruste, die derzeit ubliche Wandstarken von wenigstens 3,2 mm haben. 

25 Diese Wandstarke kann insbesondere auf etwa 2,9 mm reduziert werden oder 

alternativ unverandert bleiben, wodurch sich die Tragkraft des Gerusts deutlich 

erhoht. 

Die Erfindung umfasst ferner ein Gerustelement, das wenigstens ein oben 

genanntes Gerustrohr und einen am Gerustrohr fest angebrachten Quertrager 

30 umfasst, wobei der Quertrager vorzugsweise senkrecht zum Gerustrohr am Auf­

nahmeabschnitt oder an einem Zwischenbereich des Gerustrohrs angeordnet und 

befestigt ist. Der zumindest eine lasttragende Quertrager ist vorzugsweise am 

Aufnahmeabschnitt oder am Zwischenbereich angeordnet, da dies der stabili-

sierende Bereich des erfindungsgemaften Gerustrohrs ist. Bei einem derartigen 
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Gerustelement kann es sich beispielsweise um ein Winkelelement handeln, das 

beim Gerustbau zur Verbreiterung der Arbeitsflache verwendet wird, oder um ein 

Rahmenelement. 

Insbesondere kann das Gerustelement zwei der oben genannten Gerustrohre 

5 umfassen, welche uber den wenigstens einen Quertrager miteinander verbunden 

sind, um ein Rahmenelement des Baugerusts zu bilden. Ein derartig ausgebildetes 

Rahmenelement ist typischerweise als H-Element oder T-Element bekannt und 

wird beim Gerustbau verwendet, um die Seitenwande des Baugerusts in einer 

schnellen und effizienten Weise zu bilden. 

10 Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgen-

den Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsformen und der Bezugnahme auf die 

Zeichnungen. In diesen zeigen: 

- Figur 1 einen Langsschnitt durch zwei ineinandergesteckte erfindungsge-

mafte Gerustrohre gemad einer ersten Ausfuhrungsform; 

15 -Figur2 einen Detailausschnitt der Figur 1 im Bereich eines ersten axialen 

Rohrendes; 

- Figur 3 einen Langsschnitt durch zwei ineinandergesteckte erfindungsge-

mafte Gerustrohre gemaft einer zweiten Ausfuhrungsform; 

- Figur 4 einen Detailausschnitt der Figur 3 im Bereich eines ersten axialen 

20 Rohrendes; 

- Figur 5 eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemaften Gerustele-

ments mit zwei erfindungsgemaften Gerustrohren; und 

- Figur 6 eine perspektivische Ansicht eines erfindungsgemaften Gerustrohrs, 

hier fur ein Modulgerust. 

25 Die Figuren 1 bis 4 zeigen Gerustrohre 10 fur ein Baugerust, welche als 

Stangen oder Teile eines Gerustelements, beispielsweise eines spater noch ge-

zeigten Rahmenelements, ausgebildet sein konnen. Jedes Gerustrohr 10 umfasst 

eine Rohrachse A, die sich von einem ersten axialen Rohrende 12 zu einem 

entgegengesetzten zweiten axialen Rohrende 14 erstreckt, einem am ersten 

30 axialen Rohrende 12 vorgesehenen Aufnahmeabschnitt 16 und einem am zweiten 

axialen Rohrende 14 vorgesehenen Einsteckabschnitt 18, der einen geringeren 

Auftenquerschnitt als die ubrigen Abschnitte des Gerustrohres 10 hat. 
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Ein Innendurchmesser d-g des Aufnahmeabschnitts 16 ist grafter als ein 

Auftendurchmesser d2,a des Einsteckabschnitts 18, sodass ein angrenzendes 

Gerustrohr 10 mit identischem Einsteckabschnitt 18 in den Aufnahmeabschnitt 16 

einsteckbar ist. 

5 Ein Zwischenbereich 20 verbindet den Aufnahmeabschnitt 16 mit dem Einsteck­

abschnitt 18, wobei der Zwischenbereich 20 vorzugsweise absatzlos mit derselben 

Geometrie und denselben Abmaften in den Aufnahmeabschnitt 16 ubergeht, 

Der Zwischenbereich 20 ist uber einen radialen Absatz 22 mit dem Einsteck­

abschnitt 18 einstuckig verbunden. Der radiale Absatz 22 weist eine zum Einsteck-

10 abschnitt 18 gerichtete Auflageflache 24 auf, die beim Ineinanderstecken zweier 

Gerustrohre 10 als Anschlag dient. 

Das gesamte Gerustrohr 10 ist vorzugsweise einstuckig aus einem Metallrohr 

hergestellt, und die verschiedenen Abschnitte werden lediglich durch plastische 

Verformung des Gerustrohrs 10 gebildet. 

15 Gemaft den Figuren 1 und 3 weist der Aufnahmeabschnitt 16 am ersten axialen 

Rohrende 12 genau eine in Umfangsrichtung unterbrochene oder umlaufende 

Positioniernut 26 auf, welche den Innendurchmesser d-g des Aufnahmeabschnitts 

16 verringert. Ein minimaler Innendurchmesser dUmin des Aufnahmeabschnitts 16 

wird dabei ausschlieftlich durch die genau eine Positioniernut 26 definiert. 

20 Dieser durch die Positioniernut 26 definierte, minimale Innendurchmesser di,i,min 

des Aufnahmeabschnitts 16 ist nur geringfugig grafter als der Auftendurchmesser 

d2,a des Einsteckabschnitts 18, sodass zwei zusammengesteckte Gerustrohre 10 

im Bereich der Positioniernut 26 in radialer Richtung nahezu spielfrei verbunden 

sind. Diese Verbindung der ineinandergesteckten Gerustrohre 10 mit geringem 

25 radialen Spiel fiihrt zu einer hohen Stabilitat und Tragfahigkeit des Baugerusts. 

Da der Aufnahmeabschnitt 16 lediglich eine einzige Positioniernut 26 aufweist, 

die den minimalen Innendurchmesser d-i,j,min definiert, ist zu Beginn des Einsteck­

vorgangs zweier Gerustrohre 10 noch ein recht starkes Verkippen der Gerustrohre 

10 moglich, sodass sich trotz des geringen radialen Spiels im Bereich der Positio-

30 niernut 26 eine einfache Montage und Demontage des Baugerusts ergibt. 

Um zu Beginn des Einsteckvorgangs zweier Gerustrohre 10 einen besonders 

groften Kippwinkel zu ermoglichen und die ineinandergesteckten Gerustrohre 10 

im Bereich des ersten axialen Rohrendes 12 radial moglichst spielfrei aneinander 

zu fixieren, ist es vorteilhaft, wenn die Positioniernut 26 moglichst nah am ersten 
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axialen Rohrende 12 angeordnet ist. Allerdings ist die Positioniernut 26 vom ersten 

axialen Rohrende 12 soweit beabstandet, dass der radiale Auftendurchmesser di,a 

des Aufnahmeabschnitts 16 nicht mehr durch die Positioniernut 26 verringert ist. 

Der Durchmesser einer die Aufstandsflache bildenden, ringformigen Stirnflache am 

5 ersten axialen Rohrende 12 wird folglich durch die Positioniernut 26 nicht reduziert, 

was sich positiv auf die Stabilitat und Tragfahigkeit des Baugerusts auswirkt. 

Der Einsteckabschnitt 18 weist vom zweiten axialen Rohrende 14 bis zum 

radialen Absatz 22 eine axiale Einstecklange LE auf, wobei es sich als besonders 

vorteilhaft erwiesen hat, wenn ein axialer Abstand xP der Positioniernut 26 vom 

10 ersten axialen Rohrende 12 kleiner als ein Drittel, insbesondere kleiner als ein 

Funftel der axialen Einstecklange LE ist. Dabei liegt die Einstecklange LE vor­

zugsweise in einem Bereich von etwa 150 mm bis 250 mm. 

In Bezug auf den Innendurchmesser d^ des Aufnahmeabschnitts 16 hat es sich 

als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn der axiale Abstand xP der Positioniernut 

15 26 vom ersten axialen Rohrende 12 kleiner als der Innendurchmesser d^ des 

Aufnahmeabschnitts 16 ist. 

Wie in den Figuren 1 und 3 dargestellt, weist der Aufnahmeabschnitt 16 eine 

weitere, in Umfangsrichtung unterbrochene oder umlaufende Nut 28 auf, wobei 

diese Nut 28 zum ersten axialen Rohrende 12 einen grofteren axialen Abstand xN 

20 aufweist, als die Positioniernut 26 und daruber hinaus einen Innendurchmesser 

dUN definiert, fur den gilt: dUmin < dUN < d-y. Dies bedeutet mit anderen Worten, 

dass die optionale Nut 28 ein grofteres radiales Spiel zum Einsteckabschnitt 18 

eines eingesteckten Gerustrohrs 10 aufweist, als die Positioniernut 26. Die Nut 28 

dient lediglich dazu, den Kippwinkel am Ende des Einsteckvorgangs sowie im 

25 zusammengesteckten Zustand zweier Gerustrohre 10 zu reduzieren, was sich vor­

teilhaft auf die Stabilitat und Tragfahigkeit des Baugerusts, jedoch kaum nachteilig 

auf dessen Montagekomfort auswirkt. 

Eine besonders grofte Kippwinkelreduktion lasst sich realisieren, wenn die Nut 

28 in axialer Richtung moglichst weit entfernt von der Positioniernut 26 angeordnet 

30 ist. In Bezug auf die axiale Einstecklange LE des Einsteckabschnitts 18 hat es sich 

als besonders vorteilhaft herausgestellt, wenn fur einen axialen Abstand xN der Nut 

28 vom ersten axialen Rohrende 12 gilt: 0,5*LE < xN < LE, insbesondere xN = 0,8*LE. 

Der Einsteckabschnitt 18 weist ein sich verjungendes, freies Ende auf. Der 

Querschnitt des Einsteckabschnitts 18 ist soweit verringert, dass der Auftendurch-
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messer d2,a des Einsteckabschnitts 18 kleiner als der Innendurchmessers d^mm 

des Aufnahmeabschnitts 16 im Bereich der Positioniernut 26 ist. Damit ist ge-

wahrleistet, dass der Einsteckabschnitt 18 eines ersten Gerustrohrs 10 in den Auf­

nahmeabschnitt 16 eines identischen zweiten Gerustrohrs 10 einsteckbar ist. 

5 Gemaft den Figuren 1 und 3 verjungt sich der Einsteckabschnitt 18 des Gerust­

rohrs 10 zum zweiten axialen Rohrende 14 hin und bildet einen Einfuhrkonus 30. 

An den Einfuhrkonus 30 schlieftt sich axial ein Einfuhrzylinder 32 mit weitgehend 

konstantem, kreiszylindrischem Querschnitt an. 

In Ausfuhrungsvarianten des Gerustrohrs 10 mit einem solchen Einfuhrkonus 

10 30 ist darauf zu achten, dass die optionale Nut 28 im zusammengesteckten Zu­

stand zweier Gerustrohre 10 radial an den Einfuhrzylinder 32 und nicht an den 

Einfuhrkonus 30 angrenzt, da sich ansonsten keine Kippwinkelreduktion durch die 

Nut 28 einstellt. 

Ferner weist das Gerustrohr 10 am Einsteckabschnitt 18 eine Offnung 33 auf 

15 (siehe Figuren 1 und 3), die fur einen Sicherungsstift vorgesehen ist, welcher nach 

dem Zusammenstecken zweier Gerustrohre 10 die Verbindung zusatzlich sichert. 

Der Aufnahmeabschnitt 16 weist eine entsprechende Offnung 35 auf, die mit der 

Offnung 33 fluchtet, sodass der Sicherungsstift durch die beiden Offnungen 33, 35 

gesteckt werden kann. 

20 Insbesondere anhand der Schnittdetails in den Figuren 2 und 4 ist gut zu 

erkennen, dass eine Rohrwand 34 des Gerustrohrs 10 am ersten axialen Rohr­

ende 12 eine maximale Wandstarke smax und im Ubrigen eine im Wesentlichen 

konstante, geringere Wandstarke s aufweist. 

In den dargestellten Ausfuhrungsbeispielen wurde die Verdickung der Rohr-

25 wand 34 am ersten axialen Rohrende 12 durch eine Aufstauchung des Gerustrohrs 

10 radial nach innen erreicht, sodass ein AuR-endurchmesser di,a des Gerustrohrs 

10 am ersten axialen Rohrende 12 im Wesentlichen dem Auftendurchmesser d1>a 

des Aufnahmeabschnitts 16 entspricht. Mit Ausnahme der Positioniernut 26 und 

der optional vorgesehenen Nut 28 behalt der Aufnahmeabschnitt 16 also folglich 

30 einen konstanten, im Wesentlichen kreiszylindrischen Auftenquerschnitt bei. 

Gemafl den Figuren 2 und 4 weist das Gerustrohr 10 am ersten axialen Rohr­

ende 12 einen Verdickungsabschnitt 36 auf, in welchem sich die Rohrwand 34 im 

Wesentlichen keilformig von der geringeren Wandstarke s auf die maximale Wand­

starke smax verdickt, wobei fur eine axiale Abmessung LA des Verdickungsab-
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schnitts 36 gilt: s < LA <5*s, insbesondere LA « 2*s, wobei s die (mit Ausnahme des 

Verdickungsabschnitts 36) weitgehend konstante Wandstarke des Gerustrohrs 10 

bezeichnet. 

In Bezug auf diese Wandstarke s des Gerustrohrs 10 gilt fur die maximale 

5 Wandstarke smax am ersten axialen Rohrende 12: 1,2*s < smaxs 2*s, insbesondere 

Srrtax ~ 115 S. 

Die Figuren 1 und 2 zeigen Gerustrohre 10 gemaft einer ersten Ausfuhrungs­

form, bei welcher der Einsteckabschnitt 18 angrenzend an den radialen Absatz 22 

einen in Umfangsrichtung umlaufenden Einzug 38 aufweist, sodass die ringformige 

10 Auflageflache 24 einen Innendurchmesser d3ii aufweist, der kleiner ist als der 

Auftendurchmesser d2,a des Einsteckabschnitts 18, 

Demgegenuber zeigen die Figuren 3 und 4 Gerustrohre 10 gemaft einer 

zweiten Ausfuhrungsform, welche jedoch strukturell und funktional der ersten 

Ausfuhrungsform sehr ahnlich ist, sodass im Folgenden lediglich auf Unterschiede 

15 eingegangen wird. 

Abweichend von der ersten Ausfuhrungsform weisen die Gerustrohre 10 

gemafl den Figuren 3 und 4 angrenzend an den radialen Absatz 22 keinen in 

Umfangsrichtung umlaufenden Einzug 38 auf, sodass der Innendurchmesser d3ii 

der Auflageflache 24 etwa dem Aufcendurchmesser d2,a des Einsteckabschnitts 18 

20 entspricht. 

Stattdessen weist die ringformige Auflageflache 24 des Gerustrohrs 10 gemafi 

den Figuren 3 und 4 im Unterschied zur ersten Ausfuhrungsform einen Auflen-

durchmesser d3,a auf, der grofler ist als der Auftendurchmesser d1>a des Aufnahme­

abschnitts 16. 

25 Dies wird dadurch erreicht, dass der Zwischenbereich 20 des Gerustrohrs 10 

angrenzend an den radialen Absatz 22 einen konischen Aufweitungsabschnitt 40 

aufweist, in dem sich das Gerustrohr 10 zum radialen Absatz 22 hin radial auf-

weitet. 

In Bezug auf die Wandstarke s gilt fur eine Aufweitung r des Aufweitungsab-

30 schnitts 40: 0,2*sSr<s, insbesondere r = 0,5*s. Durch die radiale Aufweitung r 

des Zwischenbereichs 20 ist sichergestellt, dass bei zusammengesteckten Gerust­

rohren 10 eine gegebenenfalls verbreiterte Stirnflache des ersten axialen Rohr­

endes 12 immer vollflachig an der Auflageflache 24 anliegt. UbermaRige Flachen-
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pressungen sowie ungleichmaflige Druckverteilungen werden dadurch weitgehend 

vermieden. 

Gerustrohre 10 gemafi den Figuren 1 bis 4 konnen auch bei Gerustelementen 

vorgesehen sein, Bei diesen Gerustelementen handelt es sich beispielsweise um 

5 Rahmenelemente (siehe Figur 5) oder Winkelelemente, die zusatzlich zu dem 

Gerustrohr 10 einen Quertrager 42 oder einen andersartig gestalteten Trager auf-

weisen. Diese Trager sind an das oder die Gerustrohre 10 geschweiftt, insbeson­

dere an deren Aufnahmeabschnitt 16 oder Zwischenbereich 20. 

Im Ausfuhrungsbeispiel gemafi Figur 5 sind zwei unterschiedlich lange Geriist-

10 rohre 10 uber einen jeweils angeschweiflten Quertrager 42 miteinander unter 

Bildung eines Gerustelements verbunden. Beide Gerustrohre 10 haben in diesem 

Fall auf derselben Seite liegende Einsteckabschnitte 18 und an ihren entgegen­

gesetzten Enden entsprechende Aufnahmeabschnitte 16. Auf das kurzere Gerust­

rohr 10 kann gegebenenfalls ein Zwischenrohr aufgesteckt werden. 

15 Alternativ hierzu kann das Gerustrohr 10 auch fur ein erfindungsgemaftes 

Winkelelement eingesetzt werden. 

Abgesehen vom Verdickungsabschnitt 36 betragt die Wandstarke s des unver-

formten Gerustrohrs 10 fur ein Arbeitsgerust maximal 3,2 mm, insbesondere etwa 

2,7 mm, was geringer ist als die Wandstarke herkommlicher Gerustrohre. Folglich 

20 sind die erfindungsgemaften Gerustrohre 10 leichter und weisen dementsprechend 

Vorteile in der Handhabung auf. 

In Figur 5 ist ein Teil eines Arbeitsgerusts dargestellt, welches neben einem 

Bauwerk angeordnet ist und von Arbeitern betreten wird. 

Alternativ kann das Gerustrohr 10 auch Teil eines Modulgerusts sein, wie dies 

25 in Figur 6 dargestellt ist. Die Figur 6 zeigt konkret ein Gerustrohr 10, welches als 

Tragrohr ausgefuhrt ist und zum Beispiel eine Deckenschalung tragi Auch dieses 

Gerustrohr 10 ist so ausgefuhrt, wie dies anhand der Figuren 1 bis 4 zuvor be-

schrieben und dargestellt wurde. Abgesehen vom Verdickungsabschnitt 36 betragt 

die Wandstarke s eines solchen Gerustrohrs 10 fur Traggeruste vorzugsweise, 

30 dies ist nicht einschrankend zu verstehen, zwischen 2,7 mm und 3,2 mm und ist 

damit geringer als die Wandstarke herkommlicher Rohre fur Traggeruste. 

Optional vorgesehene, am Gerustrohr 10 angebrachte Rosetten 44 dienen der 

Befestigung von angrenzenden Gerustteilen. 
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Bezuqszeichenliste 

10 Gerustrohre 

12 Erstes axiales Rohrende 

14 Zweites axiales Rohrende 

16 Aufnahmeabschnitt 

18 Einsteckabschnitt 

20 Zwischenbereich 

22 Absatz 

24 Auflageflache 

26 Positioniernut 

28 Nut 

30 Einfuhrkonus 

32 Einfuhrzylinder 

33 Offnung 

34 Rohrwand 

35 Offnung 

36 Aufweitungsabschnitt 

38 Einzug 

40 Aufweitungsabschnitt 

42 Quertrager 

44 Rosette n 
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Patentanspruche 

1. Gerustrohr eines Baugerusts, mit 

einer Rohrachse (A), die sich von einem ersten axialen Rohrende (12) zu 

einem entgegengesetzten zweiten axialen Rohrende (14) erstreckt, 

5 einem am ersten axialen Rohrende (12) vorgesehenen Aufnahmeabschnitt (16) 

und 

einem am zweiten axialen Rohrende (14) vorgesehenen Einsteckabschnitt (18), 

der einen gegenuber dem Aufnahmeabschnitt (16) verringerten Querschnitt hat 

und mit einem radialen Absatz (22) endet, welcher eine zum Einsteckabschnitt (18) 

10 gerichtete, ringformige Auflageflache (24) bildet, 

wobei der Innendurchmesser (d^) des Aufnahmeabschnitts (16) grafter als der 

Auftendurchmessers (d2,a) des Einsteckabschnitts (18) ist, sodass ein angrenzen-

des Gerustrohr (10) mit identischem Einsteckabschnitt (18) in den Aufnahmeab­

schnitt (16) einsteckbar ist, 

15 dadurch gekennzeichnet, dass eine Rohrwand (34) des Gerustrohrs (10) am 

ersten axialen Rohrende (12) eine maximale Wandstarke (smax) und im Ubrigen 

eine geringere Wandstarke (s) aufweist. 

2. Gerustrohr nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass fur die maxi­

male Wandstarke (smax) am ersten axialen Rohrende (12) gilt: 1,2*s ^ smax £ 2*s, 

20 insbesondere smax ~ 1,5*s. 

3. Gerustrohr nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass ein 

Auftendurchmesser (d1i3) des Gerustrohrs (10) am ersten axialen Rohrende (12) im 

Wesentlichen einem Auftendurchmesser (d1j3) des Aufnahmeabschnitts (16) 

entspricht. 

25 4. Gerustrohr nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn­

zeichnet, dass das Gerustrohr (10) am ersten axialen Rohrende (12) einen Ver­

dickungsabschnitt (36) aufweist, in dem sich die Rohrwand (34) im Wesentlichen 

keilformig von der geringeren Wandstarke (s) auf die maximale Wandstarke (smax) 

verdickt. 

30 5. Gerustrohr nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver­

dickungsabschnitt (36) eine axiale Abmessung (LA) aufweist, wobei gilt: 

s < LA < 5*s, insbesondere LA K 2,5*s. 
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6. Gerustrohr nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 oder nach einem der 

vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der Aufnahmeab­

schnitt (16) am ersten axialen Rohrende (12) genau eine in Umfangsrichtung 

unterbrochene oder umlaufende Positioniernut (26) aufweist, welche den Innen-

5 durchmesser (d^) des Aufnahmeabschnitts (16) verringert und den minimalen 

Innendurchmesser (d^,,™) des Aufnahmeabschnitts (16) definiert. 

7. Gerustrohr nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsteck­

abschnitt (18) vom zweiten axialen Rohrende (14) bis zum radialen Absatz (22) 

eine axiale Einstecklange (LE) aufweist, wobei ein axialer Abstand (xP) der 

10 Positioniernut (26) vom ersten axialen Rohrende (12) kleiner als ein Drittel, 

insbesondere kleiner als ein Funftel der axialen Einstecklange (LE) ist. 

8. Gerustrohr nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein 

axialer Abstand (xP) der Positioniernut (26) vom ersten axialen Rohrende (12) 

kleiner als der Innendurchmesser (d^) des Aufnahmeabschnitts (16) ist. 

15 9. Gerustrohr nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 

dass der Aufnahmeabschnitt (16) eine in Umfangsrichtung unterbrochene oder 

umlaufende Nut (28) aufweist, wobei diese Nut (28) zum ersten axialen Rohrende 

(12) einen grofteren axialen Abstand (xN) aufweist als die Positioniernut (26) und 

einen Innendurchmesser (di,iiN) definiert, fur den gilt: di,i,min < d-g.N < dij. 

20 10. Gerustrohr nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Einsteck­

abschnitt (18) vom zweiten axialen Rohrende (14) bis zum radialen Absatz (22) 

eine axiale Einstecklange (LE) aufweist, wobei fur einen axialen Abstand (xN) der 

Nut (28) vom ersten axialen Rohrende (12) gilt: 0,5*LE < xN < LE, insbesondere 

xN « 0,8*LE. 

25 11. Gerustrohr nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn­

zeichnet, dass das Gerustrohr (10) zwischen dem Aufnahmeabschnitt (16) und 

dem Einsteckabschnitt (18) einen Zwischenbereich (20) aufweist, in dem das 

Gerustrohr (10) vorzugsweise denselben Auftendurchmesser (d1i3) wie im Auf­

nahmeabschnitt (16) hat. 

30 12. Gerustrohr nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischen­

bereich (20) angrenzend an den radialen Absatz (22) einen Aufweitungsabschnitt 

(40) aufweist, in dem sich das Gerustrohr (10) zum radialen Absatz (22) hin radial 

aufweitet. 
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13. Gerustrohr nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn­

zeichnet, dass die ringformige Auflageflache (24) einen Auftendurchmesser (d3ja) 

aufweist, der grofter ist als der Auftendurchmesser (d1>a) des Aufnahmeabschnitts 

(16). 

5 14. Gerustrohr nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn­

zeichnet, dass der Einsteckabschnitt (18) angrenzend an den radialen Absatz (22) 

einen in Umfangsrichtung umlaufenden Einzug (38) aufweist, sodass die ring­

formige Auflageflache (24) einen Innendurchmesser (d3ii) aufweist, der kleiner ist 

als der Auftendurchmesser (d2,a) des Einsteckabschnitts (18). 

10 15. Gerustrohr nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn­

zeichnet, dass sich der Einsteckabschnitt (18) zum zweiten axialen Rohrende (14) 

hin verjungt und einen Einfuhrkonus (30) bildet. 

16. Gerustrohr nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekenn­

zeichnet, dass das Gerustrohr (10) Teil eines Arbeitsgerusts ist und die Wand-

15 starke (s) des Gerustrohres (10) maximal 3,2 mm, insbesondere etwa 2,7 mm, 

betragt oder Teil eines Traggerusts ist und die Wandstarke (s) des Gerustrohres 

(10) 2,7 mm bis 3,2 mm betragt. 

17. Gerustelement mit wenigstens einem Gerustrohr (10) nach einem der 

vorhergehenden Anspruche und einem am Gerustrohr (10) fest angebrachten 

20 Quertrager (42), wobei der Quertrager (42) vorzugsweise senkrecht zum Gerust­

rohr (10) am Aufnahmeabschnitt (16) oder an einem Zwischenbereich (20) des 

Gerustrohrs (10) angeordnet ist. 

18. Gerustelement nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass zwei 

Gerustrohre (10) nach einem der Anspruche 1 bis 16 vorgesehen sind, die uber 

25 den wenigstens einen Quertrager (42) miteinander verbunden sind, um ein 

Rahmenelement des Baugerusts zu bilden. 


