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56 DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

Improved coating mastic and caulking compositions having total non-volatile solids contents of 60 to 90
weight percent of which at loast about 15 weight percent comprises a water-insoluble polymer binder and
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of (b) olefin-ester interpolymers comprlsmg at least 1 weight percent of a monoolefin monomer having
up to 4 carbon atoms and at least 40 weight percent of an alkenyl or alkenol ester of a saturated
carboxylic acid; '

{c) olefinically unsaturated carboxylic acid ester polymers comprising at least 40 weight percent
polymerized olefinically unsaturated carboxylic acid ester monomers;

(d) alkenyl ether polymers comprising at least 30 weight percent alkenyl ether monomer umts and
{e) combinations thereof.
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the remaini.ng pre-enul sion ingredients are increased proportionately to
obtain a total ampunt of per- 45 enulsion equal to that enployed in Exanple
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55 (c) olefinically unsaturated carboxylic acid ester polymers comprising at least 40 weight percent

polymerized olefinically unsaturated carboxylic acid ester monomers;
(d) alkenyl ether polymers comprising at least 30 weight percent alkenyl ether monomer units; and

{e) combinations thereof.
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or. - CN, wherein R4 is hydrogen or a nonoval ent organic radical, and said
polymer is selected fromthe group consisting of (a) conjugated diolefin
pol ymers conprising at |east 30 gﬁi g%? ngient of one or nore conjugated
di‘ene nmononers having 4 to 8 car R 3 nd 0 to 70 weight percent of one
or- nore al kenyl 50 substituted nonoaromati c nononers; (b)
ol ef i n- @st RkorhptisiBElaRtHNRY B TPl whelelNGaid lnoh-Goiktie sdiideBbriitlite I?@Eocéb%.gﬂi‘ pe?cent
monool ef i nofrseit compositiay antigsaid PolMerhacatpasoatREs2end at | east 40 wei ght
percent of an al kenyl or alkenol ester of a saturated carboxylic acid; (c)
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Aé/l\/]&o 4. 72percent of said f(iricliGnal/B&Gomer.

‘None (53)365 238 o 5 0.23
VWi | e p&r tA eempesitienanoetiling tet anyoredetiiag iclaive whérain sha\pelyhaeebnqbﬁsbe ro.tbos weightw | |
be under stReaN ohsaid-funstienal menamer. t he i nvention is not limted to these
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pol yur et hane an g"{”mgrl c and plastic materials such as
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her ei nabove, and they are particularly useful for coating and protecting

cl osesl pRrAecoimposiRA afdlding e blyapietodintséldim ] wHaRbin sgd%ﬁﬁner]is sdstamtidiiy 8 o lef OF
caul ki ng cospling payvaleat\niekgs, eonipoinab aitddmylkes! i | € sol i ds cont'ent of 60 to 90
wei ght 30 percent, which solids content conprises at |east 15 wei ght
per cent 147A campgsition a¢oasling drbéng preobdingextaing nlerein dh; SssDdivait dginic daical 010 kibag sai d
pb/ymer dnlpepthyandl X%isolCPedusol i ds ot her than said pol ymer constitute 30 to
6 vvé‘1ght percent of said conposition and are selected fromthe group

consi st Ihd MPRFtigR@sreuiingrte paycprecediag elaimg whasein saidipalvmeniceranrisesat ldabick lewdight and
said fill &PELAF W@Fﬂjf@?“é'°“ab'f‘1’1@wertﬁ?‘é?9‘b?§’m constitute 10 to 70 wei ght
percent of said total non-volatile solids, wherein said polyner has a [err]
of [grr] to [err] and co i seg at | east one furbctlonal nmopnoner of the
formula: R 0 [ ] 45 in which [arr] |saq‘?valent organi c
radi cal of at |dhst~ FHton€ TnCl enyt h, Rherr B an@ [eQH, af eCindRpendent |y
sel ected from hydrogen, hydroxy, halo, thio, amno or m)noval ent organic
~radicals, and Xis - CO- [err] or - CN, wherein [err] is hydrogen or a
monosal enwhesiga] Rs, adirgadre astBNinS@ i ciBR! ¥, is IaSaivRhEoLSR BHEH ¥ 3% 2 are

independently selected from oxygen, sulfur, and NR7, and Ry is H or monovalent organic radical.

16. A composition according to claim 15, whersin R is hydrogen or alkyl having up to 8 carbon atoms, and
Rs is a divalent organic radical at least 2 atoms in length.
56

17. A composition according to claim 15 or 16, wherein each of Y and Z is oxygen.
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group consisting of (a) conjugated diolefin polynmers conprising at |east 30
wei ght percent of one or nore conjugated 50 di ene nononers having 4
to 8 -carbon atons and O to 70 % g(aclent of one or nore al kenyl
substituted nonoaromati c nono # efin-ester interpolyners _
conprising at |east 1 weight percent of a nonool efin nononmer having up to 4
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conp05| tion according to any preceding claim wherein said polyner
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conpr i se8epaq mplgeulpr weighfief atRsptBAC- of said functional nmononmer. 25 10. A
conpos t| on accordl ng‘ t o an recedl n cI al m wherein said
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i nt ol t
Zf’ﬂi gfjoggol n?er%af& s Es o | han sa ol?/mergéi rt;d ﬁf‘léesg;%‘ F%ép ?aéd

tO |
char act e&anz.@n 41 koY E 9.8 it at
| east 17n&Ppi gérﬁ’?c%n Astiffe 40 b ﬂﬂlelblﬁl ent Effiald%)tﬁgm?&ﬁl?/ sﬁlgg?gsaﬁfé% Qbo f?lelany
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| i ngi ng aa;asﬁtamct.sﬁm grwpsoﬁhsm@@l tion according to-any precedl ng claim
wherein said polyner is substantially free of polynmer cross-1inking
pol yval ent netals, conpounds and ¢pnpl exes. J4. A conposition according to
any preceding claim wherein [err]iis a divglent organic radical 3 to 40
to.m; inlength, and X is = 89 —~ [GrT|CHAC .- Rgonposition according to
preceding claim wherein said polymer conprises at |east 0.1 weight
per cent of at |east one functional nononmer having the formula: [ERR] 50
wher ei n egin fu is g dvi °@P pra"acr féd'e?é ah'eﬁ Atemsin lengih.rf1is H[erarmoqos,a'eat PR ent
organi ¢ qi' g saidp ed o P iagdfect ed from ox gen sul fur,
and _[err],d i folgii EIV'B?'S “ﬁ;;%ﬂ gt PPIgefjt ebpne of gofexcopiy $si tion
accr di ng dﬂ:ﬁ’s‘; ik :;::ﬂ@ oregm?e?rs %ﬁp]“s Pad gt gereant RLAne L PR AR o 8
carbon at qgisoleﬂﬁ-gger interpolymers comprising at least 1 weight percent of a monoolefin monomer having
up to 4 carbon atoms and at least 40 weight percent of an alkenyl or alkenol ester of a saturated
carboxylic acid,;

&0 (c) olefinically unsaturated carboxylic acid ester polymers comprising at least 40 weight percent
polymerized olefinically unsaturated carboxylic acid ester monomers;
(d) alkeny| ether polymers comprising at least 30 weight percent alkenyl ether monomer units; and
(e) combinations thereof.
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[err] is a divalent organic radical at least 2 atons in length. 55 17. A
conposi tion according to claim15 or 16, wherein each of Y and Z is oxygen.
15 - °EP 0258 988 Bl 18. A c_onp%qié?wi% 1ordl ng to .any preceding claim
‘Wwherein said pol ymer conprises 1 Wwei ght percent of one or both of
acet oacet oxyet hyl net hacryl at e and acet oacet oxyet hyl acrylate. 19. A

CoNposi i, coripbsiion attBrding tdkim 26,8¢h6idin 1Y isCdi BleMmibker i n sai d pol yner
conprises less than 1 weight 5 percent of an N - nethylolam de. 20. A
conposition according to claim19, wherein said polyner is free of

N-net hyl ol am des. 21. A conposit ﬂ)n according to any preceding claim
wherea n said pol ynmer conprises -acpol Wres igabt ez 10 carboxylic acid
nmononer. 22. A conposition according to ar%/ preceding claim wherein said
pol ymer conprises at least 0.1 weight percent of a m)norrer sel ected from
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pol yeeri zeambreobl ef i ni cal | y unsaturated, carboxylic acid ester nononers and
hag’ a nunber average nol ecul ar wei ght of at |east 50,000. 26. A water-base
enmul si o#i. dowaterrtgsammsfing anasizngropedition havirg\d 1ogl endissivad selidslcatsol of 8d te 90 weight

cont ent ofpeieentirowhich spiditelél undissplvadisolids \sprprisest alfeast 16 wdightpetcont @f & waterdnsoluble
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ext enders, f?rﬁ' 7 t han pi gment, constitute 10 to 70 wei ght percent of said
total"’oundl ssol ved solids, wherein said polymer has a [err] of [err] to
[err], is permanently flexible and no -tacky vvhﬁn cured, and conprises 35
pendant functional groups ofgthe §orngl a: CE{ERR] owherein [err] is a dival ent
organic radical at least 3 atdms in length, 2[err] is% or a nonoval ent
orgaed ¢ radical, and said polyner is selected fromthe group consisting of
(a) conj ugwméerer Pdusod divalent qr@enicITRdical 4 (a2l fidniddn Bhg, BasthydOgendr ghdrgdaitiradivat, Of
one or nDrseid paiphatdedecied iom the grougicapsistingehoner s having 4 to 8 carbon atons
and 0 to 70(aeleffkestep dteqelymesfcomprizsing iat lexst ¢ waighteaebnt obalmetdolefirt mohomenissingnat i c
noners; ( by too4 edrban- atemscandiah feast 30 Iwpigirsroceniroh an glkeng! qiitalkbrohedter bf asatgrhted
percent of eapsviis@riedfi n nmononer having up to 4 carbon atons and at | east 40
wei ght per cédholetificaliy, uasaliiaieg | catpxviig Relch Gtercrolyaersgfomarisingt i fegsled? veighh aRgent ¢
acid; 50  polym 6‘3"W@Fﬂ"ﬁPWI%@H?‘H‘UW@&P@*@&‘P@B%&I ic acid ester polyners
conprisi ng §$a'1‘% |they SemPiRne kst ﬁ%‘f"???é!’?"‘ieéﬂa"ﬁf“&efhﬂﬁ pogPme Uﬂ%gldur at ed
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fi
the ) % finically unsaturated a0|ds and combmatlons thereof, and sald mastic composmon, when cured, has
a dry adhesion to closed foam polyurethane of at least 17.86 kg/m (1 pound per inch.)

| eas

so 32. A roofing mastic composition comprising a water base latex containing 60 to 90 weight percent total
undissolved solids, which total undissolved solids comprise at least 15 weight percent of a water-
insoluble polymer and undissolved solids other than said polymer, said undissolved solids other than
said polymer constitute 30 to 60 weight percent of said composition and are selected from the group
consisting of pigments, fillers, extenders, and combinations thereof, and said fillers and extenders, other
85 than pigment, constitute 10 to 70 weight percent of said total non-volatile solids, wherein said
undissolved solids other than said polymer comprise at least 5 weight percent of an opaque, reflective
pigment, and said polymer has a Tq of -60° C. to -10° C,, is permanently flexible and non-tacky when
cured, and comprises at least 40 weight percent polymerized olefinically unsaturated carboxylic acid
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EP 0 258 988 B1 27. A conposition according to claim 26, wherein [err] is
of the fornula: [ERR] wherein Y and Z are independently selected from
oxygen, sulfur, and [err] is g gi 'lsﬁﬁ'% organic radical at |east 2 atons
inlength, and R7 is H or hydr 3 2§§I d 28 A conposition according to
cl.aim 27, wherein [err] is selected fromsubstituted and unsubstituted

al kyl eneest&'n%%rﬁéi@%%en&ht‘?ﬂdcﬁdﬁﬁl'dﬁuﬁ@atﬁ&ﬂd@J b v bdtkisons Adhin ere&erm@lg:; A
conposi tion according to claim27, wherein [err] is an et hy ene radi cal,
[err] is a nethyl radical, and sald pol ymer conprises 0.1 to 10
percent of said functional nonomner . %’5 A mastic conposition according to
claem 26, 28, 29, or 30, wherei R;sai & polGHger- dbnprises at |east 0.1 weight
percent of a polymerizable acid seI ected fromolefinically unsaturated
carboxylic acids having up to 10 carbon atons, sulfoalkyl esters of said
ol ef i ni cialvhiehhdse divelent draaniq @dical aigiast 3 glomp int Iprgifs X3+ CO - Py leer BRfand B is A
wat er bawfqg%?flwnmﬁ%g%ﬁm% tion haV| ng a total undissolved solids

conent of 60 t o 90 mel er cent in wh sald total undlssolved sol i ds
conrprlséeg '%t?t'v' °c§ ggﬂi a"‘i?;?”aat\ﬁé &rpert fw' égd

di ssol other

ercen ub sal 0 | r-| s
l{ﬁan sai &her :an sardxv 8‘6 lFﬁsi’ols sﬁ efi f Tom ?{dou CO?S(?SJH ﬁ? 'S ?c)lﬁ
osi t LQIL; d eﬂf epi'o lght

f' I'Ters, pé’r&%tn Q.Er% m&d?. oﬁFQ Ar Qéa 5t ﬁPfc 160y rlofly Fie Rl
ext ender Jon.1gHi] Shert ﬁﬁgﬂ lses%ﬂ&H T'l&lgnai]‘ Grotigd a?t&h@@i p&%&e& kb e Sa' d
total noRaviAg kdtidrnBias Ol |ds wherein said polyner has a [err] [err] to

[err], and conprises at least 0.1 wei ght percent pendant functlonal groups
of tghe formula: 30 [ERR] 35 wherein Rs is a divalent organic radical at
| sast 2 atons in | ength, [err] is hydrogen or an organic radical, said
polynmer is selected fromthe grpup_ c nSIEE{I ng 9(1‘ (a) olefin- ester
i nt.erpol ymers conprising at Ieasl 1 Wei gnt2perCent of a nonool efin nononer
having up to 4 carbon atonms and at |east 40 weight percent of an al kenyl or
al k#nol ester of a saturated 40 car boxyli c aci d, SRE) olefinically
unsat ur aineics & o givelent grganic '@Q‘t‘%ﬁ” § Alems inclengds Xd$ n loeaSH. and Rnds ght
per cent F PePria/eRnovsiept qraanic sadicyl ﬂH@QP’G'Pé?“éW’E%ﬁ’!?(i@ g Q:f"%l d ester
nmonormer s ' °"‘él$ﬁ¥eé’ °f'@tpﬁ’é"i" GP ﬁ’ﬂ?ﬁ"% L i({’?f% pgicert gi) %@%?@%‘ﬁ?at rcent
al kenyl % aravmq sé‘B ihat ?{Ep?'ﬁ"é‘r of"? o4 5rore ekendi d
pol Yrer CO Ao te, ast recmge Sy 0 FEAOURR LT Gl T
the group q@%' onqto g. &% %aﬁé‘ asgr & i ng up
to 10 car s Kyl es sai |n|ca Iy unsa urated
aci ds, a”%)caé’ﬁﬁicﬂl@tdn%ﬁatw&rﬁ‘&}m a%radeseal rﬁ&@ chrﬁprﬁﬁ Rhdt 146 WeightSurcefiu” €d,
hasgsa dry mfihRaea Biofiftall) MS&statbdEBoRAL ¥éid least 17.86 kg/m (1
pound per (H)VHN%nQI efabl poijrers Somstiding Qgeaﬁmtﬁe@h%mﬁ%lkﬁdyﬂélhﬁmme‘i uhig; aAdvat er
base | at exe)xcmbinatiohsttersd. t 0 90 wei ght percent total undissolved solids,
whi ch total undissolved solids conprise at |east 15 wei ght percent of a
vg/er -34] Agelitugly deittd grohitectaralCbubstlie SOgbd) etl atsladst d portierhelrthd ataces tipreofpith yarer

4 undimestio inagcbrdapte with apy brerof tikims 14320 pol yner constitute 30 to 60 wei ght
percent of said conposition and are selected fromthe group consisting of
pi gmerdBsA cpated wibgiratecaceqstippoioslaim A3l oicniyhanein airhabstrater is sglected figmspglverethang er s
and ext emeqﬂglenq;rerpp@r,lengglenelnterpﬂgneri,l gment, constitute 10 to 70 wei ght

d t ot al t] ; d pndi | ved lid
0t Hir 8 ol oy awg?d?r@a%%w%ssé o£p4. Pt ool BTG -pR L P e ﬁraeéﬁe' )

reflecti /&8 ﬁnd sai d polymer has a [err] of [err] to [err] |s

per mangng Ly tLexp A.t% B U AP NHI ALt pA g R uon o
wei ght™ pgy fseér,&,erpéa 5t 2550 ALAE b uiﬁ%ﬁ\aﬁrr"g} T o oo B

50 90 weight percent . total undissolved solids; which total undissolved solids comprise at least 15 weight
percent of a water-insoluble polymer, 25 to 85 weight percent undissolved solids other than said
polymer, said undissolved solids other than said polymer comprise at least 5 weight percent of an
-opaque, reflective pigment and water-insoluble solid matter, other than said polymer and pigment,
selected from the group consisting of fillers, extenders, and combinations thereof, said fillers and

&5 extenders constitute 10 to 70 weight percent of said composition, and said polymer has a Ty of -50° C.

' to -10° C., is permanently flexible and non-tacky when cured, and comprises at least 40 weight percent
polymerized, olefinically unsaturated carboxylic acid ester monomers and pendant functional groups
attached to the polymer backbone having the formula:

* A A VL
: * -C L M S *



ERP. 0 258 988 Bl ester nononers and pendant functional groups attached to

t he pot yner backbone having the. forrrul a [ERR] ‘in which [err] is a divalent
organi ¢ radical at |east 3 atons Xis - CO- [err] or - CN, and
[efr] is hydrogen or a nonoval enF organr c radr cal. 10 33. Arelatively
inflexible architectural substrate coated on at |east a portion of one
surface thereof with a mastic conposition conprising at |east 15 wei ght
percent of a water-insoluble polymer aod 25 to 85 wei ght percent

wat er -i nsol ubl e solid natter othe trj_ag sai g pol )%Te sai d water-insoluble
solid matter other than said poly i & SelS om t he group consisting
of pignents, fillers, extenders, and 15 conbl nations thereof, and said
fillers and extenders ot her than pignent, constitute 10 to 70 wei ght
percent of nd&icR Re¢ divalent eyganicsragienl Bideash Aloma i lengthy Xds - CB O Re @ - €N and Bs isC. |

i s per manedoget e %Pvé'eatrPépaﬂ'Bf?dtcﬂcky when cured, and conprises pendant
functlo%a* gror@%‘ attached to the pol yner backbone havi ng the formul a:

[ ERR] "2 err] is a d| vaI ent organic radical at least 3 atons in

LE; g}[‘] IhC ?< St azh,w 0% - 8d§g} Dhtungsine smasse eért{ee %amt Igin %hgﬁ Btl ot Fe3 nov%}g%?ft

€ings w. ss runl
diol efin polyeRs ﬁesequﬁprar. &.eP

conj ugat edpdijnia 8o mw@&ﬁv eer'nﬁhgse au%rﬂ

percent of siBEnifdin tHAMNGmMBh&BRAI d'avcﬁQusgewﬁhIt sﬁ&' & b I

(b) ol ef i ndeesHigHhent Nb EHP T YGHRI-G e@rasean&bmgmﬁ&uudh@g%atFe&sm ! aa%ﬁcmrn
mono- ol ef i PolyWASIRT, vdnast NEbisIPIOL-E Wit dhaawiBstars AFurRiReIRE Mofiviet dét FoM): gNt
percent of an al kenyl or al kenol ester of a saturated carboxylic acid; (c)

ol ef izmi cal | y unsaturated carboxylic acid ester polyners conprising at |east
40—0ei ght percent 35 pol ynmerired ol efi@ically unsaturated carboxylic
acid ester nononers; (d) al kenyl ether polynrs conprising at |east 30

wei ght percent al kenyl etfher-n@ore€ unRis- @nd €B2 co¥bi nations thereof.
34. Arelatively flexible architectural substrate coated on at |east a

porti®n of t e surface thereof with a 40 mastic in accordance wi th any
one of cl a‘1 °”R°E: 58“95 Uf?é t‘?“a’f"édea@%ﬁ" flomer indAegedstyfeaund B 34,
wherein s aﬁ ; #be% ava%t gus as, rfuét ogﬁ'cpmwemgen organischen

et hyl ene- plop i W s'"% ; er“§m 3‘6""' %ﬂ“&?ﬂ?& Fip pingertiger
accorgll ng t m o 3 iﬁ?ade gg g?w %von em oﬁ

pol yur et hanee,r,a||5,I Jng,ﬁ(;r fb'{:‘é‘%?wkg roof
structure cQigfithishdiIndnddishikls gam,;gg r);Hret hane roo | n | nsulation coa

its upper sw)f@aﬁ-ewe.tzh.saqeﬁ;ra%b.@a UFRassed MiRGERS § IGRM.% YUHBE iNbhdUibfifmANRh base

| at ex cont aimii Big 2604 (OAtERen und Bfhdkdidng o BEK.06 Bined Alidhyl-UsHdF Ai@hoYRRErsSahdr IS

whi chs t ot al gesadiges Chadss&! i ds conprise at |east 15 weight percent of a

wat er - i nsol | oisfigisthyungestttigdn  Carb@saunebgipblyhesr; inffassend | mibdbstend 46 Goiwds vah her

than sai d peblymerisiertenaslefiniscreingsséttigtetd Caladnsdleestedmenonishedn sai d pol yner conpri se

at | east 5 iAkeylqterrolymerenfundassand aujudostonsed0l Gant-fov eon pilignpsiiierrasndmereinheiten,
ter-insolukd e solid matter, other than said polyner and pi gnent, selected

from"‘t he gr &hfopkitelonee davgn-of fillers, extenders, and combi nations thereof,

said fill ers and 5 extenders constitute 10 to 70 wei ght percent of

sai d cofrpd®s 'gﬂ' '%ﬂvvrfr g (gﬁw“m@"&eﬁmm&n P Sepr% d@bMa%alemac'ree

VBP’*’"A "?ﬁ(ﬁovﬁe‘ﬁ cur ed

per manent 49 fgs and conpri ses at Ieast 40

Vel gb& Bef é%tnaQrPL\X % dr 20u lesgn ] Li(nsat reIat Qoo 0x ester
iy ”(5‘ wﬁ'é" ¥ ?“"b ?? i
ot SRR R e

4. Masse nach Anspruch 1, 2 oder 3, worin die Masse eine Emulsion auf Wasserbasis ist, das Polymer
50 ein Ty von -50 °C bis -20 *C hat und die ungelSsten Feststoffe anders als das Polymer ein Pigment
umfassen, das aus Titandioxid, Zinkoxid und Kombinationen davon ausgewihit ist.

6. Masse nach einem der Anspriiche 1 bis 4, umfassend eine Dispersion der Gesamtfeststoffe in Wasser
und mindestens 10 Gew.-% Wasser.
56
6. Masse nach Anspruch 5, worin die Feststoffe anders als das Polymer ein Pigment umfassen.
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in which [err] is a divalent organic radical at least 3 atons in length, X
is - .GO- [err] or - CN, and [err] is hydrogen or a nonoval ent organic

radi cal . 10 Pat ent ansprUche 1. e(i?{gt%pt ngs- oder Dichtungsnmasse mit einem
Gesantgehalt nicht-fl Uchtiger Fe fe von 60 bis 90 Gew. -% .wobei der
Fest st of fgehalt mindestens 15 Gew. - % ei nes wasserunl osli chen Pol yners und
ungel 63t quak@s hath Qdidefh 88 AR FH3n ga'keﬁda.aﬁnsﬁ’mbaérr%nm B4s2 blymeP O bis doe GbWI3E | BS T en
Fest st of fgkidnélen Mornferstlinstast. Pol ymer 30 bis 60 Gew. -% der Masse
ausmachen und aus der G uppe von Pignenten, Fallmtteln, Streckmtteln und
Konbi n&t iMassnnata eiriema der Q@videlgbliendennahspructd, eibon Bad Poiyridr €d,1 BB 10SE6veeK ided t €l
ander s alfgkithaglerMgments ubBasbi s 70 Gew. - % der gesanten, nichtfl Uchtigen
Fest st of fe ausmachen, worin das Polynmer ein Tg von -50 * C bis -10 * C hat
und m $dMassensach| ginefrudért YasheedehendenVBnspriiehe, dherin [Elgs rAglymer2 0.1 Foih SRBew.- % ldes '

-Ri - funktionellen Monogijegs umfglt.26 unfal ~t, worin R, ein zwei werti ger

organi scher Rest von m ndestens 3 Atonmen in LAnge ist, Fb und R6 unabhfngig

davith Hudegeesneel eipas der vomgrashgidpr Ansagichry sfatn daFH’° mer gifpdepbeidson AISHR t i gen

or gani scH%"%‘?ﬁ%“‘ﬁﬁ%‘geV\ghlt sind, und X - - R4 oder - CN |st worin R4
jser'ﬁt (RII gﬁ: L e(?'vnr rg nspﬂiane, e % mar aus
dren[ G up uls f’ g ?Prg lEﬁe(i%sam'tfests’toff obel se durc eme r c nad esnory meren,
unf gssend, ﬁ@@ Bl emassteas% ,;/mrzg ﬁ

Di enm)norrere nen und - on ern er nmehr

Al kenyqg, \aslashd ﬁt&n%taa? v am&aﬂtAn% VAo rmm (

A efin- E@u&o&mfz%gﬁgﬁﬁmﬂ gfmeragn ° unf as@gﬁg m nd‘(Ea%t ens ) v(/?/se-n“/:)c%ﬁnnféeé von

Monool ef i nmononers mit bis zu 4 G Atonen und m ndestens 40 Gew. - % ei nes

Al kenyds: Masker nath kel @ 1vomsrgeRddh AlSpriiche, worinJ@S atdiyn@t & veadnliolkbnansi Gon ( C)
oNef i ni s elohmanggsiFolymgi-Queneme g srheles Sledindaigymaideromplemdnasgsend m ndest ens 40
Gew. - % von pol ynerisierten, olefinisch-ungesattigten

Car bontia Maesegtaclr einano de rvethergéhahdeA| Anspriiche twods Bo biy rweieeriigeti orpandssiken destimiid st ens
30 Gew. - BisvAtosieR iarlsingstistand§nGReReishhei t en, und 40 (e) Konbi nationen
dav&. 2. Masse nach Anspruch 1, worin die nicht-flUchtigen Feststoffe 70
bi s 9015GMR559%3613?'"%ggfev°dﬁ59m¢@rﬁf\§w80h9a‘somcﬂ89 felymer| mindpgtensoh! G8®-% ven b s
-20 * C [updesteng einam fypktionqlier, Menomandsp FRIER!: 1 oder 2, unfassend ein

Verdi ckungsm ttel und worin die ungel 6sten Feststoffe anders als das

Pol ymer m ndestens 5 Gew.B8 ePnes undurchsi chtpgen refIthl er enden :
Pi gent s unfassen. 4, I\/asée ngch Anspruch 1, 2Roder rin_di e Masse ei ne
Ermul si on auf wl&er il B sT, Cdas¥rol Baer &o- eFH’Tg oi M40 * C bis -20
* C hat und die ungel 6sten Feststoffe anders al's das Pol ynmer emm Pi gnment

unt assen ymARSweHA R, Thd GHAH, Wid fl: AnZdr&thdnge rj}ﬁ AR gﬂe%ﬁ e ﬁ nauRgewahi t

i Stgs 5. NAYSHdPELHBhJIE BavER bus $ha &&Hﬁ%@n el S on
der Gesagﬁ,&@ggesa@;nisehdrneg(\&sser und mndestens 10 W. - % sser 56 6 Masse

nach Anspruch 5, worin die Feststoffe anders als das Pol yner ein Pignent
unf asstsn Mads® nach Anspruch 15, worin Ry Wasserstoff odier |Aldyl thijt - bis12u18 T-Atdrabhn idtluhd Rsleid ! | |

EP 0 258 z@dsriiger ofganlsbine Besh et mirdlbstane2haameu ot Liegegethenden Ansprl che, worin das
Pbl/yorrer 0,1 bis 40 Gew. -% des funktionellen Mononmers unfalt. 8. Masse nach
el nem HeMassg npebrAgenreahdE 9dex 6.pyode ieweils Wownd & Sgupsstdtigstyner 0, 1 bis 10 Gew. - % des
5 funktionell en Mononers unfaft. 9. Masse nach ei nem der

vor her'fe Mesraerchainepy dse Frheraghgrpen Anserighg) wara dasoPolymer @1 Bis @ {ew-6% yenesin oder

f unkt i Ongweéryommyquwacwlat und Acetodcetoxyethylacrylat umfaBt.

19. Masse nach einem der vorhergehenden Anspriiche, worin das Polymer weniger als 1 Gew.% eines N-
Methylolamids umfaBt.

20. Masse nach Anspruch 19, worin das Polymer frei von N-Methylolamiden ist.

50 :

21. Masse nach einem der vorhergehenden Anspriiche, worin das Polymer ein polymerisierbares Carbon-
. sduremonomer umfast.

22. Masse nach einem der vorhergehenden Anspriiche, worin das Polymer mindestens 0,1 Gew.% eines

- 56 Monomers umfaBt, das aus olefinisch-ungesittigten Carbonséuren mit bis zu 10 C-Atomen, Sulfoalkyle-
stern der olefinisch-ungeséttigten Siuren und Kombinationen davon ausgewhit ist.
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0o 10. Masse nach ei nem der vorhergehenden AnsprUche, worin das Pol yner
ein oder beide von Acrylsiure und Itaconsaure unfaBt. W 11. Masse nach
ei nemder vorhergehenden AnsprUgﬁf:o'zg% ﬁpnd el ne auf Wasser basi erende
Massene- nul sion von I n Wasser spergrerten Gesantfeststoffen, -wobel die
Masse durch ei ne Trockenadhesion is zu fei ngeschaunt em Pol yur et han von
m ndest @nSMakde feh keie dol vthétgohore® Adédrilche, SRHE BAZIIIYEHSN Rlindbstdns 40 BewMaSwAR Nach
ei nem der poRmbesicred) @Rfifsth-Miyd gl CarbdBirGestbafonBiabryi@itagtm wesent | i chen frei
von Quervenet zungsmtteln ist. -,0 13. Masse nach ei nem der vorhergehenden
Anspr Uc B¢, Mases nach dasprugio R3; wern dasPolgeembihdestaes D, f Gew.-%/des funkionetien Mogpeners und

Pol yneer - Queindesterst 80 r@gsn®st sdnl polymerisierte] pldiinisgleungasiittigtek dPeriiopséareestasinonofindren Masse
nach el neramiadt. dipcaub Estgaivem devisdtresypd Methaeryisaneer mih4 Bis 18 iCritonasi une Kormigjeationen

or gani schedavqreysgendihit sidhj s 40 At omen in Lange ist und X - CO - R4 |st 26
15. Masse nach ei nem der vorhergehenden AnsprUche, worin das Poly

mi ndest &hsMagse) naeh ginew, dep woraraRhEceR ABSPEIChR ot R Ralymer mindesiags dﬂéﬁewd"ér‘m

For mé? Rsaoly risierten, olefinisch-ungesattigten Carbon ureestermonomeren unﬁari‘t;ett@d qﬂ_“ Zahldurch-
schrftsmolekular%ht von mindestens 50.000 hat R4 unfaSt, wori n R4 Rs und Rs

:ﬂds/te I :1{ %%ﬁ é},P s%ln Qa%ﬂﬁ ge Erﬁulsng\sm |cﬁ€un ; ste\%; egieé sgm e%steég;ihf’?
boi mer sé\&sﬁ

Sind ind R i) Pl it o 5gsté) Sl

Anspruch ]uﬁgeIMn'F'%stBeﬂe &8 i ol olﬂgé? 30'Ns GeW-% Jb'rﬁllagéd ags AnQUNE Bu und

Rs ei N zwegnifpe tvbl) PigmBrit&2 ROIBGRA, SiRRrhittéih hnﬂdﬁﬁﬁﬁﬁ&%da@orﬁ&@mhlt E\nd—'ﬁﬁcﬂ&e' st.

17. Masse Fufihiflel ANG [Stieeimitibh aRdR alsl Gas PiGbril 10HME 70 Bew.-%d Nddr Gosamisn] §ﬂg@lﬁ5§ted st.

18. Masse Faaibifecdubrfiiibhél voifOdal PoIgREIIIR VoMEBPTAUSHN A0 “Q0Hat, BiAAG biblby iR bd), 1
Le't 20 Cevausiirivrimicei Klobaigl 8t undaniiiagendenidiclioRae! K F@inbly | met hacryl at und

Acet oacet oxyet hyl acryl at unfaBt. 45 19. Masse nach ei nem der vorhergehenden

Anspruche, worin das Polynmer wenigep als 1 Gegy % ei nes N- Met hyl ol am ds

unfaft. 20. Masse nach Anspruch 19, rin das gPol ymer frel von

N- Met hyl ol ami den ist. 60 21. -Mmrssse- raach ecHaemaler Rorher gehenden Anspr Uche,

wor i #% das Pol yner ein pol ynerisierbares Carbon- saurenononer unf aBt. 22.

Masse nach ei nem der vorhergehenden AnsprUche, worin das Pgly m ndest ens

0,1 Gew. %Y8)aikoun Brein zygai °staz¥§" te'eﬂ‘?ef‘PﬁP’bE 'EH? % Byt W p
o CPE e

Car bonsaur® (e' efhgﬂs%% f;?'_: %i oW 2R YOR © n1U|

ol efl | sch- I)] é {rtmr ren?]m%am ?g%ome und d"\/c?n e!SILP g%rthk?g 20

EP 0%%5s8 98g, n" Iaer vorﬁergeehende KhSDT Wor i

das Pol ynmer g (ﬂdﬁ lsé}1 o Odﬁﬁ%s&ﬂl%mae%% £1dof ™ einos Monoolef'nmonomers

ol ef i ni sch- Hﬂgﬁ§%t4 qws}néﬁan FRLIERS SA0C B30 BREE AIKEITH .%ss:ndaach

Anspruch 23 gedtlibleh calBShsAAd, YEr M ndestens 0,1 Gew. - A)des funktlone I en

Monowgr s una:) 5Ief|n|sch-uﬁ§d§5i@gi6neOﬁ'b&Qélﬁ%‘ﬁerp%méf&ﬂ URRdsYSHB rhifdeBloALHO Gow.-% von

ol ef i ni sch- poaighsBibitangbiEnisébUNesatit eRBdnedurdBeRhcibrdaNf aBt , die aus Estern

von Acryl sf idynkenyfethetdolyineren, uhtasaneé mifidbstehs 30 Bed. 76 God\z\mathbm\dndﬁmbhméd, onen

davon ausgew#hl t sind. 26. Masse nach ei nem der vorhergehenden Anspr Uche,
wor i n das P¢) Kombinatipneddabans 40 Gew. - % von tO . pol ynerisierten,

ol™éf #hi sch- ungesat fi gt en Car bonsaur eest er nononeren unfalt und ein

Zahi dur &h-Maseansch Agpypefburerindbvdiedietmalon ni ndest ens 50. 000 hat. 26. Eine auf

Wasser basi erende Enmul si onsbeschi chtungsmasse mt ei nem Gesant gehal t

ungel oster Fest- stoffe von 70 bi® 90 Gew. -% wobei die gesanten,

ungel 6sten Feststoffe nindestens fI5 Gew. - % ei nes 15 wasser unl 6sl i chen

Pol yifers und ungel oste Fest st ofT& anders Bps=d&s~Pol ymer urnfassen, wobei

di e ungel 6sten Feststoffe anders als das Polynmer 30 bis 60 Gew. - % der Masse

ausmachen WngoaH§ 8"z unabhingig davon aus Sauerstoff, Schwefel und NR; ausgewshit sind, Rs ein
zweiwertiger organischer Rest mit mindestens 2 Atomen in Linge ist und Ry H oder Hydrocarbyl ist.

50
28. Masse nach Anspruch 27, worin Rz aus substituierten und mcht-substutu:erten Alkylen-, Alkylenoxy-,
Alkylenimin- und Alkylenthio-Resten ausgewihit ist.

29. Masse nach Anspruch 27, worin R; ein Ethylen-Rest ist, R+ ein Methyl-Rest ist und das Polymer 0,1
55 bis 10 % des funktionellen Monomers umfast.

30. Masse nach Anspruch 26, 28, 29 oder 30, worin das Polymer mindestens 0,1 Gew.-% einer polymeri-
sierbaren S#ure umfaBt, die aus olefinisch-ungeséttigten Carbonsfuren mit bis zu 10 C-Atomen,
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G uppe von Pignenten, FUImtteln, Streckmtteln und Konmbi nati onen davon
ausgewAhlt sind, und die F~IImttel und Streckmttel anders als das Pignent
10" bi's '70 Gew. - % der gesanten, éfngg%éj ae§l1 Fest st of fe ausmachen, worin das
Pol’'ymer ein Tg von -50 *C bis -10 standi g bi egsam und bel 20
Aushartung nicht klebrig ist und anhangende funktionell e Reste der Fornel:
0 Sulfoalkyl@stern Hor-olefinisch-ukdadttigtdn SiureRdndimikkiRhén daV¥Alausyerbnit@itn

zwei wertiger organischer Rest mt mndestens 3 Atonen in Lange ist, R4 H
oder eBt Ani Wasseit bagielnder Tpalith=38d 0k 6ilers Gedamigehtit AingbRtePEdsistoRs vcﬁhtee%\mmew-i st,
von: (a) %owriogiecgesamterliungdetifsion Fedtstote rmaimjostonsf t5sG@vich sihgsOhsiorinidsizhonGRilY- - % von
ei n Soder mashpndungpligle dpsist@® anders alstdas PRlymemwniessor, evobatidie dngbibsterBFéstsfiffo nen
und 0 bi @ndems T des-Rvinen30thin60Gaw.-%ndsh Magse laesmachen sind susi deuGrapiiecan Pigmenten,
rmonoar ondUfateks Siragsmisiale uach Kontinatianere daven. gusgesdibitdinsame chﬂﬂw end Steenkreittet end

m ndest erfgdefs Q%S\?s Rigragnt, LOSbis B BN e gp3aaRABr richrfiichigen, Fostsialfe eusmagheprorimd

m ndest e{]’?s Iyeenein ok oR %0 APIRIN §10- * & i und) Riadrstons; P& Gewstnian abngprdedyt en
Car Bbnsadintiondign Resten der Fgmejj of i i sch- ungesattigten

Car bonsaur eest er pol yneren, unfassend m ndestens 40 Gew. - % von
golymerisierten, ol efini sch ungesfi f Pgt en Car bOnsaur eest er nononeren, (d)
Aﬁ?enyl et her pol yneren, unfassend mi ndestens 30 jGew. - % von

Al kgnyl et her nononer - Ei nhei Ren,~ thd (%)~ Kdtim& iofn davon. 27. Masse nach
" Anspruch 26, worin R die Fornel: 0 45 -

C - Y  -umfaBP-wofin Rs el zwiiRértigdr ‘gdﬁlﬁt:th AR REHaEhiena \0 Riofrs imoeatgh S&tORS -
Schef el WeshrdRodaBridMabHor BbshE:, dRPofindr &Rb\E b ARheihd REVSEHET RESt i t
m neest ens (ap OlirEsteizwisehdnPolEBbrérs imfdsdendMinddsRALT Ghl.G4 GiRes Nidhblefinfrionontelrs MBS -
Masse nachbifias grodstbméh/ynd wilidestertS3102Gew.- % Udik iAlkbiiyB foti@ Al Rdlosters einer gesittigten

t - subsCarbensduré,en Al kyl en-, Al kyl enoxy-, Al kyl eni m n- und
Al kyl ent hi ) Risfinissh-ungesdftigienhCarbdnsiuree@erpoliviesene umiessend\memiosteds 407 Gewweds ivan Rl ei n
Et hyl en- Repalymetisierterglotifisch-yegepdtigteRdiatbonsdureestemanamerbm| yner 0, 1 55 bis 10
% des f unkfc) OkeietsprralRsere Lsfagsend mindestone) 30 Gaw e Vq’ra@ikﬁnﬂﬁbﬁpmwmemnhem, 29
ode?® 30, w¥ldi n das Pol yner mindestens 0,1 Gew.-% ei ner pol ymeri- sierbaren

Saur e umc a ’?H”@“%‘ﬁ’édﬂf”éfl n| sch un satff ten Car bonsauren mt bis zu 10
C- At onen 98 olymer F der Gruppe von olefinisch-

AR e -

Feststof von eﬂ ffhgel osten Feststoffe

m ndesize'ﬁﬁchllﬁasg?w a%8cRl Bfsh WASWRRL @Ls@? nhgrh&%x | ¥ big
UNGel 6ot O eon Aty cﬂ% it¥t%rmi SR 9069%&.4

eMmgﬁeGSt en

Fest st of trenaruileders ﬁﬂdsurﬁa%t? (Fbéiii&f'e aAderP i dab F@@Wer lﬂtg& &edlé‘ n und

ausssder Esdigigio aidus 4fé @a¥EdlyRiar 307t bOTGEW.84 Qer Iﬁsé@&lﬁﬂh&h&rﬁhﬂ@l 248 derte Rt | onen

davon ausgmelted, Fulkiiteh, Seedkbitten Hdl KobinktdhenltiatbnusgRwHN sinb Alnd aRdRlimite uia das

Pi gment  SGedsmittel 74hdée vals- SesORigmEne SAIHILNY Gawetat def Igblalitang GibhtifidshtiGen Of stotre

aus mac he aysmachen,nwatiasdid>ohgelbsten deststdiy anders -alsOdas (Polyimer mirldestdns [5aGewi36l sines

m\jdest e aduihsichiepy, refiéktiasendem Rigmedsehafassdr) und dasfPalykobr abmEJ Yoe RSORES bie A1 0deT

For ffel : bat stﬁndug biegsam umyl i Agshiiung nicht klebdyHzt, und @indesteRe] 49) @Pwt% vonpalymeriR3 ei n’

zwei wer t Sigfan. epfigiseh-ungerditiore Sarbppsfiureasierreanprasren ondrgnbiingendenan dasRplymertick- R4

Wasser st 8%t 9egundpnadinidionelpfigste dRform@lst i st, das Pol ymer aus der G uppe

ausgevvahi t Ist, von (a) Oefin-Esterzw schenpol ymer en, unfassend m ndestens
G% - % ei nes Monol ef i nnononers mit Qo bis zu 4 C Atonen und

m n

est ens 40 Gew. - % ei nes Al kenyl -. Joder Al kenol esters einer gesattigten
- Ry -C ~ CH2 - X

umfaBt, worin R¢ ein zweiwertiger organischer Rest mit mindestens 3 Atomen in L3nge ist, X - CO - Ry
. 50 oder - CN ist und R; Wasserstoff oder ein einwertiger organischer Rest ist.

33. Relativ starres Architektursubstrat, beschichtet auf mindestens einem Teil siner Oberfliche davon mit
einer Masse, umfassend mindestens 15 Gew.-% eines wasserunidslichen Polymers und 25 bis 85
Gew.-% eines wasseruniBslichen Festkrpers anders als das Polymer, wobei der wasseruni8sliche

55 FestkOrper anders als das Polymer aus der Gruppe von Pigmenten, Fillmitteln, Streckmittein und
Kombinationen davon ausgewdhit ist, und die Flilimittel und Streckmittel anders als das Pigment 10 bis
70 Gew.-% der Masse ausmachen, das Polymer ein Ty von -50 °C bis -10 °C hat, stéindig biegsam
und bei Aushértung nicht kiebrig ist, und anh&ingende, an das Polymerrlickgrat gebundene funktionelle
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Car bonsi dure, (b) ol efinisch-ungesittigten Carbonsaureesterpol yneren,

unf assend m ndestens 40 Gew.-% von pol ynerisierten ol efinisch-ungesattigten
Car bonsi ur eest er mononeren, (c) Agg E’%h ? 1poI yrreren unf assend m ndest ens
30 Gew. - % von Al kenyl et her nononer - Ei nhel und (d)

Konbi nati onen davon, das Pol yner m ndest ens 0, 1 Gew. - % ei nes Mononers

unf al 3t, dRestead:s Fd‘&bl: G uppe von ol efinisch- ungesittigten Carbonsauren mt
bis zu 10 C Atonen, Sul foal kyl estern der ol efl ni sch-ungesatti gten Sauren,
und Konbi nati onen davon ausgew hlt ist, und die Masse bei Hirtung eine

Tr ockenadhesi on zu 30 f ei ngeschi urg em Pol yur et han von m ndestens 17, 86
kg/m &1 Pfund pro Zoll) hat. 32. Dachi/ﬁsse unf assend ei nen auf Wasser
basi erenden Latex nit 60 bis 9Q. Gey. =%vonegpgel gsten Gesant f est st of f en,
wobei di e ungel osten Gesantfeststoffe m ndestens 15 Gew. - % ei nes

wasser unl osli - chen PoI ymers und ungel oste Feststoffe anders als das

Pol yner ung a’saz di i e u el ost ] Feststoffe anders aI S das
Pol ymér 30" w ZFUZB 1%5 % &hindgstens éﬁb

Pi.grment en, ké t ] ﬂ'“ u?‘m’eﬂg%?'?ﬂﬂsl: ﬁéﬁs‘d'éﬁ'/d‘ﬂ gﬁ%é’@mﬂlt
si_nd, und EH‘JE‘ das P| t 10 bis
Cone.. 9% der G&S Rt ifioh bﬁl ?T\%nzﬁﬁvkagge‘nﬁz%mdgieng G Gaw % o wfg rll(o gn II’:
ungelgsten E@S&uﬁfaﬁérf@or@&%ﬁﬁcr@& Mo r 0 yrrer m n(éestens S REd
undur chsi cht(b)gesfin-EsefAvlRensiiy AR uite SERNhdssEha s S@e%-%uélﬁiasqao%o&’ MBF%Fne%' n T
von -50 * Cniit 8is- 404 0C-Rlofbh und nirtesteris! ) Gowl.- 901 &3S HMeHYID ol | AIBHSIIRNS WIS

ni cht kl ebr iggsétiigten Camensgiradest ens 40 Gew. - % von pol yneri - sierten,

ol ef i ni sch- usgasfinisth-upesttiglan mamﬁanm@rymmmﬁf%emmnamsgmnd&v %afbndas
P Iyr:er r Uc k -polymerisiegjert aisithisaieurigastitigieo Cabbraiirasternodatierdrpr nel 0 45 - R - C -

X unf d@tAlkemmmemdime@nnumfaagendenmdegms 3 Gevnis win AlkemAtliermidrioman-Extheithens 3
Atorren in L&'ﬁ%e i st, - R4.50 oder - CN ist und R4 Wasserstoff
oder ein ei WP'Q@'P""@FQ‘QN scher Rest ist. 33. Relativ starres
Archite ur?ubst rat, beschi cht et auf m ndestens einem Teil einer Qoerfliche
davor‘?5 ghitelyrpubsteat hesqhichigloaty @vinglestens @ingm. Tejl clor Blerfiéiche davon mit
wasser unl oé’lef ﬁ‘?ﬂ"ﬁ |eg?ﬁlﬁld§”ﬂ1ﬁﬂu§‘31ms§285 Gew. - % ei nes wasser unl 8sl i chen

oot cor 86 Sundlilols & ggas PQEh - 3 % Aéfv{%{;gdzge %%aggg%fpgﬁué%m- und

Fest kor perggi
Fll I njttel nm n un " e'?’r%"s?latl fen davon ausgewghl t |st und die

F~1'1 m t &l Beddifitn t der

Masse ane mﬂ:ﬁg@%@%@ﬁﬁ{ 5 o 5 33Tk fbr S b8P

bi egsam und be! Aushartung nicht klebrig ist, und anhi ngende, an das

Pol ymer 8t. clegbuad-Argaiktivcrotria K irR&8hd Qiné 2femges§5ur9te Zﬁﬁju%%ﬁn-shchgaﬁkﬁg,d%

For meé : O sciiithiet al@ ihrerGidBsren Bbekiche mit GibraiRich-Ma&e6, uinfiRberl diher WEH WEREdr Ibe&dren-

or gani scheten Ratk mit 60 rbisngE Coa s hgdibATEGoshriitidsB08E Wobbi, di gosdeitdn; ufjelse@R’ -

CN i st undeftsofidimindasibho IS Ged.crk ofrios wessanulbdlitine Popnge, 12556 85 GBRS%H ungdisstednd

das Pol yndestsieffecpadeli bis dass Polymen nm{assen kmhpiudis wngéléstenDieststeffd angers wis@aePolymer
ssend Mindestanst & Hew-36 oinesundyichsivhtioen, rrefiskiisrendenRigriantsi und ioimen wasserunidslichen

D| enr?‘bnor’ré" PRIPTRAN @ndersyiiy das Rolyiep kishdag ffipnmntyymfaseen. depus Hier/ Gruprsi von Falmittaing hr

°°'““'“°'“ ugdy i§ ‘i"’faﬁl?“t?l’ f’%"ﬁ" AARYEN ith diedEiaiie! v BirRsirailiel 10 bis 70 Gow.-

G ef| n Est F'%\M %:E{ﬁ h ypes si E‘P"nf’%d‘ég'ﬁ é‘ﬂs GlhaGéW'd'g/l?'EQsﬁ'Bs'"d bei

Monool ef i afonsgl r;é:ter TR d @teﬂf 3 T‘Fi, o ?%Fﬂeﬂ"e@wns%é@pfﬁ@s

A kenyl - qder, Al enolest e? u% ?{'8?"95'5%3%13@ aym 'f?bﬂgﬁ gene fugitionelle Resto

ol ef i ni sch-ungesatti gten Carbonsaureest er pol yrmeren, unfassend m ndestens 40

Gew. % von 20 pol ynerisierten, ol efinisch- ungesatti gten
Car bonsaur eest er nrononer en, o .
50 - Ri1 -~ !’.’ - CH2 - X

umfaBt, worin Ry ein zweiwertiger organischer Rest mit mindestens 3 Atomen in Linge ist, X - CO - Ry
oder - CN Ist und R; Wasserstoff oder sinwerliger organischer Rest ist.
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(d) Al kenyl et her pol yneren, unfassend m ndestens 30 Gew. - % von

Al kenyi et her nononer - Ei nhei ten und (e) Konbi nati onen davon. 25 34. Relativ
starres Architektursubstrat, b ' auf m ndestens einem Tel | der
Ober fl ache davon mt einer Masse nach einemder Ansprtlche 1 bis 32. 35.
Beschi chtetes Substrat nach Anspruch 33 oder 34, worin das Substrat aus

Pol yurrivbsdicatiohgl Et hyl enpr opyl endi en- Zw schenpol ynmeren ausgewAhlt ist. 30
36. Beschichtetes Substrat nach Anspruch 33 odor 34, worin das Substrat

ei ne gescChapitien Romystic Atelvabage Al @b ichi2lahel byasiolnk adneirGotalerbn kdlides3nbn volatils de

Ver bund- 80 2190 pealctenis-eDpoils tadiboaur erusviides senglerantrag nfolns 15 pecdeats wh eoids d'un

Pol gur et helymé@@s nbdlubisl daps Uaag st dresolid®d non dissgeshautést @b leglil PolyrivrerlesgitsBoliden non
Qber f | ~c Hiesou$ putesk ique oKy eblyhere senstituant 48 3cifcbomicerdsem pdids\desladite dompositioemt den
Lat ex mi StaBEheisispapi IegRuRstoRgeInbies eigmaniss lapreiatgss. daseiivapts ejlewra rombingisenss ant en,
ungel ost eRdieReharges pirlesdity ditrRaierantes ays lecpigmens priestarie 4@ 2R Peysgents |9 RoIds

Pol yner s desxsiiqes dotays negyplatiis.comprsitiensgans lagiolis leqiipojvmere aop Jo 98 €0 43 “1BoF ¢her

unf ¥ssen n{REPAAY AN W) MpBITRRY oRctipnreldefymple: anders al's das Pol ymer ni ndest ens
5 Gew. - % ei nes undurchsichtigen, reflektierenden Pignments und ei nen
wasgserunl dslichen 40 Fest k6rper anders.als das Pol yner und das Pi gnent
unt assen, der aus der G uppe vonp’flédl I mtteffn, Streckmtteln und

Korfyi nat i onen davon auRgewAlIR = sT,-dRe FUFI m Cigl “unfl Streckmittel 10 bis
70 Gew. - % der Masse ausmachen und das Polynmer ein T. von -50 C bis -10 IC
hat, standig bi egsam und be! Aushartung nicht klebrig ist und m ndestens 40
Gew. - % V @dhs MLAMIBT; 681 @Y a@&l ordahiifel diafft trund Wagwhit &8ll ®éins 3 atomes, Rs et Rs sont

Car bons attioRRSihdSpedamMBIt ami Nty RSy R Natical AtirdtA Shaldp kit Riminb/aks Gleatradpatindene
f unlet i onedghriquBtembrvaldnts et X 63£CORR,IBRI-:CN) o B4 est de I'hydrogéne ou un radical organique

-R~ - monovilki® ot ledit polyfndretest chaisi iaipaditt duegroupa werhpreniati ger or gani scher Rest mit
~m ndest ens(aBles\rolpmpéres diolkthinges cajuguéX com@enant B Mot 130 -pobénissén paidd duh ou

Wasser st of #lusistesrmanpmétes diénigups caniyaués srdnbde Ra X atgmgs de Sarbdriblet 0 B17D0 pbarednts] 11111
111111111 en3poids d'un ou plusieurs monoméres monoaromatiques & substitufion algépyle; S * EP 0 258
988%B| RevEhlsr daferpeiyéres, oléfigerprieri compinant angroinsc! BouaepioaeRidsodiun moremSreat age
ayant une "{“E}‘?géff"'qt’%t“&f“é"igHaécﬂ‘qWéé‘e RRIPENG 8t 2t i 49popoents ePojsla diue alktny! en
poids, |la “tag POARRYd uB foid fe é‘ﬂ'q‘@oﬁgféé ant_ay nmgjns 15 nﬁjourcents .en_poi ds
un S+ HETTET AN Sk e e S o
queaol edl t ac?é -6t r-g (g'ggmépeé §(|m|\ elj?r:%n't ég?fnd)‘?nls%% (?glgce%g{e?ng oids d.uni Cﬂ;o 0 (1sy mer e
consti t uanf .20 @ 04 pourcents "er pords de l'adite composition et etant

choi si s Pag urd Eonthingie}s. conprenant |es pignents, |es charges, les diluants
et | eurs conbi nai sons, |esdites charges et lesdits diluants autres que |es
Pi gMend S GhRgdsisEsdion M rofbRdiddlor1, GBnsN&YNEIREEHRS Riftiol AbARIafIS fopfESertertdo #0Qf X Non
vol &t i | S pouPddhie & pdidsd 14 SompasHivhlet Bdit pofliRreRlng TR E€-50+ 18 0Tc. de -50 * C a
-10* Cet to renferme au nmoins un nononere fonctionnel de formule: R_

0 t5 A f Cohnpositid¥sloftla reténdicatih 1 olC2, compeénaitirsépasissant lobdans lagudlle lesdits aslidad

or gani queonddissatiscatres] quanledit polgroiael cortbrarnentGiusoirs Hbaunm@sts eRpokis die pigment

c%(y' si s téfettagesmdaveent parm | ' hydrogene, un radical hydroxy, halo, thio,
ani¥€o ou des radi caux organi ques nonoval ents et X est -CO- R4 ou - CN, o0
R4 est4 dEompopiiely 9 Eﬂi@‘?dlye'ﬁﬂﬁ}qﬁ'ea‘ifisé%llanﬂl‘ﬁa' ﬁF%‘é‘ s Jaguelietladite compepitionigst yner e
est choi e &p @ii?asﬂ%ﬁ'rlﬁﬂfg@'yd‘@ﬁpﬂéﬁam o -0¢ 4 2Q° 'm'?m;%deam dFPY8 ques
conj ugue&ER RS IBdibRoymare seppiranesin RiameRkTeis! aapprts G doxvde df tate. g ey tes

monont es &N ER PHG &AM} ues ayant de 4 a 8 atomes de carbone et 0 a 70

pou‘fﬁc t Ej)rﬁ‘l si f‘li ge:?o'nq'lurlilenqu%hl:or%luél %iesel%\rfesndica Bﬁ)srr‘quls qmglgg}rerpmtei&%grgior?desdits
I

substitu i ég t& &%Qﬁ/sl I‘géu, et ladite composition comprend au moins 10 pourcents en poids d’eau.
6. Composition selon la revendication 5, dans laquelle lesdits solides autres que ledit polymére compren-
50 nent un pigment.

7. Composition selon I'une quelconque des revendications 1 & 6, dans laquelle ledit polymére comprend
0,1 & 40 pourcents en poids dudit monomére fonctionnel. '

65 8. Composition selon 'une quelconque des revendications 1 & 7, dans laquelle ledit polymére comprend
0,1210 pourcents en poids dudit monomére fonctionnel.
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25- (b) les interpolyneres ol efi ne-ester conprenant au noins 1

pourcent en poids d' un nononmere nonool 6fini que ayant jusqu% a 4 atones de

carbone et au noins 40 pourcents %2%859% q un al cényl ou al cenol -ester

d' un aci de carboxylique sature; glyrreres ester d'acide. '

carboxylique a insaturation oleflnlque conprenant au noins 40 pourcents én

poi ds  de. MosHEBRiticHSselA IViERfubIBERueSds RbveRbicAfidnd @ 20 IdRRNNubIBUSHIt Poly e cbrh@brdoN

ol ef i ni queo,1 3@ pourcents dnChpids! disditaonérityd foRdtiier: POl ymer es conprenant au noi ns 30

pourcents en poids d' unites nononeres al cenyl-ether; et (e) leurs

conbi nai19ofempozitionGaivp d'snet dueitongad des rmncﬁamadia:mtdhmnaqiasuedwnsmdyméw @brhstend

| esdi 8s sol'acide scryligpe awlaitie tesonigupoebedévent de 70 & 90 35 pourcents en

poids de ladite conposition et ledit polymere a une T. de -50 * C & -20 *

C. 3. CditpBamnnasition ssleh Sune| aelpanguearrvs cerpridisations H@ 10, qui camprend ane Smuisiopsiaimsstics s ant

et dans | aﬁd’éfel d'epue depditss salidasi tgleux dienersds Sansulpany gt fedit mystis ¢st daractdrioé parywre

corrprennen? 3"(5"rﬂﬁ%é“@'W%ﬂY@‘aWW%1aaﬁfﬁ9"pl(bW@rﬂafP@P?)ect eur opaque.
’r‘f‘po1§| |on sel on que co des revendj cations u 3, dans

I aquel | € 1 ':'?f'oib" s'l"fl1 I H° o ’SY?H?'?I“W L aps dany 'é‘ﬁ’ﬂ"e |°QHP?'V%? Piere a

uge Tg de %ﬂ' o ga@ £ %% solides non dissous autres que Iedlt

pol yIer ey SAREMionUiind! %I(?o C&Q'rgvengc u grls aqusile la r
| " oxygde g'e %gﬂeﬁ'\ bnt Sen'Jtp‘?Héq ét5 y&j’ldn \ ai%g i_’com ) &l?dﬂféfr”e ??) ai?e F't

quel conque des revendi cations 1 une I Spersi

sol i des 1h.0EahpestichiNSeldn ﬁﬁé‘,quﬁéon&lﬁd&%q'e\%ﬂm&sti QW&QH{Q ﬁﬁ\g“@ﬁj 'EQ! aéi@al
pouUr Cent's Ggandab Bifaidht e lorRueu8sPH 90 htbrAsk &t Kleticbari.evendi cation 5, "dans
llaquel l e lesdits solides autres que ledit polynere conpren- 50 nent un
pi, grent .16.7Confposifiunsselon Duhe f6dlcdAque’ de$ Rvéhdichtion 10k &4, das IiqaeNédit GallMErs Sompréhds,
dar€ | aquedu racisaXii foupait prpsids daumuirarud mdndméte HALIRGEITERAdE 8 f@ailsls dudi t
nmononere fonctionnel. 65 8. Conposition selon |'une quel conque des

revendi cations 1 a 7, dans_laquelle ledit polynere conprend,0,1 a 10
pourcents en poids dudit nﬁgo re fonctionnel. 8 EP O 258 p88 BI 9.
Compd8ition sel aqn |-upe guel coque yies Revendi eaci en<HL, a 8¢ daRg | aquel | e
| edit polynbre c rend 0,1 a 5 pourcent en poi ds dudit nononbre
fonctionnel. 10. Conposition selon |'une quelconque des revendications 1l a

9, dans | a ue‘ uele&é.g%&% re go enéiag ﬁvepdlfﬂ%m de acr | ue %gmcliueaci de |

t
Ire\a/lggg: 22? lh%%‘ 2 o :tdlcmls's % foxyeeqR 4 ‘fff c aﬂé'gu

desdits soI ?ot aux ans I eau et |l edit mastic est caract6ri s6
par une 18dEGitosiiondedf fa r@\’én@&lh%u{ Sehmrﬂau&L\ﬁ?%Ltaderl'ﬁy&o ical aliy &i@4eM (1

livre par jpuae®)atoridd db2arbbrie i RS bkt ufRadil & qué’&@alé}w ﬁ%&u&n ‘3§ moms deux
revengli catdtemes. 1 a 11, dans |aquelle Ied| pol ynbre est essenti el l enent

exenpt d' agents de reticulation. 13 Conposition salon |'une quel conque des
revendi datCampssitionaselby ,ia GevaididatitiUEs bie 16,68kné 144031y 'ohican &8 rabiRaux Y et Z est de
essent i el | lorgghte. exenpt de m-t aux pol yval ent s, conposes et conpl exes de
retjcul ati on de pol ynbres. 14. Conposition salon |'une quel conque des
revertéli d&tGammasition jselp8, 'uge: yel¢anguse HeseroRindications prépériditess | daay g»aua"qde pdiymérs ent
d' une | on mptendide &1 A 19 goysganives peigs FRacgtopcétopydthyinthacrgige, dlagstoaiipyyéthytadndm
selon | °ﬁﬁ§l"€l’.‘?hque des revendications 1 a 14, dans laquelle ledit

]P gln)ét | Oﬁ?’i (? rrﬁt;):r eanFS rllqnguef(%gr%qqg Qee Ceandlcgt? E %:'ég:gdegteg udarrnTsD iaguselléJ ?edmgleggrree

0 2 5 Cco pre moms pqurcent en gouj_s d'un I]IF\éthylolamlde 2tCit 25

Rﬁmnggﬁ;sft% dans
2 tion I revendic 19, d I lie | | g
| aquel | e Rcéf P %‘ il co 3?\% a%:e 3 %“"ﬁ”’f‘%m re?at\‘/”éeﬁ"(?tf’:ea't‘l méﬁ'ylflamﬂgs est un
radi cal 29 r&ﬁﬂbﬁi&ﬁ s8fén I'une &‘]e\é@*q%@tdes Yovéridicationd Wec&%ﬂh nd [ @%ﬁ@'ﬁﬂi‘gﬂ&
re
par tiss de dompridii YRonofbre HREIHE Sartiyliblid/pofyméfanieSt TS cﬁydr ogbne ou Un
radi cal organi que nonoval ent.
22, Composition - selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans laquelle ledit polymére
comprend au moins 0,1 pourcent en poids d'un monomére choisi & partir des acides carboxyliques 2
insaturation oléfinique renfermant jusqu'a 10 atomes de carbone, des sulfoalkyl-esters desdits acides &
55 insaturation oléfinique et de leurs combinaisons.

23. Composition selon I'une quelconque des revendications précédentes, dans laquelle ledit polymére
comprend au moins 40 pourcents en poids de monoméres polymérisés ester d'acide carboxylique 2
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16: Conposition salon la revendication 15, dans |laquelle Ft4 est de

| ' hydrogene ou un radical al kyl e ayant jusqu' & 8 atones de carbone et R3
est .un ‘radi cal organi que dival eEE,t gﬁﬁ,% ngueu'r d' au noi ns deux 36

atonmes. 17. Conposition salon | 9 ication 15 ou 16, dans laqualle
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55 28. Composition selon la revendication 27. dans laquelle Rs est choisi & partir des radicaux alkyléne,
alkyléneoxy, alkyléneimine et alkyléne-thio substitués et non substitués.
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(cy des polyneres ester d'acide carboxylique a insaturation ol efinique
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40. 32. Conposition de mastic pour toitures conprenant un | atex a base d'eau
contenant 60 a 90 pourcents en poi ds de solides non di ssous totaux,
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al ceny| emagtb kelbreiSiné Qiekbrivfab Yesrbwadicatiesi1raeazest er conprenant au noins 1
pourcent en poids d' un nononere nonool efi ni que ayant jusqu% 4 atones de

car borss. 8tbstal enrobéseloh(a paverdicetivh S3 @n Igpeverdicalion 84, dbredenpbl ladit sabstretsst eteist er
d_un aci gemtles inerpylyinéreedesrpulyurétnane( et J'étipénepnipyimaddse. est er d' aci de
car#oxylique a insaturation ol efinique conprenant au noins 40 30
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_ lesdits solides non dissous autres que ledit polymére comportant au moins 5 pourcents en poids d'un
50 pigment réflecteur opaque et d'une matiére solide insoluble dans I'eau autre que ledit polymérs et ledit
pigment, choisie parmi le groupe comprenant les charges, les diluants et leurs combinaisons, lesdites
charges et lesdits diluants représentant de 10 & 70 pourcenis en poids de ladite composition et ledit
polymére ayant une Ty de -50°C & -10°C, étant souple de fagon permanente et non collant lorsqu'il a
durci et comprenant au moins 40 pourcents en poids de monoméres polymérisés ester d'acide
55 carboxylique 2 insaturation oléfiniqus et de groupes fonctionnels pendants fixés é l'ossature du
polymére, répondant & la formule:
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parm les interpolynbres de pol yurethane et d'ethyl bne-propyl bnedi bne. 40
36. Substrat enrobe selon la revendication 33 ou 34, dans lequel le
substrat conprend une iSO|ation§$J€€%4§§¥éyiﬂ e en pol yurethane al vdol aire.
377 Structure de toiture de constr onposi te conprenant une isolation
de toiture en pol yurethane 45 alv~olaire a cellules fernees, rev~tue
sur sa surface supdrieure d' une conposition de mastic pour toiture
conprenant un | atex a base d'eau contenant 60 a 90 pourcents on poids de
sol i des non di ssous t ot aux, Iesdits_§Q$ige@qnon gli ssous totaux conprenant
~au nmoins 15 pourcents en poids'dahn poT ynbr e2i nsol ubl e dans |'eau, 25 A 85
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choisie parm |e groups conprenant |es charges, les diluants et |eurs
conbihai sons, lesdites charges et lesdits diluants representant de 10 a 70
pourcents en poids de ladite conposition et ledit polynbre ayant une T. de
-50 - C a -10-C, 6tant souple de fagon pernmanente et non collant |orsqu'i
a durci et conprenant au noins 40 pourcents en poids de nononbres
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atones, X est - CO- R4 ou - CN et R4 est de |I'hydrogbne ou un radi cal
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