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Fig. 1

(57) Abstract: The invention relates to the heating and closing of thermoplastic tubes. The problem addressed by the invention is that
of making it possible to close a wide variety of thermoplastic tubes, in particular with Shore hardnesses of around 50 (A) to above 100
(A), having inside diameters of 1.6 mm to 35 mm and/or wall thicknesses of 0.8 to 4.8 mm. The problem is solved by means of a tube
heater having at least one heating element. The heating element has at least four heatable regions which are movable with respect to
one another. The tube heater is configured to enclose, in the applied state, at least 75% of the circumference of the tube while bearing
against the latter over its circumference at at least four points which are spaced apart from one another. One of the key advantages is
that, prior to compression, the tube can already have been heated at a plurality of points on the tube.
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft das Heizen und Verschliefen von thermoplastischen Schlduchen. Aufgabe der Erfin-
dung ist es, das Verschliefen von unterschiedlichsten thermoplastischen Schlduchen, insbesondere von Shore-Hérten um 50 (A) bis
iber 100 (A), mit Innendurchmessern von 1,6 mm bis 35mm und/oder Wanddicken von 0,8 bis 4,8 mm, zu erméglichen. Gelost wird
die Aufgabe durch einen Schlauchheizer aufweisend mindestens ein Heizelement. Das Heizelement weist mindestens vier gegenein-
ander bewegbare heizbare Bereiche auf. Der Schlauchheizer ist eingerichtet, im aufgesetzten Zustand den Schlauch an diesem tiber
dessen Umfang an mindestens vier von einander beabstandeten Stellen anliegend zu mindestens 75% seines Umfangs zu umschlieffien.
Einer der wesentlichen Vorteile ist, dass vor dem Zusammendriicken bereits an mehreren Stellen des Schlauchs der Schlauch beheizt
werden kann.



