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_ The tensile properties of the four laminates were tested with the results represented in Figure 1 and =
- Table 2. The stress-strain curve in the Machine Direction (MD) shown.in Figure 1 and the data of Table 2 -
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whereas the laminates of the invention, Examples 1 and 2, did not break until after .about 70 N/cm (40 Ib/in)
of load was applied. '
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Revendications

66 1. Un tissu stratifié convenant & ['utilisation dans des vétements protecteurs comprenant une couche de
tissu de charbon activé et une couche de tissu-de renforcement tissée collée sur celui-ci, ladite couche
de tissu de renforcement présentant un poids inférisur & environ. 100 g/m? et contenant suffisamment
de fibre aramide dont le module’ initual ost. supérieur 3 176 dNftex (200 gld) pour conférer dudlt tissu de
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