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(57) Abstract: The invention was developed against the background of the prior art described above, with the problem addressed by
the invention being that of providing a method by which the state of wear at the point in time t of sliding rings and counter-rings in
sliding-ring seals can be measured. The state of wear allows the calculation of a sealing- and process-specific wear volume, which
cumulatively allows the prediction of a failure of the seal. The problem has been solved by a measuring method which measures the
temperature at the sliding ring or the
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counter-ring with high temporal resolution. It has been found that there are typical temperature profiles (figure 4) from which the
state of wear can be directly inferred. These temperature profiles differ from the normal temperature profile (Ty) by a brief rise in the
temperature Ty, followed by a fall to Ty. The underlying wear surface Av is proportional to the wear volume and to the friction work. The
start of a wear event begins with galling (figure 5). Particles are torn out from the surface. The size of the particles is material-specific.
They are seal-specifically broken down in the sealing gap and expelled. This ends the wear event and the temperature falls to Tn.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung wurde vor dem Hintergrund des vorstehend beschriebenen Standes der Technik gemacht, wo-
bei die Aufgabe der Erfindung darin besteht, ein Verfahren bereitzustellen, mit dem der zum Zeitpunkt t herrschende Verschleifzustand
von Gleit- und Gegenringen in Gleitringdichtungen messbar wird. Der Verschleifzustand erlaubt die Berechnung eines dichtungs- und
prozeBspezifischen Verschleifvolumens, welches kumuliert das Vorhersagen eines Dichtungsausfalls erméglicht. Die Aufgabe wurde
durch ein Messverfahren gelost, welches die Temperatur am Gleit- oder am Gegenring zeitlich hochaufgelost misst. Es hat sich gezeigt,
dass dabei typische Temperaturverlaufe (Figur 4) auftreten, welche einen direkten Riickschluss auf den VerschleiBzustand erméglichen.
Diese Temperaturverldufe unterscheiden sich vom normalen Temperaturverlauf (Ty) durch einen kurzzeitigen Anstieg der Temperatur
Ty mit abschlieBendem Abfall auf Tn. Die darunter liegende Verschleiffliche Av ist proportional zum Verschleifivolumen und zur
Reibarbeit. Der Start eines Verschleiereignisses beginnt mit der Kaltverschweiffung (Figur 5). Partikel werden aus der Oberflache
herausgerissen. Die Gréfie der Partikel ist materialspezifisch. Sie werden dichtungsspezifisch im Dichtspalt zerkleinert und ausgetragen.
Damit endet das VerschleiBereignis, die Temperatur sinkt auf Tx.



