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Vorrichtung zur Befestigung von Rohren oder Leitungen

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Befestigung von Rohren oder Leitun-
gen, insbesondere im Bereich Schiffbau und Offshore-Plattformen, umfassend
wenigstens eine Schelle, die ein erstes Schellenteil und ein zweites Schellenteil
umfasst, die jeweils eine Ausnehmung aufweisen, die im montierten Zustand
eine Durchflhrung zur Aufnahme eines Rohres ausbilden, in der beabstandet
zueinander wenigstens drei Rippen zur Anlage an einem aufgenommenen Rohr

angeordnet sind, die sich in Langsrichtung dieses Rohres erstrecken.

In kiistennahen Gebieten sowie bei Schiffbau- und Offshore-Anwendungen
werden zur Vermeidung von Korrosion bei medienfihrenden Leitungen regel-
méBig Edelstahlrohre eingesetzt. Diese Anwendungsgebiete zeichnen sich aus
durch eine feuchte bis nasse Umgebung, verbunden mit den Einflissen, welche
durch die in der Luft und im Wasser enthaltenen Salzkonzentrationen bedingt
sind. Der durch die Edelstahlrohre erzielbare Korrosionsschutz hat sich be-
wahrt. Derartige Leitungen muissen geflihrt und gehalten werden. Dieses erfolgt
regelmanig mittels Rohrbefestigungen, welche haufig radiale oder longitudinale

Rippen aufweisen, zwischen denen das Rohr eingespannt wird.

Die Rohrleitungen, einschlieBlich der Befestigungen sind dem Wetter ausge-
setzt, sie werden durch Regen, Nebel oder Gischt mit Wasser benetzt. Dabei
trocknen die offenen Flachen ohne Probleme ab. Problematisch ist jedoch, dass
die Zwischenrdume, die sich zwischen den Rippenoberflachen und dem Rohr
bilden, nur unzureichend trocknen. Hierdurch bleibt ein FlUssigkeitsfilm beste-
hen, welcher zur Spaltkorrosion flihren kann. Durch diese Spaltkorrosion wird
die Oberflache des Edelstahlrohres angegriffen. Aus diesem Grunde werden
die Rohrbefestigungen Ublicherweise von den Anwendern einmal im Jahr gedfi-
net. Wird keine Spaltkorrosion festgestellt, wird die Rohrbefestigung wieder
montiert. Andernfalls muss neben der Rohrbefestigung auch noch das kom-
plette Rohr ausgetauscht werden, wodurch ein hoher Zeit- und Kostenaufwand

verursacht ist.
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Zur Verbesserung des Korrosionsschutzes ist es bekannt, die Befestigungsstel-
le mit einem speziellen Korrosionsschutzband zu umwickeln. Der hierdurch er-
zielte Korrosionsschutz ist gut, allerdings gestaltet sich der Aufwand sehr hoch.
Insbesondere ist die jéhrliche Inspektion erschwert, da das Rohr an der zu pri-
fenden Position mit dem Band umwickelt ist. Ebenso wurden gute Ergebnisse
bei Verwendung einer speziellen Oberflichenversiegelung erzielt, welche je-
doch wiederum mit einem hohen Aufwand insbesondere bei der jahrlichen In-
spektion verbunden ist.

In der DE 20 2009 007 263 U1 ist vor diesem Hintergrund eine Vorrichtung zur
Befestigung eines Rohres beschrieben, bei der die Rippen innerhalb der Durch-
fihrung als Langsrippen entlang der Rohrachse verlaufend zur Rohrachse hin-
gerichtet ausgebildet sind. Diese Losung hat sich in der Praxis bewahrt. Durch
das Vorsehen von Langsrippen ist eine gute Durchllftung der Befestigungsstel-
le erzielt, wodurch ein schnelles Abtrocken von Feuchtigkeitsfilmen bewirkt ist.
Die Ausgestaltung in Langsrippen ermdglicht dartiber hinaus das Abflie3en von
Flissigkeiten seitlich aus der Rohrbefestigung hinaus. Die Langsrippen sind in
der Praxis regelmaBig als Elastomerstreifen ausgebildet, wodurch eine hervor-
ragende Besténdigkeit gegen Kontaktkorrosion erreicht wird. Die Elastomer-
streifen weisen dabei einen trapezférmigen Querschnitt auf. Es hat sich als ent-
scheidend erwiesen, dass die Abschlusskanten von Elastomerstreifen zum
Rohr in einem stumpfen Winkel ausgefihrt werden.

Bei der Befestigung von Rohren werden haufig Mehrfachschellen, sogenannte
~Multiclamps*® eingesetzt, die mehrere Durchfiihrungen zur Aufnahme von Roh-
ren aufweisen und so eine Befestigung mehrerer Rohre auf engem Raum er-
moglichen. Hierbei erweist sich jedoch als problematisch, dass zur Erzielung
der optimalen Bestandigkeit gegen Kontaktkorrosion die Rohre méglichst exakt
konzentrisch und ohne Winkelabweichungen durch die Schelle laufen missen.
Winkelabweichungen der zu befestigenden Rohre sind jedoch nur selten und

mit hohem Aufwand zu vermeiden.
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Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrun-
de, eine Vorrichtung zur Befestigung von Rohren bereitzustellen, die auch bei
Winkelabweichungen der zu befestigenden Rohre einen exakt konzentrischen
Verlauf durch die Schelle ermdglicht. Geman der Erfindung wird diese Aufgabe
durch eine Vorrichtung mit den Merkmalen des kennzeichnenden Teils des Pa-
tentanspruchs 1 geldst.

Mit der Erfindung ist eine Vorrichtung zur Befestigung von Rohren, insbesonde-
re im Bereich Schiffbau und Offshore-Plattformen bereitgestellt, bei der ein
exakt konzentrischer Verlauf der jeweiligen Rohre durch die Schelle auch bei
Winkelabweichungen der Rohre gewahrleistet ist. Dadurch, dass zwei Spann-
schienen angeordnet sind, wobei das erste Schellenteil der wenigstens einen
Schelle an der ersten Spannschiene und das zweite Schellenteil der wenigstens
einen Schelle an der zweiten Spannschiene justierbar befestigt sind, wobei die
beiden Spannschienen gegenlberliegend Uber Spannmittel verbunden sind,
Uber die sie gegeneinander verspannbar sind, ist ein Verspannen der gegen-
Uberliegend angeordneten ersten und zweiten Schellenteile der angeordneten
Schellen gegen die jeweils von diesen aufgenommenen Rohre erméglicht, wo-
bei jede einzelne Schelle zwischen den beiden Spannschienen in ihrer Lage
justierbar ist.

Unter einer ,justierbaren Befestigung® ist nachfolgend eine Befestigung zu ver-
stehen, die derart ausgebildet ist, dass die Position der Schelle relativ zur
Spannschiene in einem definierten Winkelbereich veranderbar ist. Vorzugswei-
se ist die justierbare Befestigung derart ausgebildet, dass sie eine Lageveran-
derung der Schelle relativ zur Spannschiene von bis zu +/- 3° ermdglicht.

Durch die Gewéhrleistung eines exakt konzentrischen Verlaufs der jeweiligen
Rohre innerhalb einer Schelle ist ein stumpfer Winkel zwischen den Abschluss-
kanten der Langsrippen zum jeweiligen Rohr gewahrleistet, wodurch eine hohe

Qualitat der Bestandigkeit gegen Kontaktkorrosion erzielt ist.
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In Weiterbildung der Erfindung sind die beiden Spannschienen jeweils mit
Durchbriichen versehen, wobei die ersten und zweiten Schellenteile jeweils
wenigstens ein Befestigungselement aufweisen, das eine dieser Durchbriiche
diesen durchdringend hintergreift. Hierdurch ist eine Vormontage der ersten und
zweiten Schellenteile an den beiden Spannschienen ermdglicht.

In Ausgestaltung der Erfindung sind wenigstens zwei, vorzugsweise jedoch alle
Durchbriiche rechteckig ausgebildet und gleichmafig beabstandet parallel zu-
einander in der jeweiligen Spannschiene angeordnet. Hierdurch ist ein definier-
ter, gleichméBiger Abstand zwischen einzeln angeordneten Schellen gewahr-
leistet.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weisen die Schellenteile zwei Befesti-
gungselemente auf, die in Form von gegenuberliegend angeordneten mit Rast-
nasen versehenen Federzungen ausgebildet sind, wobei die Rastnasen jeweils
in die der gegenlberliegenden Federzunge abgewandten Richtung erstrecken
und den jeweiligen Durchbruch hintergreifen. Hierdurch ist eine einfache, ras-
tende Montage der einzelnen Schellenteile an einer Spannschiene ermdglicht.
Dabei sind die Schellenteile einfach demontierbar, sodass sie bedarfsweise
ausgetauscht werden kdnnen, beispielsweise, wenn Rohre unterschiedlicher

Durchmesser nebeneinander zu befestigen sind.

In Weiterbildung der Erfindung weisen die Schellenteile zwischen den beiden
Befestigungsteilen einen vorzugsweise zylinderférmigen Fihrungsdom auf, der
durch den jeweiligen Durchbruch hindurchragt. Hierdurch ist ein Verkippen der
Schelle im Zuge einer Winkeljustierung durch den winkligen Verlauf eines auf-

zunehmenden Rohres verhindert.

In Weiterbildung der Erfindung weisen die Spannschienen eine um ihre Langs-
achse gekriimmte Innenwdélbung mit vorzugsweise kreisbogenférmigem Quer-
schnitt auf, wobei die Schellenteile der wenigstens einen Schelle eine vorzugs-
weise kugelabschnittsformige Aussenwolbung aufweisen, mit der sie an der

Innenwdlbung einer Spannschiene anliegen. Hierdurch ist eine flachige Anlage
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der Schellenteile an der Spannschiene auch nach deren Winkeljustierung ge-

wéhrleistet.

In Ausgestaltung der Erfindung sind die ersten und zweiten Schellenteile iden-
tisch ausgebildet. Hierdurch ist die Teilevielfalt reduziert, wodurch Herstellungs-
und Lagerhaltungsaufwande reduziert sind.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung umfassen die Spannmittel wenigstens
zwei beabstandet zueinander angeordnete Spannanker, die jeweils durch einen
Durchbruch der beiden Spannschienen, sowie einen zwischen den Spann-
schienen angeordneten Distanzblock geflhrt sind. Hierdurch ist eine gleichmé-
Bige Verspannung der beiden Spannschienen gegeneinander ermdglicht. Be-
vorzugt umfasst der Spannanker eine Gewindestange, auf die eine Mutter auf-
geschraubt ist, Uber welche die Spannschienen gegeneinander verspannbar
sind. Vorteilhaft ist die Mutter als Sechskantflanschmutter oder auch als FIG-

gelmutter ausgebildet.

In Weiterbildung der Erfindung umfasst der Distanzblock ein erstes und ein
zweites Blockstlick, wobei das erste Blockstlick an der ersten Spannschiene
und das zweite Blockstlick an der zweiten Spannschiene befestigt sind, wobei
die Blockstlicke jeweils wenigstens ein Befestigungselement aufweisen, das
einen der Durchbriiche der jeweiligen Spannschiene diesen durchdringend hin-
tergreift. Hierdurch ist eine Vormontage der Blockstlicke an den Spannschienen

ermdglicht.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weisen die Blockstlicke zwei Befesti-
gungselemente auf, die in Form von gegeniberliegend angeordneten, mit
Rastnasen versehenen Federzungen ausgebildet sind, wobei die Rastnasen
sich jeweils in die der gegenlberliegenden Federzunge abgewandten Richtung
erstrecken und den jeweiligen Durchbruch hintergreifen. Hierdurch ist eine ein-

fache, rastende Montage der Blockstlicke an den Spannschienen ermdéglicht.
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung weisen die Blockstlicke eines jeden
Distanzblocks eine AuBenwdlbung auf, mit der sie an der Innenwdlbung einer
Spannschiene anliegen. Hierdurch ist eine flachige Anlage der Blockstlicke an
den Spannschienen gewéhrleistet.

In Weiterbildung der Erfindung weist wenigstens eines der beiden Blockstlicke
eines Distanzblocks, vorzugsweise beide Blockstlicke wenigstens ein Rastele-
ment auf, mittels dessen es mit dem anderen Blockstlck formschllssig ver-
bindbar ist. Hierdurch ist eine einfache, rastende Verbindung der jeweils mit

einer Spannschiene verbundenen Blockstlicke erméglicht.

In Ausgestaltung der Erfindung sind die Blocksticke eines Distanzblocks iden-
tisch ausgebildet. Hierdurch ist die Bauteilvielfalt reduziert, wodurch Herstel-

lungs- und Lageraufwéande minimiert sind.

Andere Weiterbildungen und Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Gbrigen
Unteranspriichen angegeben. Ausfihrungsbeispiele der Erfindung sind in den
Zeichnungen dargestellt und werden nachfolgend im Einzelnen beschrieben. Es

zeigen:

Figur 1 die schematische, rAumliche Darstellung einer Vorrichtung zur
Befestigung von zwei angedeuteten Rohren;
Figur 2 die schematische Darstellung der Vorrichtung aus Figur 1 ohne
Spannanker und Distanzblécke
a) in der Ansicht von vorne;
b) in der Draufsicht;
¢) in der Seitenansicht;
Figur 3 die Vorrichtung aus Figur 1 in einer Explosionsdarstellung;
Figur 4 die schematische Darstellung einer Vorrichtung zur Befestigung
von Rohren in einer weiteren Ausflhrungsform
a) in der Ansicht von unten;
b) in der Ansicht von vorne;

c) in der Seitenansicht;
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Figur 5 die Detaildarstellung der Vorrichtung aus Figur 4
a) im Ausschnitt D;
b) im Ausschnitt X.

Die als Ausfuhrungsbeispiel gewahlte Vorrichtung besteht im Wesentlichen aus
zwei parallel zueinander angeordneten Spannschienen 1, zwischen denen
Schellen 2 angeordnet sind, sowie Distanzbl6cke 3, durch die Spannanker 4 zur

Verspannung der Spannschienen 1 gegeneinander gefihrt sind.

Die Spannschienen 1 sind im Ausflhrungsbeispiel als identische C-Profil-
schienen ausgebildet, die als Blechbiegestanzteil hergestellt sind. Alternativ ist
auch eine Herstellung als Blechprofil oder als Kunststoffspritzgussteil mdglich.
Die Spannschienen 1 weisen eine Deckseite 11 auf, die an ihren Langsseiten
jeweils in eine in einem stumpfen Winkel, vorliegend in einem Winkel von 95°
angestellte Seitenleiste 12 libergeht. Die Deckseite 11 ist in Richtung der Sei-
tenleisten nach innen gewdlbt ausgebildet, wobei sie entlang ihrer Langsmittel-
achse eine zylindermantelabschnittsférmige Krimmung aufweist, deren Quer-
schnitt kreisbogenférmig ausgebildet ist. In die Deckseite 11 sind beabstandet
zueinander rechteckige, sich in Querrichtung zwischen den Seitenleisten er-
streckende Durchbrliche 13 eingebracht.

Die Schellen 2 sind im Ausflhrungsbeispiel als Kunststoffspritzgussteil ausge-
bildet und umfassen jeweils ein erstes Schellenteil 21 und ein zweites Schell-
enteil 22. Im AusfUhrungsbeispiel sind die ersten und zweiten Schellenteile 21,
22 identisch ausgebildet. Die Schellenteile 21, 22 weisen eine rinnenférmige
Ausnehmung 23 auf, die durch Seitenwéande 24 begrenzt ist und durch die im
montierten Zustand der Schelle 2 eine Durchflhrung 20 zur Aufnahme eines
Rohres 5 ausgebildet ist. In der Ausnehmung 23 jedes Schellenteils 21, 22 sind
beabstandet zueinander sich in Langsrichtung erstreckende Langsrippen 28 zur
Anlage an ein aufgenommenes Rohr 5 angeordnet. Die Langsrippen sind aus
einem Elastomer hergestellt und weisen einen trapezférmigen Querschnitt auf,
derart, dass an den Begrenzungskanten zwischen dem aufgenommenen Rohr

5 und dem Langsrippen jeweils ein stumpfer Winkel a gebildet ist. Im Ausflh-
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rungsbeispiel betragt dieser Winkel zwischen 95° und 105°. Alternativ kbnnen
die Langsrippen auch aus dem Kunststoff des jeweiligen Schellenteils 21, 22

hergestellt sein.

Die der Ausnehmung 23 abgewandte Oberseite 25 der Schellenteile 21, 22
weist eine AuBenwdlbung auf, die kugelabschnittsférmig ausgebildet ist. Mittig
ist auf der Oberseite 25 ein zylinderférmiger Filhrungsdom 27 angeordnet.
Beidseitig des FUhrungsdoms 27 sind diametral gegentberliegend auf der
Oberseite 25 zwei orthogonal nach auf3en sich erstreckende Federzungen 26
positioniert, die endseitig eine Rastnase 261 aufweisen, die sich jeweils in die
dem FlUhrungsdom 27 abgewandte Richtung nach auBBen erstrecken. Der Ab-
stand der beiden Federzungen 26 entspricht im Wesentlichen der Léange der
Durchbriiche 13 der Spannschiene 1. Uber die eine Rastnase 261 aufweisen-
den Federzungen 26 sind die Schellenteile 21, 22 in jeweils einen Durchbruch
13 einer Spannschiene 1 einrastbar, wobei die Rastnasen 261 den Rand des
jeweiligen Durchbruchs 13 hintergreifen. Das Schellenteil 21, 22 liegt sodann
mit der AuBenwdlbung seiner Oberseite 25 an der nach innen gewdlbten Deck-
seite 11 der Spannschiene 1 an.

Der Distanzblock 3 ist im Ausfliihrungsbeispiel als Kunststoffspritzgussteil aus-
gebildet und umfasst ein erstes Blockstiick 31 und ein zweites Blockstlick 32,
die vorliegend identisch ausgebildet sind. Die Blockstlicke 31, 32 sind entspre-
chend den Schellenteilen 21, 22 l&nglich ausgebildet und weisen zentrisch eine
quaderférmige Durchfiihrung 33 auf. An der dem jeweils anderen Blockstlick
31, 32 zugewandten Kopplungsflache 34 sind seitlich an beiden Langsseiten
des Blockstlcks 31, 32 versetzt zueinander Rastzungen 35 angeordnet, die
sich orthogonal zur Kopplungsflache 34 in Richtung des jeweils anderen Block-
stlcks 31, 32 erstrecken. Neben jeder der beiden Rastzungen 35 ist der jeweils
anderen Rastzunge 35 gegenUberliegend eine quaderférmige Ausnehmung 36
vorhanden, in der eine Stufe 361 angeordnet ist. Die beiden Blockstlicke 31, 32
sind durch Anlegen ihrer Kopplungsflachen 35 miteinander rastend verbindbar,
wobei deren Rastzungen 35 jeweils entlang einer Ausnehmung 36 des jeweils
anderen Blockstiicks 31, 32 entlang gleiten, bis sie die dort vorhandene Stufe
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361 rastend hintergreifen. Die Rastzungen 35 sind dann von den Ausnehmun-

gen 36 aufgenommen, die sie weitgehend ausfllen.

Die Durchfiihrung 33 begrenzend weisen die Blockstiicke 31, 32 an ihrer der
Kopplungsflache 34 gegeniberliegenden Oberseite 37 jeweils zwei gegeniber-
liegend angeordnete Federzungen 38 auf, die entsprechend den Federzungen
26 der Schellenteile 21, 22 endseitig Rastnasen 381 aufweisen, die sich jeweils
in die der jeweils gegentberliegenden Federzunge 38 abgewandten Richtung
nach auBBen erstrecken. Der Abstand der beiden Federzungen 38 entspricht
wiederum im Wesentlichen der Lange der Durchbriiche 13 der Spannschiene 1.
Uber die Federzungen 38 sind die Blockstlicke 31, 32 in jeweils einen Durch-
bruch 13 einer Spannschiene 1 einrastbar, wobei die Rastnasen 381 den Rand

des jeweiligen Durchbruchs 13 hintergreifen.

Der Spannanker 4 ist im Wesentlichen aus einer Gewindestange 41 gebildet,
die endseitig ein Kopfstiick 42 aufweist, das im Ausfihrungsbeispiel in Art eines
Hammerkopfes ausgebildet ist. Die Gewindestange 41 weist vorliegend ein sich
Uber ihre gesamte Lange erstreckendes AuBBengewinde auf. Das AuBBengewin-
de kann sich jedoch auch nur Gber einen dem Kopfstick 42 gegenlberliegen-
den endseitigen Bereich erstrecken.

Im Ausflhrungsbeispiel geman Figur 1 sind zwei Schellen 2 angeordnet, deren
erste Schellenteile 21 Gber ihre Federzungen 26 an zwei benachbarten Durch-
briichen 13 einer ersten Spannschiene 1 an ihrer den Seitenleisten abgewand-
ten Seite und deren zweiten Schellenteile 21 Uber ihre Federzungen 26 an zwei
benachbarten Durchbriichen 13 einer zweiten Spannschiene 1 wiederum an
ihrer den Seitenleisten abgewandten Seite rastend befestigt sind. An den bei-
den auBeren Durchbrichen 13 der ersten Spannschiene 1 ist jeweils ein erstes
Blockstlck 31 und an den beiden auBeren Durchbrichen 13 der zweiten
Spannschiene 1 ist jeweils ein zweites Blockstlick 31 Uber deren Federzungen
38 rastend befestigt. Nach Einlegen jeweils eines Rohres 5 in die ersten Schell-
enteile 21 der ersten Spannschiene 1 sind die an der zweiten Spannschiene 1
befestigten zweiten Schellenteile 22 auf die ersten Schellenteile 21 positioniert,
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wobei die ersten Blockstlicke 31 auf die zweiten Blockstlicke 32 sich mittels der
Rastzungen 35 miteinander verrastend aufgesetzt sind. Durch die miteinander
fluchtenden Durchfihrungen 33 der Blockstlicke 31, 32 eines jeden Distanz-
blocks 3 ist die Gewindestange 41 eines Spannankers 4 geflhrt, bis das Kopf-
teil an einer Spannschiene 1 anliegt und endseitig mittels einer Sechskantflan-
schmutter 43 gespannt. Uber die beiden Spannanker 4 sind die Schellenteile
21, 22 einer jeden Schelle 2 Gber die gegeneinander verspannten Spannschie-
nen 1 mit ihrem Langsrippen 28 gegen das jeweils aufgenommene Rohr 5 ver-
spannt. Alternativ kdnnen die Spannanker 4 auch in einer unterhalb der Spann-
schiene 1 vorhandenen Struktur, beispielsweise einem Kabelkanal verankert

werden.

Wie insbesondere in Figur 2 b) ersichtlich weist eines der befestigten Rohre 5 in
seinem Verlauf eine Winkelabweichung auf. Durch die justierbare Befestigung
der beiden Schellenteile 21, 22 werden diese entsprechend verschwenkt,
wodurch eine exakt konzentrische Aufnahme auch dieses Rohres 5 in der

Schelle 2 gewahrleistet ist.

Im Ausfihrungsbeispiel gemaf Figur 4 sind vier Schellen 2 zwischen den bei-
den Spannschienen 1 angeordnet, wobei an jedem Durchbruch 13 der Spann-
schienen 1 ein Schellenteil 21, 22 bzw. jeweils endseitig ein Blockstlick 32 ras-
tend befestigt ist. In jede der Schellen 2 ist ein Rohr 5 zwischen deren Langs-
rippen 28 eingespannt, wobei an den Begrenzungskanten der Langsrippen 28
zum Rohr 5 jeweils ein stumpfer Winkel a vorliegt (vgl. Figur 5 b) ). In Figur 5 a)
ist der Bewegungsgrad der justierbar befestigten Schelle zum Ausgleich von
Winkelabweichungen eines einzuspannenden Rohres 5 gezeigt.

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zeichnet sich insbesondere durch eine ein-
fache Montage sowie die Mdglichkeit der einfachen situationsbedingten Besti-
ckung mit Schellen vor Ort aus, wobei durch die justierbare Befestigung der
Schellenteile 21, 22 an den Spannschienen 1 ein Ausgleich von Winkelabwei-
chungen von zu befestigenden Rohren 5 ermdglicht ist.
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Patentansprliche

Vorrichtung zur Befestigung von Rohren, insbesondere im Bereich
Schiffbau und Offshore-Plattformen, umfassend wenigstens eine Schelle
(2), die ein erstes Schellenteil (21) und ein zweites Schellenteil (22) um-
fasst, die jeweils eine Ausnehmung (23) aufweisen, die im monierten
Zustand eine Durchfiihrung (20) zur Aufnahme eines Rohres (5) ausbil-
den, in der beabstandet zueinander wenigstens drei Langsrippen (28)
zur Anlage an einem aufgenommenen Rohr (5) angeordnet sind, die
sich in Langsrichtung dieses Rohres (5) erstrecken, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwei Spannschienen (1) angeordnet sind, wobei das ers-
te Schellenteil (21) der wenigstens einen Schelle (2) an der ersten
Spannschiene (1) und das zweite Schellenteil (22) der wenigstens einen
Schelle (2) an der zweiten Spannschiene (1) justierbar befestigt sind,
und wobei die beiden Spannschienen (1) gegentberliegend Uber
Spannmittel verbunden sind, Uber die sie gegeneinander verspannbar
sind, wodurch die gegeniberliegend angeordneten ersten und zweiten
Schellenteile (21, 22) der wenigstens einen Schelle (2) gegen ein von

dieser aufgenommenes Rohr (5) verspanbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die beiden
Spannschienen (1) jeweils mit Durchbriichen (13) versehen sind, wobei

die ersten und zweiten Schellenteile (21, 22) jeweils wenigstens ein Be-

festigungselement aufweisen, das einen dieser Durchbriiche (13) diesen
durchdringend hintergreift.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass wenigs-
tens zwei, vorzugsweise alle Durchbriiche (13) rechteckig ausgebildet
und gleichméaBig beabstandet parallel zueinander in der jeweiligen

Spannschiene (1) angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schellenteile (21, 22) zwei Befestigungselemente aufweisen, die in Form
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von gegentberliegend angeordneten, mit Rastnasen (261) versehenen
Federzungen (26) ausgebildet sind, wobei die Rastnasen (261) sich je-
weils in die der gegenuberliegenden Federzunge (26) abgewandten

Richtung erstrecken und den jeweiligen Durchbruch (13) hintergreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Schell-
enteile (21, 22) zwischen den beiden Befestigungsteilen einen vorzugs-
weise zylinderférmigen Fihrungsdom (27) aufweisen, der durch den je-

weiligen Durchbruch (13) hindurchragt.

Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spannschienen (1) eine um ihre Langsachse ge-
krimmte Innenwdlbung mit vorzugsweise kreisbogenférmigem Quer-
schnitt aufweisen, wobei die Schellenteile (21, 22) der wenigstens einen
Schelle (2) eine vorzugsweise kugelabschnittstérmige AuBenwdlbung
aufweisen, mit der sie an der Innenwdlbung einer Spannschiene (1) an-

liegen.

Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die ersten und zweiten Schellenteile (21, 22) identisch

ausgebildet sind.

Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspriche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Spannmittel wenigstens zwei beabstandet zueinander
angeordnete Spannanker (4) umfassen, die jeweils durch einen Durch-
bruch (13) der beiden Spannschienen (1) sowie einen zwischen den

Spannschienen (1) angeordneten Distanzblock (3) gefihrt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der
Spannanker (4) eine Gewindestange (41) umfasst, auf den eine Mutter,
vorzugsweise eine Sechskantflanschmutter (43) aufgeschraubt ist, Gber
welche die Spannschienen (1) gegeneinander verspannbar sind.
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10. Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der

11.

12.

13.

14.

Distanzblock (3) ein erstes Blockstick (31) und ein zweites Blockstiick
(32) umfasst, wobei das erste Blockstlick (31) an der ersten Spann-
schiene (1) und das zweite Blockstlick (32) an der zweiten Spannschie-
ne (1) befestigt sind, wobei die Blockstlcke (31, 32) jeweils wenigstens
ein Befestigungselement aufweisen, das einen der Durchbriche (13) der

jeweiligen Spannschiene (1) diesen durchdringend hintergreift.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Blockstlicke (31, 32) zwei Befestigungselemente aufweisen, die in Form
von gegenUberliegend angeordneten, mit Rastnasen (381) versehenen
Federzungen (38) ausgebildet sind, wobei die Rastnasen (381) sich je-
weils in die der gegentberliegenden Federzunge (38) abgewandten
Richtung erstrecken und den jeweiligen Durchbruch (13) hintergreifen.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Blockstlicke (31, 32) eines jeden Distanzblocks (3) eine AuBenwdlbung
aufweisen, mit der sie an der Innenwdlbung einer Spannschiene (1) an-

liegen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wenigstens eines der beiden Blockstlicke (31, 32) eines
Distanzblocks (3), vorzugsweise beide Blockstlcke (31, 32) wenigstens
ein Rastelement aufweisen, mittels dessen es mit dem anderen Block-

stlick (31, 32) formschliissig verbindbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Blockstlicke (31, 32) eines Distanzblocks (3) identisch ausgebildet sind.



