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i n accordance wiapplyirfd saidrigh owlticd metalpestesontd # surfaceof stidglumiman nitidebase mpledaligod 11
shown in Tabl e heatingfiring said alumifien oftide kasematedph being dpated with sgidhish mekingmetal paste.

| ayer € peelundsr péampesaiurs Qié‘é?%?‘@oﬁ’?é‘e@ﬁﬁﬁ@dwﬁfh%ﬂ 2"@P‘f’ncar man- ner to Exanple 1.
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Clainms - . . Anmet hod of formngarretalllzedlayerona
surface & armelhqdrdhtningmmetaluledquhammmthmprwlsreng the 20 st eps

of preparing arsaidplumingm nitride base dateal dxrrenatedifomlan Bluoinum ntride compacta@ndni num
1rige conpact said stapofdiegtinp/firingigaid aiuminum pitrie msemeﬁnﬁ@eﬁyg trater yitiypaid ligh redltipg
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ted froma group of
pnzos, s e XOARGIEA M e B AR PE 5y eoh g o
nor e t‘ﬁan 1. percen welg of | east one iron famly netal, and a
high . .. .... nelti ng rret al being corrposed of tungsten and nol ybdenum
W th a wepddbitadsprriiche( W M) " of tungsten to no- |ybdenum of at least 1/} and
not nore than 1000/ 1; applying said high nelting netal paste onto a surface
of salsgl a. umeffahi’trrmtl-ldrsﬂﬂlud@eimr Mailisdhichtl apf efrfetiOberfidche emesAlumlmummtnd-Grundmatenals,
welches folgende Schritte umfaft:

- Herstellen eines Aluminiumnitrid-Grundmaterials entweder aus einem Aluminiumnitrid-Prefkdrper
oder einem Aluminiumnitrid-Sinterkdrper, der vorher so geformt wurde, dafl er eine vorgegebene
Konfiguration aufweist;

- Herstellen einer hochschmelzenden Metallpaste, die wenigstens 1 Gew.-% und nicht mehr als 40
Gew.-% wenigstens eines Oxides, ausgewahit aus einer Gruppe von Alx03, Si0,, Ca0 und Y03,
wenigstens 0,01 Gew.-% und nicht mehr als 1,0 Gew.-% wenigstens eines Metalls der Eisenfamilien
und ein hochschmelzendes Metall, das aus Wolfram und Molybdén mit einem Gewichtsverhéitnis
(W/Mo) von Wolfram zu Molybd&in von wenigstens 1/1 und nicht mehr als 1000/1 besteht, enthalt;
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welches folgende Schritte umfaRt:

- Herstellen eines Aluminiumnitrid-Grundmaterials entweder aus einem Aluminiumnitrid-PreBkdrper
oder einem Aluminiumnitrid-Sinterkérper, der vorher so geformt wurde, dal er eine vorgegabene
Konfiguration aufweist,

- Herstellen einer hochschmeizenden Metallpaste, die wenigstens 1 Gew.-% und nicht mehr als 40
Gew.-% wenigstens eines Oxides, ausgewdhlt aus einer Gruppe von Al,Q3, Si0O;, CaO und Y203,
wenigstens 0,01 Gew.-% und nicht mehr als 1,0 Gew.-% wenigstens eines Metalls der Eisenfamilien
und ein hochschmelzendes Metall, das aus Wolfram und Molybdé&n mit einem Gewichtsverhitnis
(W/Mo) von Wolfram zu Molybdén von wenigstens 1/1 und nicht mehr als 1000/1 besteht, enthailt;
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.;....;_.-;p r epage g.epc r"a'hfen guuﬁ’ﬁer&&feﬂﬁinér“e‘eﬁs@hl%né%ggl'l%ﬁ? wiBeini trure d'alumnlum et ,

T etape auf 4.3 eew aemvaﬁ.%. ﬁ{ddsausaurh%&&ncsﬁrﬂiowst&gd al um ni um eot "
- f.r‘avet ue de la pate de netal A point de fusion eleve et conprend |'etape de

+“chauf fage/ cui sson du corps fritte ou agglonere de nitrure d'al uni ni um dans
i-une at rmaahafda:aﬂeﬁs oxydante contenantde |' hydrogene A une tenperature d'au: ... ..
moi ns®14000C et pas plus de 16000C. 3. ProcdA de formation d' une couche L
ot-al | | sde Bebak pbulaf@metod d'ows dogshe thetaltisin sur Linecpuefdce §0n matériau 4 base db witrwat’éld au a

o _='base de ni t miniug, chmprenaities Glapesoonsplagidare A partir d' un corps conpact au . ...

- nitrure d' al u- prépererap maériaud bawe@wwyldﬂwumwmﬁ%ﬂﬂ%mrwmvcmtnﬁrureau A

ase ge ni t Aalp@inigmegofi Fumpamn fltéou peglomerfeaugiirure ﬁbm'@'m quia été Pté?'?f?'ement fagonnfe

et al A poi ﬁ?"ra'éswsvrtsﬁowfwaﬂ%w% yrend une eta {il ffa cw son d
orps conpact, d '?ﬁ t%deé‘I‘ “l‘} iﬂ%é'fﬁ‘?€° e
‘cont enant  d °f’° aﬁﬁ' '" q‘fé’%}}"m de; mme fer 300 Ef'ﬂ pI us o
«die” .2000C. 4 2
L evenei cat| 'ev é e ,819 °‘y ﬁcﬂ é%{v‘haﬁ tmb&e 5
et "pas Pl us qua Ia at J: L apbmt une surface du matériau 4 base de nitrure  _

- d'aluminium ; et _ .
_ chauffer et cuire le matériau & base de nitrure d"aluminium, revétu de la pate de métal a point de
©* fusion élevé & une température d’au moins 1400°C et pas plus de 2000°C. '

2. . Procédé pour la formation d'une couche métallisée selon la revendication 1, dans lequel
le matériau & base de nitrure d'aluminium est préparé a partir d’un corps fritté ou aggloméré de
‘nitrure d"aluminium, et
I"étape de chauffage/cuisson du matériau & base de nitrure d’aluminium est revétue de la pate de
métal-a point de fusion élevé et comprend I'étape de chauffage/cuisson du corps fritté ou agglomérsé de
nitrure d’aluminium dans une atmosphére non oxydante contenant de I'hydrogéne 4 une température d’au
moins 1400°C et pas plus de 1600°C.

) 3. Procédé ds formation d’'une couche métallisée selon la revendication 1, dans lequel
50 'le matériau & base de nitrure d'aluminium est préparé 2 partir d’'un corps compact au nitrure d'alu-
B minium, et
I'étape consistant & chauffer/cuire le matériau & base de nitrure d’aluminium est revétue de la pate
de métal & point de fusion élevé et comprend une étape de chauffage/-cuisson du corps compact de nitrure-
o d’aluminium dans une atmosphére non oxydante ‘contenant de I'azote & une température d’au moms
55 . 1600°C et pas plus de 2000°C.

4. Procédé pour la formation d'une couche métallisée selon la revendication 1, dans lequel -
le rapport pondéral (W/Mo) est au moins de 5 et pas plus de 100.
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