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n und einer Deckschic t wobei die Trager- nen, mit Bentonit durch Einrlitteln vorbehandelten
(> und/oder Deckschicht aus einem Vliesstoff und die Tréger- und Deckschichten allein noch nicht hun-
gegebenenfalls nicht aus einem Viiesstoff beste- dertprozentig die Anforderungen erflillen, dle gute
henden Schicht aus einem Gewebe, Gewirke oder 40 = Dichtungsmatten erflillen sollten.
einer Kunststoff-Folie besteht, wobei alle drei ' Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es da-
Schichten miteinander vernadelt sind. Bei einer sol- her, ein Verfahren zu schaffen, mit dem es mdglich
chen Dichtungsmatte bleiben die Trégerschicht ist, die aus Vliesstoff bestehende Triger- und/oder
und die Deckschicht durch die Vernadelung auch Deckschicht in der Weise mit pulver- oder granulat-
beim und nach dem Aufquellen des quellfihigen 45 fSrmigem quellfihigem Ton, insbesondere mit pul-
Tons fest verbunden, wobei die Bentonitteilchen verférmigem Bentonit, zu flillen, daB man nicht nur
durch die Fasern, die sich von der Deckschicht im Oberlappungsbereich einen hervorragenden
durch die Bentonitschicht bis in die Trégerschicht Dichtungseffekt erzielt, sondern daB die Fillung,
erstrecken, und umgekehrt, wie in einem Kifig insbesondere in der Deckschicht der fertigen Dich-
eingeschlossen sind. Dadurch ist gewdhrleistet, 50 tungsmatte, in einem solchen Zustand vorliegt, daB
daB beim Gebrauch dieser Dichtungsmatte die vermieden wird, daB der eingebrachte quellfihige
feuchte Bentonitschicht nicht als Gleitebene fungie- Ton bzw. der Bentonit beim Aufrollen, bei der La-
ren kann und es zu einer echten Schubkraftlibertra- gerung, beim Transport und/oder beim Ausrollen
gung von der Deckschicht zur Trigerschicht aus den Vliesstofischichten herausfillt bzw. heraus-
kommt, so da8 z. B. an BSschungen ein Abrut- 55 staubt.
schen der aus Kies bzw. Gerdll bestehenden Be- Gelbst wird diese Aufgabe gem#B der vorlie-
schwerungsschicht nicht zu beflirchten ist. AuBer- genden Erfindung dadurch, daB die Triger-
dem ist in dieser eigenen deutschen Patentschrift und/oder Deckschicht aus einem Viiesstoff besteht,
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perneability to water of such sealing sheeting nay be obtained if during
production firstly flour-like bentonite is ai)p_l led to the substrate | ayer
and if necessary is sifaken and thefP 4488A53 Rl s has been dote, the granular
bentonite is put on. Instead of shaking the flour-like bentonite into the
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n ber oder feiner emste

woven tﬁé‘ ge&e\{)g s an in en rechen- en, so daB eine optxmale

der Weise die Tragersch|cht behandelt. Anpassung an die gestellten Anforderungen ge-
o Gem#B einer bevorzugten Ausfihrungsform - wéhrleistet ist. Dis mechanische Verfestigung ga-
TN der Erfindung besteht die Deckschicht aus einem rantiert eine GerlUststruktur, die flir die erfindungs-
Viiesstoff und die Trigerschicht aus einem Gewe- gem#Ben Zwecke von wesentlicher Bedeutung ist.
be oder aus einer Folie, wobei der. Einsatz eines 40  Anstelle der durch Vernadelung mechanisch verfe-
Gewebes bevorzugt wird. Als Folie kommen nicht stigten Viiesstoffe kann man auch solche Vliesstof-
nur Kunststoff-Folien, sondern auch Papier, vor- - fe einsetzen, die mittels der Nihwirktechnik oder
zugsweise Natron Kraftpapier, in Frage. durch Verwirbelung mechanisch verfestigt wurden,
Die erfindungsgemiB eingesetzten Gewsebe oder solche Viiesstoffe, die chemisch verfestigt
miissen im Falle des Einsatzes von mehligem Ben- 45  wurden.
tonit so dicht gewebt sein, daB selbst feinstpulvri- GemiB einer abgewandelten erfindungsgema-
ger Bentonit mit Teilchengr6Ben im wm-Bereich Ben Ausfiihrungsform arbeitet man mit einer Tri-
das Gewebs nicht durchdringen kann. Vorzugswei- - gerschicht aus Vliesstoff, Gewebe, Gewirke
se setzt man ein Bédndchengewebe ein. und/oder Folie, wobei die Folie eine Kunststoff-
Das Befeuchten mit Wasser kann mit kaltem, 6o Folie, eine mit Gewsbe verstirkte Kunststoff-Folie
warmem oder heiBem -Wasser oder mit Wasser- oder Papier, vorzugsweise Natron Kraftpapier, ist,
dampf erfolgen. und einem por&sen Gebilde aus einem grobpori-
Bei der Verlegung einer erfindungsgemiB un- gen chemisch oder mechanisch verfestigten oder
ter Verwendung von Geweben als Trigerschicht nur teilweise verfostigten Viiesstoff oder aus einem
hergestellten Dichtungsmatte, bei der die Deck- s5 nicht verfestigten fasergekreuzten Krempelvlies
schicht aus einem mit Bentonit gefiillten Vliesstoff oder einem Wirrfaservlies, wobsi man im Gegen-
besteht, ist ebenfalls gewihrleistet, dag im Uber- satz zu den vorstehend beschriebenen Ausfiih-
lappungsbereich praktisch die gleichen Wasserund- rungsformen auf die Trigerschicht direkt keine



particle size in the pmrange is not able to penetrate through the fabric.
Preferably a slit filmwoven fabric is enpl oyed. Mi stening can be
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nit icht ein Teil des Bentonits in die Deck-
ri § i rﬂgat?
mat e Bg i6 so erhaliene Dichtungsmafte kaXn dann 35 schicht ein, sowsit dort noch Platz vorhanden ist.

entweder mit der Trigerschicht als Dichtungsmatte Nach dem Verlassen des Nadelstuhls wird die
i eingesetzt werden oder aber man entfernt die Pa- Deckschicht von oben mit Wasser befeuchtet und
et pierschicht und quillt den eingelagerten Ton auch zwar in einer Menge von ca. 300 g/m? und dann

von dieser Seite mit Wasser an und trocknet. Ein wieder getrocknet, was vorteilhafterweise mittels In-

solches Produkt ergibt natlirlich im Uberlappungs- 40  frarotstrahlern erfolgt.

bereich eine optimale Dichtung. Gem#B einer be- Die auf diese Weise erhaltene Dichtungsmatte

vorzugten Variafion entfernt man die Papierbahn |1&8t die Deckschicht in Form einer zusammenh&n-

nur an den Rindern und zwar in einer Breite, die genden, faserverstirkten Haut erscheinen, die die

der Uberlappungsbreite entspricht. Diess Technik gestellte Aufgabe erfllit.

kann man auch bei den anderen vorsishend be- 45 :

schriebenen Ausflihrungsformen anwenden, bei de- Beisplel 2

nen Papier als Trigerschicht zum Einsatz kommt.

Die erfindungsgem4Ben Dichtungsbahnen fin- Zur Herstellung einer wasser und/oder &lun-
den insbesondere Verwendung als Abdichiungen durchidssigen Dichtungsmatte wird ein PP-Band-
flr den Grundwasserschutz und dienen dabei vor- s0 chengewebe (100 g/m2) mit einem 350 g/m?
zugsweise als minoralische Komponente einer schweren Krempelfior belegt und anschiiefend
Kombinationsabdichtung in Verbindung mit Kunst- 3000 g/m? aktiviertes Natriumbentonit eingestreut.
stoffdichtungsbahnen. Im Falle einer stellenweisen Der mit Bentonit geflilite Faserflor und das Tréger-
Leckage bzw. Perforation der sie bedeckenden gewebe werden durch einen Nadelstuhl gefiihrt
Kunststofidichtungsbahnen bewirken die erfin- s5 und mechanisch verfestigt.
dungsgemiBen Dichtungsbahnen, wie bereits er- AnschlieBend wird der mit Bentonit geflillte
wihnt, einen Selbstheilungseffekt in Bezug auf die Viiesstoff zur Fixierung des Bentonites auf der
beschidigte Kunststoffdichtungsbahn. Oberseite mit 300 mlUm2 Wasser bespritht und



consol i dated. According to a nodified feature of the invention a substrate
| ayer is enployed conposed of non-woven material, woven or knitted fabric
and/or film such filmbeing a synepag63 45881n film synthetic resin film
reinforced wwth fabric or paper and preferably soda kraftpaper, and a
porous structure conposed of |arge pored, chemcally or mechanically
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Ton aufbringt, den erhaltenen Vier-Schichtstoff 35 Claims
vernadelt, dann den in der Deckschicht einge-

o nadelten quellfihigen Ton mit Wasser be- 1. Method for the continuous production of seal-
ot feuchtet, wobei der quellfihige Ton quillt und ~ ing shesting impervious to water and/or oil,
dann wieder trocknet und gegebenenfalls an- which essentially consists of a substrate layer,
schiieBend in entsprechender Weise die Trd- 40 a layer of swellable clay, more particularly
gerschicht behandelt. bentonite, and a covering layer, at least one of -
the layers being a non-woven material and the
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- dry pulverulent or granular swellable clay be-
zeichnet, daB die TrAgerschicht ein Gewebe ing applied to the subsitrate layer, the covering
oder eine Folie ist. 45 layer is placed thereover and the resulting
triple-layer material is passed through a needle
3. Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung ei- punching machine for the purpose of needle
ner wasser- und/oder Slundurchléssigen Dich- punching together the substrate layer and the
tungsmatte, die im wesentlichen aus einem covering layer, characterized in that prior to
Vliesstoff und quellfdhigem Ton besteht, da- so needle punching pulverulent swellable clay is
durch gekennzeichnet, daB man auf eine Tri- applied to the top surface of the covering layer
gerschicht aus Vliesstoff, Gewebe, Gewirke consisting of non-woven material, the resulting
und/oder Folie, wobei die Folie eine Kunststoff- quadruple-layer material is needle punched,
Folie, eine mit Gewebe verstiirkte Kunststofi- then the swellable clay needie punched into
Folie oder Papier ist, ein por6ses Gebilde aus 55 the covering layer is moistened with water to
einem grobporigen verfestigten oder einem cause swelling of the clay and then dried again
nicht besonders verfestigten Viiesstoff oder so- and if desired then the substrate layer is pro-
gar nur ein nicht verfestigtes fasergekreuztes cessed in a suitable manner.
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auf die Oberseite der aus Vliesstoff bestehen- gewisse Restfeuchte behilt.

den Deckschicht pulverfSrmigen quellfdhigen
Ton aufbringt, den erhaltenen Vier-Schichtstoff 35 Claims
vernadelt, dann den in der Deckschicht einge-

nadelten quelifdhigen Ton mit Wasser be- 1. Method for the continuous production of seal-
feuchtet, wobei der quellfihige Ton quillt und . ing sheeting impervious to water and/or oil,
dann wieder trocknet und gegebenenfalls an- , - which essentially consists of a substrate layer,
schlieBend in entsprechender Weise die Tra- <0 a layer of swellable clay, more particularly
gerschicht behandeilt. bentonite, and a covering layer, at lsast one of
the layers being a non-woven material and the
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- . dry pulverulent or granular swellable clay be-
zeichnet, daB die Trigerschicht ein Gewebe ing applied to the substrate layer, the covering
oder eine Folie ist. 45 layer is placed thereover and the resulting
triple-layer material is passed through a needle
3. Verfahren zur kontinuierlichen Herstellung ei- punching machine for the purpose of needle
ner wasser- und/oder Slundurchldssigen Dich- punching together the substrate layer and the
tungsmatte, die im wesentlichen aus einem covering layer, characterized in that prior to
Viiesstoff und quellfihigem Ton besteht, da- 50 needle punching pulverulent swellable clay is
durch gekennzeichnet, daB man auf eine Tri- applied to the top surface of the covering layer
gerschicht aus Viiesstoff, Gewebe, Gewirke consisting of non-woven material, the resulting
und/oder Folie, wobei die Folis eine Kunststoff- quadruple-layer material is needle punched,
Folie, eine mit Gewebe verstirkte Kunststofi- then the swellable clay needle punched into
Folie oder Papier ist, ein poréses Gebilde aus 55 the covering layer is moistened with water to
einem grobporigen verfestigten oder einem cause swelling of the clay and then dried again
nicht besonders verfestigten Viiesstoff oder so- and if desired then the substrate layer is pro-
gar nur ein nicht verfestigtes fasergekreuztes cessed in a suitable manner.



'Ia&pé. The seal ing sheeting obtained in this nmanner causes the covering

| ayer to appear in the formof a coherent, fiber-reinforced
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i f desi riaglaidve Sewingenettiod Slutizb® et méme seulement en voile cardé ou un non
tissé & fibres emmélées, on y. saupoudre la
5. Method according to claims 1 to 4, character- quantité souhaitée d'argile gonflante en poudre
ized in that the substrate layer consisting of ou granulé, de préférence de la bentonite, en-
paper, possibly after previously being moisten- 35 suite on fait passer ce substrat revétu dans
ed, is completely removed or removed only at une machine a coudre, on incorpore ainsi par
. the edge side and then the exposed parts are _ couture l'argile gonflante dans la structure po-
Nt moistened and dried again. reuse et on fixe le tout simultanément par
’ . . technique de couturs, ensuite on humidifie la
6. Mesthod according to claims 1 to 5, character- 40 face libre ou les deux faces du matériau com-
ized in that the drying operation is performed posite avec de I'eau et enfin on séche.
by means of infrared heating or in a kiln or in a
hot air tunnel. 4. Procédé selon la revendication 1 & 3, caractéri-
: sé en ce qua la place de la technique de
7. Method according o claims 1 to 7, character- 45 " couture on utilise une technique de tricotage
ized in that such drying is only performed until et/ou d'aiguilletage.
the bentonite only contains a certain quantity
of residual moisture. _ 5. Procédé selon les revendications 1 & 4, carac-
térisé en ce qu'on enldve la couche support
Revendications 80 constituée de papier, le cas échéant aprés
humidification préalable totalement ou seule-
1. Procédé de fabrication en continu d'une nappe ment sur.les cotés, et on humidifie les zones
d'étanchéité imperméable & I'sau et/ou & I*hui- libérées et on les séche & nouveau.

le qui comprend essentisllement une couche
support, une couche d'argile gonflante, notam- s5 6. Procédé selon les revendications 1 4 5, carac-

ment de la bentonite, et une couche de cou- térisé en ce qu'on réalise le séchage assez
verture, oll au moins I'une des couches est un loin par irradiation infrarouge ou par passage

non tissé et oll on dépose sur la couche sup- dans un four ou dans un tunnel & air chaud.
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| ayer is processed . hn a suitable manner. 2.The nethod as clained in claim '
1, characterized in that the substrate |ayer is a woven nate mmmmm‘nu“‘
3. A nethod for the e¢ontinuous prEPO0EEBda3 BI seal i ng sheei na\ L Lo
water and/or oil, which essentially consists of a non-woven natefrial ahd a
swel | abl e clay, characterized in that a porous structure conposed of a

| ar ge Eror%?fédéc'i?m&irﬂaﬂdé‘é“%?’a BhEA2%speci al | y consol i dat ed non-woven

mat eri al 'OPEe &R M alise I8 shchegndstor¥at ed i nt ersecting fiber crinped

non- woverf* Ptﬂ%ﬁ ene PICRRIRS PBE? non-woven naterial is applied to a
stbst r at PYYPS 4P on- woven nmaterial, woven or 9 knitted fabric, and/or
&Film the film bei ng a synthetic resin film a synthetic resin film
reinforced with fabric or paper, follow ng which application the desired
quantity of pulverulent or granular swellable clay and nore particularly
bentonite is strewn on the structure, the coated substrate is passed

t hrough a needl e punching machi ne, thes,swellable clay being needl e punched
into the porous structure ‘and the entire structure is then consolidated

si mul t aneously by neans of needl e punching and. then the free side or both
sides of the conposite nmaterial -are noistened with water and finally dried.
4. The nmethod as clained in any one of the clains 1 through 3,

characterized in that instead of needl ® punching a knitting and/or stitch
bondi ng technique is utilized. 5. The nethod as clained in any one of the
claims 1 through 4, characterized in that the substrate | ayer consisting of
" paper, possibly after previously being noistened, is conpletely renpved or
orfy renoved on the sides, and the exposed areas are noi stened and dried
again. 6. The nethod as clainmed in any®one of the clainms 1 through 5,
characterized in that the drying operation is perfornmed by neans of
~infrared heating or in a kiln or in a hot air tunnel. 7. The nmethod as
claimed in any one of the clainms 1 through 6, characterized in that such
drying is only performed until the benjonite only contains a certain
quantity of residual noisture. 10 :
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