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damaged aigungen stellenweise erheblich verzbgern aber Einfarbung der Kupferoberfldche enigegen, bei-
auch beschleunigen, so daB in der Regel relativ spielsweise bei siner aus Kupferprofilelomenten zu-
lange gewartet werden muB, bis eine gleichmaBige sammengesetzten Dachabdeckung oder Fassaden-
Verfarbung der Kupferoberfliche erreicht ist. Ab- 35  bekleidung. Ein wesentlicher Vorteil ist auch darin
weichungen von -einer einheitlichen Farbtdnung zu sehen, daB dem Klempner bei eventuell notwen-
sind insbesondere im Anfangsstadium der Bewitte- dig werdenden Reparaturarbeiten entsprechende
rung zu beobachten. Auf der Kupferoberfliche bil- mit einer Braunpatina versehene Kupferbéinder
L den sich vielfach zunédchst ungleichm#Big dunkle oder -bleche zur Veriligung gestellt werden kdn-
Flecken und/oder Streifen aus. Im weiteren Verlauf 40  nen. Dieses vorpatinierte Material ermdglicht dann
der Bewitterung durch atmosphiirische Einfllisse eine Ubergangslose Einfligung in bereits seit l&nge-
verschwinden diese Farbunterschiede jedoch zuse- rer Zeit den atmosphérischen Einfllissen ausge-
hens. setzten Fassadenbekleidungen, ohne daB Unter-
Ein Verfahren zur Herstellung gleichm#Biger schiede bezliglich der FarbtSnung der braunen
Schichten aus Kupfer-(I)}-Oxid auf der Oberflliche 45  Deckschichten auf den einzelnen Fassadenelemen-
von Kupferdraht oder -band ist beispielsweise in ten sichtbar werden. .
Chemical Abstracts, Band 83, Nr. 2, Juli 1975, Es hat sich ferner gezeigt, da8 die nach dem
Seite 258, Zusammenfassung Nr. 32184t erwihnt. erfindungsgem&éBen Verfahren hergesteliten vorpa-
Bei diesem bekannten Verfahren wird die Kupfero- tiniorten Bénder oder Bleche aus Kupfer Deck-
xidschicht durch eine oxidierende Warmebshand- 50  schichten aufweisen, die sowohi eine hervorragen-
lung bei einer im Temperaturbersich von 300 bis ~ de Hafifestigkeit aufweisen als auch beim Biegen
1000 °C lisgenden Temperatur gebildet. oder Abkanten vorformungsfest bleiben, d. h. keine
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Abl3sung zeigen. Sogar die bei der Montage von
Verfahren anzugeben, mit dem auf der Oberfiiche Dachabdeckungen und Fassadenbekisidungen
von aus Kupfer bestehendem bandférmigem Halb- 55 héufig unvermeidiichen Fingerspuren bleiben auf
zeug in groBtechnischem MaBstab eine gleichm#Bi- der vorpatinierten OberflZiche weitgehend unauffél-
ge und festhaftende braune Deckschicht (Braunpa- lig.

tina) erzeugt werden kann, die auch bei der insbe-
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bendi Ng a@feraut. Zur Oberfisichenbehandlung wurden schichten nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
Schieifbinder mit den Kdrnungen Nr. 180 und Nr. zelchnet, daB auf die Oberfliche des Kupfer-
320 verwendet. Das Kupferband wurde dann zur halbzeugs eine wissrige L8sung aus 20 bis 70
Wirmebehandlung einem gasbeheizien Durchlauf- 3o g/l Kaliumchlorat und 50 bis 150 g/ Kupfersul-
ofen zugeflihrt. Zur Oberfldchenoxidation des im fat-Pentahydrat aufgebracht wird.
Temperaturbersich von 150 bis 350 °C, vorzugs-
weise bei etwa 275 °C im Durchlauf wirmebehan- 4. Verfahren zur Herstellung von braunen Deck-
delten Kupferbands wurde im Ofen eine kontrollier- schichten nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
te Gasatmosphire mit etwa 256 Vol.% Sauerstoifan- 35 dadurch gekennzelchnet, daB das Kupfer-
teil eingestelit. Nach einer kurzen Abklihlungsstrek- halbzeug bei einer im Temperaiurbereich von
ke wurde das voroxidierte Kupferband dann bei 20 bis 90 °C liegenden Temperatur flr eine
einer Arbeitstemperatur von etwa 80 °G in ein Bad Dauer von etwa 1 bis 10 Minuten in die wisse-
U getaucht, das eine wisserige LBsung aus einem rige L&sung eingetaucht wird.
Gemisch von 50 gl Kaliumchiorat und 100 g1 40
Kupfersulfat-Pentahydrat enthielt. Die Einwirkungs- Claims
dauer der Behandiungsldsung betrug etwa 2 bis 3
Minuten. AnschlieBend wurde das Kupferband mit 1. Process for the production of brown covering
Wasser gesplilt und mit HeiBluft getrocknet. Nach layers on semi-product in strip form made of
diesen Behandlungsschritien wies das Kupferband 45 copper, in particular on rolled strips and sheets
eine sehr gleichmiBige Deckschicht mit einer in- for roof covering and fagade cladding, charac-
tensiven dunkelbraunen Férbung auf. Die Braunpa- terised by the combination of the following
tina erwies sich als sehr abriebfest. Nach ergén- process steps:
zenden Biege- und Abkantoperationen zeigten sich - the surface of the copper semi-product is
weder Beschiddigungen noch AblSsungen der 50 first roughened by a mechanical treat-
Deckschicht. ment;
- the copper semi-product is then heat-
Patentanspriiche treated in a controlled oxidising atmo-
sphere at a temperature lying in the tem-
1. Verfahren zur Herstellung von braunen Deck- &5 perature range from 150 to 650°C for a
schichten auf aus Kupfer bestehendem band- ' period from 0.1 to 30 minutes;
férmigem Halbzoug, insbesondere auf gewalz- - f{ollowing the heat treatment, the copper
ten Bindern und Blechen flir die Dachabdek- semi~product is treated with an aqueous
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t he coppegaoSidididétX Badkihsbard wurde dann zur halbzeugs eine wissrige LEsung aus 20 bis 70
Wirmebehandlung einem gasbeheizten Durchlauf- 30 g/l Kaliumchlorat und 50 bis 150 g/l Kupfersul-
ofen zugeflthrt. Zur Oberfifichenoxidation des im tat-Pentahydrat aufgebracht wird.
Temperaturbereich von 150 bis 350 °*C, vorzugs-
weise bei etwa 275 *C im Durchlauf wirmebehan- 4. Verfahren zur Herstellung von braunen Deck-
delten Kupferbands wurde im Ofen eine kontrollier~ schichten nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
te Gasatmosphire mit etwa 25 Vol.% Saverstoffan- 36 dadurch gekennzeichnet, daB8 das Kupfer-
teil eingestelit. Nach einer kurzen AbkUhlungsstrek- halbzeug bei einer im Temperaturbereich von
ke wurde das voroxidierte Kupferband dann bei : 20 bis 90 *C liegenden Temperatur ilir eine
einer Arbeitstemperatur von setwa 80 °C in ein Bad Dauer von stwa 1 bis 10 Minuten in die wiisse-
getaucht, das eine wisserige L&sung aus einem rige L8sung eingetaucht wird.

Gamisch von 50 g/l Kaliumchlorat und 100 g 40
Kupfersulfat-Pentahydrat -enthielt. Die Einwirkungs- Claims
dauer der Behandlungsidsung betrug etwa 2 bis 3
Minuten. AnschiieBend wurde das Kupferband mit 1. Process for the production of brown covering
Wasser gespllt und mit HeiBluft getrocknet. Nach layers on semi-product in strip form made of
diesen Behandlungsschritten wies das Kupferband 45 copper, in particular on rolled strips and sheets
eine sehr gleichmésBige Deckschicht mit einer in- for roof covering and fagade cladding, charac-
tensiven dunkelbraunen Farbung auf. Die Braunpa- terised by the combination of the following
tina erwies sich als sehr abriebfest. Nach ergén- process steps:
zenden Biege- und Abkantoperationen zeigten sich - the surface of the copper semi-~product is
weder Beschiddigungen noch AbiSsungen der 50 first roughened by a mechanical freat-
Deckschicht. ment;
- - the copper semi-product is then heat-
Patentanspriiche treated in a controlled oxidising atmo-
sphere at a tomperature lying in the tem-
1. Verfahren zur Herstellung von braunsen Deck- 55 . perature range from 150 to 650°C for a
schichten auf aus Kupfer bestehendem band- period from 0.1 to 30 minutes;
formigem Halbzeug, insbesondere auf gewalz- - following the heat treatment, the copper
ten Bindern und Blechen flir die Dachabdek- semi-product is treated with an aqueous
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is mersed in ls'ae a ueous solutlon at a tem-
perature lying in the temperature range from
20 to 90°C for a period from approximately 1
to 10 minutes. 25

Revendications

1. Procédé de production de couches brunes sur
des demi-produits en bande en cuivre, notam~ 30
ment sur des bandes et téles laminées pour la
couverture de toits et le revétement de fagade
, caractérisé par la combinaison des étapes
suivantes de procéds,
- on rend d'abord rugueuse par un traite- 35
ment mécanique la surface du demi-pro-
duit en cuivre,

. - on traite thermiquement ensuite le demi-

W produit en cuivie 3 une température
comprise dans un intervalle de tempéra- 40
ture de 150° & 650°C pendant une du-
rée de 0,1 & 30 minutes dans une atmos-
phere oxydante contrdlée,

- on traite ensuite fe demi-produit de cui-
vre aprés le traitement thermique avec 45
une solution aqueuse d'un sel métallique
du groupe comprenant fe chlorate de po-
tassium, le permanganate de potassium
et I'hypochiorate de sodium individuselie-
ment ou en mélange avec le sulfate de 50
cuivre.

2. Procédé de production de couches de couver-
tures brunes selon la revendication 1, caracté-
risé en ce qu'on réalise le traitoment mécani- &5
que par pongage ou brossage.



