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wherein:
65 A'isa polymer block containing predominantly monoalkenyl aromatic hydrocarbon monomer units;
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were neasured on the dried sanples by 2H NVR Refer to Table |I. The
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mol ecul ar wei ght was made by anionic pol ymerization using sec-butyllithium
as the initiator in a 568 |Itre (150 gall on) reactor. The pol yneri zation
t ook pI agampl 4 m xture of cycl ohexane and’diethyl ether. The resulting
pol ymes sol ution contained 20% pol ynmer by weight. 40 At the end of the
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m nat PAyloneestaeh e pRlvragr Ry weightB- S- Li + has a di stinct orange coI our. The
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polymer.
Example 5

50 : .
An isoprene-styrene (I-S-Li*) block copolymer 98,300 molecular weight was made by anionic poly-
merization using sec-butyllithium. as the initiator in a 568 litre reactor. The polymerization took place in
cyciohexane and the resulting polymer solution contamed 20% polymer by weight.
At the end of the polymerization reaction, the reactor temperature was approximately 60 °*C. The
65 reactor was vented and repressured to 4 bar (60 psng) ‘with hydrogen. The reactor was allowed to mix for
* 120 minutes. During that time, the colonmeter reading dropped to the baseline which reflects a terminated I-
S-H polymer.
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5.5 fart. ( AQrdc8ss38r Sndlly pbhMerd g Rednarhots Git'as arfihic polymerization initiator in a suitable

solvent thereby creating a living polymer and termination of the living polymer, which comprises
termmatmg the polymerization by the addition of hydrogen or an isotope thereof as a terminating agent.

2. Process of claim 1 wherein the terminating agent is hydrogen '

66

3. The process of claims 1 and 2 whereln the monomer to be polymerized is selected from the group
consisting of acrylamides, acrylonitriles, nitrobutenes, vinyl rsocyanates anhydrides, acrylates,
methacrylates, vinyl pyridenes, carbodiimides, lactams, dienes, styrene and styrene derivatives.
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terminating the polymerization by the addition of hydrogen or an isotope thereof as a terminating agent.

2. Process of claim 1 wherein the termtﬁating ageht is hydrog'erb.

65 S o o

' 3. The process of claims 1 and 2 wherein the. monomer, to be. polymerized is selected from the group

consisting of acrylamides, acrylonitﬁlgs,_ nitrobutenes, vinyl isocyanates, anhydrides, acrylates,
methacrylates, vinyl pyridenes, carbodiimides, lactams, dienes, styrene and styrene derivatives.
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40 The same procedure was foll owed as in Exanpl e 8 except the hydrogen
addition time was increased to 30 m nutes. ~The pressure of hydrogen varied
fromO0.7 to 5.5 bar (10 to 80_p5|$P ifg geperature was 60 * C. After 30
m nut es, styrene nonomner vvas_-adde to the reactor. -A sanple was renoved
fromithe reactor and terninatedvia traditional alcohol addition. GCel
per meat’i on ahé potisé g i § wasteih Yhe iafioridsilyerdrizaton 16iiltot s aRRyanE4lkall irdtat ddompound.
indicating that the living ends of the polynmer were totally termnated with
30 m nut e® dhe brpchse gfectains p ahigrein the oead a¥sli HBtal compoing isa eggend Ithiunacimpairdal | y
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pol ymegsd zdl Y plobdsh iof k@i & Whérbin MeOctnfgaiddKdbibfinEBle dele6Bd RO kb graup mst%(wess
of claim 4 wvhgdiéheand R6preHeldAd trealkkA hromEic Hydr6sarIRRs 46l sdideted oM tBAGIOuD dohditign
conpound. 5 of fiyrenblaad giyresedivaivesCl ai m 5 wherein the organo al kali net al
conpound is sec-butyllithium 7. The process of clains 1-6 wherein the
moncer t4. Bke podeysiefclaime?l whaseimthe byrragga tanthed ittel polymer. fordat leddt @0 pacomisss of cl aim
7 WHer®i n the conjugated diolefin i.s sel ected fromthe group consisting of
10 but2a dhaprecesmef claivnd vearin the hydiigen pantsele $1o polyme ferj atripast 28 migkies-ei n t he
mononers to _be polymerized are conjugated diol efins and al kenyl aromatic
hydr ocar btndhe &'Bcesig clajp & vhpisindhashygrogen addionyis GarEedoquh by P@’%@ﬁﬁ‘%@ﬂ%’@ﬂ solution

di ol efi ns aii ¥Eg% ed from t he gr oup consi sting of butadiene and isoprene
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is carried g by sparging the pol ymer so ut| on w th hydrogen.

process of claim2 wherein the hydrogen addition is carried out by

di ssol Vi ng. Myre@ssof ickainP2 wrdiit the Roadtiohl temperatue@nd-20pt 401g t he hydrogen sol ution
with the polynmer solution. 15 The process of claim2 wherein the hydrogen
addi t i 8n 17s Tieagrédestof Oldim mmmamsnmadﬂmmmurémmwc absorbed into an
absorption bed and then causing the polynmer solution to flow through the
absor pt i 08 Beecorocbes of Thigm Hwherainsihe toacter| peasenreis MIPENIE bar.t he reacti on tenperature
is 0-200 *C. 35 17. The process- of claim 16 wherein the reaction

t enper at (e Theprengsegd claim 18vghersinitho rs%msssm 'scq7a7f'Pﬁf 2 wherein .the reactor

pr essuf’e, 2Bl 1Se1%°0 07- 138 ba K> 2fpin. theh ge “&’ SS oftc¥% t%vmmhe%le'her} a’:]he
reaction 9Pr e
hydrogen ad F“P‘i‘%ﬁ“’t"&”@aﬁ”?? v‘g"%’&f"‘%&) 3&%&?&?&% "89?%’1‘8'"%%?%?9%{‘ \w il fich
rel eases hy rog%n when it deconposes and causing said hydrogen-rel easi ng
materi gl dathn %e, sipRse- 45 - PatentansprUche 1. Ein Verfahren zum

Ani oni sch-pol'yneri'si eren von. Mononeren nit ei nem ani oni schen

‘Pol ymer i i egiHWgfahren zum Anionisch-polymerisieren von Monomeren mit einem anionischen Polymerisierungs-
initiators in einem geeigneten L8sungsmittel, wobei éin lebendes Polymer entsteht, und Beendigung
des lebenden Polymers, das das Beendigen der Polymerisation durch Zugabe von Wasserstoff oder

50 dessen Isotop als Beendigungsmittel umfaBt. '

2. Verfahren des Anspruchs 1, wobei _daé Beendigungefnittel"WaSsers'toﬁ ist.

3. Das Verfahren der Anspriiche 1 und 2, wobei das zu ‘polymerisierende Polymer aus der Gruppe,
65 bestehend aus Acrylamiden, Acrylnitrilen, Nitrobutenen, Vinylisocyanaten, Anhydriden, Acrylaten, Me-
thacrylaten, Vinylpyridinen, Carbodiimiden, Lactamen, Dienen, Styrol und Styrolderivaten ausgew&hit
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initiators in einemgeeigneten L6sungsmittel, wobei ein |ebendes Pol yner
ent steht, und Beendi gung des:| ebenden Pol yners, das das Beendi gen der

Pol yneri sati on durch Zugabe von &E%%%QH oder 'so dessen Isotop als
Beendi gungsmittel unfa~t. 2. Vertahren des Anspruchs 1, wobei das :
Beendi gungsmittel Wasserstoff ist. 3. Das Verfahren der Anspr~che 1 und 2,
wobei das Bas \perhhyéredds AnSiradnsl 8, wibbiydwe anichisshelRdlynfsrisHagIeinitiatsr eino orddastherwanl aus
Acryl am demetalRabiydung ist.i | en, Ni t r obut enen, Vi nylisocyanaten, Anhydri den,
Acryl aten, Me- thacrylaten, Vinylpyridinen, Carbodiimden, Lactanen,
Di-enen, §St BasOlerfahnah dos Ywnsprudhe 4, nabet die argagjenivdWkelimetaliverbindung-eine-organische LitHium-
117114111 1vesbindlergigti 111 1111 9 ~ ~ ~ _ EP O 528 919 Bl 4. Das Verfahren des
Anspruchs 3, wobel der anionische Pol ynerisationsinitiator eine organische
Al kal i - 8mePag|Veqatyes; dag| Onegruris:S, wepei dig ergapisplieAalimetaliwasbingyag selicBidylithiunpishei - di e
organi sche_ Al kal i net al | ver bi ndung ei ne organjische Lithium 5 i

ver bi nddngPassfertangsn depanserliche G H&lfé%asﬂh gﬁ’?fﬁ?&_'ﬁgﬁ’%ﬁe Naoeraere &l &erdolgdes Riclefia

Al kalPmet af% ver bi ndung sek.-ButyllithiumIst. 7. Das Verfahren der

Anspr | che - wohej u,pol.ynmeri si erende. Nononer in_kpnt udiertes
Diolof | & oo y;f"zg;" A5 AelbRctd's PRl B BRI RILT Glabe BRHE"L

konj ugi erte ol'efin aus der uppe, bestehend aus Butadi en und |sopren,
ausgey gl tpdyBlortankeh deP Anspiighe VeI B,340b6 HietR porfiheidiekdnlish Monoméren KérRGlbrdIbiBIefnd

pol yner i si g anfafchdArpRkiRniesisidgbende Dol efine und aromati sche
Al kenyl kohl enwasserstoffe sinnd. -10. Das Verfahren des Anspruchs 9, wobel

di e konjteigbaervedshrddl @dschrdsprachaUls wabdi oie kbnjogiertdd cliblafine ads dorSGridpieq téstiherndnalis

| sopren, alutegienhinttIsaprand ausgelvililt esirdr orindie sednetischidrk 8kerykaidneassarsisftr sisofidre aus
dex"'20  2(Gruppe, iGstalpe austRipblene Suroldadvaen, \rsgewdnt@in®t yr ol deri vaer, ausgewAhl t
sind. 11. Das Verfahren des Anspruchs 2, wobei der Wasserstoff mt dem

Pol ymer 11:Uas Yerirheastdes Anspiiciacd alpb fer Wassesstaft reit demyPahaner fil mindestenpa@ Seleprdeghr en
des Anspr Ueradixt wighhei der -Wasser st of:f.- ni<t- :dem Polymer fOr mi ndestens 20

M nut en _kontaktiert wird. 13. Das Verfahren des Anspruchs 2, wobei. die
Vassél siorltes Yadgoen fier ARsPRICES, T (YoBs d&'eWa%'FR?MtIF’BE'LPr?&R}?I [C“' {Rigestans £ Minuten

dur chgef UHPPEIPT 830 14. Das Verfahren des Anspruchs 2, wobei die

Wasser st of . i,.E4 0

Ko et 6 R Do VRO O 3 B OB,

Wi rd.,, 15. s VertahFen des Anspruchs 2, "wobél “di e Wasser st of f zugab0 durch
ver ani age Ghhs VeAahrer Sos WhsHRRhs B Qﬁoﬁaei?c@e Wassers@fiZabdbe AR LBdeh 9515 WalsbrsdR SPbifMr €T t
wird, und L@ﬁfhﬁ uNEGAR KafRskBEen SR WasloRioRBLNT Rt RS mdHE SRy dlAchgdiwariAal | ONsbet t
fliefit, durchgefthrt wird. 16. Das Verfahren des Anspruchs 2, wobel die
Reakt i one toasWerahich deAnsprd€i3 2| wotebdis Wassersiffzugabé dulom Verkiftdsberl daS detl Bassti®A UChsS
16, wobel idliem Nssadptionstest sambibdivirt, Grid danB(/efantassbi,i d3B . diel Bolyrbiissuvgrduechrdae des
Anspr uchs Absorptiotsbbit ieft, ddebgeftihamsdir uck 0, 07 - 138 bar betr~gt. 19. Das '
Ver f ahren des Anspruchs 18, wobei- der Reaktionsdruck 2,7 - 7 bar betrigt.
4gH20. T Pay¥erfahien des Ahsprughn Spwahelivie Boaktinotampetgius0 VIS € 1betrédgt-f zugabe durch

Z gen eines Stoffes zu dem Pol yner, der Wasserstoff freisetzt,. wenn er

si ch % el% d{as Verfapyren depAngprbchs d8vopel Sig Jlegionpipaeerpty 91801 ¢ BetPals et zenden
St of f i t . odur ch rt wrd. s R | cati 1. P d
501105 Syl ed SRt S Shpe it sRvEBgL o one 1 pr e
de pol ygerd.s %J{aﬂ@ 9195 ﬁy?&rﬂchg 14 hoBQ b %Emﬁpse.fuapﬂ 4 Qa(?yétrﬁf prmer alnsi un

ef Ta ter du - poly ant.q

pol ynbre vivan m nai son ynmere viv Ui consiste A

t er m nesg, | RBMARRT des %épm%hpﬁrwd%diddié m&egioﬁ%g%agjul%ﬁ ﬂl‘ﬁggml ibs| RGO BE allf
cel ui -ci _ &olimer, der WabdoRtoft RAEBBL, . wohin ©eF'sidh B8rsstaund Veranlassen besagten Wasserstoff

freizusetzenden Stoffes, sich zu zersetzen, durchgeflihrt wird.
50 Revendications

1. Procédé de polymérisation anionique de monoméres 3 I'aide d'un activant anionique de polymérisation
au sein d'un solvant approprié pour former ainsi un _pol_ymére vivant et la terminaison du polymére
vivant, qui consiste & terminer la polymérisation par addition d'hydrog&ne ou d'un isotope de celui-ci &

65 titre d'agent de terminaison.
2. Procédé selon la revendication 1, dans lequel I'agent de. terminaison est I'hydrogne.
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2 Proced6 sel on Ia revend| cation 1, dans I'equel 1'agent de term nai son est

| " hydrogene. ' : "14 . | ~~~~~~mmmmee EP 0 528 919 Bl 3. Procede selon

| es revendications 1 et 2 dans IEp(mgdsdmgmnonbre a polyneriser est choisi

parm |les acrylam des, les acrylonitriles, |10s nitrobutbnes, |es

i socyanates de vinyle, les ‘anhydri des, I.eS acryl ates, |es nethacryl ates,

| es vi ny3 - [Fyocéddi selos les rbvendicationd d dit 2ndade lpquel legmdnomére AraolymErissr ebt Creisk parinicles

styrbne et agrgamidesy lew aesylenitriles; \es aityebutépes; les [Roeyenated deyingle, bsanhusiidesdipeamiates. 3,

dans | equeles|méheeniglantiesqdnyliridinesr i 'en carendiinaipiese IoF dagtames; tes ditnes rip siygne et les

Urggno nﬂ?’ﬂ?s%‘!%ﬂ?"len 5. Proc6d6 sel on la revendication 4, dans |oquel le
0386 d' n est anollthlum6

Procedd Sel e ;S%VBG mAPEEPL . 57 R PRI Reb eI A

al cal in esfof9%8CMIHAGEY  hi um 7. Procedd sel on les revendications .1 a 6,

dans | eque s Y, |

Pr oceg6oésjetr°c£1i;%{i%§§%n |@5fo tl%hnﬁ?H {ﬁ eqH@FSé éaq%lng %’ga"goerﬁﬁ g’ggée est Ie

but adi bne ou I soprene. 9. Proc6de salon |es revendications 1 a 8, dans

| equel | &S pRRAHRRBIGER révelRhigNB! 48 loqiPRicoffias BoRh@irdif Sical ost lo s-CRNitiEN €S €t

des hydrocarbures al cenyl aromatiques: 10. Proced6 solon | a revendi cati on.

9, dans 1. eqisedds| RBn esOle@intitdionsCD 8] 6/ PezeiBquaDIB tmdnbBinbre [aesolyamFistr ebteunb Whostind ne

et |'{ssopr esmpgede. | es hydrocarbures al cenyl aromati ques sont choisle parm Ie

styrbne et |ee ddrivds du styrene. 25 11. Proc6d6 selon |a revendication 2,

dans | edfle Protéds peloroig eavendiceiiont7, dans Bausl ladloléfineconjiguépert ;erbetaeérpemd'lsmréruu noi ns

10 secondes. 12. Proced6 solon. la revendication 2, dans |equel ajél rogbne

g’irﬁnt erd- c Braedsé iselary lse ravendisaliopsrih A8, g dhare! le3 @nonoméres 2 mh\fméssez@omrﬂmi nes] 3.

0c6¥e seFQﬁ‘ng‘é&sP*éi?éh!ﬂ'??ﬁ@?’éﬁa'%"y'ﬁa’ﬁ@qi’%quel on of fect ue | addltlon

d hydroglbne en diffusant ogbne sur sol utign

14. " Pr o' Bogtd offlon 2 f@%ﬂﬁ rg f °qua' dr°£é ips) <o glégq °' fow i o
d' hydr ogbng} é n s% 8‘1”(?3?1? ’6’5’8?18"’ S ENC "éf’“ LEETR &, '°

matt t en mact g sol ution-d hydrogbno avec la solution de polynbre

ogzd c n
d hydr og‘e ngffg%,, %ojggd;{éﬁa gség# @tdg.%ﬂe&.m Iq?&%?heegag %%Q%gr%{ gvggfa@!yh\égd’%}s‘%bgt i on
et, ensuite, on faisant passer la solution de polynere a travers ce lit

d* absor Ai) PiBesdd BelolaG6RAMcaB SN @'&aﬁsﬁed’u@l\/lﬂfﬂi’égéﬁé Ve o corfitddved RPdHmeledendant
t enpegpat ur g déng Bavihiteed est de 0 a 200 45 17. Procede solon la
revendi cation 16, dans |equel |a tenperature . de reaction est de 60 a 80 C.
18 Pr ocead6P®aidé rsebon Id esvertitavbat 2, alans? jequbhing difeduseladitonpd'eitigine etadiffusast de
react eur eByddgénd s@7a suliGBdemiyserel9. Proc6d6 sol on | a revendi cation 18,

dans | equel la pression de reaction est de 2,7 a 7 bars. 50 20. Proc6de

sol ores| A4+ Broesddliselan la revondicatipn s2. | daepu lshueb gn effgciust Kaddifonagieidrooine ef Hswiveatidne en
aj out ant awdﬁ’é¢'3grﬁ§?%“rﬁﬁe'“tr?ﬂﬁ Bhsuite 67 mﬂ@g‘a‘ij‘eﬁ%@c’f lafpltiagkiwdroghna Arpc dq soluticne
d6éconpose PWHeM ovoquant | a deconposition de |ladite matibre degageant de

(hydr ogene g _
5. Procédé selon la revendication 2, -dans lequel on effectue I'addition d'hydrogéne en faisant absorber
40 I'nydrog&ne par un lit d' absorption et, ensuite, en faisant passer la solution de polymére & travers ce lit
d'absorption.

16. Procédé selon Ia revendication 2, dans lequel la température de réaction est de 0 & 200°C.
45 17. Procédé selon la revendicat_io'n' ,_1'_6,'_dans lequel la terhpérature_ de réaction est de 60 & 80°C.
18. Procédé selon la revendication 2, dans lequel la pression dans le réacteur est de 0,07 & 138 bars.
19. Procédé selon la revendication 18, dans lequel la préssion de réaction est de 2,7 & 7 bars.
60
20. Procédé selon la revendication 2, dans lequel on effectue I'addition d'hydrogéne en ajoutant au
polymére une matiére qui dégage do I'hydrogéne quand elle se décompose et en provoquant la
décomposition de ladite matiére dégageant de I'hydrogéne.
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