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(54) Title: AGING-RESISTANT PERMANENT MAGNET MADE FROM AN ALLOY POWDER AND METHOD FOR PRO-

DUCING SAME

(54) Bezeichnung: ALTERUNGSBESTANDIGER DAUERMAGNET AUS EINEM LEGIERUNGSPULVER UND VERFAH-

REN ZU SEINER HERSTELLUNG

(57) Abstract: The invention relates to a method for producing pressed permanent magnets, comprising the following steps: pro-
viding a mixture of at least one magnetic powder and one duroplastic binder and pressing said mixture to form a moulding body.
In order to obtain a durable and particularly reliable protection against oxidation and corrosion, the moulding body is impregnated
with an acid-solvent mixture in an impregnation bath before hardening of the duroplastic binder, whereby the entire surface of the

permanent magnet is covered with a reaction layer.

(57) Zusammenfassung: Ein Verfahren zur Herstellung von gepressten Dauermagneten umfasst folgende Schritte: Es wird ein
Gemisch zumindest aus einem Magnetpulver und einem duroplastischen Binder bereitgestellt und zu einem Formkorper gepresst.
Um einen dauerhaften und besonders zuverldssigen Oxidations- und Korrosionsschutz zu erreichen, wird der Formk&rper vor dem
Aushiérten des duroplastischen Binders in einem Imprignierbad mit einem Siure-Lsungsmittel-Gemisch impragniert und auf diese
Weise die gesamte Oberfldache des Dauermagneten mit einer Reaktionsschicht iiberzogen.



