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Ventil fiir Fliissigkeitsbehalter

Die Erfindung bezieht sich auf ein Ventil zum Offnen und Verschliessen eines
Flussigkeitsbehalters oder -beutels geméass dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1
und auf einen ein solches Ventil umfassenden Flussigkeitsbehdlter geméss dem
Oberbegriff des Anspruchs 13.

Aus der EP 0 998 644 LAST ist ein Behalterventil bekannt, das durch Einfihren eines
Pumpenstutzens in die zentrale Ventiléffnung gedffnet und wieder geschlossen werden
kann. Die Verschlusskappe sitzt im geschlossenen Zustand des Ventils in der zentralen
Ventil6ffnung und wird mittels einer peripher umlaufenden Lippe, die an einer durch
eine Erweiterung der Ventiléffnung gebildeten Schulterflache anliegt, am Ventilkérper
festgehalten. Beim Offnen des Ventils wird die umlaufende Lippe an der
Verschlusskappe gegen die Langsachse der Ventiléffnung nach innen gepresst und die
Verschlusskappe aus der Ventiloffnung ausgeschoben. Beim Schliessen des Ventils
wird die am Pumpenstutzen l6sbar befestigte Verschlusskappe wieder soweit in die
Ventil6ffnung eingezogen, bis die umlaufende Lippe wieder in die Erweiterung in der
Ventil6ffnung einschnappt und an der Schulterflache anliegt. Die Verschlusskappe ist
dann am Ventilkérper befestigt und verschliesst die Ventildéffnung, so dass keine

Flussigkeit aus dem Behalter ausfliessen kann.

Nachteilig an dieser bekannten Vorrichtung ist, dass beim Schliessen des Ventils die
Ventilkappe durch unsachgemésse Manipulation vom Pumpenstutzen weggerissen
werden kann bevor der in die Ventil6ffnung einzufuhrende und die umlaufende Lippe
enthaltende Teil der Verschlusskappe in die Ventildffnung eingezogen wird,
beispielsweise dadurch, dass der gegen den Ventilkérper gerichtete Rand der

Verschlusskappe am Ventilkdrper ansteht.

Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
Behalterventil zu schaffen, dessen Verschlusselement selbsttatig in eine die
Ventil6ffnung abdichtende Position gebracht wird und durch eine stdndig wirkende

Anpresskraft in dieser geschlossenen Position gehalten wird.

Bestatigungskopie
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Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe mit einem Ventil, welches die Merkmale des
Anspruchs 1 aufweist, sowie mit einem Flussigkeitsbehéiter, welcher die Merkmale des

Anspruchs 13 aufweist.

Die durch die Erfindung erreichten Vorteile sind im wesentlichen darin zu sehen, dass:

- das Verschlusselement anfanglich in eine erste Position in die
Durchgangso6ffnung eingepresst werden kann, so dass beide Dichtlippen in die
Durchgangsoffnung eingepresst sind und ein am Ventil Dbefestigter
Flussigkeitsbehalter fliissigkeitsdicht und fest verschlossen werden kann. Nach
dem Entfernen des Flussigkeitsbehalters von der Pumpeneinheit wird das
Verschlusselement mittels Federkraft selbsttatig in eine zweite Position gedrickt,
in welcher nur die erste Dichtlippe in die Durchgangséffnung eingepresst wird
wahrend die zweite Dichtlippe wegen der starkeren Presspassung am Rand der
Durchgangso6ffnung aufliegt. Der Flussigkeitsbehalter wird somit abgedichtet,
ohne dass das Verschlusselement wieder vollstandig in die Durchgangsoéffnung
eingepresst werden muss,

— das Ventil ohne grossen Kraftaufwand von einem Pumpenstutzen entfernbar ist,
da der Kopf des Pumpenstutzens leicht vom Verschlusselement entfernbar ist
und das Ventil mittels Federkraft geschlossen wird; und

— das Ventil beim Befestigen und Entfernen des Flussigkeitsbehélters an und von
der Pumpeneinheit weniger verletzungsanfallig ist, da das Verschlusselement
durch das Federelement in die Durchgangséffnung gedriickt wird und keine
formschliissig ineinander eingreifenden Teile durch elastisches Deformieren aus

dem Eingriff gebracht werden miissen.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung kénnen wie folgt kommentiert

werden:

In einer speziellen Ausfihrungsform umfasst der Ventilkdrper ein Federhalteteil,
welches (ber die Unterseite hinausragt und eine der Durchgangséffnung
gegeniiberliegend angeordnete Halterung fir das Federelement aufweist.

Vorzugsweise ist das Federelement als Druckfeder ausgebildet.
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In einer anderen Ausfiihrungsform ist das Federelement zwischen der Halterung am
Federhalteteil und dem Verschlusselement angeordnet, so dass das Verschlusselement

von der Unterseite her in die Durchgangséffnung des Ventilkorpers gedriickt wird.

In einer anderen Ausfuhrungsform ist das Federhalteteil im Wesentlichen U-férmig
ausgebildet und umfasst zwei fest mit dem Ventilkérper verbundene Seitenarme und ein
fest mit den Seitenarmen verbundenes stegférmiges Brickenteil. Durch diese
Ausgestaltung des Ventilkérpers kann das Federhalteteil einstickig mit dem

Ventilkérper ausgebildet werden.

In wiederum einer anderen Ausfithrungsform wird das Verschlusselement mittels einem
oder mehreren mit dem Federhalteteil oder mit dem Ventilkdrper verbundenen
elastischen Armen gehalten. Diese Ausgestaltung erméglicht, dass das
Verschlusselement nicht verloren gehen kann. Zudem kdnnen der Ventilkérper, das
Federhalteteil, das Verschlusselement und die elastischen Arme einstickig hergestellt

werden.

In einer weiteren Ausfihrungsform sind der Ventilkérper, das Federhalteteil und das
Verschlusselement und vorzugsweise die elastischen Arme einstiickig hergestellt.
Dadurch ist der Vorteil erreichbar, dass der Ventilkérper, das Federhalteteil, das
Verschlusselement und die elastischen Arme als Spritzgussteil beispielsweise aus

Polypropylen (PP) hergestellt sein kdnnen.

In wiederum einer weiteren Ausfiihrungsform ist die Halterung fur das Federelement als
Hohiraum ausgebildet, welcher das Briickenteil koaxial zur Zentralachse des
Ventilkérpers durchdringt und Mittel zum axialen Halten des Federelementes umfasst.
Das Federelement kann somit von aussen eingefiihrt werden und nachher im Hohlraum
gehalten und gefuhrt werden. Als Mittel zum Halten des Federelementes kdnnen
beispielsweise am endstandigen Ende des Hohlraums in den Hohlraum hineinragende

Nasen angeordnet sein, welche als axiale Abstitzung fur das Federelement dienen.

In einer anderen Ausfiihrungsform hat das Briickenteil eine endstandige Aussenflache,
wobei auf dieser Aussenfliche mindestens zwei zur Zentralachse im Wesentlichen

parallele Fortsatze angeordnet sind, durch die sich der Hohlraum erstreckt. Der Vorteil
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dieser Ausfiihrungsform liegt im Wesentlichen darin, dass der Hohlraum zur besseren

Fuhrung des Federelementes verlangert wird.

In einer weiteren Ausfuhrungsform ist der Ventilkérper als Hohlzylinder ausgebildet und
umfasst vorzugsweise eine oder mehrere im Wesentlichen rautenférmige Lamellen,
welche sich quer zur Zentralachse des Ventilkérpers erstrecken. Dadurch wird
erméglicht, dass der Ventilkorper in rigider Weise an einem Beutel verschweisst werden

kann.

In wiederum einer weiteren Ausfiihrungsform ist zwischen den Lamellen eine erste
Verstarkungsrippe und vorzugsweise aussen am Federhalteteil eine zweite
Verstarkungsrippe angeordnet, so dass sich eine rigide Bauweise des Ventilkérpers

ergibt.

Vorzugsweise ist das Federelement ein separates Teil.

In einer speziellen Ausfilhrungsform des Flussigkeitsbehalters ist der Beutel am Rand
verschweissbar und der Ventilkorper in den verschweissbaren Rand eines Beutels
eingeschweisst. Dabei ist der Rand des Beutels bis auf einen Randabschnitt
verschweisst, so dass zum Abfiillen des Beutels eine Offnung im Beutel gebildet wird.

Die Erfindung und Weiterbildungen der Erfindung werden im Folgenden anhand der
teilweise schematischen Darstellungen eines Ausfiihrungsbeispiels noch néher
erlautert.

Es zeigen:

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Ausfiihrungsform des erfindungsgemaéssen Ventils;
Fig. 2 eine Ansicht der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform des

erfindungsgemassen Ventils im geschlossenen Zustand und eingeschweisst in einen

Flussigkeitsbeutel;
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Fig. 3 einen Querschnitt durch die in Fig. 1 dargestellte Ausfihrungsform des

erfindungsgemassen Ventils entlang der Linie D — D in Fig. 2;

Fig. 4 einen Querschnitt durch die in Fig. 1 dargestellte Ausfuhrungsform des

erfindungsgemassen Ventils entlang der Linie C — C in Fig. 2;

Fig. 5 ein Langsschnitt der in Fig. 1 dargesteliten Ausfithrungsform des
erfindungsgemassen Ventils zusammen mit einem Pumpenstutzen und eine

vergrosserte Schnittdarstellung des Details A in Fig. 1 bei geschlossenem Ventil,

Fig. 6 eine vergrosserte Schnittdarstellung des Details A in Fig. 1 bei volistandig

gedffnetem Ventil; und

Fig. 7 eine vergrosserte Schnittdarstellung des Details A in Fig. 1 mit dem

Verschlusselement in der zweiten Position.

Die in Fig. 1 dargestellte Ausfiihrungsform des Ventils 1umfasst im Wesentlichen einen
Ventilkérper 2 mit einer Durchgangséffnung 5, ein in die Durchgangséffnung 5
einpressbares Verschlusselement 7 und ein Federelement 10, welches das

Verschlusselement 7 in die Durchgangséffnung 5 drickt.

Der Ventilkérper 2 hat eine Zentralachse 6, eine quer zur Zentralachse 6 angeordnete
Oberseite 3, eine ebenfalls quer zur Zentralachse 6 angeordnete Unterseite 4 und eine
den Ventilkérper 2 koaxial von der Oberseite 3 zur Unterseite 4 durchdringende
Durchgangsoffnung 5. Ferner umfasst der Vehtilkérper 2 ein Federhalteteil 9, das im
Wesentlichen U-férmig ausgebildet ist und Uber die Unterseite 4 hinausragt. Das
Federhalteteil 9 hat zwei Seitenarme 23a;23b, deren erste Enden an der Unterseite 4
fest mit dem Ventilkérper 2 verbunden sind und deren zweite Enden fest mit einem
stegférmigen Briickenteil 22 verbunden sind. Das Federhalteteil 9 hat eine geringere
Breite als der Ventilkérper 2, so dass bei gedffnetem Ventil 1 Flussigkeit durch den
Freiraum zwischen den Seitenarmen 23a;23b und zwischen dem Brickenteil 22 und

der Unterseite 4 des Ventilkérpers 2 in die Durchgangsoffnung 5 fliessen kann.
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Das Briickenteil 22 umfasst eine der Durchgangséffnung 5 gegeniberliegend
angeordnete Halterung 13 fur das Federelement 10. Die Halterung 13 fir das
Federelement 10 ist als Hohlraum 20 ausgebildet, welcher das Briickenteil 22 koaxial
zur Zentralachse 6 des Ventilkérpers 2 durchdringt. Auf der endstandigen Aussenflache
25 des Brickenteils 22 sind zwei zur Zentralachse 6 im Wesentlichen parallele
Fortsdtze 26 angeordnet, so dass der Hohlraum 20 zur besseren Fiuhrung des
Federelementes 10 verlangert wird. Am endsténdigen Ende der Fortsatze 26 ist je eine
in den Hohlraum 20 hineinragende Nase 21 angeordnet, welche als axiale Abstiitzung
fur das Federelement 10 dient. Die Oberseite 3 und die Unterseite 4 im Bereich der

Durchgangsoéffnung 5 des Ventilkérpers 2 sind planar ausgebildet.

Das Verschlusselement 7 hat ein vorderes Ende 11 und ein hinteres Ende 12 und ist
mit dem vorderen Ende 11 voraus von der Unterseite 4 des Ventilkérpers 2 her in die
Durchgangséffnung 5 einfuhrbar. Das Verschlusselement 7 ist im Wesentlichen
kreiszylinderférmig ausgebildet und umfasst gegen das vordere Ende 11 gerichtet einen
ersten axialen Abschnitt, welcher in die Durchgangséffnung 5 einflhrbar ist, und gegen
das hintere Ende 12 gerichtet einen eine gréssere Querschnittsflache aufweisenden
zweiten axialen Abschnitt, welcher an der Unterseite 4 des Ventilkérpers 2 zur Anlage
bringbar ist. Am hinteren Ende 12 des Verschlusselementes 7 ist eine Federaufnahme
39 angeordnet, welche als zapfenférmiger Fortsatz ausgebildet ist. Am vorderen Ende
11 des Verschlusselementes 7 ist auf dem ersten axialen Abschnitt des
Verschlusselementes 7 eine erste peripher umlaufende Dichtlippe 8 angeordnet. Eine
zweite peripher umlaufende Dichtlippe 15 ist von der ersten Dichtlippe 8 gegen das
hintere Ende 12 des Verschlusselementes 7 beabstandet auf dem ersten axialen
Abschnitt angeordnet. Die erste Dichtlippe 8 ist mit einer leichten Presspassung P1 in
die Durchgangsoéffnung 5 einpressbar wahrend die zweite Dichtlippe 15 mit einer
starkeren Presspassung P2 in die Durchgangséffnung 5 einpressbar ist. Das
Verschlusselement 7 ist durch zwei elastische Arme 14a;14b bewegbar am Ventilkérper
2 befestigt. Die beiden elastischen Arme 14a;14b sind im Wesentlichen C-férmig
ausgebildet, so dass das Verschlusselement 7 koaxial zur Zentralachse 6 des
Ventilkérpers 2 in beide Richtungen verschiebbar ist. Die beiden elastischen Arme
14a;14b sind bezlglich der Zentralachse 6 des Ventilkérpers 2 einander

gegenuberliegend angeordnet. Je ein erstes Ende der elastischen Arme 14a;14b ist mit
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dem Briickenteil 22 des Federhalteteils 9 verbunden wahrend die zweiten Enden der

elastischen Arme 14a;14b seitlich mit dem Verschlusselement 7 verbunden sind.

In einer alternativen Ausfiihrungsform des Ventils 1 kénnen die ersten Enden der
elastischen Arme 14a;14b mit dem Ventilkorper 2 oder mit den Seitenarmen 23a;23b

verbunden sein.

Der Ventilkérper 2 einschliesslich des Federhalteteils 9, der beiden elastischen Arme
14a;14b und des Verschlusselements 7 sind einstickig ausgebildet und kdnnen als

Spritzgussteil und beispielsweise aus Polypropylen (PP) hergestellt sein.

Das Federelement 10 ist als Schraubenfeder ausgebildet. Ein erster Abschnitt des
Federelements 10 ist in den Hohlraum 20 in der Halterung 13 am Federhalteteil 9
eingefihrt wahrend ein zweiter Abschnitt des Federelements 10 (ber die
Federaufnahme 39 am hinteren Ende 12 des Verschlusselements 7 geschoben ist, so
dass das Federelement 10 an beiden Enden axial gehalten wird und am ersten und
zweiten Abschnitt auch seitlich gefuihrt ist. Durch das Federelement 10 wird das

Verschiusselement 7 gegen die Unterseite 4 des Ventilkérpers 2 gedriickt.

Wie in den Figuren 2 bis 4 ersichtlich .ist der Ventilkérper 2 im Wesentlichen als
Hohlzylinder 29 ausgebildet und umfasst drei quer zur Zentralachse 6 angeordnete
rautenférmige Lamellen 18a;18b;18c, welche entlang der Zentralachse 6 voneinander
beabstandet auf dem Hohlzylinder 29 angeordnet sind. Der Ventilkérper 2 umfasst
ferner einen an der Oberseite 3 endstandig angeordneten ersten Flansch 17a und dazu

gegen die Unterseite 4 beabstandet einen zweiten Flansch 17b.

Ferner ist zwischen den Lamellen 18a;18b;18c und dem zweiten Flansch 17b eine
Verstarkungsrippe 19 angeordnet, welche seitlich Uber die Lamellen 18a;18b;18c
hinausragt (Fig. 3). Zusatzlich kann eine weitere Verstarkungsrippe 19d aussen am

Federhalteteil 9 angeordnet sein (Fig. 2).

Das Federelement 10 wird von den freien Ende der Fortsdtze 26 her in den Hohlraum
20 eingefuihrt und eingedriickt bis das hintere Ende des Federelementes 10 so weit in
den Hohlraum 20 eingefiihrt ist, dass die Nasen 21 an den Fortsédtzen 26 hinter dem
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Federelement 10 einschnappen und somit das Federelement 10 im Hohlraum 20
halten. Mit dem Eindriicken des Federelements 10 wird auch das Verschlusselement 7

in die Durchgangso6ffnung 5 gepresst und das Ventil 1 geschlossen.

Wie in Fig. 2 dargestellt, wird der geschlossene Ventilkérper 2 in den verschweissbaren
Rand eines Beutels 24 eingeschweisst, so dass die an der Oberseite 3 des
Ventilkérpers 2 angeordneten Flansche 17a;17b ausserhalb des Beutels 24 zu liegen
kommen. Der Beutel 24 wird am Rand bis auf einen Randabschnitt 30 verschweisst.
Beim Abfillen des Beutels 24 wird die Flussigkeit nicht tiber das Ventil 1, sondern durch
den unverschweissten Randabschnitt 30 eingefiillt. Anschliessend wird dieser
Randabschnitt 30 noch verschweisst. Das Ventil 1 bleibt somit bis zum Endbenutzer

verschlossen.

In den Fig. 5 bis 7 wird die Funktion des Ventils 1 anhand eines Beispiels dargestellt.
Das Ventil 1 dient als Schnittstelle zwischen dem mit Flussigkeit gefiliten Beutel 24 und
dem Pumpenstutzen 31 (Fig. 5) einer Pumpeneinheit. Durch die stérkere Presspassung
P2 der zweiten Dichtlippe 15 an dem Verschlusselement 7 ist der Beutel 24 anfanglich
fest verschlossen. Der Beutel 24 kann aufgrund der in die Nuten 37 in der
Durchgangsoffnung 5 eingreifenden Erhebungen 36 am Pumpenstutzen 31 nur in der
vorgegebenen Position auf den Pumpenstutzen 31 geschoben werden. Durch das
Aufstecken des Ventils 1 auf den Pumpenstutzen 31 wird das Ventil 1 geéffnet. Dabei
wird zuerst der Kopf 32 des Pumpenstutzens 31 durch die Durchgangséffnung 5 in ein
am vorderen Ende 11 des Verschlusselementes 7 offenes Sackloch 33 eingefihrt. Das
Ventil 1 wird soweit auf den Pumpenstutzen 31 geschoben, bis der Kopf 32 des
Pumpenstutzens 31 in das Sackloch 33 im Verschlusselement 7 eingefihrt und am
Boden des Sacklochs 33 anliegt. Dabei wird das Verschlusselement 7 noch nicht aus
der Durchgangso6ffnung 5 herausgedriickt, so dass das Ventil 1 mittels der zweiten
Dichtlippe 15 noch verschlossen bleibt. Anschliessend werden der Beutel und das
Ventil 1 mit leicht erhohtem Kraftaufwand weiter auf den Pumpenstutzen 31
aufgeschoben, so dass das Verschlusselement 7 teilweise aus der Durchgangséffnung
5 des Ventilkérpers 2 gedriickt wird. Die zweite Dichtlippe 15 verliert ihre Funktion. Die
erste Dichtlippe 8 dichtet aber weiterhin die Durchgangséffnung 5 ab.
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Durch weiteres Aufschieben des Ventils 1 auf den Pumpenstutzen 31 wird das
Verschlusselement 7 koaxial gegen die Federkraft des Federelements 10 soweit von
der Unterseite 4 des Ventilkérpers 2 weggedriickt bis die seitlichen Offnungen 34 des
Pumpenstutzens 31 Uber die Unterseite 4 im Bereich der Durchgangséffnung 5 des
Ventilkérpers 2 vorstehen. Das Ventil 1 ist dann vollstédndig gedffnet. Die Flussigkeit
kann dann durch die seitlichen Offnungen 34 und eine Zentralbohrung 35 im

Pumpenstutzen 31 aus dem Beutel 24 abgepumpt werden (Fig. 6).

Wird der Beutel 24 wieder vom Pumpenstutzen 31 getrennt, soll das Ventil 1 wieder so
fest schliessen, dass keine Flissigkeit aus dem Beutel 24 Uber die Pumpeneinheit 1auft.
Beim Entfernen des Beutels 24 vom Pumpenstutzen 31 wird der Kopf 32 des
Pumpenstutzens 31 aus dem Sackloch 33 im Verschlusselement 7 axial herausgefuhrt
und das Verschlusselement 7 durch das Federelement 10 in die Durchgangséffnung 5
des Ventilkérpers 2 gedrickt. Dabei wird nur die erste Dichtlippe 8 mit der leichteren
Presspassung P1 in die Durchgangséffnung 5 eingedrickt wahrend die zweite
Dichtlippe 15 auf der Unterseite 4 des Ventilkérpers 2 an der Schulter 38 anliegt, die an
der Mindung der Durchgangsoéffnung 5 gebildet wird. Das Ventil 1 ist in dieser zweiten
Position des Verschlusselementes 7 nicht mehr so fest verschlossen wie in der ersten
Position des Verschlusselementes 7, wenn die erste und zweite Dichtlippe 8;15 in die
Durchgangsoéffnung 5 eingefiihrt sind. Das Ventil 1 schliesst jedoch in dieser zweiten

Position des Verschlusselementes 7 den Beutel 24 noch flussigkeitsdicht ab (Fig. 7).

Obwohl die vorliegende Erfindung und ihre Vorteile im Detail beschrieben wurden, ist zu
verstehen, dass zahlreiche Anderungen, Substitutionen und Verdnderungen
vorgenommen werden kénnen, ohne vom Schutzbereich der Erfindung wie in den
angehangten Patentanspriichen definiert abzuweichen. Ferner ist nicht beabsichtigt,
den Schutzbereich der vorliegenden Anmeldung auf die in der Beschreibung
dargestellte spezielle Ausfiihrungsform des Ventils, der Bearbeitung, der Herstellung,
der Stoffverbindungen und der Verfahrensschritte zu beschranken. Wie Fachleute der
Offenbarung der vorliegenden Erfindung entnehmen kénnen, kénnen gegenwartig
existierende oder spater zu entwickelnde Verfahren, Bearbeitungen, Herstellung,
Stoffverbindungen, Mittel, Verfahren oder Schritte, welche dieselbe Funktion erfiillen
oder im wesentlichen dieselben Resultate erzielen wie die entsprechende oben

ausgefiihrte Ausfithrungsform, gemass der vorliegenden Erfindung verwendet werden.
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Demgemass sind die angehangten Patentanspriche dazu vorgesehen, in ihrem
Schutzbereich solche Ventile, Bearbeitungen, Herstellung, Stoffverbindungen, Mittel,

Verfahren und Schritte mit einzuschliessen.
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Patentanspriche

1. Ventil (1) zum Offnen und Verschliessen eines Flussigkeitsbehalters oder Beutels
(24) umfassend:

A) einen Ventilkérper (2) mit einer Zentralachse (6), einer quer zur Zentralachse (6)
angeordneten Oberseite (3), einer ebenfalls quer zur Zentralachse (6) angeordneten
Unterseite (4) und einer den Ventilkdrper (2) koaxial von der Oberseite (3) zur
Unterseite (4) durchdringenden Durchgangséffnung (5); und

B) ein Verschlusselement (7) mit einem gegen die Durchgangséffnung (5) gerichteten
vorderen Ende (11) ‘und einem axial entgegengesetzten hinteren Ende (12), welches
koaxial zur Zentralachse (6) von der Unterseite (4) her in die Durchgangséffnung (5)
einpressbar ist, so dass die Durchgangsoffnung (5) durch das Verschlusselement (7)
flussigkeitsdicht verschliessbar ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

C) das Verschlusselement (7) mittels einem Federelement (10) in die
Durchgangsdéffnung (5) einpressbar ist; und

D) das Verschlusselement (7) am vorderen Ende (11) eine mit einer Presspassung P1
in die Durchgangséffnung (5) einpressbare erste Dichtlippe (8) und axial dahinter eine
mit einer Presspassung P2 in die Durchgangsoéffnung (5) einpressbare zweite Dichtlippe '

(15) umfasst, wobei P2 eine starkere Presspassung als P1 ist.

2. Ventil (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Ventilkérper (2) ein
Federhalteteil (9) umfassf, welches uber die Unterseite (4) hinausragt und eine der
Durchgangséffnung (5) gegeniiberliegend angeordnete Halterung (13) fur das
Federelement (10) aufweist.

3. Ventil (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement

(10) als Druckfeder ausgebildet ist.

4. Ventil (1) nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Federelement
(10) zwischen der Halterung (13) am Federhalteteil (9) und dem Verschlusselement (7)
angeordnet ist, so dass das Verschlusselement (7) von der Unterseite (4) her in die
Durchgangséffnung (5) des Ventilkrpers (2) gedrickt wird. |
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5. Ventil (1) nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das
Federhalteteil (9) im Wesentlichen U-férmig ausgebildet ist und zwei fest mit dem
Ventilkorper (2) verbundene Seitenarme (23a;23b) und ein fest mit den Seitenarmen

(23a;23b) verbundenes stegférmiges Briickenteil (22) umfasst.

6. Ventil (1) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass das
Verschlusselement (7) mittels einem oder mehreren mit dem Federhalteteil (9) oder mit

dem Ventilkérper (2) verbundenen elastischen Armen (14a;14b) gehalten wird.

7. Ventil (1) nach einem der Anspriche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ventilkérper (2), das Federhalteteil (9) und das Verschlusselement (7) und

vorzugsweise die elastischen Arme einstuckig hergestellt sind.

8. Ventil (1) nach einem der Anspriiche 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Halterung (13) fur das Federelement (10) als Hohlraum (20) ausgebildet ist, welcher
das Briickenteil (22) koaxial zur Zentralachse (6) des Ventilkérpers (2) durchdringt und

Mittel zum axialen Halten des Federelementes (10) umfasst.

9. Ventil (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Brickenteil (22) eine
endstandige Aussenflache (25) hat und dass auf dieser Aussenflache (25) mindestens
zwei zur Zentralachse (6) im Wesentlichen parallele Fortsatze (26) angeordnet sind,

durch die sich der Hohlraum (20) erstreckt.

10. Ventil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Ventilkorper (2) als Hohlzylinder ausgebildet ist und vorzugsweise eine oder mehrere im
Wesentlichen rautenférmige Lamellen (18a;18b;18c) umfasst, welche sich quer zur

Zentralachse (6) des Ventilkérpers (2) erstrecken.

11. Ventil (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen den
Lamellen (18a;18b;18c) eine erste Verstarkungsrippe (19a) und vorzugsweise aussen

am Federhalteteil (9) eine zweite Verstarkungsrippe (19b) angeordnet ist.

12. Ventil (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass das

Federelement (10) ein separates Teil ist.
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13. Flussigkeitsbehalter umfassend einen Beutel (24) mit einem Ventil (1) nach einem

der Anspriiche 1 bis 12.

14. Flussigkeitsbehalter nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass der Beutel
(24) am Rand verschweissbar ist und der Ventilkdrper (2) in den verschweissbaren
Rand eines Beutels (24) eingeschweisst ist und dass der Rand des Beutels (24) bis auf
einen Randabschnitt (30) verschweisst ist, so dass zum Abfiillen des Beutels (24) eine

Offnung am Beutel (24) gebildet wird.



