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chl obd denpodeyeite 36 e1950%i sl didt leBdustidue viscosid dyaarsitat 2 1600 Ctee MiseaT! sdithégale &i58
m Xt ur eiPaisau beteen 36 and 95 % by wei ght and that their dynam c viscosity
is L'invention réside donc essentisllement dans le recours & un mélange de copolymére d'acétate de
vinyle et de copolymére de chlorure de vinyle tels que définis ci-dessus pour lier et faire adhérer une
couche en polymére du- fluorure de vinylidéne & une couche en polymére plastifié du chlorure de vinyle
35 dans la réalisation de structures & couches polymériques multiples.

Par structures 3 couches polymériques multiples comprenant une couche en polymére du fluorure de
vinylidéne fiée 3 une couche en polymére plastifi¢ du chlorure de vinyle, on entend donc désigner les
struclures multicouches contenant au moins une couche en polymére du fluorure de vinylidéne liée 2 au

U moins une couche en polymére plastifié du chlorure de vinyle. Les structures & couches polymériques
20 multiples selon linvention peuvent donc contenir une ou plusieurs couches en polymére de fluorure de
vinylidéne lises & une ou plusieurs couches en polymére plastifié du chlorure de vinyle, ces couches

~ pouvant elles-mémes 8tre liées & des couches d'autres polyméres.

Par copolymére d'acétate de vinyle et d'éthyléne, on entend désigner les copolyméres d' acétate de
vinyle et d'éthyléne contenant au moins 50 % en poids d'acétate de vinyle. Les meilleurs résuitats sont

45 oblenus avec les copolyméres hinaires d'acétate de vinyle et d'éthyléne contenant de 60 & 99 % en poids
d'acétate de vinyle et, plus particuliérement encore, avec ceux contenant de 70 & 95 % en poids d'acétate
de vinyle auxquels on donne, par conséquent. la préférence.

Les copolyméres d'acétate de vinyle et d'éthyléne tels que définis ci-dessus sont des polyméres plus
ou moins collants et, de ce fait, difficiles & melire en osuvre. Afin de pallier cet inconvénient, il est

50 particuligrement avantageux d'utiliser un copolymére d'acétate de vinyle et d'éthyiéne enrobé d'un polymé-
re thermoplastique. Suivant un mode de réalisation préféré de I'invention, on utilise donc un copolymére
d'acétate de vinyle et d'éthyldne enrobé d'un polymére thermoplastique. A titre d'exemples de pareils
polyméres thermoplastiques, on peut citer les polyméres du fluorure de vinylidéne et les polyméres du
chlorure de vinyle. Un polymére thermoplastique d'enrobage tout particuliérement préféré est le polychloru-
re de vinyle. Le polymére thermoplastique d'enrobage est généralement présent A raison d'environ 10 %
en poids au maximum du polymére d'acétate enrobé.

L'enrobage du copolymére d'acétate de vinyle et d'éthyléne par un polymére thermoplastique peut
s'effectuer, par exemple, par addition & un latex de copolymére d'acétate de vinyle d‘un latex de polymére

[
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f or exanpltifsablby pdslth mgisatiob ldes canpleast iaitiQpadhygsreeion Idrivention comprennent donc aussi bien
les homopolyméres du chlorure de vinyle que ses copolyméres contenant des unités monomériques
35 dérivées d'un ou de plusieurs comonomeéres et leurs mélanges. A titres d'exemples non limitatifs de pareils
comonoméres du chlorure de vinyle on peut citer les oléfines telles que I'éthyléne, le propyléne et le
styréne, les esters tels que I'acétate de vinyle et les acrylates et méthacrylates d'alkyle. On donne la
préférence aux homopolyméres du chlorure de vinyle.

Par polymére plastifié du chlorure de vinyle, on entend désigner les polyméres du chiorure de vinyle

40 tels que définis ci-dessus dont la durelé Shore A, mesurée selon la norme ASTM D2240, ne dépasse pas
95 et, de préférence 90. Habituellement la dureté Shore A est égale & 60 au moins. A titre d'exemples de
pareils polyméres plastifiés, on peut mentionner ceux contenant environ 35 a4 75 parties en poids de
plastifiant et, de préférence, au moins 40 parties en poids de plastifiant pour 100 parties en poids de
polymére du chlorure de vinyle. Les plastifiants utilisables peuvent étre choisis indifféremment parmi les

45 plastifiants, monomériques ou polymériques, usuels des polyméres du chlorure de vinyle. A titre d'exem-
ples non limitatifs de parsils plastifiants on peut mentionner les phtalates, les sebagates, les adipates, les
trimellitates, les citrates, les phosphates et les polyesters tels que la poly-e-caprolactone et leurs mélanges.

On peut également faire appel & des polyméres du chlorure de vinyle dits a plastification interne
obtenus par copolymérisation du chlorure de vinyle avec des comonoméres plastifiants, tels que par

50 exemple de I'acrylate d'éthylhexyle.

Il est entendu que chacun des polyméres constitutifs des structures a couches multiples selon
I'invention peut comprendre les additifs usuels utilisés 2 la mise en oeuvre de ce polymere tels que, par
exemple, des lubrifiants, des plastifiants, des stabilisants thermiques, des stabilisants & la lumiére, des
charges particulaires ou fibreuses, des pigments, etc.. il est particuliérement avantageux d'incorporer au

56 polymére du fluorure de vinylidéne ou encore aux polyméres adhésifs un agent stabilisant aux rayons
ultraviolets en vue de protéger le polymére plastifié du chlorure de vinyle. De méme, il peut Etre
avantageux d'incorporer une faible quantité, par exemple jusqu'a 10 % en poids environ, de polyméres
adhésifs aux polyméres constitutifs des structures & couches multtiples.
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d'utilisations de complexes multicouches selon I'invention, on peut signaler la fabrication de baches st de

35 feuilles d'étanchéité susceptibles d'étre exposées au soleil et des recouvrements de siéges et de garnitures
pour voitures automobiles.

Les structures & couches polymériques multiples selon I'invention conviennent particuliérement pour la
. fabrication d'emballages souples pour produits alimentaires, pharmaceutiques et cosmétologiques et, plus
L\/- particuliérement encore, pour la fabrication de poches et de berlingots stérilisables pour I'emballage de
“40 liquides nutritionnels ou physiologiques et, en particulier, de poches & sang, & soluté ou 2 dialyse.
Les exemples qui suivent sont dostinés & illustrer l'invention.
Les oxemples 1 et 2, selon Iinvention, concernent des structures & trois couches obtenues par
coexirusion.
Les oxemples 3 4 10, selon linvention, et les exemples 11 A 16, de comparaison, concernent des

45 slructures a trois couches obtenuss par thermocollage.

Dans tous les exemples, le polymére du fluorure de vinylidéne est un homopolymére du fluorure de
vinylidéne commercialisé par SOLVAY & Cie sous la marque enregistrée SOLEF, de type 1008.

Dans tous les exemples, e polymére plastifié du chlorure de vinyle est un homopolymére du chlorure
de vinyle.

50 Dans les exemples 1 et 2, on a utilisé pour la coextrusion une composition a base de polychlorure de
vinyle de nombre K 71 (100 parties en poids) contenant du phtalate de diéthylhexyle (44 parties), de I'huile
do soja époxydée (4,2 parties) et un stabilisant calcium-zinc (0.4 parties). Dans les exemples 3 a16,ona
utilisé pour le thermocollage une feuille en polychlorure de vinyle plastifié commercialisée par ALKOR
GmbH KUNSTSTOFFE sous la marque enregistrée ALKORPLAN, de type 35070.

56 La composition des adhésifs polymériques utilisés dans les exemples 1 & 16, A savoir celle des
copolyméres de chiorure de vinyle et d'acétate de vinyle (COP VC-VAC) (adhésifs |) et des copolyméres
d'acétate de vinyle et d'éthylene (COP VAC-E) (adhésifs Il) est reprise au tableau en annexe. Dans ce
tableau figure également la compusition des mélanges d'adhésifs polymériques mis en oeuvre et, en

4



'30 and hexafl uoropropyl ene. A vi nyl chI oride polyner is intended in this
‘case to denote the pol ymers cont ai n| ng | east 70 % by wei ght of nononeric
.units derived fromvinyl chlori de.E P??y? chl oride pol ymers which can be
-enpl oyed for producing 35 mul til ayer conposites .according to the

i n\éent i Cmpa tlcmer p|£ p? %bm&rr| 511%2 QI edes ba%é%.rsvi Q}’ h BRE%LﬁdQQE’%R%&Q&E Fdd \ﬁrﬂf% Héss
coRol oY MehaafRLiLhik 81 J%Q. IWRFACS, 1R ibcostteyh ] 861 QE- TP bforim @SBRI S

and theirgn, t,g gu,t[ -5- exarrp es such vinyl chlorid

Cormf@_rjer S L BelsEosBY ,ta dE@rHeé %eaelgesvxa 4dneyt pamﬁé.liduég batavanbe el e ﬁéasp.lewad
ol ef Ths MQ c@ﬁn&hr‘gy le§ 'Bﬁ)pnéﬂfsqpédaﬂdﬂﬁs MmUY 883GolyRBEs S IARSItBUCHU Erfstalih BY |
acet at e amnght Ah) lLoPREiled s@RocRBRl sURAdI PaSNdsAHCE 2 m T'ENaRERF QIU@,5 Gn @8 MaTRteO
vinyl chl ggibwes RIBROBR! ¥drBRiRons Aréas i phEiede \6blogons Gk 20 ke o PbidsTRibs intlanges

i nt ended §ngHe Pomdiida¥ | daid lc0EirahgdroRiabiiee IMprea Svapafatiohedy &ahyaroitaase példant 618A
har dness, heliRa AUbMpkraGSE AMBibNG 16 BsiADPoradrigudest dhabR2dkddant @ @inueeth BR C@ eterBbte
and pr af q&aéaé Yerfiht 2ThigutE 010" ¢Gous uhe pasdmESB0; lersuE émbritifonaurssd odt ensalte fobaidt
60. By Wespudiinearaasipi @&s800farssugin'apd asibérelisechbaatb yamds qud iest éqvané docpastiflert i oned
those cont aLainegirapmsist idrditeehiyer 36ustuwe TrEqueagetds U axelp ghrtsecohdg lcasitardire peyr un
and, prefgudidol yip viiessé easit sef0' glad e Ippamiushde 9075} s tagile A pbe". 1'@0“?3@?"?5
by wei ghtdyedmigé 2 1007 Gt 1 seiel 'osd @lsulp ghspitepar laTerenulg|siivanteci ser s whi ch can be
enpl oyed may be chosen equally well fromthe usual nononeric or polyneric
plasticisers for vinyl chloride pol yngrs + ¥4 hout any limtation being
enpl oyed, exanpl es of such plasti&is may be nentioned are 20

pht hal at es, sebacates, adi pates, trinelkl rvates, citrates, phosphates and
pol yesters such -as poI y [err] caprol actone and mxtures thereof. It is also

pOQ/i bfoe tOLé'IsSee R tf con ernen e strXct re ?%ulalce Se rux rmsC ol 8}1‘ I %g ;RQJaX{TE;é
obt ai ned I%Xir 9r¢ f chegﬁ) Ocn:f g f 31 Géhgl(ﬂ%n
comono; il ot Ta d-agg& L Gy Meee Lrichio RdcBU db N
each of t}5iC@ G uRPYY "t [.%n% a ﬁew%s o pbiythlotttee o aﬁﬁ@gdab.eg
t0 they f\é’&%‘éé&“aﬁﬁﬁa{mfl PO hGueh Seleds &gﬂﬂuﬁée¥%5tro%'m11&¥§ges' dxerdPles 1 bNE on
appl i cat i fda8seOde tdl & r{?&hé(a@m‘) (8P WY Iﬂhrﬁe%tantf e 18 AFRb&Kiruslon Dlek GpPsfatures de chauffe

pl astici sifiichées b&ahep%tsa&dné g@irSentalidn@h z6rle@e pbinpdgs AdsPecti@meiticetl at e or fi brous
fillers, pi grrents and the l'i ke. It is particularly advantageous to

I ncor por at g—a—st-abti o - %I st—uttrav unEt rays Tt 'lrudeus“xl raerme 35

fluorige pplyner or o) t he adhesi ve ppl yners, WII \éégwto
protecting|the pl asf cbsé |q¥6 hl ori de jpol yner. s l’” s C |t may b
advant ageoys.to incorpora A A ] | guantitty for nynm e upt

appr oxi mat gllgs @@ru@w@;A B, C alimentent respectlvement les couches A, B, C de Ia structure coextrudée

D

3 &
¥ Les exemples 3 & 16 concernent le thermocollage d'une couche en homopolymére du fluorure de

vinylidéne (film d'une épaisseur de 70 um) sur une feuille en polychlorure de vinyle plastifié (épaisseur :
1,5 mm) au moyen des adhésifs polymériques détaillés au tableau en annexe.
Avec une racle A fil de 200 1tm, on enduit le film en polyfluorure de vinylidéne d'une solution d'adhésif-
o {s) polymérique(s) & 15-20 % en poids dans le tétrahydrofuranne, on séche l'enduit directement aprés
I'enduction pendant 3 minutes dans un four de séchage ventilé et porté & 80°GC. L'épaisseur totale de
I'enduit sec s'éleve & 30-40 Lm suivant le concentration en adhésif(s) polymérique(s). Le film préencollé en
polyfluorure de vinylidéne est pressé a chaud sur une feuille en polychlorure de vinyle plastifié pendant 1
minute 30 secondes et sous une pression de 30 bar dans une presse maintenue 2 140°C, puis le
complexe est transféré dans une presse froide et y est maintenu a température ambiante pendant 8
minutes sous la méme pression.

Dans le tableau en annexe sont repris les résultats de I'évaluation de I'adhérence mesurée par le biais
de la résistance au pelage des structures multicouches selon les exemples 1 A 16. La résistance au pelage
est mesurée sur un dynamométre suivant une méthode inspirée de la norme ASTM D 1876-72. Avant la
mesure les échantillons sont conditionnés dans une salle isotherme 4 23° C pendant 24 heures (adhérence
4 23° C), respectivement dans une étuve ventilée 4 80° C pendant 20 minutes (adhérence & 80°C).

[41]
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1.

Structures & couches polymériques multiples comprenant une couche en polymére du fluorure de

vinylidéne liée & une couche en polymére plastifié du chlorure de vinyle, caractérisées en ce que la
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Structures 4 couches polymériques multiples comprenant une couche en polymére du fluorure de

vinylidéne liée & une couche on polymére plastifié du chlorure de vinyle, caractérisées en ce que la
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i The conposition of the polyneric adhesives 20 enpl oyed :
116, ‘nanely that of the copoly- ners of vinyl chloride an m“r ﬂ[:“ %Hﬁ
(VG VAC COP) (adhesives |) and of EmM@32dpwd Bhers of vi ny *ace e ma
.ethylene (VAG-E COP) (adhesives Il) is set out in. the appended tabl e. Also
‘shown in this table are, the com 25 posi tjion of the m _xt ur
pofymeric adRessp oRRoMAR By BuaruEsdp ""IVPPeﬂ%l?sc‘ fice A arcouctm%nm FPcp' f'f de(?f
t he ad- hesﬂ’ii‘é'g ay myep q'yn melange agherits PElmETioHES ‘ES’FSt N “e '"y ° det

m xt yres, r@?@%ﬁ‘ ‘?enc° @f’“"tﬁ%ﬂ? el E:]de pg et e "' '8 "ra th9eand
1 [elr#‘r ex dacglplg de yfyieef prgsgniapt u 5°°6 8‘[’"“[’ x err
The dyrfam CGQ?'%EBQ‘F'E‘V “Iﬁ'fm°ﬂ’]“°re m xtures of poly- neric adhesi ves i s eval uat ed

in a rheofelel il £h otinkeriBS SR (GvTE RS Wlehaitditn §YQRHUsh eg?&h@@h
propertie (ﬁl fie Pg};ﬁ% e Iirlq E@ orh't ntp e?:{(ieé ?bs%% e%i%ﬁ’ﬁg@étété i ¥ %a .
RN e BBk L TREmAH,

the ol ten éaf’eg; il _ |scsfrom1to mm i n
thlckness and 2 % di ameter ta fromsanpl es prepared from

sol ut i ONS, atgyde &QQ“&%H.S @st Rbuel FrdidleostivantVRi BVshdiGktiort M EcaPcifidébE£8n 6§ que |
0l yrror i ¢ VAL BN bl *‘:e;caﬁg%m;ﬁm.mm@gs,@ﬁagmmmma-

hydr of uran duiph "geriBel0 Wxsrintle AkPA.S Lt sugBRBAL10v.e, the pol ymeric residue is
heated to [err] for 2 mnutes and is then pressed for 2 mnutes at [err]

under & p4.eSHUdiReLs cBuchesSEblyaakiGues mitiplep caGRER rBdMiitation 3, datwerristenbrece gwedier a
pressure of piduibest supériedr MBbBIENt tenperature, after which it is cut into

di scs. The nmeasurenent consists in determning the noduli G and G' at a
f r equencys.ofsrGetdés & ywolabes pelymdrBues meltiplerdsuivattaliung siueleongusy desoevendicatipnsct téy4
gradi ent  of cérafidiséds enw @ le commiyperead asdlatocte Yinyjer 4t d¥ithyiene ast vt ccondhanbens bipare at
[e(r] and 1 dfaedtaty d¢ dnrierin’ éthaPeagonieeant ¢n/60 At op PoidsiEackigle|dsWINWg f or mul a:
[err] Exanples 1 and 2 relate to a three-layer coextru- ded tubul ar

struct ur eb.c Sirpatiras Accoughas pRiyaSrigkesemultinies) svaft lung augicopayey desfaypadiegtions, 1 3t
horopol yner cpregirisgasesse aggle copalymess flq ghlozurg %\‘i/%!?y'eé?f a5ftats d?ﬁ‘"?‘f'%?sé ”'bf’°p8'y'"e'e
copol yner ofingrenda chiops de ¥ns gt Grceateile|vioya camlepapiide £0 Ao 1o ePidg o Ghigiup de
chlorite and™d®etate (th| ckness: 128 [err]) (cf. appended table) and a

| ayer (C) of, erXI le Vlnn o5 rmatlits uvan KD G S Scondie des bvohaiddlbriRe
et e DR el
fu

ITHI']UT act ur e mono %Env@
heat i n% terrpera ures cayed romthe zone to the punping zone
iV

respec rituires &%ﬁcl\es polymériques muttiples' Shivant! IuHE Qleiddnt8 des[B¥ehdications 1 2 8,
In extru Eacténsees en ce que le polymére plastifié du chlorure de vinyle est un homopolymére plastifié de
chlorure de vinyle.

35 9. Utilisation des structures & couches polymériques multiples suivant I'une quelconque des revendica-
tions 1 2 8 pour la fabrication d'emballages souples pour produits alimentaires, pharmaceutiques en
cosmétologiques.

o 10. Utilisation des structures & couches polymériques multiples suivant la revendication 9 pour_ la fabrica-
© 40 tion de poches et de berlingots stérilisables destinés a |'emballage de liquides nutritionnels ou
physiologiques.

Claims

45 1. Slructures with multiple polymeric layers comprising a layer of vinylidene fluoride polymer bonded to a
layer of plasticised vinyl chioride polymer, which are characterised in that the layer of vinylidene
fluoride polymer is bonded to the layer of plasticised vinyl chloride polymer by means of a mixture of
polymeric adhesives consisting of a copolymer of vinyl acetate and of ethylene and of a copolymer of -
vinyl chloride and of vinyl acetate, the said mixiure containing from 36 to 95% by weight of vinyl

50 acetate and exhibiting a dynamic viscosily equal to at least 55 kPas at100°Cand 1 s~'.

2. Structures with multiple polymeric layers according to Claim 1, characterised in that the mixture of
polymeric adhesives contains from 36 to 90% by weight of vinyl acetate and exhibits a dynamic
viscosity equal to at least 60 kPa s at 100°C and 1 s™'.

3. Structures with multiple polymeric layers according to Claim 1, characterised in that the product of the

weight content of vinyl acetate, expressed in per cent, multiplied by the dynamic viscosity at 100°C
and 1 s™', expressed in kPa s, is greater than 3 x 103.
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[err] I n extruder C. The extruders A, B and C supply the Iaﬁers

e thor el “bondi i or 35 e | 4Ezp RIS RIS éen?‘?ﬂ}t??di B [Lﬂlﬁllllﬂl N

(filmw th a thickness of 70 [err]) onto a sheet of plasticised polyvi nyI
chloridg (dubGKOSHS muﬁlplé poheRY Iawgéoﬁfng tt@%lamphy %lra&tgns@&i maﬁ’lhtvtﬁ§ pRARYR | N
detail in dréier 3aR8B4Gaes. t able. The pol yvinylidene fluorid | mis coated
with 10 a solution of polyneric adhesive(s) at a concent rat ion of 15-20
% by Wep.ghdtrubtret @itk RDMSIE BIPHAD 144SisNGcodird0B ahybite] of Wain®s 11 £ akiRicieriédaan Geat i s
dri ecdi r agd topolnbredt vinyl Gcétfdbhd @ dkifylenddis tiilyeSopbliné oY Gl iateldte 6hdddt gihpigneoven
heat ed t 0 dofthihihg ffom 60{0@9%0dyaleightuf silknasdat@f the dry coat is 30-40 [err]
depen- ding on the concentration of polyneric adhesive(s). The precoated
pol yvi ng.| iSkatteres Wittomuitkgle polyriaric Saypis essedhgnib tahy breatf iCgnsontodt, ehapicgsaddn thetd
pol yvi nyl teh¢applyrde of ieyd chibrie afd ofi vinyt aeet3 is®bicand sopalpmer of dey! cilorjsie @sd efvimylof 30
bar iin a Ietate portainingriemi0de PR bntveifid of Yinybeitbridhe conposite is then
transferred to a cold press and is kept therein at anbient tenperature for
8 m nut &s Sinewes witemultiple pelyressic layers eccording te @ay pref SRimshletody ghagasterissd ibthatt he
adhesi on, thesvinyligana duaridel pelgner Isentaiescat legstr W1pait obMmonaerinriyite dpriygd fros pyfidenet yr es
accor di ng fveridexanples 1 to 16 are set out in the appended tabl e. The peeI
strefgth is nmeasured in a tensoneter according to a der |veg
ASTM st &nPirgures yihypuliole pebqage layerg ﬁg Ebh of PH@‘S‘ 8’?’95'6"3 pst
condi ti ond® '?"i‘?t'%\segdﬁg'tcﬁ'ﬂ’fdet"@%g '3?8'?13""? Yat '%%‘E’"’PB % hours (adhesion

(F'ter E er I’;) Lz oki:\ trucgnt | l multl& Qlymenc[lgyren[s] a £ Ok 3%% E;l ﬁik& @nthﬁal é)R)r %
Stru C ur es Wlf% ture off exl gack%ﬂmﬂ for ajlmor|t hasrmaccOm K SI Lol §roducts

vinyl i dgneyst | e oxd gﬁlggrgg Wﬁmﬂ%d;%ﬂ/rﬁeﬁc Qaygéyaeéoréﬁg B! @5t & kop qsb )ﬁhrﬂ:‘ﬂctupehefor i de

pol yner, why &le@ﬁ&c S an&%ﬁsai%ﬂelj $6 QadkByidgAlitidnaor bRBlogied iqiddy | | dene
fluoride polyner I's bonded to the |ayer of plasticised vinyl chloride

pol yeer pdintimphenef a m xture of pol yneric adhesives consisting of a
copol ymer of vinyl acetate and of ethylene and of a copol yner of vinyl
chl ori de @&tkt@én mit mehreren polymeren Schichten, umfassend eine Polyvinylidenfluoridschicht, die mit
einer weichgemachten Polyvinylchloridschicht verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Polyvi-
nylidenfluoridschicht mit der weichgemachten Polyvinylchloridschicht mittels einer polymeren Klebstoff-
30 mischung verbunden ist, die aus Vinylacetat-Ethylen-Copolymer und Vinylchlorid- Vinylacetat-Copoly-
mer gebildet ist, wobei die Mischung 36 bis 95 Gew.-% Vinylacetat enthilt und eine dynamische
Viskositét bei 100°C und 1 sec™ von wenigstens gleich 55 kPa.s aufweist.

2. Strukturen mit mehreren polymeren Schichten gem#B Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
35 polymere Klebstoffmischung 36 bis 90 Gew.% Vinylacetat enthdlt und eine dynamische Viskositit bei
100° C und 1 sec™" von wenigstens gleich 60 kPa.s aufweist.

3. Strukturen mit mehreren polymeren Schichten gemiB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das
Produkt des Gewichtsgehalts an Vinylacetat, ausgedriickt in Prozent und dynamischer Viskositét bei
\d 100° C und 1 sec™', ausgedriickt in kPa.s, groBer als 3.103 ist.

4. Strukturen mit mehreren polymeren Schichten gemdA Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB das
Produkt gréfer als 3,5.103 ist.

45 5. Strukturen mit mehreren polymeren Schichten gemiB einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Vinylacelal- Ethylen-Copolymer ein bindres Vinylacetat-Ethylen-Copolymer ist, das
60 bis 99 Gew.-% Vinylacetat enthilt.

6. Strukturen mit mehreren polymeren Schichten gem#s einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
50 zeichnet, daf das Vinylchlorid- Vinylacetat-Gopolymer ein bindres Vinyichlorid- Vinylacetat-Copolymer
ist, das 60 bis 98 Gew.-% Vinylchlorid enthéit.

7. Strukturen mit mehreren polymeren Schichten gem#B einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Polyvinylidenfluorid wenigstens 90 Mol-% monomere Einheiton, abgeleitet von

Vinylidenfluorid, enthilt.

R
&

8. Strukturen mit mehreren polymeren Schichten gemiB einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das weichgemachte Polyvinyichlorid cin weichgemachtes Vinylchloridhomopolymer ist.

8



10 vinyl acetate, the éaid m xture containing from36 to 95 9 i gh '
of wvinyl acetate and exhibiting a ] pscosity equal to “ ”@'ﬁ I
kPa-s at [err] and 1 [err] 2. é§§§%%§ﬁ¥%i with multiple h J HJ"M"

layers accord- ing to Claiml, characterised in that the m xture of 15
{pol yner i co, adk@vehdtRAg d6roSHuRUBS 1ritMerd doRm3fn KetishieWdhdihdineR dev iRgplicke ebiaBaurand
?e,Xﬁi bits a dauEidhung R WeichyrRckdadenti® Nahruhd3a phardleltiEéhe Sindikosnetistile ROk,
‘Terr] 3. Structures with nultiple polyneric |ayers accord- ing to
daiml, wharaehdinyedsturtuichaiit inbteerpr pelyredrero$chichten Aékh Anspucy e fiic dintHerstellog
Vi nyI\éc et atven steriiiisrarsie Uasthion pad Bagam, dienaut Vérplcikuag vinyNdhhedehphpsinlagisohes Etiissig-y
at [err] andsifenfbestimmteingr essed in kPa s, is greater than 3x103. 4.
Structures with nultiple polyneric |ayers accord- ing to Caim3
characterised in that the product is 25 greater than 3.5x103. 5.
Structures with nultiple polyneric |ayers accord- ing to any one of C ains
1 to 41 characterised in that the copol yner of vinyl acetate and of
ethylene is a binary copol yner of vinyl acetate and of ethylene con- 30
taining from60 to 99 % by weight of vinyl acetate. 6. Structures with
multiple. polyneric |layers accord- ing to any one of Clains 1 to 4,
characterised in that the copol yner of vinyl chloride and of vinyl acetate
is a bf®nary copol ynmer of vinyl chloride and of vinyl acetate 35

containing fromo60 to 98 % by wei ght of vinyl chloride. 7. Structures
with nultiple pokyneric |ayers accord- ing to any one of Clains 1 to 6,
characterised in that the vinylidene fluoride polyner contains at |east 90
mol % . -13- of mononeric units derived fromvinylidene fluoride. 8.
Structures with nultiple polyneric |ayers accord- ing to any one of C ains
1 to 6, characterised in that the plasticised vinyl chloride polyner is a
pl asticised 5 vi nyl chl ori de honopol yner. 9. Use of the structures
with multiple polynmeric |ayers according to any one of Clains 1 to 8 for

t he maguf acture of flexible packaging for alinentary, pharma- ceutical and
cosnet ol ogi cal products. 10 10. Use of the structures with multiple
polyneric |ayers according to Caim9 for the nmanufacture of sterilisable
pouches and packs intended for packaging nutritional or physiol ogical

|'i quids.
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