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(54) Title: DEVICE AND METHOD FOR WIDENING METAL ELEMENTS

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG UND VERFAHREN ZUM AUFWEITEN VON METALLELEMENTEN

(57) Abstract: A device and a
method for widening elongated
metal elements (11, 65) which move
in the longitudinal direction and are
planar at least in certain regions are
described. The device comprises
at least two clamping sections (19,
38, 49, 50) which are opposite one
another and of which one is arranged
and designed for clamping a first
longitudinal side (22, 67) of the metal
element in place and the other is
arranged and designed for clamping
a second longitudinal side of the
metal element in place, said second
longitudinal side being opposite the
first longitudinal side of the metal
element.  The clamping sections
are each provided on a support unit
(15, 35, 36, 39, 40), by means of
which the clamping sections, during
the forward movement of the metal
element, are automatically moved
apart essentially perpendicularly to
the direction of movement of the
metal element.
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(57) Zusammenfassung: Es wird eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Aufweiten von lang gestreckten, sich in Langsrichtung
bewegenden, zumindest bereichsweise flachigen Metallelementen (11, 65) beschrieben. Die Vorrichtung umfasst zumindest zwei
einander gegeniiberliegende Klemmabschnitte (19, 38, 49, 50) , von denen einer zum haltenden Einklemmen einer ersten Lingsseite
(22, 67) des Metallelements und der andere zum haltenden Einklemmen einer der ersten Lingsseite des Metallelements gegenii-
berliegenden zweiten Lingsseite des Metallelements angeordnet und ausgebildet ist. Die Klemmabschnitte sind jeweils an einer
Trégereinheit (15, 35, 36, 39, 40) vorgesehen, durch die die Klemmabschnitte wihrend der Vorwértsbewegung des Metallelements
automatisch im Wesentlichen senkrecht zur Bewegungsrichtung des Metallelements auseinander bewegt werden.



