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Conpar ati ve Exanples were neasured as follows. (1) Volune electrical

resi stagce El ectrodes were applied to a sanple at the sanple portions
coated with a silver paste; a varaible DC constant current source (5964
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manuf act ured by Advantest whereby the vol unk el ectrical resistance of the
sanpl e was det erm ned.

the el ectrodes was set at 500 g/[e

In this case

t he

ressure applied to the sanple and

rﬁ"]o,“%ﬁl"gat'he el ectrode- silver paste

contact resistance was'set at 10[err]Jcmor less. 5 (2) Contact
el ectrical resis{and i i inc udijhg cont act
el ectrical resisftande, of mgs nmeasjur ed jacc o the above
met hod, with no $il\eu pasfe coatld -an the [sanplle; and theg confact,
el ectrical re- sistgnae of jthe s #as cal cul ol l.gwi ng
formul a5 Contact |el dcprica = i stgnce
i ncluding contact elle§t® el o
unme el ectrical résistgqgﬁg ) Shi s was
measUred I n accofdarjce szt h JI S C&~rpughgess
tester (a tester|by |t Bagsr u.R[A
silver paste is goatief] n & sanpl me g
el ectrical resistancq§ Ra -coat ed surfaces
(front and 15 bgck) . ] npelature A
t her nobal ance (TEA) leertad edl to a
t enper ajsur e eIevatién at a psphere, to
measure a tenperaturje at vvhi@lmt redujcti on of 1
my. 20 Exanples 1-14, MPras er df a poth
term nal s- acetyl it eqg | yok pregared according to
a known process jescri@ed pol yjmer had an
iqi;ins@c vi scos|ty of%1‘2 y di gsolvjing 0.1 % by
welght of the po YEr QF al i 2% by wei ght
of [err]-pinene. E?e po m&g i's
pol yoxynet hyl ene hormp%'k-ymars hours and
m xed w th other|&npofent § Fho in Tabl es s nelt
kneaded®by a doupl®{scfew y&h¥ed lextruder set at] I 9Q[err]|C (slcrew
revol ution: 5.Dr)r% dischafge: 3 Wkg/hr) The redin tegm p r e was
195[ err] C durg ng| tdg knead|ng. The pellets |obtaijned fjrom tlhe cutter were
again dried al &tilers of B@y 80[jerr] C for |3 hoyrs ar|d the | ded into a
sanple gf 10 1opxld fn by| & 3- ounce nol di g naghi ne |(di e |t em| perature:
80C, cooling-ting: 20-®egopds)._ The nol ded [sanplle wag meag for vol une
el ectrical resistange n§: tagt| elsectrimdl= rcesistuaqc-e,so l'ine
surface roughness aﬂd h~f de onposi tion-st@rlti g fte ure. The
resul ts of Exanp|es|1-H6 af& shown in Tablds 1-3. The
Conpar asi ve Exanpleg 211 hfe shgwn in Tablles 4 land §. 35 5 50 55 5
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EP O 453 218 B1 Clains 1. A highly conductive resin conposition conprising:
(a) 55% by wei ght or nore of a pol ¥oxymeth lene resin, 5 (b) 5-15%
by wei ght of a carbon black exhib ?Pﬁﬁ”ﬁ“ i'butyl pht hal at e absorption of
300 nmil 00 g or-nore, (c) 0.05-10% by wei ght of an epoxy conpound, and (d)
5-20% by welalyie of a pol yol efin, copol yner of ethylene and an [err]-olefin
of 3-6 carbon atons. 2. The resin conposition according to Claim1l, wherein
t he di but y#. phhighiv canductiyl mein gempesitiepfcomprisingiar bon bl ack 10 is 400 M /100 g
or nore. 3. Théa) 5% pywaighhesaoreraf  polypwmnstiylensyesiy cl ai m 1, wherein the epoxy
conpoundl i s a EAAE% Beweightaf a garkog backexhibiting p diputyl phalate abseresiop oA mif] 0Q gosete.

| val ent: 1069 28%10% by waight of gn DRyind, 3o '
59@30?3; o1 KB 2348y weshi s syl coapece s ey of §6 B R aREs. » o
3, 'which fyrt ' ' t . f L. o T [
Conposs 1 of RS e Bl R e AR
resin is triphenyrp 082 ) phine. 6. The resin conposition according
to daim1 %r,%g@o@:&ﬁi@%&m&% i £ Rherélf thb BoxP n lelatofdidRRleoFEbsal - 20
c pichlo e

mole %or e nm@r 160-§ .ﬁlop* 4 h&i N
t he pol yol ef %‘Tmfﬂﬁwﬁr g{s@w?\ﬂ%g%?ﬁzlgﬁ%bs 9/1 ninﬂﬂo-e’éé rmllggtdyl?lr%%ri al

obt ai negd by subjecting the resin conposition of anyone of clains 1 to 7 to
conpr essi 08, NHe@ésinGompdsitiéh actordiiy t6lCKdim LR 6 3, @hichTlrttinl SR1Eriay a Suiing Sgeht f6r@n bRy
resin conposifesimn of any one of :clains 1 to 7 to injection nolding. 10. A
nol ded material obtained by subjecting the resin conposition of any one of
clains 1 t& 7THeeesiebmpositianraciiding to Claimi@| wherein. thelcliring Bpent flordncpaky resin &sitriphbnylphos-
accordiag to ghing. one of Clains 8, 9 or 10, which Is a filmof 1-200 [err]

i n~thi ckness. 12. The nol ded material according to any one of Clains 8, 9
or 10, whi 8h The reginfcompasitien acgordinge Claisy 1, whetein thi elylenssontentof 11w polyeiefin eppotymer is
mat eri al accofdmay%eHess ai m 9, wherein the nolded naterial |Is a gear, a fly
wheel, a roller or a bearing. 45 Patent ans'?rni che 1. Harzzusammenset zun
mit hotr Lei neattngR@pasiionactinnate fgim s phersih ing ppvolfi papplmas fies 49 Ml gLd0-100 o/
Pol yoxyrmet hyl ®ftharzes, (b) 5 bis 15 Gew.-% RuR mit ei ner

Di but yl pht pal at - Absor pt.i v.on 1 0 oder h 5
bi 5 10 GouP- o SpAETelRe ol tBy mtnt s i afBSfin o B ot zhimg yp 7 tochrpastiof

Et hyl en_und e ner o& O efin nit 3 bis 6 Kohl enst of f at omen gebl i deten

Pol yol ef i ng Coppbidifhateriarabtainbifty’sibiSding i Rsih %R %P%!M,t WD Rjbctith ©
Di but yl pht hal ,ﬂ&,dilefs%grﬁ'tlon ndes Ru~es” 400 m /100 55 ar@ g oder ?rehr I
betrigt. 3. Harzzusamrensetzung nach Anspruch 1, wobel di e Epoxyverbi ndung

el n Kondeng@t A Moiaéd ieBrkitobtéined By sBSj6tting e/ 1@kim omposkioRriaf 4nip by d W&tk A to 7 to extrusion
(Epoxyasui val méidingl 00 bi s 400, Erwel chungspunkt 20 bbs 150C) oder

11. The molded material according to any one of Claims 8, 9 or 10, which is a film of 1-200 p in thickness.
12. The molded material according to any one of Claims 8, 9 or 10, which is a film of 10-100 p in thickness.
13. The molded material according to Claim 9, wherein the molded material is a gear, a fly wheel, a roller or
a bearing.
45 Patentanspriiche
1. Harzzusammensetzung mit hoher Leitféhigkeit, enthaltend
(a) 55 Gew.-% oder mehr eines Polyoxymethylenharzes,
(b) 5 bis 15 Gew.-% Ruf mit einer Dibutylphthalat-Absorption von 300 ml/100 g oder mehr,
50 {c) 0,05 bis 10 Gew.-% einer Epoxyverbindung und
(d) 5 bis 20 Gew.-% eines aus Ethylen und einem «-Olefin mit 3 bis 6 Kohlenstoffatomen gebildeten
Polyolefin-Copolymers.

2. Harzzusammensetzung nach Anspruch 1, wobei die Dibutyiphthalat-Absorption des RuRes 400 mi/100
55 g oder mehr betrégt.

3. Harzzusammensetzung nach Anspruch 1, wobei die Epoxyverbindung ein Kondensationsprodukt von
Kresol-Novolac und Epichlorhydrin (Epoxyé&quivalent 100 bis 400, Erweichungspunkt 20 bis 150°C) oder

16
R L




16 . I 1111211121121 11§11 211111 112 i1 *C L M
S* EP 0 453 218 81 Trl net hyi ol propantrl gl yci dyl ether |t 4.

Har zzusanmenset zung nach Anspruch EP 13, die zusatz~lch sin
Hartungam ttel fOr éin: Epoxyharz enthalt. 5 5. Harzzusammenset zung
nachAnspr uch4Trrethylolpabpantrigiytidyletteest t t el f Orei n Epoxyhar zTri phenyl phosphi n

I st. 6. Harzzusammensetzung nach Anspruch 1, wobei der Ethylingehalt des
Pol yol ef i n4CofierzzunammeengedzuMphach Agspruch 1, 2ogey 8.a¥e zZusatdlicheain hidstungsipittel flr ein Epoxyharz
Har zzusanmenseth@ng nach Anspruch 1, wobel das Pol yol ef i n- Copol ynmer eonen
M von 40-100 g1l0 mn hat. 15 8. Fornkorper, der dadurch erhalten wrd,
daB di e HaﬁzzUsrmmwwn@aﬁ%ﬁweﬁhﬁevﬂbaévwﬁgwem@ﬂB’lffi" Broxyharz grighpnylphosphin

For timr essen ulft brwor f en WI rd.. 0. Fornkdrper, der dadurch erhalton wrd,

e s

wird, df d| e qu?rﬁ geé nsetzung nach el nem derAnsprfIche | bis 7 dem

Extrusions

5. 0 oder 10, L Ebiiriinlishinghholthistugt'yorbQRIPeBLCA e S ARGROAED IR
For nkhr per nac ei nem der Ansprflche 8, 9 odir 10, der eine Folio einer
Dicke van 30 PBdnwkahibl déHdBaurtR erhaffen wird, ddddie b ZzltaminaRdetAlAfiacH iRV déiAhsStichd P Bis | |
der Fornkorpevdaﬁfuﬁﬁﬁggﬁﬁmgmdﬂbnwm[e|brad sine Wal ze oder sin Lager |st.

30 Revendl catlons 1. Conposition de r6sine tres conductrice conprenant: 35
(a) 55 % ew. pPordikdrsy dridadurctl ethalen Wi, idan dicidarOsayrmensstzuiy Habingnem(da) Andgriche abid 5 %0
on poi ds d' un7 dem SpritkgieRan Untarworfed WiRieNt ant une absor ption du phtal atb de
dibutyl ® de 300 m/ 100 g ou plus, (c) de 0,05 a 10 % an polds d'un conpos6
6pexy, et (10) Fetwkdpen derdadyrab erhgitsinsird, dak die arzrusagmienastzteg nach ejneinisier Anepriche 1 bis

d' 6t hyl bne et 7 denyExtrugionsfognianypterworfen wirdg at ones 40 de carbone. 2.
Cbnp05|t|on de rosine suivant |la revendication 1, dans |laquelle

| " absorpti dh ﬁemrﬂmeavaab gingpdeginspriche 8o ‘198!’r1°-ld9'9'fl9lFP"°G@°'@1‘kaMG bis 2P0 yyadansiait: m I

00 g ou®pl us osition_de resine sujivant la revendication 1, da

| aquel I e | é’cﬁm@g@'mb@"&wswwmﬁw der elogFr¥a piast Pickayor 10 bp 100 wadaretelt

o ol 1 5 dn ETRa o AG T ik ek P g anEveen agn R i o

4. Conp sition de rosi ne SU|vant la rivendicatbon 1, 2 ou 3, qui conprend
un agent de durcissenent pour 50 une resine 6poxy. 5. Conposition de
resine sui waPdndicatibe’€ndi catbon 4, dana laquelle 'agent de durcissenment
pour une ro6sine
1. Composition de résine trds conductrice comprenant :
35 (a) 55 % en poids ou pius d'une résine de polyoxyméthylane,
(b) de 5 & 15 % en poids d'un noir de carbone présentant une absorption du phtalate de dibutyle de
300 ml/ 100 g ou plus,
(c) de 0,05 & 10 % en poids d’'un composé époxy, et
: {d) de 5 & 20 % en poids d'un copolymére de polycléfine d’éthyléne et d’'une a-oléfine de 3 & 6 atomes
et 4 de carbone.

2. Composition de résine suivant la revendication 1, dans laquelle I'absorption du phtalate de dibutyle par
le noir de carbone est de 400 mi/100 g ou plus.

45 3. Composition de résine suivant la revendication 1, dans laquelle le composé époxy est un produit de
condensation d’'un crésol novolaque et de I'épichlorhydrine (équivalent d’époxy : 100 & 400, point de ra-
mollissement 20 & 150°C) ou d’oxyde de triméthyiolpropane triglycidyle.

4. Composition de résine suivant la revendication 1, 2 ou 3, qui comprend un agent de durcissement pour
&0 une résine époxy.

5. Composition de résine suivant la revendication 4, dans laquelle I'agent de durcissement pour une résine
époxy est la triphénylphosphine.

55 6. Composition de résine suivant la revendication 1, dans laquelle {a teneur en éthyléne du copolymére de
polyoléfine est de 20 % en moles ou moins de 20 % en moles.

7. Composition de résine suivant la revendication 1, dans laquelle le copolymére de polyoléfine a un indice
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dpoxy est |a triphdnyl phosphins. 55 B. Conposition de resine suivant |a
revendi catlon 1, dans laquelle |la teneur en ethyline du copol ynere de

poi yol dfi ne eat de 20 % en ol es ofPAEPIAI8BL 20" % en noles. 7. Conposition
de resins suivant |a revendbcation 1, dans |aquelle |e copolynere de

pol yol 6f i ne adefluiditéwdbi40% 100g/10 riidkés] 11 111111 11111 11111 111111 * C L M
S * EP O 453 218 Bl de fluidite de 40 A 100 gl 10 m nutes. S. Matibre
nmoul 6e obt BnuMatidre rerulderotitenae en saumettaniie eanposition de résigs suivantd uriewauielconqiuerdes revendi-
quel conque deeations\i @7 un mouirgecparcomppassionA un noul age par conpression. 5 9.

Mat | er eSnoul 6e obtenue en sournettant |a conposition de rMsine suivant

| ' une quel 8onMetléredqraulée ghenyepn saumetiaptia comppsition de (fging givantd/une uplcangyesles feyandi- 10
Mati ere moul 6¥EYBH & fnaeuises AERIEiA | a conposition de resine suivant |'une
guettonque ,des revendi - .10 cations | A 7 un_noul age par _extruslgn.
117 Vet br AR e sems;ggﬁ&'f Spotien il et Gt PEn et rerdi

' une quel con ps | &4 41D\ moyiage ParexfrHigian, 8, 9 ou 10, qul est une pellicule de

1 A 200 p ¢y epaisnfidlss obtshue fsoutiBilahih o Ge RS EiNGntPlh Sqﬁuma@&eaﬁ regé?udi-
t d % &"E’%M ! (ks %
10, qui eat u%gnszwm?ﬁ} g“i&‘*‘%“‘f&%*% *E"‘*’pa?gﬁﬁﬁeﬁ” Matiore moul e

obt enuesen 48 Opjakelnitlise bifterud B SainbttaRila Eifnpbsitioh A€ rediHd MMaht i quEMARSS dedfeléndi-

dans | aquel | eeakiaasrspémmufm&regemredaﬁbsmwaaﬂgeumn vol ant, un rouleau ou
un palier. 20 25 30 35 40 45 50 55

13. Matidre moulée obtenue en soumettant la composition de résine suivant la revendication 9, dans laquelle
la matiére moulée est un engrenage, un volant, un rouleau ou un palier.
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