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accor di thy iotormodiiate rsiribs. Mdneoray] ih tetstript erevar yi ng dheywels of nimterialcoul d al so

i ncl ude sunphagifrom separat¢ spoels, eyén theytres ba/ef applied in step (c) are ap-

at t ri budiferenffcolopre. Mg &eiinvention isciet timitade x t ur - aficPrepess aceqdingyfo elgimt % wherein the
furt her twssying: Feious, thy cald plsq iglude efher gr ee of linep Hh afnepiem anpliesk inAPOS) &9 aPThe
typi cal a%ibules ohie aiedal. yeh aelgsurasedidg-or 10 7Plied tohe,furlace W%Wﬂt"ﬂ@"“t"@ st?P a| m

5, V\her@T°ﬁ°t‘ﬁésP§[?6‘FY°§P?’8§! res are usual |y stretched in t ng{
of adhesr a‘etaé [E% - dirke cgl%‘ﬁ’es “?P‘Fe?ﬂgth
and redg St"’ 'es are “éet' s after

| nvent | Qketin gﬁ ﬁ?ﬂt pend| ng up%n the width of the w ndow,

spnano e n?ao any gr ﬂ%’?&h.&gac% hlo 3 FARN Buie)
occur u§nn arﬂa %cd'ﬁ?’ C’l*h e Iye avorded by . wher ?iqﬁoleg it'd tth y
noVi NG Ldsy Mé&nﬁﬂe&é SR ERlich Hate iRdrar | 2l lere@nfltmlaas%@ct&‘é"inf fhé angrtud:Fmé? Wtsdidg
st r\uetueﬁenbtn dréiRrib® ROk BRRAL AehaRbl onzatrenertthbarpepertles inal

di rect i @idShondycémity SrakiuNeay be a.%}.ged)éo thire strips. the honeyconb str uct ure can
be ar r amgedtips @ortddpdnding @ b slaldSn @@bMVeSPONdi Y AQrécess scebifg toci@mCE) WheBin thed.
A pr oce %ienabvbagian typg bknd aed ingvéticaWhiethei n t he t stop @) is carnial suh By Winpieg thbirssditisy e
hung vediectal liy whictt e méterjal (i§) normallyar ri ed osttuctose onforadtoltig t he resul ting

di recti ewetchech which the material .is nesmally structure onto a
roll. stretched. 10. A process geEordiGy tofangrporseding claim,
accor di wim% any pr ecedi ng cl ai m d ai ns wherein the combined width of the strips is
wherein the conbined width of the strips is séHstedialy eaualyio epp ball of dhegyidh pl
of the Wi dtﬁmt‘ﬁssim fapri &ésgxnamablﬁé)eh cating ﬁ'ﬁ‘”é'kpandabl e hon- t he
web. eyconﬁyc ?‘ﬂ?@ h%?‘ﬁ%" st &bs: - a feedr n at Jeast two
webs (50, '°aSt1t‘I° ?::ﬁ LI 7?;1ccord|1ﬂg qugz qogding claigy

110, 111) Q|°f Mgferial PSR {%é“al"sérﬂ °” PR tr e
rm a oneycomb open en

Ih?)ngsgcn)ﬁg O?’ drgd sﬁg tb %%E(L etween adac?e]g}t b):;s f ee dﬂp @sgg%e?ds tgthe hoaeé/c% t% ls |s ami-
adj acent matena, o OSI t s "of the honeyco sis lam- vvebs a
plurality ofg sapryrne%nés%@ad@étve ER7ed b Of 3. ANREd Rooidiifh clalffty £ WhBloin the
appl yi ng | i Rass &GRS wikfeh adhesivdis dh0 t he 12a.d As.maﬂ%&mr@rscm&uﬂﬂ ikt thin
cl &M 11, WaPHRing ohé Fached Sadl stid)Gdjgbiti PS, WhesRbbns B8 mirRiingShedhoets. sai d
resul tant Stoﬁélé‘dgul’ﬂﬁrdosarﬂlobilodﬁdngjtﬁebtﬁ&rO i n or facing one face of each
strip adj aceded of each stripSalfatan0he oief edge | am nial Appgratub dorstiteiciting af PRpaAdk®R hon-

t hereof andtereobr facing the other 40 face obéyceml birusture] gpmpdgimeent t he

ot her edge d) bongingpthavabuend aripsf iforiweat i Nng an es pwasdivl feedingrat letdh byoewsbs (50,
eyconb strudapesitien; conprising:- d) bringing the Slebs73ned, 410, i1pY in atdownstieam

a) neans f o) PrRAYETOrRIesaYre [opdeat to prysevties (50, t apdirettionion;

51, 71-73, pdhgsivellings topdhere the)individusliipsr eam e) apdl 9eeny f%rfe@s'ar%f'ﬁﬂ‘efh‘e@t 5o
cause the e atleasiiwo welisiad: adhesive |ines t POREPRRAdECHT wehshdi vi dual
strips @)wtrg%{tqéhef%*rﬁr'%éear'ﬂ“@ amstoPt her web (%?}ea’tso(s?)rf%’ f&t‘“"lge"ﬁ% P’ pagh fur-

stret Chl ﬂ'\é 1{']% t cu es res made '58 Ip‘}lmi "pss?fgbca"(’f'Bﬁ’ 8‘I't§5’ s?lgng( he
¢
he

webs; and ™ bet ween adj acent® (S2)ifto jnd | s
?t ; uct UE.e I( S%E'Asgl nt%ergotgn whereu} the ( 59) ?ﬁlﬁ (ﬁi £ Xi’é%@ gé&i the
i ndi vi dua| e of adnesive (57) applled at ?epn%giare (55) for fsllttm o ani,e oer eslve |s n or

2. A process accorgl ng to claimi1, wherein the edge

reof an
or strips A) Qs8 aQlordb 16 Blaiheor 2, MRSl afihesi vey ts‘ZS’ ?ateﬂdhétmﬁte%&e ﬁ&%
are wbtls! 4 opRAN Sor al¥eRPEUnAEAEST Ve IS ap o app led tot

faci ng onahéaﬁpsa&fopfa@MrstrbbaauadJ acent one edgeb)mertse@é) Wkt O thd adHeSieh
the other face 3. A process according to clai mappigihg fneashRF Glidgingaid at leasOf
each strip adjacent the other edge there- the webs are optically or air
transparent, and of ; the strips gre optically or air opaque.

e) neans (70) downstream of the adhesive applying neans for bringing said
at least 5
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e) erge- sandw ched between and for "applyi ng heat

Produktes. or pressure to cause the adhesive lines to adhere the |nd| vi dual
strips to Betebsantsl juxtapedition/@it Brsdips JeMBB ANSpy Bkbhrhe dé®Bich agdl Schlith ofBligeC eNt
webs to f osdidwichedibetvesh SrdrfrCApplyig hedd Schr i tubndef Produeget r agenen
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l i nes Jis(.) A%S‘alractlus acoorg:ng 19 clalm 1%% ql4et31 nei nanderl |%’lj'end zugef Unrt werden. two

webs. orein o5 vver f ahr na I
; he adh egg t g ge % Aﬁ%) 4, Sog &je
bei di ? tﬁ lve F% P )n tO any f% r*em erlle 5 eﬂlh werdegn‘éarllrl tt
(b) zuge gb { el urc '33 er el n cfeﬁ ng neans

ngst e
cause the Iung ei ner weiteren bﬁt I @b Qﬁiﬂgﬁrﬁ)ﬁkﬂ% %&?d;o f eed
| Nt heqqs ARBarblisl £E8riRG 1o any one of clalms 13 V\erdengg, 9- LgefNHER SRSiHBR ddHGFGh g to
any one @ 1§ iHefsh the feedmé meXi@f daB5Y @9 gemaB AG@OEH& wétereMﬁénaﬂhlﬁ: hétg Qllt
wher ei N KRB f6dl th the Qie@sbtiort OWN- wirdbnl tt (c) aufgetragenen
Kl &bstof flinien auf die streamof the peans of el enent (e), for slitting
wei t er 7. Mppearatisadchérting W0dny bas oNcikime st ei | uBg Vdmanreh igéradBy Afsprutic 511 wBbei ReOint hi N
secti ons td asf ekemin nasaiisyalsr providedWdswhen. a honsyito@Epautgetragenen Klebstofflinien auf die
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cl aim 17he witay elrugture into thin secBuiarto fotm (c) auf geifgebrgehheerdddl ebst of f |1 i ni en auf
di e neang haregcqmbepieded, downstream of #he neans Strei fen nach dem
| Angstei l ungsschritt aufge- for slitting TheVadpireraogmas: Ansowdl 8. woleh diehinn
sec- K Aeparatyge pererdingt fopglaim f1dr wheteif nat i ng it (ct aufgetraperendflebsigiinion auf dig
sul tant (A% asprpyidedcdownstream of the means treifennacty/derp Afnastailugestertit @pfgerm
der vor sf®ifiRgethe Apitang P’&'&ﬁe’"m\%'bé?"'Schrl tt t('?"}‘“éf?é‘?ﬁ‘]r ch ausgef Uhrt
Pat ent an §| gzmlnatmg opposite sidés of the re-
auf di es&"E LS NELende Material in Lan@SrY‘a

Ver f ahg 1%]1“ aF’s e st el l ung ei nes ausei nander w"d 8 das Uf i é el er ebende

Wabennma das folgende Schritte unfa der Streifen bewe

9. Ver{ a%ﬁdﬂﬁge‘zﬁpﬁer@@,ﬁ%éﬁgs QusoEMAEL Sghri ttMZ;? i Léﬂ? T R T S S

a wsc oigeha@ef Unrt vmrd daB das sich auf die- nen

zwei Mat g Ryabenmateria
(50, 51, &dmitdumibtl0, 110, in”einer 9. Vershridenfdn 4%%2!? BAGobMBd Rt (f)l
auf eine Ryl iuﬁxhn&%ﬁ @hrﬁ!d&édsc‘zh&l%nalbah- dadurch ausgefihrt4itd, das das SRAVCKE

Wi e, b) ZnenUbo 51EIMEr 00, TIePEARInnasder | | egengdensidbigbtondes MaBiidl QU 611@Roll34
75, 112) zpangedifdohtung;0. Ver f ahren gemaBewei nergedieketwirast ehenden An- di esen
Bahnen; b) Zufuhr mehrerer nebeneinanderliegender sprCche, wobei die addierte

Brei t e der M@pralsiréitem (80) 7AURSh 12 guischevon Kl @ SNedéHrdni gaméis eh&m derAGistehenden Ann
wesent | i cheiesegBeatineh der hal ben Breite der auspridiee witmhdie addixate BreBe deri Streifen  und
zwar der - c)4ibringung vpr Klebsietfinien (57,088t al t , ddB wdsetich@ncgieichofdr halben:Bioite derf
oder gegenthdip Balinga pdesSirpiten. 4ad 2wy feft f effs naHMaterialbahpist. \er f ahr en germB ei nem
~der vor st effstBA8 Aish Kpbsief jewellsput odebnt e sowi e auf oder gegen-

spr Cche, ghuberQines Sefle def sﬁfﬂ“‘%’?e"%l se eflelerigra gopap °'8ﬂﬂé?’e‘ﬁ's§é?rld@‘ fres
Streifens °'“°' Kante powia, f ;ﬁgﬁ’ [ zu ei nﬁ §°b3 %aséﬁﬂé‘éldler" Weise 28
ander er Ka[f eﬁ"f‘?ﬁ §te|te l:z reliens 3°RYPe " eWRheas endspitign

en erar 0 e ge n
Céeg gegen % Egn%?c{ tre?fen ﬁqﬂ rw%azg enr?g}s-gg
nden der G o il 1 €1 cﬂg@"% L ei n-
chengebi | dg,d .@SC |ert vmr i egen; at'z Druck oder Warne

der ge- sﬁtrﬂszz YR TR loas Wmaieedéspr UCh1‘3-]Verf¥imedemg B Elr'ﬂsgﬂ%eﬁ %"f’cﬁ di e
l

ei nze! nen Qbf QI Bhdeinde Breifer it dan!f i €5€ MPhisR WESE dgrﬂr
dem m ndeshpdsstens\RiveiVMaRfidishion Niekteby €1 K| ebt  Aufkaschieren ddH #f&ﬁéﬁbébﬁ&eerh Gﬁ‘frne
- Fl achengebwérdka; i N dUnne wer den; Abschnitte geteilt wird.

Abschnitte geteilt wird. 6 11 EP 0 565 131 B1
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et one von o cestonauer oS b Ms WIS 2br Fuunr uekz ) MU CERANN TN

nid Material bahnen (50, 51, 71-73, 100, 110, d' abei |l e ekt ehsi™l é
conpr enggltyol Ry ﬁpﬁﬁrséﬁui'@ e.hé} aﬁéeﬂﬁﬁdeﬁa”d' Al HelbridtlaibHy: 5 _
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74, 75, 112pemle nmat-~riau, d) Mttel (55) zur Aukisiaagung von Kl ebstoff-

c) appliquer) ¥ide (58 Pl terstetiing @inesiner Steb7, 76) | i rh)éaire @Emger gdtb-aple entre des feuil-
Mat er i al bahifeenauscier bzw. jeder weiterensMaterfals faui | | edJesoaiacentssyunp pivealité tlegibans (60,
resul te Str®WMdeivor oder nach der Langsteil vor7|4|?§h112)d°ma"éfliﬂre de | ' adhesi f
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St re| fens né‘ﬁ'ﬂ (F\'Xn e face ouq @ d' icrg fage b?f’uve
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face al’ autmgfe0 ger ?endf Strei fengalpa q&e

bef i n- relfe Ufs% ?‘ﬁ ord de ce bodde CBIUI-CI

20\ .anener les feul I l'es et rubans en d)ggﬁg,@pgs fe?, |es(§§ lrubans en juxtapo-

Kl ebst of f aufeiﬁa@gamduﬁigémh&a&hgﬁ o Si tgyghl, schaltete Mttel ? 0)

di e dem ZwegehakbiMRB, (70) die dem Zbckodidbi, QUET  UNE ) @sigedh ukprioh du @B d @Hdreur

m ndest ens  #ivbstivia tzRsi Mdtdnalbahaeh ik tazhRz Wi - afin d'amérieRlesl cadGRB GadHéSIBA coller

cordons d' adtiealisfiendenC Siréifeni rebdneinandergenden St r eilésLrubane hfineiusie RGe &z vhoins deux
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gender Auf baendetAyftig ergibt. 2. Procéps selonis revsndigationgl, dans lequel

revend| cation 1, dans |equel | e® cor dehsorépna dladnesif (57 75%?’"%.'6?)? i'eferes &
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ref endage liogenBtnksbitdricde? Sigt 4063 b@ddaﬁﬁtlnv\aben er NgiettikeCdriNaspREanfaS&HIRirb r@su to! €

ei n M ttelnek NbicHitolnadhigbiicRattet 2> & Procede sghonr alre&&ﬁoﬁmﬁ#;ﬁ@@wﬁbﬂﬁs
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Dispositif selon | a revendication 1 dans | ' et ape estc eff et use *
en enroulant la structu- lequel le m)yen d' appli cation d adh63if de re
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i ndi vi duelbsdes ovaésoowﬁg fegir appl i quer des cor- dons d' adh~sif (57)

sur les féﬂJF‘I'HP §‘°‘E§%|’9r(§) Hﬁfﬁsdea'v%?ﬁ@esou apres | e noyen de refenda- 35 ge,

d' 00 il r&Ypepe a dhesi f so trouve sur une premere face ou fait

- face A uné)??s gebﬁa? @ruBhn a proximt4 d un premer bord de
cel ui - ci %"8"'? rswg'egtﬂfe DB PR ¥ace ou fait face A |'autre face do 4o

chaque ru d g'%x(g pLur erue bord de celui-ci, e) des nobyens (70) en
aval du nd. Y p ﬁstif pour amnener Iesdites au noi ns deux

bandes onbb#xa[v iy ,qdere esgfubans pris en sandw ch entre elles
et pour app ddﬂlﬁ'&suﬁ@qi‘%e %t,g%eune pres- sion afin d anener |es cordons
d' adhesi f & @@ dr&ﬁ,érgq&erdab@p%cé@ ngi duel s auxdites deux feuilles adjacentes

p ar f or Mpfemitieiadd did/éhadlo ruban@ gr&anti@i taire. 14. Dispositif solon la
ondi caldiufprelnfer bdRINGe Eehi-cidBitb o@e nNoyens de | ' 16l nent (c) conpronnent un

m)yen poutkurelt@isbeau it tae 2alaampusceliendes 56 suppl mentaire en rubans
i ndi vi dualcBaquéBruban & proximité de I'autre bord de

celui-ci,

e) des moyens (70) en aval du moyen d'ap-

plication d*adhésif pour amener lesdites au

moins deux bandes en juxtaposition avec: 45

los rubans pris en sandwich entre elles et

pour appliquer de la chaleur ou une pres-

sion afin d*amener les cordons d'adhésif

coller les rubans individuels auxdites deux

feuillos adjacentes pour former une structu- 50

re unitaire.

14. Dispositif selon la revendication 13, dans le-
quel les moyens de I"élément (c) comprennent
un moyen pour refendre la ou chaque bande 55
supplémentaire en rubans individuels.



