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(54) Title: TEXTILE PIECE OF CLOTHING WITH AT LEAST ONE ABRASION-PREVENTION ZONE PROVIDED WITH 
PROTECTOR ELEMENTS, AND METHOD FOR PRODUCING THE SAME 

(54) Bezeichnung : TEXTILES BEKLEIDUNGSSTUCK MIT WENIGSTENS EINER MIT PROTEKTORELEMENTEN 
BELEGTEN SCHURFSCHUTZZONE UND VERFAHREN ZU DESSEN HERSTELLUNG 

(57) Abstract: In a method for producing a textile piece of clothing with at 
least one abrasion-prevention zone provided with protector elements, the 
following steps are provided: 1) supplying a textile carrier layer (1), which 
can be stretched and is supplied in the form of a flexible tube (1) which is 
open at both ends and into which is introduced, prior to the coating material 
(5) being applied, a supporting element (2), by means of which the flexible 
tube (1) is pre-stretched and tensioned in a crease-free manner in the 
abrasion-prevention zones provided. 2) Supplying a pasty, curable coating 
material (5); 3) applying a multiplicity of portions of the coating material (5) 
to a surface of the carrier layer in order to form the protector elements, 
wherein the portions of coating material (5) are arranged on the surface such 
that the portions do not overlap and only part of the surface of the carrier 
layer is covered by the coating material (5). For this purpose, use is made of 
a metallic mould plate (10, 20), which contains a multiplicity of concave 
mould cavities (11, 21) for forming the protector elements (101), said mould 
cavities being filled with the pasty coating substance (5), and which is 
positioned, by way of the surface (12, 22) provided with the openings of the 
mould cavities (11, 21), on the flexible tube (1), which is supported by the 
supporting plate (2). 4) Curing the coating material (5), using temperature, to 
form a multiplicity of hard protector elements on the carrier layer. 

(57) Zusammenfassung: 
[Fortsetzung auf der nachsten Seite] 
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Bei einem Verfahren zum Herstellen eines textilen Bekleidungsstiicks mit wenigstens einer mit Protektorelementen belegten 
Schurfschutzzone sind folgende Schritte vorgesehen: 1) Bereitstellen einer textilen Tragerschicht (1), die dehnbar ist und die in 
Form eines beidseitigen offenen Schlauches (1) bereitgestellt wird, in den vor dem Auftragen des Beschichtungsmaterials (5) ein 
Stiitzelement (2) eingefuhrt wird, durch welches der Schlauch (1) vorgedehnt und in den vorgesehenen Schurfschutzzonen 
faltenfrei aufgespannt wird. 2) Bereitstellen eines pastosen, aushartbaren Beschichtungsmaterials (5); 3) Auftragen einer Vielzahl 
an Portionen des Beschichtungsmaterials (5) auf eine Oberflache der Tragerschicht zur Bildung der Protektorelemente wobei die 
Portionen des Beschichtungsmaterials (5) derart auf der Oberflache angeordnet werden, dass die Portionen nicht iiberlappen, und 
nur ein Teil der Oberflache der Tragerschicht durch das Beschichtungsmaterial (5) bedeckt ist. Dazu wird eine metallische 
Formplatte (10, 20) verwendet wird, die eine Vielzahl von konkaven Formkavitaten (11, 21) zur Ausbildung der 
Protektorelemente (101) enthalt, die mit der pastosen Beschichtungsmasse (5) gefullt werden und die mit der mit den Oflhungen 
auf den mit der Stiitzplatte (2) gestiitzten Schlauch (1) aufgelegt wird. 4) Ausharten des Beschichtungsmaterials (5) unter 
Temperaturanwendung zur Ausbildung einer Vielzahl von harten Protektorelementen auf der Tragerschicht. 


