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metallischen Platte beispielsweise Schieber, Radla- zu den Lochwinden wegdrlickt. Ferner ist nach
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renden Dornes durchgeflihrt wird, wobei der Verfor- Verdringen des zwischen dem Dormm und den
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addi ti splé}swense flr ein Funktionsteil, das nach nicht durchgezogene zentrische Ausnehmung
dem Anspritzen an eine metallische Lagerplatte des Steges eingeflihrt und drliickt gegen die
eines Laufwerks flir Magnetbandgerite seine radiale Stltzscheibe, wobei sich der Steg l4ngt;
Gleitlagereigenschaft erhilt, wobei die Bildung der Gieitlagerrohling nach Fig. 7a wird damit zu
der Gleitiagereigenschaft mittels eines koni- einem Gleitlager nach Fig. 7a umgeformt,
schen Dornes erfolgt, der durch einen Durch- so Fig. 8a und 8b die Umformung eines Gleitlager-
bruch im mittleren Bereich eines sich durch die rohlings mit einem Durchbruch flir einen Dorn,
Lagerplatte erstreckenden Kunststoffsteges des wobei die Aufweitung des Steges zwischen dem
beweglichen Gleitlagerteiles hindurch gefiihrt Dorn' und einem ortsfesten Gegenhalter erfolgt;
wird, Fig. 8a zeigt den Aufbau und Fig. 8b das zum
Fig. 2a und 2b das Umformen eines durch das  s5 Gleitlager umgeformten Gleitrohlager.
Anspritzen an die metallische Lagerplatte gebil- In der Outsert-Moulding-Technik, einer Kunst-
deten Gleitrohlager mittels zwei Dornen, die aus stoffspritz- oder GieBtechnik, werden an einer me-
entgegengesetzten Richtungen axial in den Steg tallischen Lagerplatte Funktionsteile gebildet, wie
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resi N nBdogurgbn abliuft, bei denen der Kunststoff, sei- herum gespritzt ist, und aus einem Lagersteg 7
et nen Eigenschaften entsprechend und unter &rilich sowie Haltestiicken 9 besteht. Der Steg 7 durch-
begrenzter Ausrichtung seiner ungestdrten moleku- 40 greift das Loch 3 und verbindet die Haltestlicke 9,
laren Struktur, besonders flieBwillig ist. Der Verfor- die sich rings um die Lochréinder 5 auf die Platten-
mungsvorgang darf nicht zu schnell vor sich gehen, oberflichen 11a, 11b aufsetzen. Infolge der
damit der Kunststoff Gelegenheit hat, unter dem Schwindung des Kunststoffmaterials der Lage-
angelegten Druck seitlich auszuweichen. Jegliche rungsteile 7, 9 hat sich der Steg 7 von den Loch-
Scherwirkung solite vermieden werden. Die Tem- 45 réindern 5 geldst, wihrend die Haltestlicke 9 deut-
peratur des Kunststoffes im Augenblick der Verfor- lich auf den Plaitenoberflichen 11a, 11b aufsitzen.
mung des Steges hat dabei einen deutlichen Ein- In dem mittleren Bereich des Steges 7 ist léngs
fluB auf seine FlieBwilligkeit. Es hat sich herausge- einer Mittellinie 13 (im Falle eines Schiebers) und
stellt, daB eine bevorzugte Verdréngungsgeschwin- einer Achse 13 (im Falle eines Drehlagers) ein
digkeit unterhalb von 0,1 m/sec liegt, wenn die 60  Durchbruch 15 vorgesehen. Dieser Durchbruch 15
Temperatur des Kunststoffmaterials wihrend des weist eine doppelkonische Wandgestaltung auf,
Verdringungsvorganges oberhalb der Gebrauchs- wobei sich der geringste Offnungsdurchmesser mit
temperatur und unterhalb des Schmelzbereiches seiner Bauchigkeit etwa auf halber Durchbruchslin-
eingestellt ist. ge befindet. In der Mitte des Steges 7 ist der
Bei der Verdringung und Reckung des Kunst- s5 Durchbruch 15 also am meisten eingeschnlrt, und
stoffes muB darauf geachtet werden, daB der La- an den duBeren Enden des Steges 7 l&uft er am
gersteg in Richtung auf die gegenlberliegenden weitesten auseinander. Die Divergenz zwischen der
Winde des Loches aufgeweitet wird. Das Kunst- Mittellinie oder Achse 13 und den konischen



flows' fromthe passage centre towards the hole edge. 5
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that the passage has a waII shape which is parallel to the hole waIIs
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stlicke 9 sitzen auf den Oberfléichen 112 und 11b Das zunéichst schlecht bewegliche, durch Spritzen

- . der Lagerplatte 1 auf. In Richtung der Mittellinie hergestellte Rohlager besteht wieder aus der Platte

" oder Achse 13 sind in den Steg 7a Einbuchtungen 1 mit dem Loch 3, um das das Lagerungsteil 1b
23 eingespritzt. Zwischen den Einbuchtungen 23 40  mit seinem Lagersteg 7b und seinen Haitestiicken
ist der Lagersteg 7a mittels einer radialen Stiitz- 9 gespritzt ist. Um dieses Rohlager in ein Gleitlager
scheibe 25 geschlossen. Zum Verformen des Ste- umzuwandeln, wird in den Durchbruch 15 mit sei-
ges 7a und damit zum Verdringen des Kunststoff- ner Durchbruchswand 15c ein Dorn 35 eingefihrt,
materials in Richtung auf die Lochwiinde 5§ sind dessen Achse 35a gegeniiber der Achse 13 des
Dorne 27 vorgesehen, die im Querschnitt dem 45 Durchbruches 15 um einen Befrag A versetzt ist.
Querschnitt der Einbuchtungen 23 entsprechen. Der Dorn 35 ist im Bereich des Lagersteges 7b
Die Dorne 23 werden gegeneinander gefahren, wo- bauchig ausgelegt mit dem gréBten Bauchdurch-
bsi unter einer Verminderung der Dicke der radia- messer etwa in der Mitte der Lagerplatte. Damit
len Stiitzscheibe 25 das Kunststoffmaterial in Rich- " |duft der Dorn 35, wenn er in Richtung eines Pfei-
tung auf die Lochrnder 5 und weiter senkrecht so0 les 35b um die Achse 13 gedreht wird, exzentrisch
dazu in Richtung der Mittellinie oder Achse 13 um und weitet die Wandung 15¢ des Durchbruches
weogflieBt. Nach dem Verformungsvorgang ist das 15 bevorzugt auf halber Linge des Durchbruchs in
beim Spritzen gebildete Rohlager nach Fig. 2a der Lagerplattenmitte mittels dieses Freiformens
umgeformt in ein funklionsfdhiges Gleitlager nach auf. Dabei wird das Kunststoffmaterial in Richtung
Fig. 2b, wobel die Stlitzscheibe 26 dlinner gewor- 55  auf die Lochrénder 5 verdriingt. Es fiieBt dabei, wie
den ist und sich die Oberflichen 9b der Haltestilk- in den vorangegangenen Ausflthrungsbeispielen,
ke 9 von der Oberfliche 11a und 11b der Lager- allerdings gleichzeitig in Achsrichtung in Richtung
platte 1 abgehoben haben unter Ausbildung des auf die Plattenoberfiichen 11a und 11b.



‘axially introduced into the bridge of the plain bearing from opposite
directions, a radial support disc being nmaintained between the walls of a
hole in the metal beaging plate tppuapoipsh the bridge is passed; Fig. 2a
showi ng the action of the mandrels and Fig. 2b showing the result of the
mandrel action, 15 Figs. 3a and 3b show the deformati on of
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43a ist in axialer Richtung etwa I&nger als der Steg 55 der am oberen und unteren Ende nach Art eines
7d im Bereich der Lagerplatte 1. Tellers 15f erweitert ist. Zum Verformen des Lage-
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aus einem Lagersteg (7 bis 7f), der ein Loch

(3) der metallischen Lagerplatte (11) durch- 8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
greift, und Haltestlicken (), die sich an beiden dadurch gekennzeichnet, daB die bei der Be-
Plattenoberflichen (11a, 11b) seitlich des Lo- handlung entstandene Molekularorientierung
ches (3) abstltzen, besteht, dadurch gekenn-  so durch ein Fixieren, ndmlich ein AbkUhlen bei
zeichnet, daB das Lagerungsteil (1 bis 7f) aufrechterhaltenem Umformdruck, und ein
durch einen auf den Spritz- oder GieBvorgang Tempern, nimlich einer Temperaturiagerung
folgenden Verformungsvorgang mittels einer ohne Belastung stabilisiert wird.

Kraft verindert wird, die in den inneren, mittle-
ren Bereich (15, 23, 47) des Lagersteges (7 bis ss 9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1, 2 und

7f) eingebracht wird und von dort aus derart 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die Um-
verformend auf das Lagerungsteil (1 bis 7) formung des Kunststoffes mittels eines im in-
wirkt, daB der Lagersteg (7 bis 7f) durch Strek- neren, mittleren Bereich des Lagersteges (7
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sche Lagerplatte (11) angeformt ist und das 45 stollt ist.

aus einem Lagersteg (7 bis 7f), der ein Loch

(3) der metallischen Lagerplaite (11) durch- 8. Verfahren nach einem der Ansprliche 1 bis 7,
greift, und Haltestlicken (9), die sich an beiden dadurch gekennzeichnet, da8 die bei der Be-
Plattenoberflichen (11a, 11b) seitlich des Lo- handlung entstandene Molekularorientierung
ches (3) abstlitzen, besteht, dadurch gekenn- 50 durch ein Fixieren, némlich ein AbkUhlen bei
zeichnet, daB das Lagerungsteil (1 bis 7f) aufrechterhaltenem Umformdruck, und ein
durch einen auf den Spritz- oder GieBvorgang - Tempern, ndmlich einer Temperaturlagerung
folgenden Verformungsvorgang mittels einer ohne Belastung stabilisiert wird.

Kraft verindert wird, die in den inneren, mittle-
ren Bereich (15, 23, 47) des Lagersteges (7 bis 55 9. Verfahren nach einem der Ansprliche 1, 2 und

7f) eingebracht wird und von dort aus derart 4 bis 8, dadurch gekennzeichnet, da8 die Um-

verformend auf das Lagerungsteil (1 bis 7f) formung des Kunsistoffes mittels eines im in-

wirkt, da8 der Lagersteg (7 bis 7f) durch Strek- neren, mittleren Bersich des Lagersteges (7
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deforrmation, a plain bearing with sliding properties according to Fig. Ib
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correspon s to that of the deformation operatlon of Fig. 1, where the
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sur f aces gdrkeichnél, dad lRielRonicitst MAg of t hexelaithingy dbs balge bdhdert lung
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PHD 91. 1%6trdgh 13 oder GieBtechnik in den mittleren Bereich &80
919 noul di ng has been transforned into a pl aliagerieges i(Te) eincEiniegedery (43 offiger.  3b
by t he13. Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet 4o fligt ist, der wenigstens im Lochbereich eine
durch eine geschlitzte Hllse (29), die bei ei- Einschniirung (43a) aufweist, und daB der La-
nem runden Durchbruch (15) wihrend des Auf- gersteg (7d) durch ein Herausziehen des Einle-
weit- und Verdrdngungsvorganges zwischen gedornes (43) aufgeweitet wird, wodurch der
Durchbruchswand (15) und Lochwiinden (5) zundchst vom Einlegedorn (43) ausgefllite
vorgesehen ist, wobei die Dorne (33) mit koni- 45 Durchbruch durch teilweises Verdringen des
schen Dornspitzen (33a) aufweitend und damit Kunststoffmaterials aufgewsitet und der Lager-
den Lagersteg l&ingend gegen die Hililse (29) steg (7d) geldngt wird.
drlicken.
20. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch ge-
14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge- 50 kennzeichnet, daB von einer der Plattenoberflé-
kennzeichnet, daB die Wand (15¢) des Durch- chen (11a) eine Einbuchtung (47) in den Lager-
bruchs (15) zur Mitte hin bauchig ausgebildet steg (7e) hineinreicht, daB im Bereich der an-
ist mit einem geringeren Durchgangsquer- deren Plattenoberfliche (11b) eine den vollen
schnitt. Querschnitt des Lagersteges (7e) umgrenzen-
65 de Stlitzscheibe (49) vorhanden ist und daB in
15. Vorrichtung nach Anspruch 10, gekennzeichnet die Einbuchtung (47) des Lagersteges ein Dorn
durch von beiden Plattenoberflichen (11a, (31) einfilhrbar ist, mit dem der Lagersteg (7e)

11b) her gegen Jeweils eine Einbuchtung im in Léngsrichtung reckbar ist.
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| b-i's pr@®vided with a projection 37 wet h whdenlE)prellelotandmgbildengthal. b can be
| ocked against rotation. Fig. 5a shows a fifth enbodi nent of a device for
car r y P ¢/ousightungheach SAnspruche?2p dadirdhage- oper at2f-opgernngstaib eibgsi @lejiagers nagh Ansirechy | ng
part 1c kapizeiehnelodsfi dar dnngdurchessizdepng bri dg® qier 2hodadureh gehepnzeichngt gpfines 9.
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14 Lagerungsteil (1 bis 7f) und das beWegheHds 919 ShapgnobéHRe '(ﬁhbbréméeaert voIRA dudr-Fi 0.
Sb i s olfumdise@il bhetickg InNikenstdtoetzNg R OCeskhnitt @6s B3G8IsRGIs Gmgréizbride NGUS! | Al
i S pressaét LeBwdhaik ah vnehmadtalisebgeged, as i n sehdibeqid)esrhahasnistes, flowi ng in

t he di r eité (n) angeforime sind tral das estgmtgsand al so carrying out a fl ow novenent

par al | elteilt aust dv@makagerstt@ (T discarfidert éie pl at @1.2.agerurgsteil einesGiditlgera nath1Abkpruchhe
plai n baesh ) denomstaliispheRi tagerpletta <11) her eby 30edeadedh HekemzeitimethdaBctie/Einhuch- .
sti ffl y dushadit, and ilaitesilcher d8)beieusicingn of 40Fi g. t@ (A7) dorbdsr eipdnt Riattendberfiinhe {14des 9b
of the eide ﬁlaﬁ% heriEiehey (hiey d1h) | seitlish therrselhﬁeéiseff"#irtqﬁeElkﬁeaﬂt’fwgdqmnat'@e"' :

sur f acedles Lachas @) 1abstltzen, (esteht dadiigh gaps 21 oberfiliche (11b) geflihrt ist.
gekennzeichnet, das der Lagersteg (7 bis 7f) in

seinem inneren, mittleren Bereich (15, 23, 47) 32. Lagerungsteil eines Gleitlagers nach Anspruch
einen Durchbruch (15) oder mindestens eine 45 24, dadurch gekennzeichnet, daB zwei Ein-
Einbuchtung (23, 47) aufweist. buchtungen (15d) vorhanden sind, die von bei-
den Plattencoberfléchen (11a, 11b) in das Loch

25. Lagerungsteil eines Gleitlagers nach Anspruch {5) hineingeflhrt sind.

24, dadurch gekennzeichnet, daB der Lager-
steg (7, 7b, 7d, 7f) in seinem inneren, mittleren 50  33. Lagerungsteil eines Gleitlagers nach Anspruch

Bereich (15) und in Durchgangsrichtung den 24, dadurch gekennzeichnet, da8 wenigstens
Durchbruch (15) mit der Durchbruchswand die der Umformung unterliegenden Teile aus
(15¢) aufweist und daB der Durchbruch (15) vor POM (Polyoxymethylen/Polyacethal)
dem Einfahren der Dome (17, 51) eine zur oder
Durchbruchsmitte zulaufende Wandausbildung 55 ABS (Acrylonitril-Butadien-Styrol (Co-
mit geringeren Durchmessern hat. polymere)) oder

PA Polyamid oder

HDPE Polyﬁthylen oder
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‘Fi g. ‘6a shows a sixth enbodi nent of the device fordeformation of the 10
bearing part 1d which has been injection-noul ded over the hole 3 of the
bearing plate 1. Thegpearing part gp@ g39®R6 BSeS a bearing pyidge 7d
extendi ng through the hole 3 and retaining pieces 9 which grip around the
pl ate surfaces 1la and 11b. A mandrel 43 of the nmould was enclosed in the
bri dge 7d @&8ri ngPelygrepyen on- noul di ng, t he axitbe sfnthetivcresim fidt #iows 1@vacisithecioi ng
with the bastehenof the bridge 7d. The nandrel wds K& and iscrartiyt diveged: therbFowards
portion 43a in the region of the bridge 7d. thplate gutacas(l1et Wl portion 43a is
a I|ttP‘eLPQﬁ'$Q‘§$t°'t’P?ﬁ'PtAﬂ%’é’°'bP$cﬂjﬁ“_ctd9§:n axial direction in the region of the
bearing [PaEeichet, dad di; Kungisieffe MR Fese. 64, €heA BEtipd #ipiaimad:in gy qne ofjthe Glaimed i n
that the W‘Paﬁ'at eﬁeflfsh'e'\mtfaéﬂ"vrvsfrsﬁﬁdﬁ%ﬁt of the' F?owaa'a‘t*%' U thatithg Gisplagegmentn

of bef,ore separ at | o‘f‘?°8'fy ligt pelay ) B whi ch rray take
pI ace %eﬁ ﬂjt?flg miiﬁq% an f Er sl i cls ratention
t he m)ul or durch ekennzelchne | do 5 és né dtl ;“}g
pl at e at e SI SoSUTTace fla Wen tﬁﬁ f thtt a| n
the begpigpg bri dge 7d in the direction of ante quw ﬁ\e

carrying out the deformation process, the bg *,g\g,s ,qgﬁp,z sb S WI enecﬁI in

the di §.e m&thoddi mMahRachRhda Viaih lbdaringifor OM Ng to the flow of material towards
the hol e seflgasie undtidfal Part whése\HnGfactir§le feaBl NOImBhéd & dRifiddaf &%, onb BE® ClaktBe

| NCr easestait$ withli dTe&mihg Part 1 d1@f) dorie@t | on Of £ e 7 shatactbrized &iA Cthdt e mledilgt NQ
pi ece suriftapealiy abb noetat bbarihg @teofif) byne pl at e sddibdtatior Sredtddidudingl thd tleatmdiés sta-
stiffly mpntielit-@siofihjsctios)h exduldisgtechmuef Fi 9. Gslizéaby tiXation, heecoolieg dowdl wtiile) the
bearing aoteruprispgta bbarigg bldge X Levient h emboddiomestion efessuree isd ewinteieed, and by
ca'r‘ ryi ng whigh istpassed thfaugmahdlep(d) @he metahr owess démperieg, 1he storage afragettain tompbratwe | n
Fi g. 7a. b¥veg niate i(HY apdrretainieg ipiscesn9ct i on- rdtheudledd.ar ound t he hole 3 of the
beari ng phigh dear emthectyp lalg surigeest (hta bearing bri dge 7e extending through the
hol e and i dateraly Af fenhplenBl chaactyrizodiinni ng 8 ShiMethed e ‘Tﬂ'%ﬁdé“ anyrqng etthe ¢Rigsand
11b. A ré‘l?eg‘g baaring Rt H 184D isehenged in & row de‘d 2a dxPondit & “&'tze‘t I'fe“tabtﬂél of

PHD 91 fgf tlon process following the (injection-) n of the synth tic resin is carrled
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pleces tdeftmjﬂ'ﬁ'l l‘tT 867 n:Q par tdu I‘%tﬁ to hporv oe ol gigt
connect i @i\ idh e deﬁ'gr hin goe” 7e. mandrel (35, 41). n re

provi ded whi ch can be i nSerted Into the depression 4 A countersupport 53
SUPPOr4.S Alrhéthod QuelaimBd Mt Caih W] dndd&erlzBd  VWien4d, e dawded k! caﬁimg SuP RS fRfod @81 NSt
t he conn@cinbtothe fovcefl stingCRdni YeN@leridk {(15{ he def Oroiddan aRy OfLESthe IClafnsSHES 9éRS 9b
are |iftes) ¢fthe tbesinglbfitigs uibf AaCa® ila And 1anuhdtirag tahRaid ®&dring Gor I mbaBle 7€

i s | engt eplieditsell regialyatocthey brinige satsfidlliny mMovabl dundtidnilpars bate anufactubesidris wWh af
Fig. 7a ite direstioreoftteihdeeallsbriace () o the pl ai N bebaaring paaqt do @) rigmbad ikégeplly aba An
ei ght h emotatibenring plath (1 Dethebeprpssing fagay car r yi ngnetalitbearing plitef OHniat 2 sntptiomeiss | s
degcri bedhekridde materialtewsrds thediolsiwglls Ba. The bediniestign-pmeulding te¢haines and comprisiogi on-
moul ded around the hol e 3 of the bearifig pl & eeaing tridge [{& e j7Agwhichris pagsed
conprided ’%‘@8&? F' g‘e‘bt"l Qripa 1:ghargpterized ext ends “!’?Hgbti'g‘??'et @rofipe melsl beedng plate
retainin Wﬁfé‘ﬁ" W%g\feﬂgrdﬂ) of agai nst (thandsgtainiag gieces {9) whighibeapothe t he
plate 1. ,3\ g{;&; ma%i e t ap l(tlSﬁ allwtchened at t\tl(h late surfaces (11a, 11b) laterally of the

the bri us de ormmg the bearing hole (3), characterized in that at least one
bridge (7e) along the hole wall surface (5) in 45 mandrel (17, 27, 33, 35, 41, 43, 51, 53) is
the metal bearing plate (11) through stretching. provided by means of which the force to be
applied to the inner, central region (15, 23, 47)

4. A method as claimed in any one of the Claims of the bearing bridge (7 to 7f) is transmitted.

1 to 3, characterized in that the synthetic resin
is forced away from the interior of the bearing 50 11. A device as claimed in Claim 10, characterized

bridge (7 to 7f) by means of mandrels (17, 27, in that the mandrel (17) has a slightly tapering
33, 35, 41, 43, 51, 53) which are introduced shape and can be moved through a passage
into through passages (15) or recesses (23, 47) (15) in the inner, central region of the bearing
.of the bearing bridge (7 to 7f) from one of the bridge (7 to 7d and 7f) for the partial displace-
or both bearing plate surfaces (11a, 11b). 85 ment of the synthetic resin material present
between the mandrel (17) and the hole walls

6. A method as claimed in Claim 1 or 2, char- (5).

acterized in that during the radial displacement
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upper' and | ower end into cups 15f, extends centrally through the bearing
bridge 7f. In order to be deforned, the bearing part If is supported from
bel ow by a countersgpport 19a V\kglcbsgygfyg,the | ower cup,,15f. A mandrel 53
enters the upper cup 15f fromthe upper side of the bearing part If. Seen
in the direction of its free end 53c, this mandrel 20 first has a

por t i 18 Agkvicprasailaireddi Glalmt 1dr chaviacterlaecc Or r es p orideedaiptp ritix cenirtleregiort of thiebedting et er
of the tuhat11Bftapet bfcthe mandrehdv)i relgtiveda t i on 53 dridge (Td)during thenehufactdre ofrtissclieed
cone, aH@ nandrelicpytreliner{tdhigBaito Pbrti on 53b of ingrraft|be thedinmetion-k moulditg techniguedr el
portion 53b of smaller dianeter enters a rabis inseriohandrel hel @ cerstiatioa(4Sa)rpor t
19a. Wafdieure apclaimed bdfraime B4 Eha- 108 ar e lRapir thehele saoioy. aad inghat the beging
When t h&ct ?Pd'?ye? slig ‘?drﬁ&%@")uwﬂ ?PF@' bear i ng PR iy wideped: tioughy pullieg-pEof of
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a St ovi Inghat the NalTEBd) oAb bassigaqispRdstas ar e helifdthbNa suppoltildis? érhg the full

16 convex shape towards the centre with(h dmafl 919 f i X @dsdsdbtiohdl @Rda of'\thé bBafing) Bridgh ¢7) MENt
al one wenpassagecdhineten. subsequent shrinking. Byp@éeayinnthet legied BEfHe other BT 1 N
\{ his case storage at a tenperature substansuratd Y11b) gitein thitaan manddehn (31) is

t eﬁpe"ﬁ-aﬁ devico ap dlaipped ndklaim f19,charactanizedDe pendi nipsartable lrdo Hatracess (#7) dihtbe pedriggrer |

t he st ot mgndreie@7hwhich canukel ngved diems pl ace hiige evharely td bddung midod (7edacen b:, t he
def or meRqtppats surfaces digs (1#t) epeh againitaai ned dustretthediodinitvgingl dimetionOni ng t o t he
def or rra'i"?‘lﬁﬁ "hﬂ‘ﬁ ianee cantdl bridgmsagioatfefvi ng treat ment and fixation, the bearing
pr opert °'Bﬁ1a n"é’: F(éesl"’(‘ﬁﬂe"a'r%%ﬁel%tt ant %dAﬂwﬁ%"géglalm?é "lg;%'@@r?gg:g'gﬁ;? ,
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(i nj ect h&harel (3§Pé1‘ ol Gcd eﬁﬁ Edily ety 3d COMDI T {i R 4 ) and

whi ch e Nawistfhal 3ki© UdNthe &L@éase( y of the {Iﬁ%ﬁésa ﬁ:ﬁp (1f)
ret ai ni higudhi &€ EseertR) mvidh G theMandR t he t WomBldadi 6 ﬁur

| at er al wherebf tiegyniABliceredid matehidl pra6iter i zed i Bad)Nahbws féetré?n@‘uﬁ&n' e p@&;&m&# of 0 If)
I S chanmpeen theamahieD(38)0dnd Gl POl WaBS B0l | OV\eré]ertd'@ne(e\' 'ﬂiaﬁQﬁd 3sahe mL"v g

pr ocess(sliy paniyadisplacdd. a f or ce whi ch i s appl i aerihg pbriicd (53aNRAto, a RV loREMANBT]I ON
(15, 23, 47) of the bearing bridge (7 to 7diymesidadd mmhithes oded sf halibhe
bear ﬂhg‘\ fiayice ag dlaimed W {ClaimiQ, bhagrefedzedi ng  ef f edismesar¢38b) daatbe inlredubekinto @gecess

in that the passage in the bearing bridge (7c) _ (19b) of a hold-down (19a) by means of which
has an elliptical profile perpendicularly to its 40 the bearing part (1f) can be supported against
longitudinal axis, in that the mandrel(s) (41) the application direction of the mandrel (53) for
has (have) a correspondingly shaped slliptical the displacement of the synthetic resin ma-
profile, and in that the material of the bearing terial in the direction of the hole walls (5).

bridge (7c) can be lengthened betwesn the
mandrel(s) (41) and the hole walls (5) by partial 4 23. A device as claimed in Claim 22, characterized

displacement of the synthetic resin material in that the inner diameter of the hold-down
through a rotating or reciprocating movement (19a) and the outer diameter of the mandrel
of the mandrel(s) (41). portion (63b) of smaller diameter are so at-
tuned to one another that the mandrel portion
18. A device as claimed in any one of the Claims 50 (53b) is guided in the hold-down (19a) during
16 or 17, characterized in that the mandrel (35, the deformation process.
41) has a convex shape whose major diameter
is situated approximately in the centre of the 24. A bearing part (1 to 7f) of a plain bearing for a
bearing bridge (7b, 7c), or in the central region movable functional part formed by a method or
of the bearing plate. 85 a device as claimed in any one of the Claims 1
to 23, whereby the bearing part (1 to 7f) and
19. A device as claimed in Claim 10, characterized the movable functional part are formed integ-
in that an insert mandrel (43) is already intro- rally at a metal bearing plate (11) by a syn-
14
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10 ' "bridge (7 to 7f) is lengthened through stretching. 2. _ A
nmethod as claimed in Gaiml, characterized in that the force acting from
the interior (15, 23)¢f the bearipggoldgpdessy’ to 7d and 7;[66) applies itself
radially to the bridge material in the direction of the hole wall surface
(5) in the netal bearing plate (11), thus pressing away the bridge materi al
t owar ds t tetidwesie (wectiar-)( Bpuldidd technique, 32. A belringedahit@€la plain Gbaingrasicldimedihai m
1, char actaed itheededring tpadt cotnpiise$ ar beariagct | Nng f r dHaih 3, thateewiized if 4ha) twof retdasss
beari ng bPfidagd7 {o78)whish js| riagsed throyigh & halexi al | y t d18dhare lpresait extersling rfromlthe tivb piste
def or mi ng @ REthy,meialibegying plaledtl) ardaytainingong t he Hutfasesiidld, 1tblinfodischoleS§). i n t he
met al bealpleﬂij (?I“ﬁtcﬁb‘(ali the o udaceet chi ng. 4. A met hod as

claimed i H'@"a@f of; the hele f)eharactery, 3 B rAulpeating pAE gf # plaip hesring pelaimedyia

synt het i c'zF"é 'Ha“ fingcRgidaRvio 79 8% & he i nt er‘?'*m‘ ol °'E4‘ﬁ§teﬂ§3r'ﬂ tb%*u'?f@teth 7

to 7f) by 8?%}' % cess 23, 33, 35, t’ts sualsm “‘9 a?@o

i nt roduce '""teﬁf eqiond1S, §7)( 15) or r ece: °' Heari ng
otR bear‘\ " §*V'(°h1!f°P°lV1b)

b ridge 1‘57 Atbg %\ Ié?rp@ amg as Elmed

Clan E 1 a| m 1 or ly%n\%'é?gt erl zed in that
durlngthgn (-,-,br first flows

o L he synt %ﬁd
t owar ds tzug ) e g,evg;gga (.,55’(1%7 gt§mg rt I y di vey P( )tovvards the plate
surfaces cdia, redidd )15) nd in through dirett as clal me |n any one of the
Cainms 1 b ibthatthapasshd (15) s b Wall shaﬁ"D 91 342Q\ &d3ring part as claimed in Claim 33, char- 18
0 530 919whittabulesctowtirdsPhée ceriveIdr thecpaeCi ty | i eacBife® W thatlthBTsfnthefic resins are re- A
net hod as sagb aitierdallendiamjeromheredbefbre@nCl ai N5 1 irifddced, with BFe3,C4utH a2 QRsd & dahtidh
the t enmpemadfuleomatretsl{ty, SNt hetic resin i s setibr@above t he operati onal
terrper ature and bel ow the nelting rangezodurl ng the displacenent process. 5
8. 26. A begtingrparhef Rigin kekwdrigrae dlaimed imy one3SofA heaingQladtiaswlaimetidn Tlaim 33 and/or
char act er Fligied25, gharaeterizedtie thabthe wvall byigeor i ent at idéncheagerized indthati the) syritfetic resins
t r eat ment hassitss empllesti pasepap ydiameten taperaxi- | . e. co@temfﬂylddd)wth filigrs.l e t he
def or mat i BAEY My the nassaggipngthj ned and by ering, i.e. storage at a
certai er at ure W t hout | oa % Re"e" ®¥e8hod as clained in any
one of Qf’hg f:s cly me C" har- char agt er| zed | n that t he
def or mat i B t" e §'f’?|"?s carr1 ed"%6 f "‘?fd'ﬁi?r
(35, 41) hhAT w"trgla} °Ve ourg BY%es in th "“]:’H A %"Bm’?‘:d('g'% 1f)% i on
(Zto 7d an he deformati on proc % seue |é(l:5 R 'a‘?L
treat WQBtA@anhd‘BarttJ?% aﬂtﬁégr}ﬁg% ciinBd Or y mov qu ar 1 Qag doulg )
10. Claim/ 241 €hbraQeriz8 in il td! Bdridgut the rr?i % II u X) i ©
the 15 br@b&Uﬁﬁonﬂprée‘é ) Ja@é’agé‘@ﬁ)@uﬁ%ur' ng a %bd?,tlt @ﬁder}ﬂ E i e
functi onapas§gs wal(¥86)an B iMéra6dntidl Qegidnal 1S Wi t by 3ol Q8 416 E&Eu%—s ;;boﬁ Qné lique
formed i nasonalid shraagh airedidnpbnddifakat B Plagt € (41, of86 j6ue’ W& told @), GBS puaent
(i nj ect i opesgagernia) rdis BGval SHapeWvikthas GandllelCONPT | Si B 163 dOBAH4REs @14, S dd 14 p
whi ch i s tassietk valis (B) hbfora dny 6f thamaef t he netamé doewdsul By dataat’é@é(&.lbe a.u&l lo
ret ai ni ngdrgs B8.35). (9) whi ch bear on the two pbaubsines (Ird afy@st rckitid au L33 d'une
| aterally of the hole 20 (3), characteri zeogration tib alfomtatidne qus tsuid mMepératisrdr el
(17, 279 A Boaring parlas clajged 810|al'51¥}3 of €6,pr @i dedd'lnjectivr an sle cbuléahpear lnd fore fqairese t 0
be appl i charglerizerh I Hgtep  siaieh orsh) (29)e§| on (15, ex@®ée danp laytone kentrble dntarmeg(1Hr28dge
(7 to 7f )Inj?(‘stIOI‘t moyided;intq @a passage (15), whi 47) de la portée (7 & 7f) ot agit dela sur le

bush separates itself from the passage walls coussinet (1 & 1f) en le déformant, de telle
(15¢) after widening of the bush. sorte que la portée (7 & 7f) soit allongée par
45 étirage.
30. A bearing part of a plain bearing as claimed in :
Claim 24, characterized in that a recess (47) 2. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé
enters the bearing bridge (7e) from one (11a) en ce que la force agissant de I'intérieur (15,
of the plate surfaces, and in that a support disc 23) de la portée (7 2 7d et 7f) agit radialement
(49) covering the full cross-sectional area of so sur la matiére de la portée en direction de la
the bearing bridge is present in the region of paroi (5) du trou dans la plaque-support métal-
the other plate surface (11b). lique (11) et repousse alors la matiére vers les

paroi (5) du trou.
31. A bearing part of a plain bearing as claimed in
Claim 30, characterized in that the recess (47) 55 3. Procédé suivant la revendication 1, caractérisé

extends from the one plate surface (11a) to en ce que la force agissant de l'intérieur (47)

approximately the plane of the other plate sur- de la portée (7e) agit axialement sur la matidre

face (11b). de la portée et par conséquent, la portée (7e)
15
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110 A device as clained in Claim10, characterized in that the
mandrel (17) has a slightly tapering shape and can be noved through a
passage (15) in theyinner, 25 pKeahsadoBsfyi on of the bgaring bridge (7 to
7d and 7f) for the partial displacenent of the synthetic resin materi al
present between the mandrel (17) and the hole walls (5). 12. A

devi ce as défdrmb Ipadétirage @ langdalth paroih@) act er i z€aj db il gldyad-supba@t hétgimue ft), bies

mandr el d§ fat)dansle plaquesuprort idwliqai(tl)el cent r ddupside (réidjuei(8), [aair ¥'dppdidnt sur les A
device as clained in Clains 8 to 12, characibmsuzfmsma.aﬂb)ldﬁt'a@mmmtso

(29) 4hPopedé suipanbiunel aupiconaye derrovondie of a r Gurigu 3} fl{{d 09 gevneendrio he

vial | of oA Di3suretéiss sy o It MERIRI e wal | 517( 35 "éu?\’? r‘r@ \ﬁph@hmﬁ ashd

di spl ac@nAgiate a5t iglowéesde '\M‘@'P'é‘ la ReEeandr el s PY pexes égé ’?Péndrel

tips (39 7%1 48 magcis (AT éamth wi de F"i‘? e % 'Rg the
(7 ost m|se ei geuvre

bear i ng*hr} ' baui sont ampacs, egﬁﬁ

0 530 9 s (11a, 11b)

t hat thg.,) qgr%egisgqgicwe f) g egx gzg (]_1%) ﬂ1 Dn s%osﬂ ﬁ&var:l??ia ven lc lon % s(gara%ﬁ'l-
centre WI passage di aneter. 15form ,é érem gé & E@g, din
2% 8 LBrookld S il BRGRLS (27) Vil odHRKE f Oldae Pl at &
surface n plgHgUs Ecoufd [ €CESS 'chttTa ‘i‘ntérﬁmé’erla pétée(?&%‘ls{ﬂ'afb“ dge
regi on o%rduq'bi@ iRt aaalantthedva%mmtnbsc rgsi N e irablig! enPiaRR AR imatith \WREHUS R

mandr el gardis &) d ik &t B8 cét@h@oiellel 63t D) . 16.  trouvant entreMle GRMdrmE1 D%t 65 BarbB ) | N

O ai M 1 articdbaEE G £bs Fuioss [115,7136) dolte passageutdd) in the bearing bridge (7b)
can be prgened by neans of at |east one mandrel (35) arranged eccentrically

yelative to the |ongitudi nal axis of thet2®dispestitsujvhit)la telendiagion an) cdrictéri-
ecters r Pocdud isiizant itvhe Gueizongae desgbvendiherzeby t 1sé es ge1nirela iconicité sl mandring17) sbut

pr esent cdionsvick b, datectérindred ice lque 85ilessend t he hehtee Iasti7s fablappast Zplardigneymédiane

di spl acdairefouipment est inférieuss 2iB¥incparse- cl ai ned (13hdQnendrin- 10, characterized in
t hat t heonBassage in the bearing bridge (7c) has an elliptical rofl | e
perpendicularly to its |ongitudinal axi s'3 iDigpesiihsuivaptda WG'P@'P'( ég cractdri- has
(havé’) 5’06‘56’? P\é‘!"’ﬂUh’ﬂ? ngcg"%ﬁaﬁéﬂ"eéq"l i#ical 8 |°6f°PI°é“"%1H‘EI‘"'Prf°"fB° (9}, gk 0% e
mat er i aFa it 1 4,8 gy can beP (‘-’: '@?f"?"hémd (15)

o

mandr el 4[ o ? Ie © r-( 5) by ouleme er alr#et

synt het F§ %%?h s F F&ss@?saﬁe rotatin 8?‘ ?’é}% tfc?'a‘]is mgn:}rmﬁ) I of
s i ! ok

i be man %rg;( i ce
d ai ns 8 or char acterl zed in th§¥ %Ent |qu 335 a3 ¢ rgégg‘yex of

shapg, V‘B.‘aéﬁé%aﬂ{ruﬁéi}ﬂﬁmhebe% rehdiAt €d 20 etdoﬁP the centre
the beagdififd 18 70GPackddd. ende)que Périehtd- t he central regl on of the bearl ng plate.

19. tion molé‘t\)ulﬁﬁleth Sppafn Gl AbUILEl rdt Cl ai M4l BispsshiRsuiaited loveRdicdtibn 13) 3dracidm-

i nsert  mRBies stabiiBh phrunabdgeasksta-Bits” odsiced sibMcd QR 16 PN k) durcementi(1sh he
bear i nguibreircigissotnéd )avebimbim@n tdega pRSUT act ur e estfcohdue Hombéd Veis Radohtrddyvet fuke

(i nj ect siemdg fomagedétngr ue étimdgeueest-ivhi Ch i Ns eéctionXtansversai® idipastagh pis petite.

const r i diteiunrhfufiga)saratcotteiat i n the hol e region; and in that the bearing
b\nge (7d) is wi dened through pul i ng- otst Dsbosttmwivamtsaenevenmm #, cgr&Bi- so

t hat % herogédd suinget l'ung qyieleerials dasaemandi-ed by t heé pansles mandinsdeR hueg 98 peut emenetiened
by a pasations|l. diebhp Bceamsier el ?ynt het i c densisi lgs dawe siriatesafidie. t 1B Beds i ng
bri dge formsage jde '? o plagfique est exécutép deyj ce PlAIUSC FEFYREGINTENUNCEraYXdansg) la zone

char act %aglug agngri (§ éf) tgurpagt-elioy wPQ centrale interne de la portés, en vue de re-
dans la zone centrale interne de la portée (7 fouier la matidre plastique se trouvant entre les
7d et 7f), 'opération de déformation étant favo~ 45 mandrins (27) et les parois (5) du trou.
risée par un refroidissement & f'air pendant fe
mouvement de rotation ou de vibration du 16. Dispositif suivant [a revendication 10, caractéri-
mandrin (35, 41). sé en ce que le percement (15) dans la portée
(7b) peut étre élargi, afin de refouler partielie-
10. Dispositif pour I'exécution du procédé suivant 60 ment la matiére plastique se trouvant entre le
'une quelconque des revendications 1 & 9 mandrin (35) et les parois (5) du trou, au
pour la fabrication d'un palier lisse pour une moyen d'au moins un mandrin (35) disposé
piéce fonctionnelle mobile, pour la fabrication excentriquement par rapport & I'axe longitudi-
duquel on part d'un coussinet (1 & 1f) qui est nal du percement {15) par une opération de
formé d'une seule piéce par moulage par in- 65 déplacement excentrique du mandrin.
jection ou par coulée de matidre plastique sur :
une plaque-support métallique (11) et qui com- 17. Dispositif suivant la revendication 10, caractéri-
prend une portée (7 & 7f), qui traverse un trou sé en ce que le percement dans Ia portée (7c)
16
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30" 'enters the bearing bridge (7e) fromone (1 la) of the plate surfaces
only, in that a support disc (49) covering the full cross-sectional area of
the bearing bridge (7®) is presentgp ¢s8dg19®gi on of the otdger plate surface
(11b), and in that a mandrel (31) is insertable into the recess (47) of the
beari ng bridge whereby the bearing bridge (7e) can: PHD 91.126 EP

20 présente perpendiculairement & son e3e 8@ 919 be siavance e dnandrin| @) cdfin 19¢i refquler la

di r ect i ontudipal un profil elliptiqueAquede o tes aranc| ai med iMEiTe plrsAYECeN dirprtierdas BRMOIS ¢ dit n
that the Bfalst(ﬂmpféﬁeﬂtelﬂb""r@efégﬂipt H"?@méi s provi &8d appr oxi rrately at the |evel

of the seé‘bm&“'if P £PEPSRenANiR o ?ached by the mandrel (51) upon its

i nsert i onde i portée {c) peut étre allo 9? e & c |D|'f‘€?f't'i' ﬂ"‘@!‘t %'cateﬁ  SRPT zed
i'n that a ﬁ%ﬂh‘ﬁl’ !?g;”@'ar{s) i Ieagal ﬁ!éppﬁﬁ ?l ng
part (1f)"e" Fol 'f' ctlon to d g t gqls

a transi t?&ﬁmﬁaﬁﬁ 1° ] o?sc'éa %" er d| ame %re ﬁza'" e"a" dj oyl a a
t aperi ng por into a. portion smal ihe
por ti ongofy; i <C belntr .
(19b) (r;lfa. Bs LtWantdi Zérgé fo Jngfg)ﬁ%?s?; whi ch : ﬁ,ﬁﬁat.&g par a) lon’f's%zgp%rabe

supported4ﬁg@gmuntrg,ﬁlem dbﬁqu,%trgqer ection of the mandrel (53) for t he
di spl acenpii g@hd &6 @ove HrdiGiaCmilias b 1aaL er i 21 Coisshétar Ai TrEEUA PalieORssé Péurims e
wal I's ('5) porié (7b, 7c) ou dans laZokbedii mifbus 1aC| ab med  ipRcdlondtiBhndb, motia Fabaguar duzfishen N
t hat the papuesupporanet er of the hol d- down (19a@kun pradédsheu Gui @ispaditifsmiastr 'vpé
the mandrel portion (53b) of smaller 15 diqesk®hge des gevendicatidns edl 28,0tame
anot hertst Risgosititswivard lecrevehdigationt 100carec®8h) | s guiecterdiuique tehepubsinet] (1B Ui e 12 Pigre

ring the efe¢eoquenlbisaie I fabdcation. mgme, du mabilse sant rigmpsrdiung |sevle plicy maf a
pl'ai n beasduesinet o @moulage sl watitienplestioneal 2part  MonlAgsdeppatidrerniastiave pe«rmlact'a@w ce
as cl ai meepriinieclionouciee ceiféerdaes Igizenerfgn-1 t o 23, PAROPIEHFUrtYRe PIREYArSUPRY ligpe t o
7f) and tma %!raqma Vﬂh&%‘l"&fﬁ’él""ﬁ%ﬁ"f'""are formé‘d) ehel Paﬁor' matte% 02@ tué drvee al
bearing ph¥f &3 %;‘:ﬁi %au f'sn‘é"f‘? ZP sin (inj 8 P f)rrﬂ‘b'llt"ElY ‘{"éf?
and the b tfq“ 8’8

<9>

Fn

|n9 br| ?n "qlgﬂt
t hr ough a

whi ch bea °y 3“’ }i’?ﬁg iy (11a 1@3} ;

charact er a7r |el tigle! U te ns Qszo

(15) or tIJ 'n 'n ga 'ﬂ\o uncre

23«, A earlng part Of ap earln clainmed 1 n alm
24, ch%as.& .t.fzs%damrarsdaa&caﬁmob&%féng br dge’ (7 7b 7d 7f) conprises the
passage ( 08iqlid1ddplE uidAfes Bcedd 1) do15C) |28, Chiesindl ¥, paﬁ‘e@%s@%hnvénew 1@vbnéil 5)
and in theoskge,din &6l () s'aMishch aksh@t t he passivg @4, (chitsnasn e \as la SR,

whi ch bul grese {7eyaiisddans Rezosedy ragtreddurié-he passage i, t7h) @&ente dandkd @snedteatidd er s
t her eof bef @1 demd plague bstiphésentramdpedduls ( 35, 51)nterndq15) et dans la diredliol) @@ BdnGsgaar t
of a pl aide lsemppit (dp) adblimitani toptd lanseCliani m 25, cbealeapdreanionte(s) avet hapardi Hitsc)vaul |
bul ge hastransversalendé lagottée(ze) shqpiundiaadriot er appr eercementeley ghelld parcamenh §5p avsamhge

| eyt h. (31) peut étre introduit dans le creux (47) de la l'introduction des mandrins (17, 51), présente
i portée, mandrin avec lequel la portée (7e) peut une configuration de paroi convergeant vers lo
8tre étirée dans sa direction longitudinale. 40 centre du percement avec de plus petits dia-
métres.
21. Dispositif suivant la revendication 20, caractéri-

sé en ce que le fond (47a) du creux est prévu 26. Coussinet d'un palier lisse suivant la revendi-

a peu prés 2 la hauteur de la deuxiéme surfa- cation 25, caractérisé en ce que la configura-

ce (11b) de la plaque atteinte lors de I'intro- 45 tion de paroi bombée présente son diamétre

duction du mandrin (51). de percement le plus petit presque 3 la mi-

longueur du percement.
22. Dispositif suivant la revendication 10, caractéri-

sé en ce que I'on peut amener contre le perce- 27. Coussinet d'un palier lisse suivant la revendi-
ment (15) dans le coussinet (1f) un mandrin 50 cation 25, caractérisé en ce que la configura-
(53), qui en direction de son exirémité libre tion de paroi convergeant vers le centre du
(53c), passe d'une partie de diamétre supé- percement est obtenue par la mise en osuvre
rieur & celui du percement (15) via un étrangle- de surfaces (15f) & deux pentes.

ment (53a) & une partie de diamétre inférieur,
ot que la partie (53b) do diamétre inférieur 55 28. Coussinet d'un palier lisse suivant fa revendi-

peut 8tre introduite dans un creux (19b) d'un cation 24, caractérisé en ce que la portée (7)

support de butée (19a), par lequel le coussinet présente, dans sa zone centrale interne et

(1f) est en appui & I'encontre de la direction dang la direction do son passage le perce-
17

HII|||\ (AR R



‘PHD 91. 126 EP 21 .0 530
919 27. A bearing part as clainmed in Caim?25, characterized in
that the wall bul gegtowards the gag%gggw:gpt re is achievgd through the
formati on of saddl e surfaces (15f). A bearing part of a plain
bearing as.clainmed in O aim 24, characteri zed 5 in that the bearing

bri dge maht (t5) mpaciis psoit(15e) qnaamgmt(etLS) wth the passage wall (15¢c) in its

i nner, qeniempaicement;{18)avadid)ntredudtionides hr ough direction, and in that the
passagen'(arw)'s B339 mésente vhenpanfigurtioh i s parallel to the hole walls (5)

bef ore @nPay paplitierpux paigigiSbdusrou33, 35). 29. A bearing part as
claimed in Caim25 or 26, characteri%ed in that a slotted bush (29) is

i nj ect H”sﬁ'ﬂ?lldd’é&al'qﬁﬂ'ifetsﬂ'éa"b&s’g‘é?g@ (15), which bush separates itself 10
fromthat eW|den|ng of the bush. 30. A
beari ng ef"t"""o 5) ?3?5 %%&?g Weclained in Aaim24, characterized in
that a g's PO () ¢dM ng, ,bridge (7e) fromone(lla) of the

pl at e sﬁr a%’gg (Tl h that a support %di sc (49) covering the full

crossaos%gltsglgegq,lu gg EVehgd bridge is present in the region of the
ot her plab @25% s) ,’1 reux( A bearing part of a plain
bear i ngg¢asorfed ag,rgq pé,{ge e?ugau Qmegg@r acterized in that the recess (47)

ext ends sfHag® (§ 1§ deNE plhwt 8t i daAs® (41a) to approximately the plane of the
ot her  plakb Qe Fbuit &Gn&c&-ﬂl@)del flaque,un - A bearing part of a plain bearing
as cl ai pecuiendeChupport 49) deilveacbes iezed in that two recesses (1d) are

pr esent sectonttensiensdge fie lo porishesttpwsenil at e surfaces ( 1la, 11b) 20 into the
Jholie (5). 33. A bearing part of a plain bearing as clained in

Cl"ai 812 8oussjted o tpelier Jissd siivant laaeveadi- | @ast the parts subjected to the

def or natdtiom 3% ceragiérisé em o RGP Creuk (A8 ynet hyl ene/ pol yacetal ), or ABS

(acr yl ovd g'yrie|suddse (132)ide froplague jugqu'epdopol yner)), or 25 PA (pol yani de), or
HDPE ( pB1ye Aiahdg lauise spfacq JHASrH B ene) . 34. A bearing part as

cl ai rredq‘fen d ai m 33 characterized in that the synthetic resins are

rei nf ed wth f such as glas®or carbon fibres. 30 35.

A be %‘IP td“5t§a'l?f Eﬁsﬂﬁﬂf"ﬂ"h'aé?"& 9% 33 and/or 34, characterized in that the
d) SSIit |

synt het p@g:%rﬁgm §5f§r\'/jﬁda f'ﬁ( fillers.

(56) depuis les deux surfaces (11a, 11b) de la
~ plaque. 30

33. Coussinet d'un palier lisse suivant la revendi-
cation 24, caractérisé en ce qu'au moins les
parties soumises au formage sont faites de

POM (polyoxyméthyléne/polyacétal) ou 35
ABS [acrylonitrile-butadiéne-styréne
(copolymére)] ou

\/ PA polyamide ou
o HDPE  polyéthylgéne ou
PP polypropyléne. 40

34. Coussinet suivant la revendication 33, caracté-
risé en ce que les matidres plastiques sont
renforcées par des fibres, telles que des fibres
de verre ou de carbone. 45

35. Coussinet d'un palier lisse suivant la revendi-
cation 33 et/ou 34, caractérisé en ce que les
matidres plastiques sont pourvues de matiéres
de charge. 50
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