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di f fi cul t pérataadiainbiamia Il est alors nécessaire que ramollissement situé entre 50°C et 200°C dont
les différentes couches de ce produit en 35 une partie, au moins 10% en poids, est transfor-
contact n'adhérent pas les unes avec les mée en moins de cing minutes & une température
autres. C'est-2-dire que le produit textile ther- comprise entre 120°C et 200°C en une matiére

o mocollant ne doit pas présenter de "tack™. i plastique insoluble réticulée... ; le document FR-A-

\ faut donc que, revenu au voisinage de la 2 132 469 concerns un renfort pour piéces de
température ambiante, le produit textile utilisé 4  vBtements et son procédé de fabrication.
ne soit pas collant. _ Selon ce procédé de fabrication, un support

. Le produit textile thermocollant est ensuite textile est pourvy, & sa surface, d'une masse dur-

utilisé par les confectionneurs qui I'applique cissante composée d'une substance plastifiée ou
conire les draperies et réalisent le collage du thermodurcissable dont le degré de durcissement
tissu de renfort sur la draperie 3 l'aide de 45 varie selon le degré de rigidité désiré.
presse fonctionnant 2 des températures com- L'enduction et son éventuelle réficulation sont
prises entre 120 et 180° sous des pressions seulement destindes & maodifier la rigidité du pro-
de quelques décibars et quelques bars pen- duit.
dant des temps relativement courts de 'ordre Le document FR-A-2 348 955 concerne un
de 10 & 30 secondes. Au cours de ceite 50 procédé d'enduction d'un substrat avec un mélan-
phase, les polyméres du produit texiile ther- ge d'une résine époxy et d'un durcisseur. Le pro-
mocollant doivent retrouver lour propriété duit ainsi obtenu est un textile enduit dont les
d'adhésion. Toutefois, ils ne doivent pas avoir propriétés sont stables et ne sont pas susceptibles
une trop faible viscosité lors de cette opéra- d'étre ultérieurement modifi€es par une quelcon-
tion car sinon le polymdres traverseront le 55 que action physique ou chimique. Ces produits ne
support textile ou la draperie elle-méme cau- sont pas thermocollants, la réticulation des polymé-
sant les retours ou traversées qui rendent les res est immédiate et complete pendant I'applica-
produits obtenus quasiment inutilisables. tion.
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that is pérsiretpanexemple\gediprdre de 120 2 130°,1a 35 déposée par points & sa surface, caractérisé
réaction de réticulation est déclenchée rendant ces en ce que la couche thermoadhésive comporte
polyméres thermodurcissables. des polyméres thermoadhésifs, thermoplasti-
Le produit thermocollant de I'invention est ob- ques non réticulés, réticulables sur sux-mémes
tenu selon un procédé traditionne! d'enduction par par élévation de leur température ou applica-
points & 'aide d'un cylindre de photogravure. Le 40 tion d'un rayonnement.
produit pateux constituant la couche thermoadhési-
ve ost alors porté & une température aux alentours 2. Entoilage textile thermocollant selon la revendi-
de 80° puis déposé sur le support textile. Celui-ci cation 1, caractérisé en ce que la couche ther-
ost ainsi mouillé, ce qui assure I'adhésion de la _ moadhésive comporte en plus un catalyseur.
couche. 45
Aprés refroidissement, le produit thermocollant 3. Entoilage textile thermocollant selon l'une quel-
obtenu ne présente aucun "tack” c'est-a-dire qu'il conque des revendications 1 et 2, caractérisé
m'est pas & cette température adhésif. Il est ainsi en ce que les polyméres thermo-adhésifs,
possible de le stocker dans de bonnes conditions.’ _ thermoplastiques réticulables de la couche
Lors de son utilisation afin de conire collage, 50 ~ adhésive sont & base d'uréthane acrylate.
par exemple par des confectionneurs dans le cas
du contre-collage sur draperie, le produit thermo- 4. Entoilage textile thermocollant selon 'une quel-
collant est porté & une température comprise entre conque des revendications 1 et 2, caractérisé
120 ot 150°. Lors de la montée en température en ce que les polyméres thermo-adhésifs,
deux phénoménes se produisent : le premier estla 55 thermoplastiques réticulables sont & base
diminution de la viscosité de la couche thermoa- d'éthyléne vinyle acétate modifié.

dhésive compte tenu du caractére thermoplastique
des polyméres, et la réticulation de ces mémes
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Lorsqu'ils sont soumis & une température su- support textile et une couche thermoadhésive
périeure par exemple de l'ordre de 120 2 130°,la 35 déposée par points & sa surface, caractérisé
réaction de réticulation est déclenchée rendant ces en ce que la couche thermoadhésive comporte
polyméres thermodurcissables. des polyméres thermoadhésifs, thermoplasti-

. Le produit thermocollant de Il'invention est ob- ques non réticulés, réticulables sur eux-mémes
\_  tenu selon un procédé traditionnel d'enduction par par élévation de leur température ou applica-
points & I'aide d'un cylindre de photogravure. Le 40 tion d'un rayonnement. .
produit pateux constituant la couche thermoadhési-
ve est alors porté 3 une température aux alentours 2. Entoilage textile thermocollant selon fa revendi-
de 80° puis déposé sur le support textile. Celui-ci cation 1, caractérisé en ce que la couche ther-
est ainsi mouillé, ce qui assure 'adhésion de la moadhésive comporte en plus un catalyseur.
couche. 45

Aprés refroidissement, le produit thermocollant 3. Entoilage textile thermocollant selon ['une quel-
obtenu ne présente aucun "tack" c'est-a-dire qu'il conque des revendications 1 et 2, caractérisé
m'est pas & cette température adhésif. Il est ainsi’ en ce que les polyméres thermo-adhésifs,
possible de le stocker dans de bonnes conditions. thermoplastiques réticulables de la couche

Lors de son utilisation afin de contre collage, 50 adhésive sont & base d'uréthane acrylate.
par exemple par des confectionneurs dans le cas
‘du contre-collage sur draperie, le produit thermo- 4. Entoilage textile thermocollant selon I'une quel-
collant est porté & une température comprise entre conque des revendications 1 et 2, caractérisé
120 et 150°. Lors de la montée en température en ce que les polyméres thermo-adhésifs,
deux phénoménes se produisent : le promier est [a 55 thermoplastiques réticulables sont 2 base
diminution de la viscosité de la couche thermoa- d'éthyléne vinyle acétate modifié.

dhésive compte tenu du caractére thermoplastique
des polyméres, et la réticulation de ces mémes
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pol yners :Eﬂ%‘?na&c\{ﬁeﬂ)f adfieSR& c)(Jﬁ?e L Ms =

modified acetate vinyl ethylene base.

: 30
5. Thermoadhesive textile fabric covering accord-

ing to claim 1 or 2, wherein the cross-linkable

thermoplastic thermoadhesive polymers have a

vinyl copolymer base.

35

Patentanspriiche

1. Fixierter Einlagestoff, bestehend aus einer Tex-

\U tilunterlage und einer auf deren Oberfliche
aufgesteppten heiBklebenden Schicht, dadurch 40
gekennzeichnet, daB die heiBkiebende Schicht
vernetzbare, heiBklebende thermoplastische
Polymere besitzt, die durch ErhShung ihrer
Temperatur oder Bestrahlung vernetzt werdsn
kdnnen. 45

2. Fixierter Einlagestoff nach Patentanspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die heiBklebende
Schicht zusétzlich einen Katalysator besitzt. '

50

3, Fixierter Einlagestoff nach Patentanspruch 1
und 2, dadurch gekennzeichnet, da die ver-
netzbaren, heiBklebenden thermoplastischen
Polymere der heiBklebenden Schicht auf der
Grundlage von Urethanacrylat gebildet sind. 55

4. Fixierter Einlagestoff nach Patentanspruch 1 -

und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die ver-
[
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