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cooled and allowed to stir for 24 hrs. at approximately 25 C. The

resul ti Ngos |LEgs-BeaktrredaRtch o PsstiBneHfar@Afdidshe White solid collected and
dried under vacuumat [efr]. Yield: 1I6.86 Kg; 91% P188 buspirone
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treatment. XA Kertide Blaeurreryderiange conpri sing the |ower nelting

bu<p| rone h% [ochl ori de pol ynor ph of 50 Claim1l and a carrier. 4. A
prqcess o HRDRE laldiid Shctil dbidd: RR B fn GRYR1! L R 207 O

1. The lower melting polymorphic crystalline form of buspirone hydrochloride, characterized by a melting
point of about 188°C to 192°C.

2. The use of the lower melting buspirone hydrochloride polymorph of Claim 1 'for preparing a phar-
maceutical composition for treating anxiety in a patient in need of such treatment.

3. A pharmaceutical composition comprising the lower melting buspirone hydrochloride polymorph of
50 Claim 1 and a carrier.

4. A process for preparing the lower melting polymorphic crystalline form of buspirone hydrochioride as
defined in Claim 1 comprising
a) disrupting the crystalline structure of solid buspirone hydrochloride containing the higher melting
55 polymorphic crystalline form or a mixture of the higher and lower melting crystalline form of
buspirone hydrochloride, and
b) allowing recrystallization to occur under equilibrium conditions at a temperature lower than about
g5°C.
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maceut|cal co 05|t|on for treating anxi ety in a at|ent in need of
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hi gher and | ower melti ng crystalline form of buspirone hydrochloride, and
b). al | sl raimecrystallization to occur under equilibriumconditions at a
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1. The lower melting polymorphic crystalline form of buspirone hydrochloride, characterized by a melting
point of about 188*C to 192°C.
45
2. The use of the lower melting buspirone hydrochloride polymorph of Claim 1 for preparing a phar-
maceutical composition for treating anxiety in a patient in need of such treatment. .

3. A pharmaceutical composition comprising the lower melting buspirone hydrochloride polymorph of
50 Claim 1 and a carrier. '

4. A process for preparing the lower melting polymorphic crystalline form of buspirone hydrochloride as
- defined in Claim 1 comprising
. a) disrupting the  crystalline structure of solid buspirone hydrochloride containing the higher meiting
55 polymorphic crystalline form or a mixture of the higher and lower melting crystalline form of
buspirone hydrochloride, and
b) allowing recrystallization to occur under equilibrium conditions at a temperature lqwer than about
g5°C.
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d ains f&r theye®owi ng Contracting St ate GR 1. The lower nelting

pol ynor phi ¢ cr stalline form of buspirone hydroch] oride, characterized by a
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Claims for the following Contracting State : GR

1. The lower melting polymorphic crystalline form of buspirone hydrochloride. characterized by a melting
point of about 188°C to 192°C.

2. The use of the lower melting buspirone hydrochloride polymorph of Claim 1 for preparing a phar-
maceutical composition for treating anxiety in a patient in need of such treatment.

3. A process for preparing a pharmaceutical composition which comprises incorporating the lower melting
55 buspirone hydrochioride polymorph of Claim 1 into a carrier.

4. A process for preparing the lower melting polymorphic crystalline form of buspirone hydrochloride as
defined in Claim 1 comprising
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urn ﬁu gewahr | ei sty Rine FuRisthfiSatibe Skt BldiijewRtbrediiglingsibed binsk ?éhﬁ:‘éﬁm v&f tvéd.g@haus
aus der niedriger et@fusetzeqgbamet. pol ynor phen Form besteht. s5 7. Verfahren
nach {Anspruch 5 oder 6, worin das Flussignmedi um ausgewdhlt i st unt er
Acet 0n| trile I5soyatrorrerpeactlAnspnah Mbwdinl dixt Pyrstéresgoder kristallinen Struktur von festem Buspironhydro-
chlorid durch Aufldsen in einem Fliissigmedium erfolgt und die niedriger schmelzende, polymorphe,
kristalline Form aus dem Fiiissigmedium abgetrennt wird.

6. Verfahren nach Anspruch 5, worin festes Buspironhydrochlorid, welches die hdher schmeizende,

50 polymorphe, kristalline Form oder ein Gemisch aus hdher und niedriger schmelzender kristalliner Form

von Buspironhydrochlorid enthdlt, in einem Fliissigmedium bei einer Temperatur von weniger als etwa

95 C iber eine Zeitspanne bewegt wird, die ausreicht, um zu gewihrleisten, daB das feste Buspironh-
ydrochlorid ausschiiellich aus der niedriger schmelzenden, polymorphen Form besteht.

55 7. Verfahren nach Anspruch 5 oder 6, worin das Flissigmedium ausgewihlt ist unter Acetonitril, Isopro-
panol und Methylethylketon.
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Il 1.1 8 Verfahren nach Anspruch 6. worin das Fl usgj ' anol

i st und-die Tenperatur 25" C 60- C%’e?tag‘g?“.’ Bht ent amuﬂmﬂummunﬂrﬂ)ﬂﬁenden
Vertragsstaat: ES 5 1. Verfahren zur Herstellung der *ni &drtget s =+

schiel zendgn,vefflel 'RER ABSruck sl Siba hé@ﬁﬁgsagawnmgep&éﬁalagtcan@ai_eyﬂmgfmupﬁ gmt
ei nem Schnel zpudidiayion etwa 188 C bis 192 C, wobei man a) die kristalline
Struktur von festem Buspironhydrochl orid zerstort, das die hoher

schrrel zendratepaisprioh@lie folgandsh Abditagestdznt 88 oder ein Gem sch aus hoher und

ni edriger schnel zender kristalliner t> zo For m von Buspi ronhydrochlorid
ent hal t, uhd Vetahrep rurcienselReddar siedrider seiimeleandem pelyma@hen. ddigi@ingre Fdrs byved Basgliaage n
bei ei ner Tengeshiprigmitgpam\Gekmheizprnks ven etwags IhbiC1¥r Cokapeimanaldt . J5 2.

Ver f ahr en nach? /i fstatine Blrukjys v fagtegn Bespicontprdipajorifletersidrt Sesadlie indlen selimelrrndar
von-Test em BusPAWSRGdiris2linenTagr oderdeis Gamiaghr aus S@periund aiedrigns Tohmelzangarekdstaliner

er f okgt "und ﬂﬁi}e%’ﬁi"%fh YSgErhEiicAAHEE  pol ymor phe. kristalline Form aus dem
Fl assi gnedi u etrennt wird. 3 Verfahren nach Anspruch 2, worin festes
Buspi r onhydr oct BFi ,@eﬁ‘"é}gﬁ%g"&f SRE B Dends ot oo SRR, o

: . erfo . . .
kristalline Formoder ern m sch aus hoher und ni edriger schnel zender

Krist fal Ls' rfr Vgr Fnr!gh Iﬁgch Anspruch 1, woMrp Qie %é?swnfn%agrylglgtglﬁ&l\ %'irbkq:r Q/Sﬁ "%%%1 ’Buépmol% El'g—m
FI Ussi gnedi ughgi quith %ﬁaspgﬁméﬁé’ﬁ PlisIghbali TBI6 udl de GEdABer Lenrhel bRl péinflirone.
Zei t spanne bewefihe Mirh Qus SnErIBddRme4iGH pgetdimzdradewahr | ei sten. daB das feste
Buspi ronh- ydrochlorid ausschliel3lich aus der niedriger schnel zenden,

pol ynor phesd keHahfe® @aére Rhsprué® 2, dvorinV @éstadNBusiiroRRGR G D Welas RlicORher SchmaRérdds,

das Fl assi gnpdymomphausigamebifoim oddr elnrticfischas thohdr uhd hiedrig& GfHin@izeqtidNidistakifte Form

Met Ryt et hyl k ednBuspilbohylietHiaid re@thzin &céinehn Sipssig@bdidy bei@inemTethpsrat 08 Sietjoae disletva

| sopropanol BSIC Ubadeith ZeitimnmEcresvbgtrwirdbdiCausreiolt, dm @ fepibriggyten. dBB A, festeBdsailunien :
zur Her st el | whgrhletichassopliediidrasedsr nigdigenscivhdizeadies, poivrigwhemigrm déstehhi edr i ger j
schnel zende, pol ynorphe Form von Buspironhydrochl orid genB Anspruch | in '
ei nem T#ader Veragha? Angpigch R odes prwarip e ?'@Figﬁ‘e‘l’i%ﬁ'ﬂf@?’wégéﬁ PRy Ssetaniri IspRe-35

1. Ni edri ger P¥eeMewpeBYkeid| ynor phe, kristalline Form von

Buspi r onhydr ochl ori d, %gkennzei chnet durch ei nen Schpel ngaun'kt‘r von etwa 188

C bis etwd 1% ,“"‘“;8.‘ nach RASPREMMAUTRY 88 FsYaneriye, seekarel SEHMef® TRBPSHYr PhER

Buspi r ophydr tBFi%s gemmB Anspruch 1 zur 40 Herstel | ung eines

phar mazeutd sq nre,MzEé,t ﬁérfﬂe.ﬁ§g eﬁgbfgﬁmagﬁgp 5.@%: ;wlofe?'maﬁéfee Helith! bl idoncl"
phar mazeuti sc |en I\'}Iptgrg{so,n Bmi)pf)rel gr;an Ong nlﬁé\ riger |s{!'lci:!'%‘rl}‘el zdegn%én,'m"ﬁt()l ynor phe
For m von RijgtahSpHiod Bcilgehadh BpiRRs@asruch 1 in einem Trager aufnimt. 45
4. Verfghren zur Herstellung der niedriger schnel zenden, pol ynorphen,
kristalli nennib®igsn stamelBA8H ipbigibphef RAK4iAé BdrinCrof BURRonARGfhIdEd) gdkennaBibiiet ddR a)
di e Kkristal | éime SBhrmdatiputkt vonteived B8t ©Bis eBldsgl-conhydrochl orid zerst6rt. das die
h6her schnei zende, pol ynorphe. kristalline Form oder ein Gem sch aus hoher
und ni edr i2geYergakumgl dee nildrigek schmbladnidem @plyrisphen BuspironRyrirerhigrisls gemas Anspruch 1 zur
Buspif oahydr der$iéliond einesphirmipzeutisgived Mittels bl BetiandiunBerky Aosttie] $ineat Paipnteny tles dieser

d ei chgew chBsherdiinrg gefleden bei ei ner Tenperatur von weniger als etwa 95 * C
erfolgen 119t. 5s 5. Verfahren nach Anspruch 4. worin die Zerstorung der
kristal | i fenVeseien £yr Heydpllung sinesParaprertisier, ditels. erbehmag 4R piedioplushEe&endsn
ei nem Fl Ussi SHERRIATMOn GrseiipnaydipaRions asmaf §eserust h iffneen@oer #¥8¥YRor phe.

kristal 15' rle \'/:e%l%na yusr l—glesga]lu'f\lg liligrs Ai%grl s%nr]né’f‘zgr%g.rp% ymorp enr.gristaﬂir(l)en Form von Buspironh-
ydrochlorid gem&B Anspruch 1, wobei man
a) die kristalline Struktur von festem Buspironhydrochlorid zerstort, das die hdher schmelzende,
polymorphe, kristalline Form oder ein Gemisch aus h8her und niedriger schmelzender kristalliner
s0 Form von Buspironhydrochlorid enthit,
und man
b) eine Rekristallisation unter Gleichgewichtsbedingungen bei einer Temperatur von weniger als
etwa 95 ° C erfolgen 148t.

55 5. Verfahren nach Anspruch 4, worin die Zerstérung der kristallinen Struktur von festem Buspironhydro-
chlorid durch Aufldsen in einem Filissigmedium erfolgt und die niedriger schmelzende, polymorphe,
kristalline Form aus dem Fliissigmedium abgetrennt wird.

10




EP 0]{04 941 Bl | 1| 2]]| 211212| ||||] 12121 111

* 6. Verfahren nach Anspruch 5, worin gpgfsa dady@ai ronh M m"a umms
di e hoher schnel zende, pol ynorphe. kristalline Form od

h6her. und ni edri ger schnel zender kristalliner Formvon BUSpI ronhydr ochlorid
ent hal t, in eifeNefhes siagn@dspoh Beiwodd riestes TRuspi@niad@chlergn walshes glier h@lles seitmgizende,
95 *C Ober. ei ne PBelymapeniiistatieaayn ogdr ed.Gegiseh ausddbdrohd niedrigar sepmelzender kristalliner Form
gewahr | ei st en. dpm3Buspinfysockiond paihpl éh¢inensFlissigmedigin §eilAingr iTMPAEYSE YR Yepa|als Etyva
aus der ni edri ge®S ScHive o ARIERANN IR BT AUSTSichh (R ¢ eefrdhrestendap dagpee,Bysgieaqn-
Anspruch 5 &der 6"'°W?H’ﬁ“séFggesl'—qhu"g%ﬁ’egH‘Eﬁlgﬁ’rﬁcﬁ’ﬂ‘gﬁéﬁhﬁ’"ﬂy"?%heﬁFﬂ"EPeStem
Acetonitril, Iso und

Anspruch 6. V\D-,I’SI é{? ﬁs ’? ? ?j%]ﬂ; IWs°(5'X|Sj ?)Sp'rz'ﬁs(ﬁ'lgmﬁ‘g‘fm Gﬁsc?eﬁ?hg 'ﬁ?)' "'[F" bepro-
C- 601C betragf’ AR AT Revendl cations pour les Etats

cont ract ant i , , C.
For me—Cri st Z’I silyngfﬁ%‘ﬁ%&gﬂ%}mgﬁgcﬁ{ﬁ%ﬁ{:B'gssgag?eﬁ{uldltsa&p#oﬁg{mgﬁg B‘k o hi'or ﬁéﬁ%aztsec
de buspirone, caracterisde par un point de fusion d' environ 188 Ca 192*C

2. Utilisati orpedehdiskiyher phe de chl orhydrate de buspirone a plus faible

poi nt de fusi CRevélRiidaBion<peRin fHis Elité Odhtrdbtants suilaOUAT, ISk, OHAPE FRIGEDIT, O] LU)8L, SE
conposi ti onisphar maceuti que pour |le traitenent de |'anxiet6 chez un patient
necessi tant unt.t Bérmt rcastdi@apoiymorphe Lpnpbiet dodn de fusibrTad eadrhygicee deGfirerea tdractéasée
pol ynor phe de chpauhypdntake diste deoadpi 188nead9drius fai bl e point de fusion de |a
revendi cation 1 et un support. 25 4. Proc6d6 de preparation de la forne
cristalline pdyHéispihedapqiimesht dp plashygrstertle byepirPresd Rive fefible ohintoie fupign de te reyendication
buspi rone s¥| on [ 8o éARs$RaIaERt WA camPogition Phaimaceyfiaue P BRifSMeN! de SN¥igie phpe en patient
cristafline du cPﬂceﬁsﬁif‘Hﬁ"b.‘P'é'at%“eﬂhspl rone solide cont enant I a for me
cristalline polyrmr hea Ius fort oi nt des
cristallines ? 'E g‘@'e"a"t % pcilyé'?”fp%f)éifa r‘ff""ﬁ'éd'f’tﬁ g'r'lspﬂ‘ﬁ'e 2 plus Taible
chl orhydrat g de B‘ifgﬁ? ugiAL e '? Y "dffét'rt’ﬁet 'Y53PR% i stal lisation en conditions

d eqU|I|bre *a un '
P ol e D
buspi rone solide e§iudBhf id STPHE c@ﬂeﬁhndkﬁ StidrildbaR e d AL roht lsoldel chfdhaht! IIdintdrifkiline
la forme cristalliggmBRhy BRIBRE inkhél fisibRbb L€ mBRAJAtdes Pormes cridiBlides! &ipRI i et plus
separ6e du i | i eu thi it d&fusibn alEnRAREGIe @6 blspirsr@éendi cation 5, ou le

chl orhydrate de bugpérmeng resfdtdiidfios adoaditdat disguilbrr 3Nte Adnhpstallrd infer@uleal eptidh phres.

a plus fort point de fusion ou un ntlange des fornes cristalline a plus
faible et plus. fPotédpeeiot ladeehdisiicnrt. dulacirbaurd pditatine datiit dbiegwirate de bespirons gelid® st
a agitation dansinemomguk ipardidsblation densan umileu AQuide et latfermpesristelinegolphaiehefaaiiys| faible point
qu' environ ®5- Gle fpgoahpade diemif iguidd i sant pour garantir que le

chl orhydrate de buspirone solide sera constitue total enent du pol ynor phe a
plus faible pd nProegeé fady ES’Me"d'Fat'°P|50%‘bBe‘=hHé‘V1"aterdé\}%'FRYP‘E:“aF‘?"B?lc‘BmEﬂﬁ“ forgig grigtalline
mlieu liquide e%"t'y"l?l"ﬂ‘?P & P"ﬁaf?fép‘f"é r“{?lﬁ’ QU é'Bﬁ?iaEQea‘??P f‘gﬁ"a%l&’é"f ﬁ Plps faible et plus fort

|dlqu e 3 _une

i sopriopanol et f?ﬁ‘ﬁ gjﬁﬁ’( p'r°P§' q E {3 ? H,
| rn\u | 1 d ?thP p u o ant pour gar an I’ e e 0 y%é
't 60 € R Eenwam ) %8&?“329{2? el '"%‘m § ke

- Cet 60 C Rev vant

Procede de pr &hap ééld Qie @nc&cg '655@14 lnﬁigu i?&?JldérE}E Ei?tﬁ‘s. %ar@llé'?rd(uaé BdnSistant en
poi nt de fusion to' @pbgt@,@e ayant un poi nt usi on

d' environ 188 a 192-C, |nterrorrpt la structure cristalline du

chlorhydrate dg eré’éaé @ rﬁaresmdlcﬁlﬁn %Om RNAIMdu llgBidé @EtNsosrbpambiodt lid Bapddalry FEIr dfprise
a-plus fort poingnrdesfaigisonc.ou un nel ange des fornes cristallines a plus
faible et plus 55 fort point de fusion du chlorhydrate de buspirone

et b) pernet Imvérmwa'tiaisaioh'rmaticmntrmmeudédti:asls d' equilibre a une

t enperaturesoi nferieure a environ 95 'C. 11
1. Procédé de préparation de la forme cristalline polymorphe a plus faible point de fusion du chlorhydrate

de buspirone ayant un point de fusion d'environ 188 & 192°C, ol l'on:
a) interrompt la structure cristalline du chlorhydrate de buspirone solide contenant la forme cristalline
polymorphe & plus fort point de fusion ou un mélange des formes cristallines & plus faible et plus
55 fort point de fusion du chiorhydrate de buspirone et
b) permet la recristallisation en conditions d'équilibre & une température inférieurs 2 environ 95°C.
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S * 2. Procede de |a revendication % ngﬁagructure
chl orhydrat e de buspirone solide es

mlieu liquide et la fornme cristalline polynorphe a pl us faible p0| nt de _
fusi on est £6PRALRR ddUa MBvbrcRitioni 1§l A strudture3cristani@cdidie col@hydeate ¢/ busdirana tsolide e,
ou | e chl or hy Geabrpud Patdispiution enssol mitke ligand enaitnel czistéline pelymerphst abils faple point
pol ynor phe a pé usod &r §6ppéd ot mities ifouigé.on ou un nbl ange des fornes
cristallines a plus faible et plus fort point de fusion du chlorhydrate de

buspi rone &St PocigHids lareagridication n oW dnehlogrydigld deckyshitops pejee %P"Eeé I?r‘%'f'\?r"é“ F§s
fai bl e qu' envpelrrerds a@lusderherititde (4o P MElRnYs 8 formessjstalt pI” f°'t
chl orhydrat e eenthiespripde diryveratesds Juspiine: P &Bu"t'% a"l'gé?fﬁ da dl Itp aa
plus faible pBMAtie PrE &R auavigs 98 cBpandpg! yhlep | #%OI 9 t ) :le ©

mlieu liqui d%e P"°E‘ﬁ§ﬁ"‘§ﬁ Se&a??ESt'Iué ‘L‘J{[%"L?SE ERARECD, a?nf’ “eRPaCetonitr I e,

le mlieu I4rq erature est conprise

entre 25 C et 'éOp"IBa"O tdQ d’e Lyrle%r ation d' une conposition

phar maceut iqug, gk s&?‘rrg bf/@rqj idatidn" 95 Q%rﬁéd Rfice 'e'st WQ&pYJEEﬁm otNA RmidératGid] o ddyrdrisat e
de buspi one gntrg?_ysc point de fusion, selon la revendication 1, dans
un support. Revendi cati ons pour | Etat contractant suivant: GR
1. Forme crg Sbr@l:édb RIE pRERAMIBATAUAE campdsiien braridceutif@i dat cat@rdndl Sinarpodition du polymor-
chlorhydrate g RUSNHYERR. deCBIsPiEnE Al Fosialdll pdiit dp dusidh, shéion flal savendicatiog v idang run
188-C a 192- Geupght. 2. Utilisation du pol ynorphe de chl orhydrate de buspirone
a plus faible point de fusion de |la revendication 1, pour | a preparation

d' un&_gconpdevéndimatipisarovatEsatt dogtractayd seiverd : GRai t enent de | ' anxi 6t e chez un
patient necessitant un tel traitement. 30 3. Procede de preparation d' une
conposi ti orf- phameatstaling qelemereie & eiplaiblecPoint da disiph et sigrydratg e RYPRIARSY Cargsitasege
chl or hydrat e a%uba@rpsldpbﬁ'enaemr%@aﬁ?el‘@Z Hoi nt de fu5| on de Ia revendi cati on
1 dans uft supgort . Procede de Er [e?gqar ation

ilisatio c uspjr ] in dsiph ge la {QEndicati
pol ymor phe ‘a preeet alf Eﬂly@(:ggﬁn@g:gmposmon phaéryaacggggj ;?(’)tﬁ]g éaaig ;gtn? é I H@t@ clgeg rﬁﬁdpQ%lton

[ SOpr“Q'paﬁol gdé la reve|¥(J|cat| ou 3. % Pr Q%Gﬂgwd%e%s?ghclls@ dgr%\/lgrb%uﬁé'irﬁnglgtaﬁ -en0
Ui

| a revendi cat {'gR¥"12 p’SE?’aItt"’
cristalline d&ecﬁﬁ?ltwwarrﬁ LGk buspi rone sol i de cont enant I a for rre

cristalline p9ro¥”2 5? Ustin %B,Ip‘%%maha%cw Ier i OingiAa PRERAREROr 185 odyore S

cristal1¥nes tspn WU ol FalbiddSYidd be f§onl déSa RUbndiatisd| @4nb sl Epber. de
buspi rone et ) perne t a recrlstalllsatlon en condltlons d 6quilibre a
une tenper af UpRcddB b fn'es‘él'itﬁn 8e RNYrnk QRstéAine Goly#blphe 2 Pl faile pfit@e Adien Betmhybiate
revendi cat i ONgdpusPitdne Sbichlid tGdnbiEgtiof i icstrad:l i ne dudit chlorhydrate de

buspi rong sol i dgiksbmptid SIEDRRYQaIMEdu dhisBadrats dasusghamssolide contbiasta formupirigtellinet
| a fornme cri st alolyimd@hd B lpyEBdrpient de [ilsios ofi ain lrhétangeoden tforres drigailinen acnis f2ilde o s
du mlieu |iquiftepoir de Fasioc ewehiaheydiag deduspirdnecalt i on 5, ou | e chlorhydrate de
buspi rone sol i d® peroet @nemstalistidngnrendionssd'éduilipr @ U%temperatgeI'W?)hé""&°’b?5u§
fort point de fusion ou un n6lange des fornmes cristallines a plus faible et
pl us\for#o poi Atocddé spiorsiagevertication b rof jairtaetureqastpline grdigrlorudrpte Jg BH‘I"§°"§f solide est
agi tation dan®terpmpre|Pridisspiuianidaes vr iRy louiAp 8t 2 e FRle PPYTEPY s RDI PR
95 - C, pendaft "Bf" bR 'F‘I"%‘%;I'I?P'd?)our garantir que |e chlorohydrate de

I)uspl rone sol | de, sera constltu to al R Otats He B B0 it % ol tatiine
es tl ‘? ﬁ‘?'%%qy LU;%née)s cr&k’lllﬁt a%w%fa%'&j&l}gq’b“

pOI nt de f E)‘rm e I rlz\; fo o de usuon
i qui de st CH%Y @.&f s&n\.saacs Jiiint dahd. 6n B0 REUBA Ok
et nbt hyl et h J eﬁdé?\?lYne( BreksGarkisaRi bob gaRitirlqBe Bichib@bydrate

'| . quggelgst ab éﬁ%ﬂ 20160+ f a.taeq&m&ﬁaﬁ b Bolfdhpn6 8 BRE fafbR RIAE detusidn® C et 60

so 7. Procédé de la revendication 5 ou 6, ol le milieu liquide est choisi dans le groupe consistant en
acétonitrile, isopropanol et méthyl éthyl cétone.

8. Procédé de la revendication 6, ol le milieu liquide est lisopropanol et la température est comprise
entre 25°C et 60°C.
55
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