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_ schitzt, kann das Verschlussband ohne Verletzen des
\../ - Schutzstreifens auf die gewtinschte Lange zugeschnit-
) ten werden. Die Verwendung einer Ultraschalltrennvor-
richtung erlaubt ein kontinuierliches Arbeiten, ohne eine
Schwéchung des Schutzstreifens in Kauf nehmen zu
miissen. Der Schutzstreifen dient auch fir den Vorschub
des Verschlusshandes zur Applikationsstelle. Durch Ver-
schieben der Trenn-/Schweissvorrichtung kann die
Lange des gewlnschten Abschnittes des Verschluss-
bandes eingestelit werden. Auf diese Weise lassen sich
unterschiediich grosse Gebinde und/oder unterschied-
lich lange Verschlussbandabschnitte erzeugen und dem
Verwendungszweck des Gebindes jederzeit anpassen.
Der Schutzstreifen, der auch als Tragerband fir das Ver-
schlusshand bis zur Applikationsstelle dient, wird durch
Umlenkung kurz vor der Applikationsstelle vom Ver-
schlussband abgelést und aus dem Applikationsbereich
weggefdhrt. Die Beleimung des endlos extrudierten Ver-
schlussbandes kann in einfacher Weise dadurch erreicht
werden, dass ein doppelseitig beleimtes Klebeband, das
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bezichungsweise geschutzt ist (Flguren 3/4). Dle Trenn
/Schweissvorrichtung 19 ist langs zweier Flihrungss-
chienen oder -nuten 25,27 verschieb- und feststellbar
angeordnet und weist eine Gegendruckplatte 29 mit
einer Trennkante 31 und einen Ultraschallkopf 33 auf,
von denen entweder die Gegendruckplatte uncd/oder der
Ultraschallkopf  vertikal gegeneinander verfahrbar

“angeordnet sind. Das Verschlussband 11 mitdem darauf

haftenden Schutzstreifen 23 wird tber die Umlenkrolle
17 zwischen der Gegendruckplatte 29 und Trennkante
31 des Ultraschallkopfes 33 hindurch zu einer weiteren
Umienkrolle 35 geflihrt. Um einen mdglichst grossen
Umschlingungswinkel und damit eine optimale Haftung
an einer Férder- oder Antriebsrolle 37 zu erlangen, wird
das Verschlussband 11 um weitere zwei Umlenkrollen
39 und 41 herumgefahrt. Der Antrieb der Antriebsrolle
37 erfolgt Uber einen Antriebsriemen 43, der auf der
Abtriebswelle 45 eines Antriebsmotors 47 umléuft. Ans-
telle eines Riementriebes kann selbstverstandlich die
Antriebsrolle 37 direkt auf einem Aniriebsmotor
angeordnet sein (keine Abbildung). Nach dem Umschlin-
gen der zweiten Umlenkrolle 41 gelangt das Verschluss-
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roller Qg F aittifd é&ﬂ)@ Verschlussband 111 ohne Klebebereich und Schut-

auch der Antrleb des Motors 63 der Spule 65 far den zstreifen 123, wie es vom Extruder geliefert wird, Gber
Schutzstreifen 23 in Gang gesetzt und dadurch das Ver- einen motorisch angetriebenen Bandabwickler 173 abg- .

schiussband 11, das sich bereits nach der Umlenkrolle 40 ezogen. Vom Bandabwickier 173 I4uft das Verschluss-

\J 41 {ber der FOhrungspiatte 49 befindet, vorgeschoben. band 111 {iber eine Tanzerrolle 175, wie sie aus dem

' Sobald sich das Verschiussband 11, das noch vom Stand der Technikbekannt ist, zu einer Verbmdungssta-

Schutzstreifen 23 bedeckt ist, Ober die vordere tion 177.

Umlenkkante 51 der Fithrungsplatte 49 hinweg bewegt, Auf einer zweiten, drehbar gelagerten Vorratsrolle 179

l15st sich der unten liegende Schutzstreifen 23 vom Ver- 45 ist ein doppelseitig idebendes Klebeband 181 aufge-

schlussband 11 ab. Der nun freigelegte Klebebereich 21, wickelt, dessen eine Seite durch einen Abdeckstreifen

der sich an der Unterseite des Verschlussbandes 11 oder Schutzstreifen 123 abgedeckt ist. Von der Vorrat-

befindet gelangt, nun in Kontakt mit dem unter der Kante srolle 179 gelangt das Klebeband 181 Uber eine oder

51 hindurchgefihrten Gebinde 5 und wird durch die mehrere Umlenkrollen 183 ebenfalls in die Verbind-
Anpressrollen 53 aufdie Oberflachedes Gebindes Sauf- 50 ungsstation 177. In der Verbindungsstation 177, die im

gepresst. wesentlichen aus einer Stiitzrolle 185 und einer
Damitjeweils nur einder L&nge a1 des Gebindes 5 ange- Anpressrolle 187 besteht, werden die beiden Teile
passter Abschnitt des Verschiusshandes 11 auf das untereinander verbunden. Die Anpressrolie 187 ist elas-

Gebinde aufgebracht wird, erfolgt bei der Durchquerung tisch federnd in einer Haltevorrichtung 189 gegen die
der Trenn-/Schweissvorrichtung 19 eine Ablangungdes 55 Stotzrolle 185 anpressbar gehalten.

Verschlussbandes 11 auf die L&nge a2. Dazu wird Damit eine méglichst geringe Umschlingung der
wéhrend der Stillstandzeit des Vorschubes fir das Ver- Stitzrolle 185 im Bereich der Anpressung des Klebe-
schiussband 11, das heisst wenn jeweils kein Gebinde bandes 181 an das Verschiussband 111 erreicht werden
5 unter der Applikationsstelle 7 hindurchgefthrt wird, kann, um ein Verwerfen der beiden miteinander zu
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zstreifen (23,123) abgezogen, : schiussband (11,111) zugefithrt und mit diesem
- eine vorgegebene Linge (a) abgemessenund - durch Pressen verbunden wird.

abgeléngt wird, :
_ - der abgelangte Abschnitt (12) des Verschluss- 40 7. Applikationsvorrichtung fir ein wiederverschliess-
U bandes (11,111) anden vor-und nachlaufenden bares Verschlussband (11,111) auf ein Gebinde (5),
- Enden eines VerschluBband abschnittes ver- bei dem ein endloses VerschluBband auf einer Vor-
schweiit und vom nachfolgenden abgetrennt ratsrolle (15,115,179) gespeichert ist und einen
wird und beleimten Kiebebereich aufweist, der durch einen
der abgeldngte Abschnitt (12) auf dem nicht 45 Schutzstreifen (23,123) geschitzt ist oder das Ver-
abgetrennten, mit der Vorratsrolle (15;115,179) schluBband nach dem Abziehen vonder Vorratsrolle
und einer Aufnahmespule (65) verbundenen mit einem Klebebereich, und einem Schutzsireifen
Schutzstreifen (23,123) an eine Applikationss- {23,123) versehen wird, das Verschlufiband mitdem
telle (7) herangefiihrt wird, Schutzstriefen abgezogen, eine vorgegebene
: ' o 8o Lange (a) abgemessen und abgelangt wird, der’
dadurch gekennzeichnet, dass abgeléingte Abschnitt (12) des VerschluBbandes
' (11,111) an den vor- und nachlaufenden Enden
das Verschlussband (11,111) mit einer Ultras- eines VerschiuBbandabschnitts verschweilt und
chall- oder Heizstab-Trenn-/Schweissvorrich- vom nachfolgenden abgetrennt wird und der
tung (19) durchtrennt und die entstehenden &5 abgeléngte Abschnitt auf dem nicht abgetrennten,
tbereinanderliegenden Kanten (14) mitein- mit der Vorratsrolle und einer Aufnahmespule (65)
ander verschweisst werden, verbundenen Schutzstreifen (23,123) an eine App-
der Schutzstreifen beim Durchtrennen unbe- . likationsstation (7) herangefiihrt wird, dadurch
schédigt erhalten bleibt, gekennzeichnet, dass vor der Applikationsstelle (7)
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. Enden eines VerschiuBband abschnittes ver- bei dem ein endloses VerschluBband auf einer Vor-
schweiit und vom nachfolgenden abgetrennt ratsrolle (15,115,179) gespeichert ist und einen
wird und : beleimten Klebebereich aufweist, der durch einen
der abgelangte Abschnitt (12) auf dem nicht 45 Schutzstreifen (23,123) geschlitzt ist oder das Ver-
abgetrennten, mit der Vorratsrolle (15;115,179) schiuBband nach dem Abziehen vonder Vorratsrolle
und einer Aufnahmespule (65) verbundenen mit einem Klebebereich, und einem Schutzstreifen
Schutzstreifen (23,123) an eine Applikationss- {23,123) versehen wird, das VerschiuBband mitdem
telle (7) herangefiihrt wird, Schutzstriefen abgezogen, eine vorgegebene
: 50 Lange (a) abgemessen und abgel&ngt wird, der
dadurch gekennzeichnet, dass abgelangte Abschnitt (12) des VerschiuBbandes
{11,111) an den vor- und nachlaufenden Enden
- das Verschlussband (11,111) mit einer Uliras- eines VerschluBbandabschnitts verschweift und
chall- oder Heizstab-Trenn-/Schweissvorrich--— vom nachfolgenden abgetrennt wird und der
tung (19) durchtrennt und die entstehenden 55 abgelangte Abschnitt auf dem nicht abgetrennten,
dbereinanderliegenden Kanten (14) mitein- mit der Vorratsrolle und einer Aufnahmespule (65)
ander verschweisst werden, verbundenen Schutzstreifen (23,123) an eine App-
der Schutzstreifen beim Durchtrennen unbe- likationsstation (7) herangefliihrt wird, dadurch
schidigt erhalten bleibt, gekennzeichnet, dass vor der Applikationsstelle (7)
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| oop as podtit) e des@ebingde (Srdngepminet sivd.ound t he $edsydOn that'the hodisevbiB closurd &@p (11,

regi on where the adhesive strap 181 presses ayamiste cutpertiodsqt)iare adiancabyliiel

i N or des. t Appliaiivnsypirichiung nachdnspoxipd dadwchpar t s, dekinginovament foothégrotective strip (23, 123)

i nt er conneaskengzeichned, grssaie deri Trgn-/Sghweisgyor-e d duﬁlildf@byafﬁ@ rolle(Bequent

stretchi ng"°b‘f="%90é1§)s eine Ultraachaligopds (3L3hé“'!‘v\o stra s have been joi ned, namely
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fireprien uih
ras SLC’ZS%L g erromtis I DAE o 1 '?‘ﬂ‘g‘?é gyl gf'mab'e
di,ti onal ensatl ng roller 193. The cl os . %@g%mﬁ;’%ﬁa"éﬁngg
thevlsg\elgr%@oﬁoﬂ%&hﬁaﬁ&%&%s Jhaeﬁgzze 3u e 1. In an

al ternat i igre @g&fa déif Tr %cmxee«;a .upnas vhi Mambosac&%gwnuarcﬁﬁrseﬂm dnbrdérdl-

adhesi ve itngam)l & G&altNRines | QepbisBitigeRt AP isBbin GRE imdiate Prior ASHAE Bériics (12)
strap andébeimasgl gt biyseli® ver GiflenviAbdecida COVET béifg dupPto laibth,Cthe Elesare shap (1RQagnne
j oi ned t o siriitan 2dh283 pecehiiztist,®6n einkherrgtodlier St r i pluédi2 B i Spardaiedtdative siip (28, 128) is
t hat the dN79} aboezogéer ungd dorameifiePressrolie{18T) f ur t hepplidddo hégluaipegion €21t 120 st at i on
once it heaayfdseepn endr pweitenifopaterplle{ i) dbged bengt hs a on t he severing-cum

wel di ng dexpgepe Verschiusshamd (1f)muigeprepstwird. Vit o Methed asearding to gjaim Sy ehelagierised in that

11. 111 n ackage (5), whthe gluino (21, 121) is effected by a double-sided
cl osuremsatmr‘sap (11, ) onap ge () adhesive strap (181) which is applied to the protec-

tive strip (23, 128), supplied to the closure strap (11,
1. Method of securing a reclosable closure strap (11, 35 111) and joined thereto by pressure.
111) on a package (5), wherein -
7. Application device for applying a reclosable closure

an endless closure strap (11) is stored on a sup- strap (11, 111) to apackage (5), wherein an endless
plyreel (15, 115, 179) and has a glued achesive closure strapis stored ona supplyreel (15, 115, 179)
region which is protected by a protective strip 40 and has a glued adhesive region which is protected
'\/ (23, 123), or the closure strap is provided with by a protective strip (23, 123), or the closure strap
an adhesive region and a protective strip (23, is provided with an adhesive region and a protective
123) after being drawn from the supply reel (15), strip (23, 123) after being drawn from the supply reel .
the closure strap (11, 111) is drawn with the pro- (15), the closure strap is drawn with the protective
tective strip (23, 123), 45 strip, a prescribed length (a) is measured and cut,
a prescribed length (a) is measured and cut, the cut portion (12) of the closure strap (11, 111) is
the cutportion (12) of the closure strap (11, 111) welded to the front and rear ends of a closure strap
is welded o the front and rear ends of a closure portion and severed from the subsequent portion,
strap portion and severed from the subsequent and the cut portion is supplied to an application sta-
portion, and . . 50 fion (7) on the non-severed protective strip (23, 123),
the cut portion (12) is supplied to an application which is connected to the supply reel and a take-up
station (7) on the non-severed protective strip spool (65), characterised in that a severing-cum-
(23, 123), which is connected to the supply reel welding device (19) is provided in front of the appli-
(15, 115, 179) and a take-up spool {65), char- cation station (7) for severing and welding the resuft-
acterised in that 85 ant edges (14) lying one above the other, said device
the closure strap (11, 111) is severed with an exclusively severing the closure strap (11, 111), but
ultrasonic or heating rod severing-cum-welding not the cover strip (23, 123), in that a conveyor
device (19), and the resultant edges (14} lying means (1) is disposed beneath the application sta-

one above the other are welded together, tion (7) for conveying the package (5) to the applica-
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cutting . l e re séoh 51),
conveyance of the cI osure strap (11, 3l1) &Qh ;mng%wgmke@baﬁdggurﬁu@g h
(a2) ¢fevenbeatpasti ons (12). 5. Met hod pevine@sfépiee.. to one of clains

1 to 4, characterised in that, imediately prior to t he portions (12)

bei ng 1C WRrocéds doarigdr hne babdeele emtune refesit-1 ap & 1 Procétid dgloni'the désuieend(catibns 1hid 2 )carand

t he pr otablet(1vid1)strunpmifele (A23) i s applied tiériséiem ¢l gem copriande lerouvdriehy . 6.
Met hod according to claimb5, characteptseddpancelsata bahde dgifeimetore (A1) 2@y | s

ef fect ed b§" La"saaimlbeldsﬂﬂermeta@mﬂw) strap gongiégoupagp gksifque la sepvesantdgvanere
prot ect i veSeyép 95%2%‘3 'I“P'@H to t hee%m%qa%ﬁgw 1@ dégaup ir‘ﬁj
j oi ned theT"l?t(g 1@3: ﬂgﬁ@ o am”"eAppI ic quﬁﬁmlt'}l?e\g{fﬁ t/ 1 eng] a
recl osabl euné;?ba§ -] dsg pro e?:tlo (2?@3) o;\gq_t éﬁfoaﬁ parou riem ﬁ o
sant sur la bande de fermeture déroulée de sa _
bobine d'alimentation (15) une zone de collage 4. Procédé selonl'une des revendications 2 ou 3, cara-
recouverte par une bande de protection ctérisé en ce que le dispositif de découpage (19)
(23,123), servant & découper & la longueur voulue (a2) les
40 morceaux (12) est monté a coulisse dans le sensdu
v - enprenant une longueur suffisante de la bande mouvement d'avance de la bande de fermeture
de fermeture (11,111) associée a sa bande de (11,111).
protection (23,123),

5. Procédé selon I'une des revendications 1 & 4, cara-
en mesurant une longueur prédéterminée (a) et 45 ctérisé en ce qu'on effectue I'encollage (21,121) de
en découpant un morceau de la bande 3 cette la bande de fermeture (11,111) et I'application de la
longueur, bande de protection (23,123) sur la partie encollée

{21,121) immédiatement avant le découpage des
en prenant ce morceau (12) découpé 3 la morceaux (12) & la longueur voulue.
longueur voulue de la bande de fermeture so '
(11,111) pour ourler par soudage son extrémité 6. Procédé selon la revendication 5, caractérisé en ce
antérieure et son extrémité postérieure, en gu'on réalise les zones de collage (21,121) au
séparant ce morceau (12) du morceau suivant, moyen d'une bande adhésive (181) enduite sur ses

deux faces, que I'on applique sur la bande de pro-
et en utilisant la bande de protection (23,123) 55 tection (23,123) avant de 'amener sur la bande de
qui n'a pas été sectionnée et qui est reliée a la fermeture (11,111) et de la fixer sur celle-ci par un
bobine d'alimentation (15 ; 115,179) et & une effet de pression.
bobine de reprise (65), pour porter le morceau



endl ess closure strap is stored on a supply reel (15, 115, 17 mﬂn(mmwmu"'"’
gl ued adhesive region vithich is protEPI558458B4 protective Bri

or the closure strap is provided with an adhesive region and a pr 5t et
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i s Treasur &8 %{?mmcene bﬂ"FﬂedEJ‘P’ ‘B"Pt?aaﬁo% of the closure strap (11, 111) is

wehded to g eRtion c| osure strap portion and severed
fromthe é r - "Z&Pg

uf portion is supplied to an
applicati ered protective strip (23, 123),
which is %ﬂréﬁ z&éQng\(adé %gand a take-up spool (65),
characterig a,u,;elgandey g,gtmoﬁ(zgeéég@hmg cum wel di ng device (19) is provided
Fn front qgan;m@ i -ahdedo lelfieniid avbd s@Barldd) «f Or severing and wel ding the
resul t ant de@eestoh pédur y mesungl unsiengad@prédd- he ot her, said device excl usively
severing timingd (@)et y @écaipenyh nfolckau aldnt §ette but not the cover stri p (23, 123), in
that a corongyeor. enetmitant (ebjuite Tednagpes dt?) beneat h the application station (7)
f or conve\désnypédadonguesk wyle degbandedefeameappl i cati on station (7), in that a
gui de pl attkife('ll-%‘)m#bpn@af reppaeacsiagn eresamts 15 53) , which fol | ow said plate when -
vi ened wi tftérieu W’%ﬂ"ﬁ@"‘ﬂﬁ RSP Bf conveyance, are disposed in front

of the apﬁ'?aéea %*% s‘%"é‘i“d ®8onpressi on means serving to press the

portions F%’ "°“ 11 111), which are provided with an

adhesi ve r upggeg e e, Qckage (5). 8. Appl i cation

deV| ce ah eﬂtatuo l4gC ferised in that an ultrasonic
rlsd( 85). I bahkdela& ot oﬁabfmﬁﬁsﬁﬁﬁdtng cum wel di ng device (19) for

er| ng a,ﬁ,g;as,}n fo AREALTbUBE2) fubtplalg the edges (14) of the closure strap
(11 111) po&edapp[matmﬁpp'chﬁﬁérb@&daﬁu'i&ﬂ} according to one of clainms 7 or 8,
char act er ipasiun dispbditifi{19) deaiscutpags ietdd so@iyi g@n (21, 121) in front of the
severi ng- agerpwel ed amant dipestediappliction (7), poudr awn from.a supply reel (179) in the
f orm of a découper étSouderdunghnbleleshortisdupanbedsi ve strap, which is protected on one
.si de by a (t4dréeuitar dydépoupane qui affegte uniqueiert s pressed onto the closure strap
(111) by & %%‘%?d?’@e‘r"sl e"r")§ fyspant i5laety) c| osure strap being drawn froma

second su en ce quil com- g
port au-dessou e d'application (7) un sys-

téme transporteur (1) pour amener les emballages
(5) jusqu'a 'endroit du poste d’application (7), et en
ce qu'une plaque de déflexion (49) est placée en
amont du poste dapplication (7), des moyens ss
d'appui sous pression (53) étant prévus ensuite
dans le sens du mouvement d'avance pour appli-
quer sous pression sur un emballage (5) la zone de
collage (21,121) de chaque morceau (12} de la
bande de fermeture (11,111). 40

8. Dispositif d'application selon la revendication 7,
caractérisé en ce que le dispositif (19) de
découpage et de soudage contient une sonde a
ultrasons (33) pour découper les morceaux (12)de 45
la bande de fermeture (11,111) en ourlant en méme
temps par soudage les extrémités (14) des
morceaux (12) de labande (11,111).

9. Dispositif d'application selon I'une des revendica- 50
tions 8 ou 9, caractérisé en ce que la zonede collage
(21,121) est réalisée au moyen d'une bande adhé-
sive enduite sur ses deuxfaces, dontI'une estrecou-
verte par une bande de protection (23,123), celte
bande adhésive étantprise surunebobined'alimen- &5
tation (179) avant le passage de la bande dans le
dispositif (19) de découpage et de soudage, et cette
bande adhésive étant alors appliquée sous pression
par un rouleau presseur (187) sur la bande de fer-



