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2, Méthode comme décrite dans la revendication 1, dans laquelle I'étape initiale comprend:
mélange des particules de carbure de tungsténe, de cobalt et de matiéres carbonées autre que le
§65 diamant; et
frittage du mélange pour lui donner la forme de la pidce & encastrer avant pressage.

3. Méthode comme décrite dans la revendication 2 dans laquelle la matiére carbonée contient une cire.

7



.40, Revendl catlons 1. Mthode pour former une pibce a encastrer

trdpan, en carbure de tungstbne c "des particule "ﬂﬂam
dedans, conprenant | es dtapes Sépﬁ#ﬁgggﬁ i nt rod IIB'&

de carbone autre que diamant au dell de | a proportion stoTchonetrlque du”
car bur e, d%&%g&%;ﬂﬂg &ite d ela %\Qﬁ(ﬁcaﬂ% £ BCEME "ol Na GiRdtisHY ' BrbBiie | coRMBRE Bne
frittM trt exce nt de carbone se situant dans une game de deux
a quinze our cent par vol unme; pressage de |a piace a encastrer a une

t enper ag Uungsttie SonEdsnrits 8ank RiTevdHAERG 1 @ins laGuelll BS1BEHes Miiklod tomipraaainBan quenent
stablg; et 5 formage d'unb Blbéed sHcaskoraRthrbele fiug; gpi bce a encastrer hors de la

r ~gi.on t her nadyb@ishtighl G6RMDRcES althdrecavantitétadoctaprassagae pr essi on suf f i samrent

61 &¢de pour enpfcher une deconposition du diamant. 2. Methode comme decrite
dans | aé.r eméhodée catmadéciite delasnia rdvenlicetioncs, barNiquglle I'tape delp sarbesispior pemprergl|ldinge
des parti caiberisatibe de fardige & eakastterpepderty 'idapede favpasal t et de nmti bres car bon6es
autreeque le 5S diamant; et frittage du m-l ange pour |ui donner
forme d& |Méthdecwnme déetita siarsdiunequeleonaye ged'casonsmcgﬂm S EomRATRRant (’ﬂ:fr"it f’% dans
| a r evendiRiager usp couchpgpstenant;des| crigtaux go H’éﬁ‘?'ﬁldé'"?:fé‘f‘% "E*c?h'? Furiace dpya piee % 7
EP O 399 @ncasiyr avant I'étape de pressage de fagon 3 cq qy'ynp couche g; ($’aF‘F"t’p°'¥f"s"a M
S 4. Mt hé&@f%h‘?@uaﬁe AP facPitge A gnqasirer &, BAERNE At Rreieas o %’ﬁ{ém MM e la

mat i Bf e cay dﬁaaggeg“ engfég? s & Soue B Bénal) HONOME sslem;%néamss b & rflARdial 2

S conprennen

r evendi e‘a P

le for mage i dl cé‘bnﬁ@ Jefbhe fills CaT bure frittM et la carburisation
de |a pibce § i}i& Prety r%ga Sarfl fos PEBREYE carfre IELRRARS GG, slecrite
dans ) a reve@éi':faﬁ dl 's'% fach A aﬁpﬁe%ﬂér@c&%n@éjﬁﬁtﬁaéub%"'dlmr end
ha, Car bur i Bad b Mt raleQ aﬁ&ueadee&aﬁéaeemndaﬁﬁudant I 6tape de formage. 10 7.
NBt hode COMBand dﬁﬁdu& f déﬁé%ﬁtréuom&bepaﬁiéa LA YBIRNORRS aoatied & Plus gRRdAELCabdent es
conpr enantsykfe tdlialpidea BhAGRF quANBntSRCII%a sisvstacinadstrerdes cri st aux de di amant

d' une fagon adjacente h la surface de | a pibce a encastrer avant |'etape de

presssage de fagon & ce qu' une couche adh~rente de di amant polycristallin se
forme & | a surface de |la pibce a encastrer au nonent du pressage et du
refroidissenent. 15 8. Plbce a encastrer en netal de carbure fritte pour
tr6pan, fabriqu6e selon |a mthode de |la revendica- tion 1 et conprenant:
des particul es de carbure de tungstene frittMune matrice d un netal du
grouge ferreux liant les particules de carbure de tungstene entr'elles; et
20 des particul es de diamant forndes sur place a partir de matibre
carbonde autre que |le dianmant dans la natrice entre |les particul es de
carbure de tungstbne; dans laquelle |a concentration de particul es de

di amant dans la matrice est plus grande pras de |la surface de |la place a
encaffrer qu a l'interieur de la pibce a encastrer. 25 30 35 40 45 50 55 8
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