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proprietes d'un brillanteur de deuxiene cl asse est un but ynedi ol et/ou une:
‘cyanhydrine et hyl ene. C}uppe geh6rt. und.di-e Ei ngenschaften eines

9 Uni.procede selon la revendication 1 a 8,,,Aufhellers zweiter Klasse
aufmélst mt einer - caract6rise en ce que la matrice (11) recoit un
Gbschmnndlgkelt von m ndestens 0,005-nm's min- -- trai.tenment de surface
de felle facon que | e denstens wahrend eines Teils der elektrolytischen

s5 | mat6i au depose par voie electrolythge peut htre Metall abschei dung
durgh die O fnungen in der enl eve sous la fornme d' un ecran (12).
"Gtfermatrix (11 ) hindurchstronen gel assen wird. 10. Un procede selon |es
revienadi cations 1 A 9, Revendications

rcarag;erlse en ce que la mse en C|rculat|on forcee 60. . du bain
el eptrol ytique est perpendiculaire Ala 1.*Un procede de fabrication d' un
materi au cathode. perfore (12) par voié electrolytique en deposant

- 11.} &n .procede selon | a revendication 1 A 10, un netal a partir d' un bain
el ektrolyti que sur une caracteris6 en ce que |la' matrice est une matrice

matfice (11) dotee d' ouvertures et connectée . cylindrique. comre
cath@de audit bain electrolytic, dans 65 - 12« Materiau perfore. (12)
profdili t par dep05|t|on 6 11 E 0° 049 022

12 ftalllque partir d' un bain electrolytique sur '
£ g - une matrice (11) pr6sefitant des ouvertures et connecte
. B- cathode ou le bain electroly- tique a ete soum s a une mse en
cirlcul ation forcée a travers |es ouvertures de |a cathode et ou
| ' el ectrol yse s'est continuee jusqu'a ce que et presentant |es
proprneth d un brillanteur de |'epaisseurnetallique total requise ait et6
- deuxtenme classe, a et6 mis en circulation A une déposee, caract6ris6 en ce
" que ¥a matrice est une vitesse d' au-rpins 0,005 m's, au noi.Nns au cours.
matrice d' ecran et le bain electrolytique contenant d'une partie du. dep6t
nﬁtaillque par voi e el ec- un conpose orgarieque conprenant au noins une
To |itrolytique, a travers |es-ouvertures de |la matrice |iaison insaturee,

n'aa*artenant pas A un groupe ..-.d.eeran (11).-15 20 25
~~ =~ ., 45-so0 55 60 65 K, e
- 14 7?9 55
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