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. .To- evaluate the thermal cyc¢le resistance of the obtai ned hi gh zirconia
--_“,_.-fus'ed cast refractories, test 30 specinmens having a size.of 40 nmXx 40 .M.
" X..30 mm Wwere cut -out from t he cEBt0 433445 B1or i es, and they were put {in an -
‘el ectric furnace and heated fromroomtenperature to.800 C at a rate of .
- 300~ C/hr, then from[err] to [err]over a period of. one hour, and mai ntai ned

__,_1-1250 * C for one hour. Then, they were cooled to [err]over a per.iod of -
sr.one hour and npinfeatret—at—fard

1 gehgpr—"ThMs t hermal cycle between . .
- ~lerr] and [err] s Jep:eatuedg ! Bn;es andit h@wthe sg%ci mens were cooled.to
_ __:roém 35 tenpefatyré€, “vher e eufidn' { e Epeci fpnst BRqQuia=no cracks and- having
a rerral ni Nng expak$-oh—aof—not :j@r pb—t-Rreh—3% 'oe-lhe—e'oalmgf‘ed t 08 be - satisfactory .
refractories. 10, 45 of 55 /4, S_E_EDRQ'éél 43p Bl.13 3 @ 431 445 B1 EP- -
=0 431 445 Bl ppssi b|°E-ctrO=dVbI§C§i g péksibE| i te'yzt'zkat fifne8pakticl es of SR
-'f".I’EfI’aCt ory are|fréed jnto 1he& gl ass =|Ta_§=_frnmt|'%’%ra§ke§ portions of =
- ‘the-wefractoryl Frther, thest8 gh,zirtonialfused cdss 3relrabtory may
-_----_fr,eq_uently be ysed al, t:ng ,pp@tgp]zqf;w he~ &| asisz 8Jr L& V\Frerg corragsion i s
-particularly rém kabl e, or ®t%is usetul For a furned&.f§r Telting a glass.
conposi tion hayrng a high rrelgtgn _poimt, af for 4 & &% el i ng furnace for.
producing fine|5s.|g I}lgs’P lztcﬁ$ suicH i oy §ubstrafes or display ~
subst¥ates. It|hag &h &ct yu Arid i efid of such final *" .
:products. Thus~—rgsTET Tt 0oL I | s fubstantial. Cains ™
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of\,each of [erql], [erﬁl;\],_‘ and. Gug %%‘E\Q@I ght 2. The high -
zirconi a fused|cagt J:e-f«faot@@/%éc (1)%5 ®Gh Gonprises, as -
~ .cheni.cal conpo{_15 nent s F 1 EdDatzo §5% by vei ght of
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As compared with the conventional high zirconia fused cast refractory, the high zirconia fused cast

s5- - refractory of the present invention is excellent in the corrosion resistance and has no substantial tendency
for partial falling off during the temperature rise and substantially superior thermal cycle resistance.
Accordingly, when used for a furnace for melting glass, the durability and reliability of the furnace can be
improved, and at the same time cracks formed in the refractory can be mlmmuzed Accordmgly, itis
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1.3 to 2.5% by weight of [err]. 3. Use of the high zirconia fused cast
refractory according to Chaim1l or 2 for nelting glass. 20 Patentanspruche
1. Schnel zgegossenes feuerf est esﬁﬁ’ﬁfﬁﬁi@@ 51 t hohem Zi r koni undi oxi d- Gehal t
unf assend, als chem sche KonponeTit B uerfesten Materials, von 90 bis.
95 Gew. -% Zr2, von 3,5 bis 7 Gew.-% Si2 und von 1,3 bis 3-Gew. - % At 20,

wobei  dgLssfseha |a{roufime BELilityBRA @nd! Qtlc@éQerﬁl\é@tb Sard A TME D dasS el fromZRe
% bet r aglacked porftsid '3}9*13 RSP, FUAer, HRUAGH R EnRJudvB Lo Fothctdhp M frequently be used at
Zi 1 koni hetHofish o the hradst firhada dhbreAsdf§isidn G pakticuldis rematksbld; e Wbl féomeenioen
des f euabhieg b grss\impbsitvh havingonhiGOmbiting Sdint, 6@ or-a%glads @Biting Gunady for pioguctig Beav. -
Si"C2 aunglassogroduicts siihsas jebtrdBievaubstaidd 20Bsplayl wbitrate80t Bas aveffot iulimppve dhe quality

S e e e o e,

schnel z getyield ofrsech finglpeadficls Thys, idrnasit foaindushrislapplicEfanliosvbslentitloxi d- Gehal t es nach =

An- spruch 1 oder.2 zum Schnel zen von d as. Revendl cat hons 35 1.

*Rdf racCldm® coule a | AMdtat fondu a haute teneur en oxyde de zirconium dqui
comprend, & titre de constituants, chlm gues du refractalre de 90 A 95 % en
poi dg? dd- 7 bigh z'fﬂ’é“'%f‘-'sed&a?t ’%aé'ﬁ °’BE‘"SS‘T cognp neg tsg °(§?f' Y om

d' A1203, IR ‘ge"qg ';SﬁEahE' szd?]ré?au at 74 i"&ﬂ*i‘ %u
pl us 6gal € 2:°B}° °a8| ey P raost B0z ttat fondu &
haute tgnegy, éa%mem&% b EdoH 35 4iRE o aa.rnevwéh fearh.srgas Ls chubicat @SN,
atitge deneﬁ@%&&xb%ﬁ&& Fﬁ‘éﬂt@é@ﬁ lhefgﬁt d’f@ﬁfsza rJn?35@f3699Qy Jeidf 09/‘8@9 ahPirgrs de
Zr2, de &étoaks@,g(pﬁggmgﬂ sofde Si 1, ,5 % en poids d Al 203. 45
3. Utlllsatlon du r~fractaire coul e a | etat fondu a haute teneur en oxyde
de zir c@ni ygdos b Gigh kifcohi@ iuesibastastrattoracdording 1@ Claoubr 4 far eltiiggsslu verre. 50
55 EP 0 431 445 B1 * C L M S * possibleto
avol cot Iretepassprivétei ty that fine particles of refractory are freed into the
glass neltage fromthe cracked portions of the refractory. Further, the

hi gh zi ficoPrhmelrargessencn dquerfastes Meted! ynitthatent Zigguiemdiod- Brbalf ypfgssgpd, Fﬁéhm?q'? on
of the gl axnpppaniesdles {ghesieton Mptedals wap qosb'sg%"r@?"t'lﬂ 40 °P Sdisagpe-% §|°2|“E‘d| s
usef ul f orvoa 13 ki3 8wk AtaRs| Yobaigex Ceiralt 28 PeQsnBiefsi 4 GHO IRYGiisRPbstans 092 B8Vt i ng
poi nt?% or ¥ fetragt ‘gl ass nelting furnace for produ0| ng fine 5 glass products
such as eI tronlc sub tr%@?

oFi Su 3 i S am in cﬁffgCt tO
i mprove t h gﬁ Sﬁg ente'ydes ue a!etst %L& tena? i qﬂ%@e‘sﬂ;’ { VOn Ssblgg &L‘L
i ndust r i al GBB e e S SRR Liffast

3. Verwendung des schmelzgegossenen fouerfesten Materials hohen Zirkoniumdioxid-Gehaltes nach An-
spruch 1 oder 2 zum Schmelzen von Glas.

Revendications

35 .
1. ‘Réfractaire coulé & I'état fondu & haute teneur en oxyde de zrconium, qui comprend, & titre de
constituants chimiques du réfractaire, de 80 4 95 % en poids de ZrOz, de 3,5 & 7 % en poids de SiO-
ot de 1,3 & 3 % en poids d'Al203, la teneur en chacun des constituants P20s, B203 et CuO étant au
plus égale &4 0,02 % en ponds
40

2. Réfractaire coulé a l'état fondu 2 haute teneur en oxyde de zirconium selon la revendication 1, qui
comprend, 2 titre de constituants chimiques du réfractaire, de 90 4 95 % en poids de ZrOz, de 3,524 6
% eon poids de Si02 et de 1,3 & 2,6 % en poids d'AlzOs.

4 3 Utilisation du réfractaire coulé & I'état fondu a haute teneur en oxyde de zirconium selon la revendica-
tion 1 ou 2, pour la fusion du verre.

50
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10.1. A hi gh zirconia fused cast refractory which conpris o
_"corrponents of- the refractory, from90 to 95% by wei ght of 1m|"ﬁllml’lmmlmmm> S
7% by wei'ght of 8102 and from 1. 3ER 8 43V#MB/Bhei ght of [err],*tife ¢ontent - Lo

each of [err] and CuO bel ng at m)st 0 02 % by vvel ght 2 The hi gh 2| rconla
fused cast fract '

_ |
' conpo- @ossme tﬁ prf lty %ﬁﬁ?t a{e r SeF ﬁ!%
Trom 3.5 HRE i% _ J '- : '9h i gl iy vx@ﬁ@“ T

3 Ty
ARt su

mjit?;\ g. S: l% g.': { fi'n Or
f o@.pregt PH' t&g [i‘dglmayséa %Terﬂl@%ﬁ ?3%&0 ?éH%de ﬂ&lgaﬁaﬁt; -

- Materi al ams;.en SNKBA fi iﬁrdfda&wm#d Xinéht R MBdshrialippiRSRR RChubsinBal.Chem sche _
-Konponent en des feuerfesten Materi aI s, von 90 bis 95 Gew.-% Zr®2, von . 3,5 - -

bis 7 GevgraifisSi @2 und von 1,3 bis 3 Gew. - % A1203, wobei der Gehalt an P205;
B208 und CuO jeweils h8chst ens 0,02 Gew. - 25 % betragt. 2.
- 'Schrel #g e oahphateohia fided exst eftactdbt whidhaomprishs las gheriicainzompehients pt:lh&al‘radmﬁ dromach -
~Anspruch 1, salas95%bg weibmif Sekefrdto B50n Evit torwelaht off §0zp pidcime h3 b 8% rkiyateight Qfon
90 bis 95 Géw&PmicmntOWmh:@f 3 Ohyi B3 06 an@iyO-bpinGpipostihep % M weighd- bi s 2,5 Gew. -
At 203 unfaBt. 30 3. Verwendung des 'schnel zgegossenen feuerfesten Materl aI s
‘hohen Zi rkomteigh ascpria fusedsasteiractonnacaprding to Claim 1, which ¢ qﬂ‘g
Schnei $en vB?PWéf?'“R@\?@n@b Q 1oSR% byceight R2tQe a3 5 1o § B‘f‘ﬂe'%‘tﬂﬁ L ff'8'ﬁ'du
&A haut e t emdi2¥h byypeMlo 'rconium qui conmprend, a titre de- '

S758 7 e sep%w S M o B P P e 7 2 S

~ chacun dg@&&?ﬁ%@ yants P20s, B20 et CuO etant au plus egale a 0,02 %en
pai ds. ractaire coul e al'etat fondu & haute teneur en oxyde de -

- Zi I coni ung, S 8LimdizhegobaNeablioRsttds Mdtetial niiLtiohéi® BRoRitAdioxR-Ganbif @infatSeridDdlS histigatial S
ChHiT M ques dikorhsthbrilt bk idtertddn Mitodald) SorPboasis FEOGEHSYWIBOZNGR 35 BB 700dw. % S0faren
“poi ds de Si ¥ £3 bisle Gbw3%A120:5 whbebder (Gohatlan &2 Gh| BAR .und GuG jewbitsibbtiambs @02 Gav.- =
refractsai rewwtigh a N 6tat fondu a haute teneur en oxyde de zirconi um sel on
Wfla revendlca- tion 1 ou 2, pour la fusion du verre. 50 : 55 7 . o e
TR . 2...Schmelzgegossenes feuerfestes Material -hchen Zirkoniumdioxid-Gehaltes nach Anspruch 1, das, als s o
ii. . ... . .chemische Komponenten des feuerfesten Materials, von-80 bis 95 Gow.-% Zr02 von 35 b|s 6 Gew -%
i ' $i0; und von 1,3 bis 2,5 Gow.% Al20s umfaBt.

" - "3 Verwendung des schmelzgegossenen feuerfesten Matenals hohen erkomumdloxud-Gehaltes nach An- ER TS
_ 'spruch 1 oder 2 zum Schmelzen von Glas. : o

o .Bevendlcatlons

" 1.. Réfractaire coulé A P'état fondu 2 haute teneur en oxyde de zirconium, qui comprend 2 ‘titre do
constituants chimiques du réfractaire, de 90 & 95 % en poids de ZrO2, de 3,6 & 7 % en poids de Si0;
ot de 1,3 & 3 % en poids d'AlzO3, la teneur en chacun des constituants P20s, B20s et CuO étant au
plus égale & 0,02 % en poids.

‘2. Réfractaire coulé 2 I'état fondu 3 haute teneur en oxyde de zirconium selon la revendicatioh 1, qui
comprend, 3 titre de constituants chimiques du réfractaire, de 90 & 95 % en poids do 2r0z, de 3,52 6
% en poids de SiOz et de 1,3 & 2,5 % en poids d'Al>03.

45 8. Utilisation du réfractaire coulé & I'état fondu & haute teneur en oxyde de zirconium selon la revendica- -
' tion 1 ou 2, pour-la fusion du verre.
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