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r evendi catlon 1, caracterise on ce quo |l e nonbre de courbes. predeterm nees

est de 4,1 Oh fro®¥ds S8lonPGhe O Paultr8 ded rbvehdicadi t S cour bes 45 predet or m nhos

sont sel ectidn@ A BEE SarBderb®bi ce gidlebdiesibolr- UNe position central. de deux sefies
de ban- dpss pesabterin@es $oat disposdes syttiiqe- t e® cour bes pridter- mnees eat

adapt ee Alnuitﬂarmmrtamlgnmhﬁawdudidtﬂ“rhl mat eri el .

50 7. Un appareil destine a la mss en oeuvre du pro- cede conf orme a |'une
ou | ' aukr En pressdé selamiiuneg l'autnedesseNendicas, | edit apparei|l conpronant: - des
cout eaux ﬂo$a#éscamn§éhawws|%mmd§4b) 55 destines A decouper ledit
materl e I@WWM@'%‘@S‘%G@%@WFedhtﬁrm nees; - une base (17) qui

supports lesdits cou- 7
§. Un procédé selon l'une ou l'autre des revendica-

S tions 1 & 3, caractérisé en ce que le nombre des-
dites séries de bandes est un nombre pair, une li-
gne centrale desdites courbes prédéterminées 40
étant une ligne droite.

6. Un procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le hombre de courbes prédéterminées
est de trois et en ce que les trois dites courbes 45
prédéterminées sont sélectionnées de telle sorte
que une position centrale de deux séries de ban-
des définies par les trois dites courbes prédéter-
minées est adaptée & une position centrale dudit
matériel. 50

7. Un appareil destiné & la mise en oeuvre du pro-
cédé conforme & 'une ou F'autre des revendica-
- : tions 1 & 6, ledit appareil comprenant :
- des couteaux alames circulaires (14a, 14b) 55
: destinés & découper ledit matériel le long
_ desdites courbes prédéterminées;
- une base (17) qui supporte lesdits cou-



