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\/ etil ne s'agit donc nuliement d’un matériau composite excessivement fragile. Il est ainsi |
composite dans ie sens qu’on lui donne ici. Dans 45 possible de réaliser une boite de montre ou un ‘
le document frangais cependant, il est dit & bracelet présentant des propriétés d'inaltérabilité '
I‘avant dernier alinéa de la description que, bien voisines de celles de boites ou de bracelets
qu’on n'ait decrit qu'un seul procédé de frittage & recouverts de carbures ou nitrures frittés, par un
chaud aprés tassement, on peut obtenir des procédé de moulage par injection. De plus, des
résultats semblables & I'aide d’un liant dans un 50 éléments réalisés selon I'invention présentent un
procédé ou I’on utilise un adhésif ou un moulage aspect esthétique nouveau, notamment aprés
par injection en combinaison avec des matiéres polissage de la surface qui fait ressortir les
plastiques. Cette assertion cependant n'est couleurs des inclusions différentes de celle du .
supportée par aucun exemple qui exposerait au plastique par exemple. En effet, les inclusions de
moins un mode de fabrication proposant un 55 nitrures, d’oxydes, de carbures, etc., peuvent
matériau composite ol les particules minérales présenter des couleurs trés diverses. C'est ainsi
occuperaient 60 % & 95 % dudit matériau, comme que I'on psut imaginer une quantité de mariages
c’est le cas dans la présente invention. En effet, & de couleurs intéressants tel qu'un plastique noir
{a date de dépdt des documents cités, n'était avec des inclusions de TiN jaune or ou un
connu que le mélange de fibres ou de bilies de 60 plastique plus clair avec des inclusions de saphir.
verre & de la matiére plastique dans une On peut aussi réaliser un mélange d’inclusions de
proportion n’excédant pas 25 %. D’ailleurs, le coulsurs différentes. Aprés polissage, la surface -
méme document n‘envisage que I'utilisation de prend alors un aspect marbré agréable a I'oeil et
poudre, donc de particules microscopiques, ce inhabituel, I'intégrité de cette surface étant
qui peut conduire & des surfaces apparentes 65 efficacement protégée par les inclusions de .
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are -in fact critical only at the surface and especially on the exposed
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partlcules peut également étre celle des matériaux durs, la portion de la surface

hoisie soit uniforme soit au contraire aussi visible et par conséquent exposée aux agressions

iverse que possible. La dimension la plus petite de toutes natures, couverte par des particules
" des particules est de I'ordre de 0,1 mm; elle peut 45 dures, devra étre supérieure a la moitié de la
aller jusqu’a plusieurs millimétres. Lorsque les surface. Avantageusement, elle sera comprise:
particules sont de couleurs différentes, on peut entre 60 % et 95 %, et de préférence d’environ 85
par exemple choisir la taille en fonctionde la 9%. De plus, la dureté des particules sera
couleur. La proportion de particules dans le généralement choisie = 1400 Hv. Certaines des
volume peut étre variable, mais on fait 50 particules peuvent méme étre en des substances
généralement en sorte qu‘il y ait sur la surface de transparentes en fonction de I'aspect esthétique
I'élément de montre destinée & former une recherché.
portion de surface visible, et particuliérement les il est & noter enfin que, quel que soit ‘le mode
parties les plus exposées a 'usure, une ' de fabrication choisi, il est important que le liant
proportion aussi grande que possible d’inclusions 55 organique et les particules macroscopiques
minérales. Ensuite, on ferme le moule et on possédent une trés grande mouillabilité pour
injecte la résine sous pression. L'élément ainsi assurer une fluidité maximale du liant et un
réalisé présente alors une structure en mosaique ancrage parfait des particules. On connait des
formée de particules dures et de résine qui : procédés dans lesquels on ajoute au liant
maintient celles-ci associées les unes aux autres. 60 organique des éléments particuliers pour le
Ces particules occupent la majeure partie de rendre mouillant. En ce qui concerne les
cette portion. Aprés refroidissement et particules, elles seront rendués mouillantes par
démoulage, les surfaces de I'élément moulé un nettoyage poussé qui les débarrassera de
destinées & former les parties visibles de toutes graisses ou autres impuretés. On notera

I'extérieur sont avantageusement polies 3 la 65 également que ce traitement préviendra la
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en des substances de couleurs dlfférentes 2. An exterior element according to claim 1.

7. Elément d'habillement selon la revendication 45 characterized in that said particles are distributed
1, caractérisé en ce que lesdites particules ont throughout the entire mass of the binder.
des dimensions supérieures ou égales 3 0,1 mm. 3. An exterior element according to claim 1,

8. Elément d’habillement selon I'une des characterized in that said particles are limited in
revendications 1 & 7, caractérisé en ce que ledit distribution to the region of said pomon of the
élément est une boite. 50 surface.

8. Elément d’habillement selon I'une des : 4. An exterior element according to claim 1,
revendications 1 & 7, caractérisé en ce que ledit characterized in that said binder comprises an
élément est un bracelet. acetal homopolymer.

5. An exterior element according to claim 1,
55 characterized in that the flush parts of the
particles present surfaces resulting from

Patentanspriiche polishing said portion.
6. An exterior element according to claim 1,

1. Ausstattungselement fiir eine Armbanduhr, characterized in that said particles are of
das wenigstens teilweise von einem 80 substances having various colours.
Verbundwerkstoff gebitdet wird, dadurch 7. An exterior element according to claim 1,
gekennzeichnet, da der Werkstoff ein characterized in that said particles have a
organischen Bindemittel und makroskopische diameter greater or equal to 0.1 mm.
Teilchen aus mineralischen Stoffen enthéit, die 8. An exterior element according to one of
im Bindemitte! eingeschlossen sind und die auf 65 claims 1 to 7, characterized in that said element is 4
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maxi riuparbdiérisdied ye gie lesprtips deleparticules ) material comprises an organic binder and
affleurant sont constituées par des surfaces 40 macroscopic particles of mineral substances
résuitant d’un polissage de ladite portion. enrobed in said binder which arrive flush with at
6. Elément d'habiliement selon la revendication least a portion of the visible surface of said
¢ 1, caractérisé en ce que lesdites particules sont element and cover 60 %6 - 95 % of said portion.
\—/ en des substances de couleurs différentes. 2. An exterior element according to claim 1,

7. Eiément d’habillement selon la revendication 45 characterized in that said particles are distributed
1, caractérisé en ce que lesdites particules ont throughout the entire mass of the binder.
des dimensions supérieures ou égales a 0,1 mm. 3. An exterior element according to claim 1,

8. Elément d'habillement selon I'une des characterized in that said particles are limited in
revendications 1 3 7, caractérisé en ce que ledit distribution to the region of said portion of the
élément est une boite. _ 50 surface.

9. Elément d’habillement selon I'une des 4. An exterior element according to claim 1,
revendications 1 a 7, caractérisé en ce que ledit characterized in that said binder comprises an
élément est un bracelet. acetal homopolymer.

5. An exterior element according to claim 1,
55 characterized in that the flush parts of the
particles present surfaces resulting from

Patentanspriiche polishing said portion.
6. An exterior element according to claim 1,

1. Ausstattungselement fiir eine Armbanduhr, characterized in that said particles are of
das wenigstens teilweise von einem 60 substances having various colours.
Verbundwerkstoff gebildet wird, dadurch 7. An exterior element according to claim 1,
gekennzeichnet, da der Werkstoff ein characterized in that said particles have a
organischen Bindemittel und makroskopische diameter greater or equal to 0.1 mm.
Teilchen aus mineralischen Stoffen enthilt, die 8. An exterior element according to one of
im Bindemittel eingeschlossen sind und die auf 65 claims 1 to 7, characterized in that said element is

|
\\!\\\\}\\\\\l\\\}}\\\\!\\\!\\ .




and s perfect anchoring of the particles. Procedures are known in

whi ch ore adds specjal substances tchiéthgrganic bi nder _in order to give
it _wetting capability. ° As far as e particles are c%ncerned t hey may
be rg enﬁg wet - table V|gorous cleaning which wll renove al
grea§B§ o QbHS olel chb wodb 11 also be noted that this treat- ment

pr evegidims 1109, a@f;, i EHA ;0f bubbles which could give rise to

f i ssuswesch bradeier.e vaI be further under- stood the advantage of this
treatment in the case where the bindes is a glue assuring adhesi on between
particles. As far as. the bracelet is concerned, at |least tw variants are
to be envisaged. There nmay thus be forned either a succession of |inks
connected by hinges or a succession of thickened zones bearing the
particles and thinned down zones permgpting bendi ng. Cains 1. An
exterior elenent for a wist watch, said ele- nent being at |east
partially formed froma conposite mate- rial, characterized in that said
mat eri al conprises an or- ganic binder and macroscopi c particles of m neral
substan- ces enrobed in said binder whipch arrive flush with at least a
portion of the visible surface of said el enent and cover 60 % - 95 % of
said portion. 2. An exterior elenent according to claim1l, charac-
terized in that said particles are distributed throughout the entire nass
of the binder. 3. An exterior eleneg% according to claiml1, charac-
terized in that said particles are lifitted in distribution to the region of
said portion of the surface. ‘4. An exterior elenment according to claim1,
charac- terized in that said binder conprises an acet al hOnDpon- mer. 5.
An exterior elenent according to claiml, <charac- terized in that the
flush parts of the particles present §ﬁrfaces resulting frompolishing said
portion. 6. An exterior elenment according to claiml1, charac- terized
in that said particles are of substances having various colours. 7.°

An exterior elenent according to claiml, <charac- terized in that said

particles have a diameter greater or &jual to 0.1 nm 8. An exterior
el enment according to one of clains 1 to 7, characterized in that said
elenent is a watch case. 9. An exterior elenent according to one of

claine 1 to 7, characterized in that said element is a watch brace- |et.
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