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orlentlng apparatus The machine direction (MD) orientation tenperature was
[err] and the transverse direction (TD) orientation, [err]. The resulting
0.04 % mm (1.6 ml) filmhad an opacity of 18% transm ssion. EXAMPLE 3 The
process of Exanple 2 was repeated except that a second extruder was

enpl oyed in association 10 with the first nentioned extruder and supplied
with the sane virgin polypropyl ene but without any PBT present. A nelt
coextrusion was carried out while nmaintaining the cylinder of the core
matergal at a tenperature ranging from 190 to [err]. The pol ypropyl ene to
be extruded as the skin layers, was nmaintained at a tenperature of [err]. A
filmstructure was co-extruded with a core thickness 80% of the total
extruded thickness. The skin |layers were each approximately 10% of the
toha/ thlckness The 15 unoriented film neasured approximtely 1 mm (40
m|1s)* n thickness. This sheet was subsequently oriented 5 x 8 tinmes using
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orientation tenperature was [err] and the transverse direction (TD)
orientation, [err]. The resulting 0.04 nm (1.5 ml) filmhad an opacity of
20% t g;ansm ssion and a 45 gl oss of 100% Additionally, the film had
unexpectedly high stiffness as well as an excell ent water vapor

transm ssion rate. The filmhad greater than 20 expected hidi ng power
because of its high gloss. This filmhad an unusually rich appearing | ook
of lusterous satin. It is to be understood that the biaxial orientation can
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Table 1 shows a comparison of three different polypropylene films formed according to the process
disclosed in the present Examples. Column 1 details the properties of a polypropylene film containing 3.5
percent polybutylene terephthalate (PBT) as the cavitating agent. Column 2 shows the properties of a
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Revendications
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1. Une composition de résine comprenant une matrice de polymére thermoplastique dans laquelle sont
dispersés sous la forme de phases distinctes une multiplicité de petites particules solides sphériques
de téréphtalate de polybutyléne.

55 2. Une composition de résine selon la revendication 1, dans laquelle la dimension des particules est de
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revendi cation 1, dans |aquelle | &Pl 28B685d81 des particules est de |'ordre
de 0,1 a 10 um 7 flllIIC L 111111 * CLM S * EP0218355B1 & La
conposi tjon _de resjne solon | a revendication 2. dans laquelle |la matrice de
pol yner e¥est, € jgdﬂ}ﬂ?dgiﬂ%f?&" lg revendication 2 qaps lsAualie. la- matich. de gplyRere st du
revendicatﬂﬁwp@? %ns | aguel | e | a popul ation des particul es di spersaes 5
est ans4UNg BhARAN dedBsitetolof e TBrdiA™. adne Rhileif's Abhuilon el arftBy Hthotssbe. C°
dornicy b aRdinsa setd Syl a Rppuiaon g e, e
film %:)aqugigib Iyu Sﬁﬁgﬁ'? :Jgf’eg@e&ﬁ%&f‘rg{?egﬁa@ﬁﬁ 'ac’:“gl?rglr’ i‘ﬁ‘aﬁ e gl PP Al e
matrice polynere thernopl asti qgue dans | equel se trouve une couche de vide;
et 10 5 une shidfRd deHiR optidud BilyRroTAbIM el BBt Borhprdnakeer | €ur d' au noi ns un
nonmbr e subst andn maeEe d& MakiésholyMsro \terRdlastiBe §dnS I8YEI S8 trdl UAS chlidfe RAVids! &U! €
sol i deo sph6r i queliséaiali intinis GeribbMe 3EntsHRU @£ORERALRdMbREsUBAARNS Wo hROE 6
constitue une ydeass tthued anmbiss aie partiedlerpeikiée Bphdriqly imtiapquerdo vide d8BdrEpiheRite de

vi de occupe papolybetglemeaqui iconstitas unbt phate digtinats lat MosIpatibien8WBSUpPeH dedhhatid, Wided U

vi de, avec uneocdupdenas ies partjeule rétdntsapsiblerhant infévieur a8 lvalurskedy didg) avdci ubel Idinefision
correspond au gfpfralemen rarsxérsalet fey lanparticuld quinedréspond au moins aphiraxinativeownt 4 une
transversal e diimensige trangversalg dyvideict ure de fil m solon | a revendi cation 5,

dans laquelle le materiau de matrice polynbre est du polypropyl bne. 20 7.
La strucurtd siestys defilmaselon g revendisationSc dans daqualle lejmatdriaudg redtice nolmee eetndsi on

des parti cPP¥YRYEe.Ge | ordre de > 0,1 1& 10. 8. La structure de
filmsologn, la. revendicatiqn 5 ayan u noi ur une surface une couche
o 08 87 kSRR B PR PR Sl e e

revendi cation 8, dans |loquel |a couche pelliculaire est transparente. 10.

Un proc6gle |JemiPad fifn! 8in f Anditdidh £ Qgéw Gu RbhE %Ur%mp Llﬁéé:eadn‘? TEuthe SeLRLR" ant:
(a) une conRimiplasiile SBmbRIL Re.CONPrenant une matrice de po ynbre _
t her mppl asti que dans | aquelle 30 sont di spersaes, sous forns de

phases d8.s tLb Ak fon lakBRnddskén &) biirs idgbel Beolthb béIRSiaiRAst fhtbaffite SOl UDI €S
sphériques de t~rdphtal ate de pol ybutyl bne; (b) la formation d un filmnon
ori ente the Unaraeéustie pasparation d@n fidSdpadiie ofénté(tigxialeméit cemprédahton bi axi al e du film
suf fisant e p(lonecpmbindisonren edsind @bmprarant uBb mbflice U pdlndfHErmESldstiduel dans laquelle
revendi cat i ospnil Gispertsioss sbuscforerlel do prases Clistifitesp el maltigliciiérde folies pariduRs tsbiGhke
exenpt o de vérhériquet defiéréphéatatesderpolybutyiens une surface du fil mnon oriente qui
est aprbs or {belattemigion diuefilermom prienté 2o ld compingispe de résiob;eh | a revendi cation 11,
dans | aquel | &) fogentasion biaxialncdu) fing syiffiganmepaysepacifien pe gmmiernt €. tv-40 &13. Le
procdd4 solon |a revendication 12, dans laquelle la rdsine de matrice est
du p OF%I p.".'Olé% P!?F%.é sglan \gevaagiogtion 10, dans laquelle la couche pelliculaire thermoplgstique pxerripte de

o est formée sur au moins une surface du film non orienté qui est aprés orienté biaxialement.

12. Le procédé selon la revendication 11, dans laquelle la couche pelliculaire est transparente.
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40 13. Le procédé selon la revendication 12, dans laquelle la résine de matrice est du polypropyléne.
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