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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Schrankengitter bestehend aus einer Anzahl 

gleichgeformter Gitterstabe, die verschwenkbar und im Abstand zueinander mit 

10 einem an einem Schrankengehause angelenkten und in vertikaler Ebene ver-

schwenkbaren Schrankenbaum und mit einer parallel zum Schrankenbaum 

verlaufenden Schiene verbunden sind. 

Durch die DE 398707 ist ein Schrankengitter bekannt, dessen Gitterstabe an 

15 ihrem unteren und nach Bedarf auch an ihrem oberen Befestigungsende so 

geschrankt sind, dass sie beim senkrecht gehobenen Schrankenbaum selbstta-

tig, nicht hemmend gegeneinander einschwingen konnen. 

Schrankengitter sollen das Unterkriechen des Schrankenbaumes bei geschlos-

20 sener Schranke verhindern oder zumindest einen zusatzlichen Schutz fur Per-

sonen, besonders fur Kinder, und auch Tiere bieten. 

Ein Problem bei bekannten Schrankengittern ist, dass sich beim Offnen der 

Schranke, wenn sich das Schrankengitter zusammenfaltet, praktisch an jedem 

25 Gitterstab, also insgesamt eine Vielzahl von Quetsch- und Scherstellen erge-

ben, die eine Verletzungsgefahr besonders fur Kinder, die beispielsweise in das 

Gitter greifen wollen, darstellen. Solche Gefahrenquellen miissen nach der be-

stehenden europaischen Maschinenrichtlinie vermieden werden. 

30 Haufig wird es auch als notwendig angesehen, eine Schranke nicht nur mit 

einem Unterkriechschutz in Form eines Schrankengitters sondern zusatzlich 

auch mit einem Schrankengitter als Ubersteigschutz auszustatten. Zur Befesti-

gung der Gitterstabe eines Ubersteigschutzes ist es bekannt, die Gitterstabe zu 

durchbohren und mit Schrauben am Schrankenbaum zu befestigen. Da die 

35 Gitterstabe meistens aus Metall, vorzugsweise Aluminium, sind, mussen am 

Schrankenbaum zusatzliche Gleitschienen angebracht werden, um ein Verkrat-

zen der Gitterstabe und des Schrankenbaumes zu verhindern. 
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Aufgabe der Erfindung ist es, ein sicheres Schrankengitter zu schaffen, bei dem 

sich vor allem beim Offnen der Schranke keine Quetsch- und Scherstellen er-

geben. Das Gitter soil auRerdem einfach zu montieren und nach einer mOgli-

chen Beschadigung der Gitterstabe leicht zu reparieren sein; die Gitterstabe 

5 sollen leicht ausgewechselt oder ersetzt werden kOnnen. Das neue Schran­

kengitter soil sowohl als Unterkriechschutz einsetzbar sein als auch bei Bedarf 

kombiniert Unterkriech- und Ubersteigschutz bieten konnen. 

ErfindungsgemaR wird dies erreicht mit einem Schrankengitter nach Anspruch 

10 1. 

Nach der Erfindung ist das Ende der Gitterstabe, mit dem sie mit einer parallel 

zum Schrankenbaum verlaufende Fuhrungsschiene oder mit einer Fuhrungsnut 

am Schrankenbaum verschwenkbar verbunden sind, als abgekropftes Ende 

ausgebildet. Durch die abgekropften Enden der Gitterstabe werden Scherstel-

15 len an der im Abstand und parallel zum Schrankenbaum verlaufenden Fuh­

rungsschiene vermieden. 

Nach einer ersten Ausftihrungsform der Erfindung, die besonders vorteilhaft fur 

ein Schrankengitter als Unterkriechschutz anwendbar ist, sind die oberen und 

20 unteren Enden der Gitterstabe in entgegengesetzter Richtung abgekropft und 

das obere Ende ist mit einer Fuhrungsnut am Schrankenbaum verschwenkbar 

verbunden und das untere Ende ist mit einer im Abstand unterhalb und parallel 

zum Schrankenbaum verlaufenden Fuhrungsschiene verschwenkbar verbun­

den. Die Abkropfung an beiden Enden der Gitterstabe hat zur Folge, dass wah-

25 rend der Offnungsbewegung der Schranke und im geoffneten Zustand der 

Schranke keine Quetsch- oder Scherstellen zwischen den Enden der Gitter­

stabe und der Fuhrungsnut am Schrankenbaum bzw. der zum Schrankenbaum 

parallel verlaufenden Fuhrungsschiene entstehen und bestehen, eine Verlet-

zungsgefahr somit weitgehendst ausgeschaltet ist. 

30 

Nach einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung sind ebenfalls beide En­

den der Gitterstabe abgekropft; das eine abgekropfte Ende der Gitterstabe ist 

mit einer im Abstand unterhalb und parallel zum Schrankenbaum verlaufenden 

Fuhrungsschiene verschwenkbar verbunden und das andere abgekrfipfte Ende 
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der Gitterstabe ist mit einer im Abstand oberhalb und parallel zum Schranken­

baum verlaufenden Fuhrungsschiene verschwenkbar verbunden, und jeder 

Gitterstab ist an einer Stelle zwischen und im Abstand zu seinen beiden abge­

kropften Enden verschwenkbar mit dem Schrankenbaum verbunden. Diese 

5 Ausfuhrungsform der Gitterstabe eignet sich besonders fur Schranken, die so-

wohl mit einem Unterkriechschutz als auch mit einem Ubersteigschutz ausge-

rustet werden sollen. 

Nach einer einfacheren Ausfuhrungsform des Schrankengitters mit Unterkriech-

10 und Ubersteigschutz kann nur das eine Ende der Gitterstabe abgekrdpft sein, 

und dieses abgekrdpfte Ende kann mit einer im Abstand unterhalb und parallel 

zum Schrankenbaum verlaufenden Fuhrungsschiene verschwenkbar verbun­

den sein, wahrend das andere Ende der Gitterstabe freikragend vom Schran­

kenbaum nach oben stehen kann; jeder der Gitterstabe ist dabei an einer Stelle 

15 zwischen und im Abstand zu seinen Enden verschwenkbar mit dem Schran­

kenbaum verbunden. 

Vorteilhaft kann an jedem abgekropften Ende der Gitterstabe ein FuBteil ange-

formt sein, mit dem jeder Gitterstab in einer parallel zum Schrankenbaum ver-

20 laufenden Fuhrungsschiene oder in einer Fuhrungsnut am Schrankenbaum 

verschwenkbar eingehangt werden kann. 

Um die Gitterstabe in der Fuhrungsnut am Schrankenbaum bzw. in der oder 

den Fuhrungsschienen zu platzieren und an ihrem Platz zu halten, konnen Ab-

25 standsleisten zwischen den abgekropften Enden der Gitterstabe in die Fuh­

rungsnut am Schrankenbaum bzw. in die Fuhrungsschienen eingefiihrt werden. 

Indem die Lange der Abstandsleisten entsprechend gewahlt wird, kann der Ab­

stand der Gitterstabe zueinander nach Bedarf verandert werden. Um zu verhin­

dern, dass kleine Tiere zwischen die Gitterstabe kriechen konnen oder fur den 

30 Einsatz des Schrankengitters als Wildschutzgitter, wird der Abstand der Gitter­

stabe eher eng gewahlt werden, bei anderen Anwendungen kann ein eher wei-

ter Abstand der Gitterstabe vorteilhaft sein. 
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Die Abstandsleisten werden vorzugsweise durch Eingriffsmittel in den Fuhr­

ungsschienen bzw. in der Fuhrungsnut gehalten und weisen Ausnehmungen 

auf, mit denen ein am abgekropften Ende eines Gitterstabes ausgebildetes 

FuBteil in Eingriff gebracht werden kann. 

5 

Die Abstandsleisten konnen U-formig ausgebildet sein und durch nach innen 

gebogene Seitenwande der Fuhrungsschienen in den Fuhrungsschienen 

gehalten sein; in ihren Seitenwanden konnen die Abstandsleisten Ausnehmun­

gen aufweisen, mit denen das am abgekropften Ende eines Gitterstabes aus-

10 gebildete FuBteil in Eingriff gebracht werden kann. Damit wird eine sehr einfa-

che Bestuckung des Schrankengitters ermoglicht. 

Das FuBteil an den abgekropften Enden der Gitterstabe ist bevorzugt querste-

hend angeformt und weist quer zum abgekropften Ende und einander entge-

15 gengesetzt gerichtete Verbindungszapfen auf, die mit den Ausnehmungen einer 

Abstandsleiste in Eingriff gebracht werden konnen. Nachdem die Abstands­

leisten in der benotigten Zahl in die Fuhrungsschiene eingeschoben wurden, 

konnen in sehr einfacher Weise Gitterstabe nacheinander in die Abstandsleis­

ten eingesetzt werden. Dabei werden die Verbindungszapfen des FuBteils zu-

20 nachst noch in Richtung der Fuhrungsschiene bzw. der Abstandsleisten gehal­

ten und konnen durch Drehen um 90° in den Ausnehmungen einer Abstands­

leiste und damit in der Fuhrungsschiene verankert werden. 

Wenn ein Verbindungsstab mit seinem einen Ende mit dem dem Schrankenge-

25 hause zugewandten Ende einer im Abstand unterhalb und parallel zum 

Schrankenbaum verlaufenden Fuhrungsschiene in einem ersten Drehpunkt und 

mit seinem anderen Ende uber einen Abstandhalter mit dem Schrankenge-

hause in einem weiteren Drehpunkt gelenkig verbunden ist, erhalt das Schran­

kengitter mehr Stabilitat und es wird auch bei schnellen Offnungs- und SchlieB-

30 bewegungen der Schranke ein storendes Pendeln des Schrankengitters verhin-

dert. Durch entsprechende Wahl der Hohe H des Drehpunktes des Verbin-

dungsstabes am Schrankengehause und/oder der Lange L des Verbindungs-

stabes, kann erreicht werden, dass auch bei geoffneter Schranke die Gitter­

stabe nicht direkt aufeinander liegen, sondern ein definierter Abstand zwischen 
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ihnen verbleibt, wodurch Quetschstellen zwischen den Gitterstaben vermieden 
werden. Der Verbindungsstab verhindert auBerdem, dass das Schrankengitter 
bei geschlossener Schranke manuell gefaltet und so ein an sich unerlaubter 
Durchgang am Schrankenbaum geschaffen werden kann. 

5 
Nach einer Ausfuhrungsform der Erfindung besteht jeder Gitterstab vorzugs-
weise aus drei Einzelteilen, namlich zwei Endstucken und einem Mittelstuck; 
dabei sind die Endstucke an ihrem einen Ende abgekropft und an ihrem ande-
ren Ende gerade verlaufend ausgebildet und zwei Endstucke sind mit ihrem 

10 geraden Ende mit jeweils einem Ende des durchgehend gerade ausgebildeten 
Mittelstucks verbunden. 

Nach einer zweiten Ausfuhrungsform besteht jeder Gitterstab aus fiinf Einzel­
teilen, namlich zwei Endstucken mit einem abgekropften Ende und einem ge-

15 rade verlaufenden Ende, zwei durchgehend gerade ausgebildeten Mittelstticken 
und einem Verbindungsstuck; jedes Endstuck ist mit seinem vom abgekropften 
Ende abgewandten, geraden Ende mit einem Ende eines durchgehend gerade 
ausgebildeten Mittelstucks verbunden, und das andere Ende jedes durchge­
hend gerade ausgebildeten Mittelstucks ist mit einem am Schrankenbaum an-

20 gelenkten Verbindungsstuck verbunden. Mit dieser Ausfuhrungsform eines Git­
terstabes lassen sich vorteilhaft und in einfacher Weise Schrankengitter mit so-
wohl einem Unterkriech- als auch einem Ubersteigschutz zusammenstellen. 

Das Verbindungsstuck wird dazu vorzugsweise seitlich am Schrankenbaum um 
25 eine Achse verschwenkbar angeordnet und es weist zwei einander entgegen-

gesetzt gerichtete Fortsatze auf, mit denen jeweils ein Ende der Mittelstucke 
eines Gitterstabes der zweiten Ausfuhrungsform verbunden wird. 

Wenn die Achse, um die das Verbindungsstuck am Schrankenbaum ver-
30 schwenkbar ist, so ausgebildet ist, dass zwischen dem Schrankenbaum und 

dem Verbindungsstuck ein Abstand besteht, so wird vermieden, dass am 
Schrankenbaum oder am Verbindungsstuck Verkratzungen entstehen. 
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Bevorzugt sind nach der ersten, dreiteiligen Ausfuhrungsform der Gitterstabe 
die Endstucke stabformig und die Mittelstucke rohrformig ausgebildet, und die 
Endstucke konnen vorteilhaft mit ihrem vom abgekropften Ende abgewandten, 
geraden, stabformigen Ende durch eine Schnappverbindung mit jeweils einem 

5 Ende eines rohrffjrmigen Mittelstucks verbunden werden. Die Gitterstabe kon­
nen so ohne Zuhilfenahme eines Werkzeugs sehr einfach und schnell aus den 
Endstucken und Mittelstucken zusammengefugt werden und auch mit dem 
FuRteil ihrer abgekropften Enden in eine FGhrungsnut am Schrankenbaum und 
in eine parallel zum Schrankenbaum verlaufende Fuhrungsschiene eingehangt 

10 werden. Sollten einmal einzelne Gitterstabe beschadigt sein, so ktinnen diese in 
einfacher Weise ausgetauscht und ersetzt werden. Die Schnappverbindungen 
eines beschadigten Gitterstabes zwischen den Endstucken und dem MittelstUck 
werden gelost, wonach die Endstucke, wieder ohne Zuhilfenahme eines Werk­
zeugs, aus der Fuhrungsnut am Schrankenbaum bzw. aus der Fuhrungs-

15 schiene herausgelost werden konnen und ein neuer Gitterstab in umgekehrter 
Reihenfolge montiert werden kann. 

Alternativ konnen die Endstucke der Gitterstabe rohrformig und die MittelstGcke 
stabformig ausgebildet sein, wobei wiederum die Endstucke mit ihrem vom ab-

20 gekropften Ende abgewandten, geraden Ende durch eine Schnappverbindung 
mit jeweils einem Ende eines Mittelstucks verbunden werden. 

Nach der zweiten, fiinfteiligen Ausfuhrungsform der Gitterstabe sind vorzugs-
weise beide Endstucke und die einander entgegengesetzt gerichteten Fortsatze 

25 des Verbindungsstucks stabformig und beide Mittelstucke eines Gitterstabes 
rohrformig ausgebildet und die Endstucke sind mit ihrem vom abgekropften 
Ende abgewandten, geraden Ende mit dem einen Ende eines Mittelstucks ver­
bunden, und das andere Ende jedes Mittelstucks ist mit jeweils einem der Fort­
satze eines Verbindungsstucks durch eine Schnappverbindung verbunden. 

30 Auch diese Ausfuhrungsform der Gitterstabe lasst sich schnell und ohne Zuhil­
fenahme eines Werkzeugs aus seinen Einzelteilen zusammensetzen und am 
Schrankenbaum sowie an den Fuhrungsschienen zu einer Schranke mit Unter-
kriech- und Obersteigschutz montieren. Einzelne, beschadigte Gitterstabe kon-



WO 2013/102456 PCT/DE2013/000009 
7 

nen schnell und auf einfache Weise gegen neue Gitterstabe ausgetauscht wer­
den. 

Alternativ konnen beide Endstucke und die entgegengesetzt gerichteten Fort-
5 satze des Verbindungsstucks rohrformig und beide Mittelstucke eines Gitter­

stabes stabformig ausgebildet sein und die Endstucke konnen mit ihrem vom 
abgekropften Ende abgewandten, geraden Ende mit dem einen Ende eines Mit­
telstucks durch eine Schnappverbindung verbunden sein, wahrend das andere 
Ende jedes Mittelstucks mit jeweils einem der rohrformigen Fortsatze eines 

10 Verbindungsstucks ebenfalls durch eine Schnappverbindung verbunden sein 
kann. 

Die Schnappverbindungen an einem Gitterstab konnen gebildet werden, indem 
an dem vom abgekropften Ende abgewandten, gerade verlaufenden Ende je-

15 des Endstucks, das mit einem Mittelstuck verbunden werden soil, mindestens 
eine fedemd nachgebende Ausbiegung mit einem nach auften weisenden, 
zapfenformigen Vorsprung vorgesehen ist und beide Enden jedes Mittelstucks 
jeweils mindestens ein seitliches Eingriffsloch fur den zapfenformigen Vor­
sprung der Ausbiegung am gerade verlaufenden Ende eines Endstucks aufwei-

20 sen und die Enden eines Mittelstucks uber jeweils ein die Ausbiegung mit zap-
fenformigem Vorsprung aufweisendes Ende eines Endstucks zu schieben ist, 
bis der zapfenformige Vorsprung in ein Eingriffsloch am Mittelstuck einrastet. 
Mit einer solchen Schnappverbindung konnen die Gitterstabe ohne Zuhilfe­
nahme eines Werkzeugs zusammengefugt werden. Um die Schnappverbindun-

25 gen zu losen, geniigt ein sehr einfaches Werkzeug, vergleichbar einer Pinzette, 
mit dem der zapfenformige Vorsprung eines Endstucks aus dem Eingriffsloch 
des Mittelstucks herausgedruckt werden kann, so dass der betreffende Gitter­
stab zerlegt werden kann. 

30 Selbstverstandlich konnen die Schnappverbindungen auch gebildet werden, 
indem in aquivalenter Weise die Ausbiegung mit dem zapfenformigen Vor­
sprung an den Enden eines jeden Mittelstucks und das Eingriffsloch fur den 
zapfenformigen Vorsprung am gerade verlaufenden Ende jedes Endstucks 
ausgebildet werden. 
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Nach der zweiten Ausfuhrungsform der Gitterstabe ist an dem vom abgekropf­

ten Ende abgewandten, gerade verlaufend ausgebildeten Ende beider Endstu­

cke und an den gerade verlaufenden Fortsatzen des Verbindungsstucks eines 

Gitterstabes mindestens eine federnd nachgebende Ausbiegung mit einem 

5 nach auRen weisenden, zapfenformigen Vorsprung vorgesehen, und beide En­

den jedes Mittelstucks weisen jeweils mindestens ein seitliches Eingriffsloch fur 

den zapfenformigen Vorsprung einer der Ausbiegungen auf; die Enden eines 

Mittelstucks werden jeweils uber das die Ausbiegung mit zapfenformigem Vor-

sprungs aufweisende Ende der Endstucke und der Fortsatze eines Verbin-

10 dungsstucks geschoben, bis der zapfenformige Vorsprung in ein Eingriffsloch 

am Mittelstuck einrastet. 

Auch bei dieser Ausfuhrungsform ist die oben erwahnte aquivalente Ausfuhrung 

der Schnappverbindung moglich. 

15 

Vorteilhaft ist der Durchmesser der gerade verlaufend ausgebildeten, stabfor-

migen Endstucke und der stabformigen Fortsatze des Verbindungsstucks an 

der federnd nachgebenden Ausbiegung im ungespannten Zustand dieser Aus­

biegung groRer als der offene Durchmesser eines Mittelstucks. Im zusammen-

20 gebauten Zustand eines Gitterstabes ist dann die Ausbiegung vorgespannt und 

es besteht eine spielfreie Verbindung zwischen Endstucken, Mittelstucken bzw. 

Verbindungsstuck. 

Die Schnappverbindungen konnen sicherer gemacht werden, indem das ge-

25 rade, stabformige Ende der Endstucke bzw. die geraden Fortsatze des Verbin­

dungsstucks, die mit einem Mittelstuck verbunden werden sollen, mit zwei ein­

ander gegenuberliegenden, federnd nachgebenden Ausbiegungen mit je einem 

zapfenformigen Vorsprung ausgebildet sind und die beiden Enden der geraden 

Mittelstucke zwei einander gegenuberliegende Eingriffslocher fur die zapfen-

30 fdrmigen Vorsprunge an den Endstucken und an den Fortsatzen eines Verbin­

dungsstucks aufweisen. Auch hier ist die erwahnte aquivalente Losung moglich. 

Bei einer Schranke mit Unterkriech- und Ubersteigschutz kann eine Reihe von 

Verbindungsstucken seitlich am Schrankenbaum angeordnet sein. Jedes Ver-
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bindungsstuck ist dabei beabstandet zum Schrankenbaum um eine Achse 

verschwenkbar und weist einander entgegengesetzt gerichtete Fortsatze auf, 

mit denen die Mittelstucke eines Gitterstabes verbunden sind; die Verbindungs­

stucke am Schrankenbaum sind dabei entsprechend dem gewunschten Ab-

5 stand der Gitterstabe beabstandet. 

Alle Einzelteile der Gitterstabe, also die Endstucke, die Mittelstucke und die 

Verbindungsstucke, konnen aus einem Kunststoff bestehen oder die Endstucke 

und die Verbindungsstucke konnen aus einem Kunststoff und die Mittelstucke 

10 konnen aus Aluminium bestehen. Ein Schrankengitter wird damit leichtgangig, 

ist von leichtem Gewicht und bewegt sich ohne nennenswerte Gerauschent-

wicklung. 

Wenn die Endstucke und die Verbindungsstucke der Gitterstabe aus einem 

15 Kunststoff und die Mittelstucke der Gitterstabe aus Edelstahl bestehen, sind die 

Gitterstabe besonders widerstandsfahig gegen Witterungseinflusse. 

Um Beschadigungen oder Verletzungen zu vermeiden kann zumindest die im 

Abstand unterhalb und parallel zum Schrankenbaum verlaufende Fuhrungs-

20 schiene auf ihrer gesamten Lange mit einem Kantenschutz uberzogen sein. 

Der Kantenschutz kann ein wulstformiges Profit aufweisen, an dem Einbuch-

tungen vorgesehen sind, mit denen an der Fuhrungsschiene vorgesehene Ein-

griffsmittel in Eingriff bringbar sind. 

25 

Ein weiterer Vorteil des erfindungsgema&en Schrankengitters ist, dass sich 

seine Einzelteile - wie Gitterstabe, Endstucke, Mittelstucke und Verbindungs­

stucke der Gitterstabe, Fuhrungsschienen, Abstandsleisten und Verbindungs-

stab samt Abstandhalter - sehr kompakt fur einen Transport und eine Montage 

30 vor Ort verpacken lassen; es werden so Transportraum und Transportkosten, 

auch wegen des reduzierten Gewichts, eingespart; die Montage vor Ort ist, wie 

beschrieben, sehr einfach. 
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Die Erfindung wird im Folgenden anhand der anhangenden Zeichnungen naher 

beschrieben; es zeigen: 

Fig. 1 die Ansicht einer Schranke mit einem Schrankengitter nach einer ersten 

5 Ausfuhrungsform der Erfindung in geschlossenem Zustand der 

Schranke, 

Fig. 2 die Ansicht der Schranke mit Schrankengitter gemaB Fig. 1 in halbgeoff-

netem Zustand der Schranke, 

10 
Fig. 3 die Ansicht der Schranke mit Schrankengitter gemaB Fig. 1 oder Fig.2 in 

geoffnetem Zustand der Schranke, 

Fig. 4 die Ansicht einer Schranke mit einem Schrankengitter nach einer ande-

15 ren Ausfuhrungsform der Erfindung in geoffnetem Zustand der Schranke, 

Fig. 5 eine perspektivische Ansicht der Schranke gemaB Fig. 1, 

Fig. 6 die Ansicht der Schranke gemaB Fig. 1 in Richtung des Pfeiles P in 

20 Fig. 1, 

Fig. 7 ein Einzelteil eines Gitterstabes nach der Erfindung bei seiner Befesti-

gung an einer Fuhrungsschiene, 

25 Fig. 8 Einzelteile eines Gitterstabes nach der Erfindung bei ihrer Montage, 

Fig. 9 eine Teilansicht eines Schrankenbaums mit einem erfindungsgemSBen 

Schrankengitter beim Austausch eines einzelnen Gitterstabes, 

30 Fig. 10 die Ansicht einer Schranke in geschlossenem Zustand mit einem 

Schrankengitter nach einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung, die 

sowohl einen Unterkriechschutz als auch einen Ubersteigschutz bietet, 

Fig. 10a eine vereinfachte Form der Ausfuhrungsform nach Fig. 10, 
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Fig. 11 die Ansicht der Schranke gemaB Fig. 10 in halbgeoffnetem Zustand, 

Fig. 12 die Ansicht der Schranke gemaB Fig. 10 und Fig. 11 in geoffhetem Zu­

stand, 

5 

Fig. 13 eine perspektivische Ansicht der Schranke gemaB Fig. 10, 

Fig. 14 die Ansicht der Schranke gemaB Fig. 10 in Richtung des Pfieiles P in 

Fig. 10, 

10 

Fig. 15 in Perspektive und als vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 13 ein Einzelteil 

eines dort verwendeten erfindungsgemaBen Gitterstabes, 

Fig. 16 eine (Teil-) Ansicht eines Schrankenbaums mit Unterkriechschutz und 

15 Ubersteigschutz nach Fig. 10 beim Austausch einzelner Gitterstabe, 

Fig. 17 beispielhaft die Verbindung eines Gitterstabes mit seinem abgekropften 

Ende in einer Abstandsleiste bzw. einer Fuhrungsschiene und 

20 Fig. 18 beispielhaft einen Kantenschutz fur Fuhrungsschienen an einem erfin­

dungsgemaBen Schrankengitter. 

Fig. 1 zeigt die Ansicht einer Schranke mit einem Schrankengitter 3 nach einer 

ersten Ausfuhrungsform der Erfindung als Unterkriechschutz, und zwar im ge-

25 schlossenen Zustand der Schranke. An einem Schrankengehause 1 ist ein 

Schrankenbaum 2 verschwenkbar angelenkt. Ein Schrankengitter 3 besteht aus 

Gitterstaben 4, die beabstandet zueinander an ihren oberen Enden in einer 

Fuhrungsnut 5 am Schrankenbaum 2 und an ihren unteren Enden in einer im 

Abstand unterhalb und parallel zum Schrankenbaum 2 verlaufenden Fuhrungs-

30 schiene 6 in der Ebene des Schrankengitters 3 schwenkbar gehalten sind. Die 

oberen und unteren Enden 13 der Gitterstabe 4 sind erfindungsgemaB in ent-

gegengesetzter Richtung abgekropft. Damit wird erreicht, dass sich wahrend 

der Offnungsbewegung der Schranke und auch in geoffnetem Zustand der 

Schranke zwischen den Enden 13 der Gitterstabe 4 und der Fuhrungsnut 5 am 
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Schrankenbaum 2 bzw. der Fuhrungsschiene 6 keine Quetsch- und Scherstel­

len bilden (siehe Fig. 2 und Fig. 3 und Fig. 4) und damit keine Verletzungsge-

fahr durch solche Stellen besteht. Das dem Schrankengehause 1 zugewandte 

Ende der Fuhrungsschiene 6 ist durch einen an ihm angelenkten Verbindungs-

5 stab 7 und iiber einen Abstandhalter 8 mit dem Schrankengehause 1 ebenfalls 

gelenkig verbunden. Dieser Verbindungsstab 7 fuhrt bei den Offnungs- und 

Schlie&bewegungen der Schranke eine Schwenkbewegung um einen Dreh­

punkt 9 an der Fuhrungsschiene 6 und einen Drehpunkt 10 am Abstandhalter 8 

des Schrankengehauses 1 aus (siehe auch Fig. 2 und 3); er fuhrt dabei das 

10 Schrankengitter 3 bzw. die Gitterstabe 4 und verhindert bei schnellen Bewe-

gungen der Schranke ein Pendeln des Schrankengitters 3; das Schrankengitter 

3 wird querstabil (siehe auch Fig. 6). AuBerdem verhindert dieser Verbindungs­

stab 7, dass das Schrankengitter 3 bei geschlossener Schranke manuell gefal-

tet und ein an sich unerlaubter Durchgang unter dem Schrankenbaum 2 ge-

15 schaffen werden kann. Indem die Hohe H und die waagrechte Position X des 

Abstandhalters 8 am Schrankengehause 1, und damit die Position des Dreh-

punktes 10 am Schrankengehause 1 und/oder die Lange L des Verbindungs-

stabes 7 entsprechend gewahlt werden, kann erreicht werden, dass auch bei 

geoffneter Schranke die Gitterstabe 4 nicht direkt aufeinander liegen, sondem 

20 ein definierter Abstand verbleibt, wodurch mogliche Quetschstellen auch zwi­

schen den Gitterstaben 4 selbst vermieden werden (siehe Fig. 4). 

Nach dieser Ausfuhrungsform der Erfindung besteht jeder Gitterstab 4 aus drei 

Einzelteilen, namlich zwei Endstucken 11 und einem Mittelstuck 12, die zu-

25 sammenmontiert einen Gitterstab 4 ergeben. Fig. 7 zeigt ein Endstuck 11 eines 

Gitterstabes 4 beim Einfuhren desselben in die Fuhrungsschiene 6 bzw. in eine 

zuvor in die Fuhrungsschiene 6 eingefUhrte Abstandsleiste 17 (siehe dazu un-

ten auch Fig. 17). Jedes Endstuck 11 besteht aus einem stabformigen Teil, vor-

zugsweise aus Kunststoff, das an seinem einen Ende 13 abgekropft ist, also 

30 einen Winkel bildet; der Winkel kann dabei zur Verstarkung mit Material aus-

gefUllt sein, wie in den Figuren zu erkennen ist. Das andere Ende jedes End­

stucks 11 ist gerade verlaufend ausgebildet. Ein Endstuck 11 kann mit Hilfe 

eines an seinem abgekropften Ende 13 ausgebildeten FuRteils 23 (siehe auch 

Fig. 17) in die Fuhrungsschiene 6 bzw. entsprechend in die Fuhrungsnut 5 am 
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Schrankenbaum 2 eingefuhrt und darin durch Drehen (siehe Fig. 7) schwenkbar 

verankert werden, indem Teile des FuRteils 23 in die Fuhrungsschiene 6 oder 

Fuhrungsnut 5 eingreifen (siehe Fig. 17). Das Mittelstuck 12 jedes Gitterstabes 

4 ist rohrformig und durchgehend gerade verlaufend ausgebildet und besteht 

5 vorzugsweise aus Aluminium, es kann aber auch Edelstahl als Material gewahlt 

werden. An seinen beiden Enden kann es durch eine Schnappverbindung mit 

jeweils dem gerade verlaufenden Ende eines Endstucks 11 zu einem Gitterstab 

4 verbunden werden (siehe dazu auch Fig. 8). Dazu weist der vom abgekropf­

ten Ende 13 abgewandte, gerade verlaufende Endbereich jedes Endstucks 11 

10 vorzugsweise zwei sich gegenuberliegende, federnd nachgebende Ausbiegun­

gen 14 mit jeweils einem zapfenformigen Vorsprung 15 auf, und in beiden End-

bereichen jedes durchgehend gerade verlaufenden Mittelstucks 12 sind ent­

sprechend sich gegenuberliegende Eingriffslocher 16 vorgesehen. Der offene 

Durchmesser jedes Mittelstucks 12 ist um soviel groRer als der Durchmesser 

15 des geraden Endes der Endstucke 11, dass ein Mittelstuck 12 mit seinen Enden 

soweit uber das gerade Ende jeweils eines Endstucks 11 und dessen federnd 

nachgebende Ausbiegungen 14 geschoben werden kann, bis die zapfenformi­

gen Vorsprunge 15 an den Ausbiegungen 14 in die Eingriffslocher 16 am Mittel­

stuck 12 einschnappen. Vorteilhaft kann der Durchmesser jedes Endstucks 11 

20 an den federnd nachgebenden Ausbiegungen 14 im ungespannten Zustand 

dieser Ausbiegungen 14 um soviel groRer sein als der offene Durchmesser des 

Mittelstucks 12, dass im zusammengebauten Zustand eines Gitterstabes 4 die 

Ausbiegungen 14 gespannt sind und eine spielfreie Verbindung zwischen End-

stuck 11 und Mittelstuck 12 besteht. 

25 

In glatt aquivalenter Weise konnen die Schnappverbindungen auch hergestellt 

werden, indem die Ausbiegungen mit den zapfenformigen Vorsprungen an den 

Enden der Mittelstucke der Gitterstabe und die Eingriffslocher fur die zapfen­

formigen Vorsprunge an den gerade verlaufenden Enden der Endstucke vorge-

30 sehen werden. 

Ein Gitterstab 4 kann so auf sehr einfache Weise, ohne Zuhilfenahme irgend-

eines Werkzeugs aus zwei Endstucken 11 und einem Mittelstuck 12 zusam­

mengefugt werden und mit den das obere und untere Ende des Gitterstabs 4 
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bildenden, abgekropften Enden 13 der Endstucke 11 ebenso einfach, ohne Zu­

hilfenahme eines Werkzeugs in die Fuhrungsnut 5 am Schrankenbaum 2 und in 

die Fuhrungsschiene 6 (siehe Fig. 7 zusammen mit Fig. 1) eingefuhrt werden. 

Mit Hilfe von Abstandsleisten 17, die zwischen den abgekropften Enden 13 

5 der Gitterstabe 4, bzw. ihrer Endstucke 11, in die Fuhrungsnut 5 am Schran­

kenbaum 2 und die Fuhrungsschiene 6 eingefugt werden, konnen die Gitter­

stabe 4 in gewunschtem Abstand zueinander platziert und gehalten werden 

(siehe Fig. 8 und Fig. 17 zusammen mit Fig. 1). Dabei kann der Abstand der 

Gitterstabe 4 zueinander mit Hilfe verschieden langer Abstandsleisten 17, je 

10 nach Bedarf unterschiedlich gewahlt werden; der Abstand der Gitterstabe 4 

kann z.B. eher klein gewahlt werden, um kleine Tiere, z.B. kleine Hunde oder 

Katzen, daran zu hindern, das Schrankengitter 3 zu durchkriechen. Auch bei 

einem Einsatz als Wildschutzgitter wird man den Abstand der Gitterstabe 4 eher 

klein wahlen. In anderen Anwendungsfallen kann ein eher weiter Abstand zwi-

15 schen den Gitterstaben 4 von Vorteil sein. Wie bereits erwahnt, konnen die ab­

gekropften Enden 13 der Endstucke 11 mit einem an ihnen ausgebildeten 

FuBteil 23 zunachst quer gerichtet in die Fuhrungsnut 5 am Schrankenbaum 2 

und die Fuhrungsschiene 6 eingesetzt und durch Verdrehen um 90 ° darin 

gehalten werden, indem dabei das FuBteil 23 in Eingriff gebracht wird mit an 

20 der Fuhrungsnut 5 bzw. der Fuhrungsschiene 6 ausgebildeten Eingriffsmitteln, 

z.B. mit U-formigen Eingriffenuten. 

Nach einer bevorzugten Ausfdhrungsform gemaB Fig. 8 und Fig. 17 sind die 

Abstandsleisten 17, die den Abstand der Gitterstabe 4 zueinander bestimmen, 

25 U-formig gebogen und weisen in ihren Seitenwanden Ausnehmungen 18 auf 

(siehe auch Fig. 7), mit denen das FuBteil 23 eines Endstucks 11 in Eingriff ge­

bracht werden kann. Wie deutlicher aus Fig. 17 zu ersehen ist, weist das an das 

abgekropfte Ende 13 eines jeden Endstucks 11 angeformte FuBteil 23 zwei in 

entgegengesetzter Richtung und quer zum abgekropften Ende 13 abragende 

30 Verbindungszapfen 24 auf. Vorteilhaft konnen nach der Erfindung zunachst Ab­

standsleisten 17 in der fur das Schrankengitter 3 benotigten Anzahl in die Fuh­

rungsschiene 6 bzw. in die Fuhrungsnut 5 am Schrankenbaum 2 nacheinander 

eingeschoben werden, worin sie durch U-formig nach innen weisende Seiten-

wande 25 der Fuhrungsschiene 6 oder Fuhrungsnut 5 (siehe Fig. 18) gehalten 
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werden. Damit ist der Abstand der Gitterstabe 4 zueinander festgelegt. Danach 

konnen nacheinander die Endstucke 11 mit ihrem FuBteil 23, zunachst mit den 

Verbindungszapfen 24 in Richtung der Fuhrungsschiene 6 bzw. Fuhrungsnut 5 

weisend, in die bereits in der Fuhrungsschiene 6 oder der Fuhrungsnut 5 lie-

5 genden Abstandsleisten 17 bei den Ausnehmungen 18 einer Abstandleiste 17 

eingesetzt und durch Drehen um 90° an den Ausnehmungen 18 in Eingriff ge­

bracht werden. 

Eine sichere Verriegelung der Gitterstabe 4 nach der Montage erhalt man, 

10 wenn zunachst die beiden Endstucke 11 eines Gitterstabes 4 in die Fuhrungs­

nut 5 am Schrankenbaum 2 und die parallel verlaufende Fuhrungsschiene 6 

bzw. in die darin bereits platzierten Abstandsleisten 17 eingesetzt werden und 

die Drehungen um 90° an der Fuhrungsnut 5 und an der Fuhrungsschiene 6 

bzw. in den Abstandsleisten 17 in entgegengesetztem Sinn durchgefuhrt wer-

15 den und danach das Mittelstuck 12 mit den beiden Endstucken 11 mittels der 

oben beschriebenen Schnappverbindungen verbunden wird. Die abgekropften 

Enden 13 an der Fuhrungsnut 5 des Schrankenbaums 2 und an der Fuhrungs­

schiene 6 sollen, wie dargestellt (siehe Fig. 1), nach der Montage in die jeweils 

entgegengesetzte Richtung weisen. 

20 

Es kann nicht ausgeschlossen werden, dass es an einem Schrankengitter gele-

gentlich auch zu Beschadigungen kommt. Um den Schaden zu beheben, sind 

bei bekannten Schrankengittern umstandliche Arbeiten unter Zuhilfenahme von 

Werkzeugen auszufuhren. An dem erfindungsgemaBen Schrankengitter 3 kon-

25 nen einzelne oder auch mehrere beschadigte Gitterstabe 4 infolge ihres erfin­

dungsgemaBen dreiteiligen Aufbaus in einfachster Weise demontiert und durch 

neue ersetzt werden. In Fig. 9 ist der Austausch eines einzelnen Gitterstabes 4 

beispielhaft dargestellt. Mit Hilfe eines sehr einfachen Werkzeugs, ahnlich einer 

Pinzette, werden die zapfenformigen Vorsprunge 15 an den Endstucken 11 

30 aus den Eingriffslochern 16 am Mittelstuck 12 des betreffenden Gitterstabes 4 

nach innen gedruckt. Danach lasst sich das Mittelstuck 12 weiter uber das eine 

Endstuck 11 schieben, bis es das andere Endstuck 11 freigibt. Beide Endstucke 

11 konnen dann an ihren abgekropften Enden 13 unter Mitnahme des Mittel­

stucks 12 aus der Fuhrungsnut 5 am Schrankenbaum 2 und aus der Fuhrungs-
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schiene 6 gelost und ein neuer Gitterstab 4 bestehend aus zwei Endstucken 11 

und einem Mittelstuck 12 kann in umgekehrter Reihenfolge montiert werden. 

Wie bereits erwahnt, besteht auch Bedarf an Schranken, die zusatzlich zu 

5 einem Unterkriechschutz mit einem Ubersteigschutz ausgestattet sind. Die Fig. 

10 bis 16 zeigen eine Schranke, die diesem Bedarf gerecht wird. Fig. 10 zeigt 

die Ansicht einer Schranke in geschlossenem Zustand mit einem Schranken­

gitter 3' nach einer zweiten Ausfuhrungsform der Erfindung, die sowohl einen 

Unterkriechschutz als auch einen Ubersteigschutz bietet. An einem Schranken-

10 gehause 1 ist auch hier ein Schrankenbaum 2 in bekannter Weise verschwenk­

bar angelenkt. Das Schrankengitter 3' besteht aus den Gitterstaben 4', die 

nach dieser Ausfuhrungsform aus jeweils funf Einzelteilen bestehen, namlich 

aus zwei Endstucken 11, zwei Mittelstucken 12 und einem Verbindungsstuck 

20. Die Endstucke 11 und die Mittelstucke 12 sind in der gleichen Weise aus-

15 gebildet, wie oben im Zusammenhang mit der ersten Ausfuhrungsform der Er­

findung beschrieben. Fig. 15 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform eines er-

findungsgema&en Verbindungsstucks 20. Jedes Verbindungsstuck 20 weist 

danach zwei, entgegengesetzt gerichtete, stabformige Fortsatze 22 auf, an 

deren freien Endabschnitten 19 Teile einer Schnappverbindung vorgesehen 

20 sind, wie sie auch die oben beschriebenen Endstucke 11 an ihrem gerade 

verlaufenden Ende aufweisen, und zwar sind zwei sich gegenuberliegende, 

federnd nachgebende Ausbiegungen 14 mit jeweils einem zapfenformigen Vor­

sprung 15 ausgebildet. In den beiden Endbereichen jedes der rohrformigen 

Mittelstucke 12 sind Eingriffslocher 16 vorgesehen. Ein Gitterstab 4' kann nach 

25 dieser Ausfuhrungsform wiederum sehr einfach und ohne Zuhilfenahme eines 

Werkzeugs zusammengefugt werden, indem mit den beiden stabformigen Fort­

satzen 22 eines Verbindungsstucks 20 das eine Ende jeweils eines Mittelstucks 

12 und das andere Ende dieser beiden Mittelstucke 12 mit dem gerade verlau­

fend ausgebildeten Ende jeweils eines Endstucks 11 mittels der beschriebenen 

30 Schnappverbindungen verbunden wird. 

Um an einem Schrankenbaum 2 ein Schrankengitter 3' mit Unterkriech- und 

Ubersteigschutz zu montieren, werden bevorzugt seitlich am Schrankenbaum 2 

Verbindungsstucke 20 in der benotigten Anzahl in einer Reihe und in einem 
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Abstand zueinander angeordnet, den auch die Gitterstabe 4' zueinander halten 

sollen. Jedes der Verbindungsstucke 20 ist bevorzugt in seiner Mitte seitlich am 

Schrankenbaum 2 um eine Achse 21 verschwenkbar angeordnet (siehe dazu 

auch Fig. 10 bis Fig. 13). Dabei sind diese Schwenkachsen 21 vorteilhafter-

5 weise so geformt, dass die Gitterstabe 4' auf Abstand zum Schrankenbaum 2 

gehalten werden, um ein Verkratzen am Schrankenbaum 2 oder an den Gitter­

staben 4' zu verhindern. Bei geschlossener Schranke (siehe Fig. 10) weisen die 

Fortsatze 22 der Verbindungsstucke 20 am Schrankenbaum 2 senkrecht nach 

oben und nach unten. Mit Hilfe der beschriebenen Schnappverbindungen wird 

10 mit den Enden der Fortsatze 22 der Verbindungsstucke 20 (siehe auch Fig. 15) 

jeweils ein Mittelstuck 12 mit seinem einen Ende verbunden; mit dem anderen 

Ende jedes Mittelstucks 12 wird das gerade verlaufend ausgebildete Ende je­

weils eines Endstucks 11 ebenfalls mittels Schnappverbindung verbunden. Man 

erhalt so Gitterstabe 4', die sich bei geschlossener Schranke vom Schranken-

15 baum 2 bzw. vom jeweiligen Verbindungsstuck 20 senkrecht nach oben und 

senkrecht nach unten erstrecken und jeweils mit den abgekropften Enden 13 

ihrer Endstucke 11 enden, so dass nach unten ein Unterkriechschutz und nach 

oben ein Obersteigschutz entsteht. Um das Schrankengitter 3' mit Unterkriech-

und Obersteigschutz fertig zu stellen, werden die Gitterstabe 4' mit ihren nach 

20 unten weisenden abgekropften Enden 13 ihrer einen Endstucke 11 in der oben 

beschriebenen Weise, mit Hilfe eines am abgekropften Ende 13 angeformten 

FuGteils 23 und unter Zuhilfenahme von Abstandsleisten 17 (siehe Fig. 17) in 

eine unterhalb und parallel zum Schrankenbaum 2 verlaufende, erste Fuh­

rungsschiene 6 eingehangt; mit ihren nach oben weisenden abgekropften En-

25 den 13 ihrer anderen Endstucke 11 werden die Gitterstabe 4' in der gleichen 

Weise in eine oberhalb und parallel zum Schrankenbaum 2 verlaufende, zweite 

Fuhrungsschiene 6' eingehangt; es entsteht so ein Schrankengitter 3' mit einem 

nach unten gerichteten Unterkriechschutz und mit einem nach oben gerichteten 

Obersteigschutz. Zur Montage werden in die beiden Fuhrungsschienen 6 und 

30 6' Abstandsleisten 17 in der benotigten Anzahl eingeschoben und danach die 

einen Endstucke 11 der Gitterstabe 4' nacheinander in die Ausnehmungen 18 

der Abstandsleisten 17 an der einen (unteren) Fuhrungsschiene 6 und die an­

deren Endstucke 11 der Gitterstabe 4' in die Ausnehmungen 18 der Abstands­

leisten 17 an der anderen (oberen) Fuhrungsschiene 6' eingehangt. Wie oben 
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bereits beschrieben, werden dazu die Endstucke 11 mit dem an ihnen ange-

formten FuBteil 23 in die Ausnehmungen 18 der Abstandsleisten 17 eingesetzt, 

wobei die am FuBteil 23 ausgebildeten Verbindungszapfen 24 zunachst in 

Richtung der Fuhrungsschiene 6 bzw. 6' weisen, danach wird jedes Endstuck 

5 11 in der betreffenden Ausnehmung 18 um 90° gedreht und so in der Fuh­

rungsschiene 6, 6' bzw. der betreffenden Abstandsleiste 17 in Richtung des 

entstehenden Schrankengitters 3, 3' schwenkbar verankert. Auch bei dieser 

Ausfuhrungsform der Erfindung sollten die abgekropften Enden 13 eines jeden 

Gitterstabes 4' an den beiden Fuhrungsleiten 6, 6' bevorzugt in die entgegen-

10 gesetzte Richtung weisen. 

Auch bei dieser Ausfuhrungsform der Gitterstabe konnen die Schnappverbin­

dungen in der oben beschriebenen, aquivalenten Weise ausgefuhrt werden. 

15 Die Fig. 10a zeigt eine vereinfachte Ausfuhrungsform eines Schrankengitters 

mit Unterkriech- und Obersteigschutz. Sie unterscheidet sich von der Ausfuh­

rungsform nach Fig. 10 dadurch, dass auf die Fuhrungsschiene 6' des Ober-

steigschutzes, d.h. auf die Fuhrungsschiene 6' oberhalb des Schrankenbaumes 

2, verzichtet wurde. Dabei konnen auch die zum Obersteigschutz gemaB Fig. 

20 10 gehorenden Endstucke 11 der Gitterstabe 4' wegfallen. 

Es ist von Vorteil, wenn zumindest an der unterhalb des Schrankenbaums 2 

verlaufenden Fuhrungsschiene 6 oder auch an beiden Fuhrungsschienen 6,6' 

ein Kantenschutz 26 vorgesehen ist. GemaB Fig. 18 konnen dazu die Seiten-

25 wande der betreffenden Fuhrungsschiene 6 nach unten, d.h. von den abge­

kropften Enden 13 der Gitterstabe 4, 4' weg gerichtet, verlangert und nach in-

nen L-formig abgewinkelt sein. Ein aus einem geeigneten Kunststoff oder aus 

Gummi bestehender, wulstformiger Kantenschutz 26 kann mit Einbuchtungen 

27 versehen sein, in die diese unteren, nach innen gerichteten L-Schenkel 28 

30 der Fuhrungsschiene 6 eingreifen konnen, wenn der Kantenschutz 26 auf die 

Fuhrungsschiene 6 aufgeschoben wird. 

Wenn die Schranke geoffnet werden soli, der Schrankenbaum 2 also in einer 

Lagerung am Schrankengehause 1 nach oben verschwenkt wird, drehen sich 
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die Verbindungsstucke 20 am Schrankenbaum 2 um ihre Achsen 21 und die 

Gitterstabe 4' verschwenken an ihren abgekropften Enden 13 entsprechend in 

ihrer jeweiligen Fuhrungsschiene 6, 6' (siehe Fig. 11) bis die Schranke nach 

einer Schwenkbewegung von 90° ihre voll geoffnete Stellung gemaB Fig. 12 

5 erreicht, in der sowohl der Unterkriechschutz als auch der Ubersteigschutz des 

Schrankengitters 3' zusammengefaltet sind. Zur Fuhrung und Stabilisierung 

des ganzen Schrankengitters 3' wahrend der Schwenkbewegung des Schran­

kenbaums 2 genugt ein Verbindungsstab7, der das dem Schrankengehause 1 

zugewandte Ende der unteren Fuhrungsschiene 6 uber einen Abstandhalter 8 

10 mit dem Schrankengehause 1 gelenkig verbindet. Der Verbindungsstab 7 fuhrt 

bei den Offnungs- und SchlieBbewegungen der Schranke eine Schwenkbewe­

gung um einen Drehpunkt 9 an der unteren Fuhrungsschiene 6 und um einen 

Drehpunkt 10 am Abstandhalter 8 des Schrankengehauses 1 aus (siehe auch 

Fig. 10 bis 13). Der eine Verbindungsstab 7 fuhrt dabei das Schrankengitter 3' 

15 mit Unterkriech- und Obersteigschutz insgesamt und verhindert bei schnellen 

Bewegungen der Schranke ein Pendeln des ganzen Schrankengitters 3'; das 

Schrankengitter 3' wird querstabil (siehe auch Fig. 14). AuBerdem verhindert 

der Verbindungsstab 7, dass das Schrankengitter 3' bei geschlossener 

Schranke manuell gefaltet und ein an sich unerlaubter Durchgang geschaffen 

20 werden kann. 

Im Falle einer Beschadigung an einzelnen Gitterstaben 4' lassen sich diese 

auch bei dieser Ausfuhrungsform einer Schranke mit Unterkriech- und Uber­

steigschutz auf sehr einfache Weise austauschen oder ersetzen. Wie in Fig. 16 

25 dargestellt, konnen die zapfenformigen Vorsprunge 15 an den Endstucken 11 

und den stabformigen Fortsatzen 22 der Verbindungsstucke 20 aus den Ein-

griffslochern 16 an den Mittelstucken 12 des betreffenden Gitterstabes 4' mit 

Hilfe eines sehr einfachen Werkzeugs, ahnlich einer Pinzette, nach innen ge-

druckt werden. Danach lasst sich das Mittelstuck 12 weiter uber das eine End-

30 stuck 11 schieben, bis es den Fortsatz 22 des betreffenden Verbindungsstucks 

20 freigibt. Das betreffende Endstuck 11 kann dann unter Mitnahme des Mittel­

stucks 12 aus seiner Halterung in einer der Fuhrungsschienen 6, 6' geldst wer­

den und die betreffenden Ersatzteile konnen montiert werden. Auch das Ver-
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bindungsstuck 20 kann, falls erforderlich, dabei in einfacher Weise ausgetaucht 

werden. 

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgema&en Schrankengitter 3, 3' ist, dass 

5 die, wie beschrieben, sehr einfache, werkzeuglose Montage der Gitter ohne 

weiteres vor Ort erfolgen kann. Die Einzelteile, wie Endstucke 11, Mittelstucke 

12, Fuhrungsschienen 6, 6', Verbindungsstucke 20, Verbindungsstab 7, Ab­

standhalter 8, Abstandsleisten 17, lassen sich fur einen Transport in zerlegtem 

Zustand sehr korripakt verpacken und vor Ort, wie beschrieben, montieren; es 

10 werden so der benotigte Transportraum und die Transportkosten deutlich redu-

ziert. Indem als Material fur die Endstucke 11 und die Verbindungsstucke 20 

der Gitterstabe 4, 4' Kunststoff und fur ihre Mittelstucke 12 Aluminium gewahlt 

wird, wird Gewicht eingespart und die Transportkosten werden weiter gesenkt. 

AuBerdem werden die Bewegungen der Schranke bzw. der Schrankengitter 3, 

15 3' gerauscharm, d.h. leise im Vergleich zu bekannten Schrankengittern. Bei 

Bedarf kann als Material fur die Mittelstucke 12 der Gitterstabe 4,4' auch Edel­

stahl gewahlt werden; die Gitterstabe werden damit widerstandfahiger z.B. ge-

gen Witterungseinfliisse. 

20 

25 

30 
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Bezuaszeichenliste 

1 Schrankengehause 

2 Schrankenbaum 

3,3' Schrankengitter 

5 4,4' Gitterstab 

5 Fuhrungsnut 

6,6' Fuhrungsschiene 

7 Verbindungsstab 

8 Abstandhalter 

10 9 Drehpunkt (untere) Fuhrungsschiene 

10 Drehpunkt Abstandhalter 

11 Endstucke mit einem abgekropften Ende 

12 Mittelstucke 

13 abgekropftes Ende 

15 14 Ausbiegung 

15 zapfenformiger Vorsprung 

16 Eingriffsloch 

17 Abstandsleisten 

18 Ausnehmungen 

20 19 Endabschnitte 

20 Verbindungsstucke 

21 Achse 

22 stabformige Fortsatze 

23 FuBteil 

25 24 Verbindungszapfen 

25 Seitenwande der Fuhrungsschiene 

26 Kantenschutz 

27 Einbuchtungen 

28 L-Schenkel 

30 
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Anspruche 

1. Schrankengitter bestehend aus einer Anzahl gleichgeformter Gitterstabe, 

die verschwenkbar und im Abstand zueinander zwischen einem an einem 

Schrankengehause angelenkten und in vertikaler Ebene verschwenkbaren 

Schrankenbaum und einer parallel zum Schrankenbaum verlaufenden 

Schiene angehangt sind, dadurch gekennzeichnet, dass das Ende der Git­

terstabe (4, 4'), mit dem sie mit einer parallel zum Schrankenbaum (2) ver­

laufenden Fuhrungsschiene (6, 6') oder mit einer Fuhrungsnut (5) am 

Schrankenbaum (2) verschwenkbar verbunden sind, als abgekropftes Ende 

(13) ausgebildet ist. 

2. Schrankengitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass beide En­

den (13) der Gitterstabe (4) in entgegengesetzter Richtung abgekropft sind 

und das eine Ende (13) mit einer Fuhrungsnut (5) am Schrankenbaum (2) 

verschwenkbar verbunden ist und das andere Ende (13) mit einer im Ab­

stand unterhalb und parallel zum Schrankenbaum (2) verlaufenden Fuh­

rungsschiene (6) verschwenkbar verbunden ist. 

3. Schrankengitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass beide En­

den (13) der Gitterstabe (4') abgekropft sind und dass das eine abgekrdpfte 

Ende (13) der Gitterstabe (4') mit einer im Abstand unterhalb und parallel 

zum Schrankenbaum (2) verlaufenden Fuhrungsschiene (6) und das an­

dere abgekropfte Ende (13) der Gitterstabe (4') mit einer im Abstand ober-

halb und parallel zum Schrankenbaum (2) verlaufenden Fuhrungsschiene 

(6') verschwenkbar verbunden ist und dass jeder Gitterstab (4') an einer 

Stelle zwischen und im Abstand zu seinen beiden abgekropften Enden (13) 

verschwenkbar mit dem Schrankenbaum (2) verbunden ist. 

4. Schrankengitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das eine 

Ende der Gitterstabe (4') abgekropft ist und dieses abgekrdpfte Ende (13) 

mit einer im Abstand unterhalb und parallel zum Schrankenbaum (2) ver 
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laufenden Fuhrungsschiene (6) verschwenkbar verbunden ist und das an-

dere Ende der Gitterstabe (4') freikragend vom Schrankenbaum (2) nach 

5 oben steht und dass jeder Gitterstab (4') an einer Stelle zwischen und im 

Abstand zu seinen Enden verschwenkbar mit dem Schrankenbaum (2) 

verbunden ist. 

5. Schrankenbaum nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an je-

10 dem abgekropften Ende (13) der Gitterstabe (4, 4') ein FuBteil (23) ange-

formt ist, mit dem jeder Gitterstab (4, 4') in einer parallel zum Schranken­

baum (2) verlaufenden Fuhrungsschiene (6, 6') oder in einer Fuhrungsnut 

(5) am Schrankenbaum (2) verschwenkbar eingehangt ist. 

15 6. Schrankengitter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Gitterstabe (4') durch Abstandsleisten (17), die zwischen den abgekropften 

Enden (13) der Gitterstabe (4') in die im Abstand unterhalb und oberhalb 

und parallel zum Schrankenbaum (2) verlaufenden Fuhrungsschienen (6, 

6') eingeftihrt werden, zueinander beabstandet platziert sind und auf einem 

20 durch die Lange der Abstandsleisten (17) wahlbaren Abstand gehalten 

werden. 

7. Schrankengitter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Gitterstabe (4) durch Abstandsleisten (17), die zwischen den abgekropften 

25 Enden (13) der Gitterstabe (4) in die Fuhrungsnut (5) am Schrankenbaum 

(2) und in die im Abstand unterhalb und parallel zum Schrankenbaum (2) 

verlaufende Fuhrungsschiene (6) eingefuhrt werden, zueinander beabstan­

det platziert sind und auf einem durch die Lange der Abstandsleisten (17) 

wahlbaren Abstand zueinander gehalten werden. 

30 

8. Schrankengitter nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Abstandsleisten (17) durch Eingriffsmittel in den Fuhrungsschienen (6, 

6') gehalten sind und Ausnehmungen (18) aufweisen, mit denen ein am ab­

gekropften Ende (13) eines Gitterstabes (4, 4') ausgebildetes FuBteil (23) in 

35 Eingriff bringbar ist. 
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9. Schrankengitter nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Ab­

standsleisten (17) U-formig ausgebildet sind und durch nach innen gebo-

gene Seitenwande (25) der Fuhrungsschienen (6, 6') in den Fuh-

5 rungsschienen (6, 6') gehalten sind, dass die Abstandsleisten (17) in ihren 

Seitenwanden Ausnehmungen (18) aufweisen, mit denen das am abge­

kropften Ende (13) eines Gitterstabes (4,4') ausgebildete FuBteil (23) in 

Eingriff bringbar ist. 

10 10. Schrankengitter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass das FuB­

teil (23) an den abgekropften Enden (13) der Gitterstabe (4, 4') querste-

hend angeformt ist und quer zum abgekropften Ende (13) und einander 

entgegengesetzt gerichtete Verbindungszapfen (24) aufweist, die mit den 

Ausnehmungen (18) einer Abstandsleiste (17) in Eingriff bringbar sind. 

15 

11. Schrankengitter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass ein Ver­

bindungsstab (7) mit seinem einen Ende mit dem dem Schrankengehause 

(1) zugewandten Ende einer im Abstand unterhalb und parallel zum 

Schrankenbaum (2) verlaufenden Fuhrungsschiene (6) in einem ersten 

20 Drehpunkt (9) und mit seinem anderen Ende uber einen Abstandhalter (8) 

mit dem Schrankengehause (1) in einem zweiten Drehpunkt (10) gelenkig 

verbunden ist. 

12. Schrankengitter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass jeder 

25 Gitterstab (4) aus drei Einzelteilen, namlich zwei Endstucken (11) und 

einem Mittelstuck (12), besteht, dass beide Endstucke (11) an ihrem einen 

Ende (13) abgekropft sind und ihr anderes Ende gerade verlaufend ausge­

bildet ist und dass die Endstucke (11) an diesem geraden Ende mit jeweils 

einem Ende eines durchgehend gerade verlaufenden Mittelstucks (12) ver-

30 bunden sind. 

13. Schrankengitter nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass jeder 

Gitterstab (4') aus fiinf Einzelteilen, namlich zwei Endstucken (11) mit 

einem abgekropften Ende (13) und einem gerade verlaufenden Ende, zwei 

35 durchgehend gerade ausgebildeten Mittelstucken (12) und einem Verbin-
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dungsstiick (20) besteht, dass jedes Endstuck (11) mit seinem vom abge­

kropften Ende (13) abgewandten, geraden Ende mit einem Ende eines 

durchgehend gerade ausgebildeten Mittelstucks (12) verbunden ist, dass 

5 das andere Ende jedes durchgehend gerade ausgebildeten Mittelstucks 

(12) mit einem am Schrankenbaum (2) angelenkten Verbindungsstuck (20) 

verbunden ist. 

14. Schrankengitter nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das 

10 Verbindungsstuck (20) seitlich am Schrankenbaum (2) um eine Achse (21) 

verschwenkbar angeordnet ist und zwei einander entgegengesetzt gerich-

tete Fortsatze (22) aufweist, mit denen jeweils ein Ende der Mittelstucke 

(12) eines Gitterstabes (4') verbindbar ist. 

15 15. Schrankengitter nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Achse (21), um die das Verbindungsstuck (20) am Schrankenbaum (2) 

verschwenkbar ist, so ausgebildet ist, dass zwischen dem Schrankenbaum 

(2) und dem Verbindungsstuck (20) ein Abstand besteht. 

20 16. Schrankengitter nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Endstucke (11) stabformig und die Mittelstucke (12) rohrformig ausgebildet 

sind und die Endstucke (11) mit ihrem vom abgekropften Ende (13) abge­

wandten, geraden Ende durch eine Schnappverbindung (14,15) mit jeweils 

einem Ende eines Mittelstucks (12) verbunden sind. 

25 
17. Schrankengitter nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Endstucke (11) rohrformig und die Mittelstucke (12) stabformig ausgebildet 

sind und die Endstucke (11) mit ihrem vom abgekropften Ende (13) abge­

wandten, geraden Ende durch eine Schnappverbindung (14,15) mit jeweils 

30 einem Ende eines Mittelstucks (12) verbunden sind. 

18. Schrankengitter nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass beide 

Endstucke (11) und die einander entgegengesetzt gerichteten Fortsatze 

(22) des Verbindungsstucks (20) stabformig und beide Mittelstucke (12) 

35 eines Gitterstabes (4') rohrformig ausgebildet sind und die Endstucke (11) 
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mit ihrem vom abgekropften Ende (13) abgewandten, geraden Ende mit 

dem einen Ende eines Mittelstucks (12) und das andere Ende jedes Mittel­

stucks (12) mit jeweils einem der stabformigen Fortsatze (22) eines Verbin-

5 dungsstiicks (20) durch eine Schnappverbindung (14, 15) verbunden sind. 

19. Schrankengitter nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass beide 

Endstucke (11) und die einander entgegengesetzt gerichteten Fortsatze 

(22) des Verbindungsstucks (20) rohrformig und beide Mittelstucke (12) 

10 eines Gitterstabes (4') stabformig ausgebildet sind und die Endstucke (11) 

mit ihrem vom abgekropften Ende (13) abgewandten, geraden Ende mit 

dem einen Ende eines Mittelstucks (12) und das andere Ende jedes Mittel­

stucks (12) mit jeweils einem der rohrformigen Fortsatze (22) eines Verbin­

dungsstucks (20) durch eine Schnappverbindung (14,15) verbunden sind. 

15 

20. Schrankengitter nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass bei bei­

den Endstucken (11) an dem vom abgekropften Ende abgewandten, ge­

rade verlaufend ausgebildeten Ende, das mit einem Mittelstuck (12) ver­

bunden werden soil, mindestens eine federnd nachgebende Ausbiegung 

20 (14) mit einem nach auBen weisenden, zapfenformigen Vorsprung (15) 

vorgesehen ist, dass beide rohrformigen Enden jedes Mittelstucks (12) je­

weils mindestens ein seitliches Eingriffsloch (16) fUr den zapfenformigen 

Vorsprung (15) der Ausbiegung (14) am gerade verlaufenden Ende eines 

Endstucks (11) aufweisen und dass die rohrformigen Enden eines Mittel-

25 stUcks (12) jeweils Uber das die Ausbiegung (14) mit zapfenfdrmigem Vor­

sprung (15) aufweisende Ende eines Endstucks (11) schiebbar sind, bis 

der zapfenformige Vorsprung (15) in ein Eingriffsloch am Mittelstuck (12) 

einrastet. 

30 21. Schrankengitter nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 

vom abgekropften Ende (13) abgewandten, gerade verlaufend ausgebil­

deten, stabformigen Ende beider Endstucke (11) und an den gerade ver­

laufenden, stabformigen Fortsatzen (22) des Verbindungsstucks (20) eines 

Gitterstabes (4') mindestens eine federnd nachgebende Ausbiegung (14) 

35 mit einem nach auBen weisenden, zapfenformigen Vorsprung (15) vorge-
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sehen ist, dass die rohrformigen Enden jedes Mittelstucks (12) jeweils min­

destens ein seitliches Eingriffsloch (16) fur den zapfenformigen Vorsprung 

(15) einer der Ausbiegungen (14) aufweisen und dass die rohrformigen En-

5 den eines Mittelstucks (12) jeweils uber das die Ausbiegung (14) mit zap-

fenformigem Vorsprung (15) aufweisende Ende der Endstucke (11) und der 

stabformigen Fortsatze (22) eines Verbindungsstucks (20) schiebbar sind, 

bis der zapfenformige Vorsprung (15) in ein Eingriffsloch (16) am Mittel­

stuck (12) einrastet. 

10 

22. Schrankengitter nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass 

der Durchmesser der gerade verlaufend ausgebildeten, stabformigen End­

stucke (11) und der stabformigen Fortsatze (22) des Verbindungsstuckes 

(20) an der federnd nachgebenden Ausbiegung (14) im ungespannten Zu-

15 stand dieser Ausbiegung (14) grafter ist als der offene Durchmesser eines 

Mittelstucks (12), so dass die Ausbiegung (14) im zusammengebauten Zu­

stand eines Gitterstabes (4, 4') vorgespannt ist und eine spielfreie Verbin-

dung zwischen Endstucken (11) und Mittelstucken (12) und Verbindungs­

stuck (20) besteht. 

20 

23. Schrankengitter nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass 

die gerade verlaufend ausgebildeten, stabformigen Enden der Endstucke 

(11) und die gerade verlaufenden, stabformigen Fortsatze (22) eines 

Verbindungsstucks (20), die mit den rohrformigen Enden eines Mittelstucks 

25 (12) zu verbinden sind, mit zwei einander gegenuberliegenden, federnd 

nachgebenden Ausbiegungen (14) mit je einem zapfenformigen Vorsprung 

(15) ausgebildet sind und die beiden rohrformigen Enden der Mittelstucke 

(12) zwei einander gegenuberliegende Eingriffslocher (16) fur die zapfen­

formigen Vorsprunge (15) an den Endstucken (11) und den stabformigen 

30 Fortsatzen (22) eines Verbindungstucks (20) aufweisen. 

24. Schrankengitter nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass ein 

Reihe von Verbindungsstucken (20) seitlich am Schrankenbaum (2) ange­

ordnet ist, dass jedes der Verbindungsstucke (20) beabstandet zum 

35 Schrankenbaum (2) um eine Achse (21) verschwenkbar ist und einander 
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entgegengesetzt gerichtete Fortsatze (22) aufweist, mit denen die Mit­

telstucke (12) eines Gitterstabes (4') verbindbar sind, wobei die Verbin­

dungsstucke (20) am Schrankenbaum.(2) entsprechend dem gewunschten 

Abstand der Gitterstabe (4') beabstandet sind. 

25. Schrankengitter nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass 

alle Einzelteile der Gitterstabe (4,4'), die Endstucke (11), die Mittelstucke 

(12) und die Verbindungsstucke (20), aus einem Kunststoff bestehen. 

26. Schrankengitter nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Endstucke (11) und die Verbindungsstucke (20) der Gitterstabe (4, 4') 

aus einem Kunststoff bestehen und die Mittelstucke (12) der Gitterstabe (4, 

4') aus Edelstahl bestehen. 

27. Schrankengitter nach Anspruch 12 oder 13, dadurch gekennzeichnet, dass 

die Endstucke (11) und die Verbindungsstucke (20) der Gitterstabe (4, 4') 

aus einem Kunststoff bestehen und die Mittelstucke (12) der Gitterstabe (4, 

4') aus Aluminium bestehen. 

28. Schrankengitter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass 

zumindest die im Abstand unterhalb und parallel zum Schrankenbaum (2) 

verlaufende Fuhrungsschiene (6) mit einem Kantenschutz (26) auf ihrer ge-

samten Lange uberzogen ist. 

29. Schrankengitter nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dass der 

Kantenschutz (26) ein wulstformiges Profil aulweist, an dem Einbuchtungen 

(27) vorgesehen sind, mit denen an der Fuhrungsschiene (6) vorgesehene 

Eingriffsmittel in Eingriff bringbar sind. 
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