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C0MP09TI0N DE MORTIERI90LANT 

La presente invention concerne un mortier isolant allege et son 

5 utilisation dans le domaine de la construction pour revetir et/ou traiter des 

surfacesou paroisde batiments, en particulier desfagades, aussi bien pour de 

nouvelles constructions que pour la renovation de constructions exist antes. 

Ble concerne notamment un mortier facilement applicable sur des surfaces 

par des moyens d'applications usuels, comme par exemple par projection 

10 pneumatique a I'aide d'une pompe a mortier. 

L'isolation thermique par I'exterieur (ITE) presente des at outs majeurs 

en permettant des economies d'energie, des reductions d'emission de dioxyde 

de carbone et une amelioration du contort de I'habitat. Les systemes ITE 

comprennent classiquement un isolant sur lequel on applique une ou plusieurs 

15 couches d'enduits de parement. Ce sont de fagon generale des systemes 

complexes qui sont tresepais. 

Les capacites isolantes de ces systemes sont notamment fonction du 

choix du materiau isolant et de son epaisseur. Des plaques de polystyrene 

expanse d'une epaisseur variant entre 20 et 500 mm sont actuellement 

20 utiIisees. Plus I'epaisseur de la plaque est importante, meilleure sera 

I' isolation. Toutefois, une trop forte epaisseur d'isolant entraine une perte de 

surface au sol et egalement de nombreux surcouts. II est done necessaire de 

trouver un compromis entre un materiau presentant les meilleures 

car act eri st i ques d' i sol at i on avec I es pi us f ai bl es epai sseurs. 

25 Les enduits ou mortiers isolants actuels incorporent des materiaux 

isolants comme des billes de polystyrene expanse ou de la vermiculite 

exfoliee. lis sont generalement appliques en plusieurs couches. Meme s'ils 

permettent une amelioration de I'isolation de la surface sur laquelle ils sont 

appliques, ils ne permettent pas d'atteindre des performances techniques 

30 equivalentes a celles des autres techniques et systeme ITE et ne permettent 

pas de s'affranchir des plaques d'isolant. Les plaques de polystyrene expanse 

utilisees dans les systemes ITE conventionnels ont une conductivity thermique 

d'environ 37 mW/m.K Pour qu'un mortier isolant puisse atteindre des 

performances t her mi ques semblables, il serait necessaire qu'il ne contienne 

l 



WO 2014/162097 PCT/FR2014/050784 

que des granulats allegeants et isolants, du type perlite ou vermiculite dont 

lesvaleursde conductivity thermique sont respectivement de 50 mW/m.Ket 

de 70 mW/m.K Q, un tel mortier ne serait pas utilisable comme enduit de 

fagade en raison d'une trop faible resistance mecanique. D'autre part, les 

5 solutions d'isolation envisageant la pose de plaques d'isolant presentent 

I'inconvenient d'existences d'inevitables de ponts thermiques au niveau des 

jointures entre les plaques et autour des points singuliers (ouvertures, portes-

fenetres..). 

La presente invention a cherche a mettre au point un mortier isolant 

10 allege utilisable pour revetement de fagade permettant d'obvier aux 

inconvenients cites ci-dessus. Le mortier isolant selon la presente invention 

presente I'avantage de combiner de bonnes proprietes d'isolant thermique, 

comparables a celles des plaques de polystyrene expanse, et de bonnes 

proprietes de resistance mecanique, compatibles avec les applications 

15 envisagees. II presente egalement une tres bonne resistance au feu, 

superieure aux plaques d' EPSseules. 

Ainsi, la presente invention propose un mortier isolant allege et 

presentant une masse volumique inferieure a 300 kg/ m3 a I' et at durci 

20 comprenant au moinsun liant mineral choisi parmi le ciment et la chaux, en 

une quantite comprise entre 50 et 95%en poids par rapport a la composition 

totale du mortier, au moins 1%poidsd'un adjuvant polymerique par rapport 

a la composition totale du mortier, au moins 0,2% poids d'un adjuvant 

rheologique par rapport a la composition totale du mortier, eventuellement 

25 des granulats, ledit mortier comprenant au moins 70%en volume de charges 

allegeantes ayant une conduction thermique inferieure a 55 mW/m.K., par 

rapport a la composition du mortier, choisies parmi le polystyrene expanse, 

les aerogels, les microspheres creuses de verre, des billes de verre expanse, 

des cenospheres, de la vermiculite et la perlite et dont au moins 10%poidsdu 

30 liant mineral est substitue par un agent pouzzolanique. 
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Les pourcentages de liant, adjuvant polymeriques ou rheologiques, 

charges allegeantes ou autres charges et/ ou additifs sont donnes en poids ou 

en volume par rapport a la composition totale du mortier. Sfeul le pourcentage 

d'agent pouzzolanique est exprime par rapport a la quantite de liant mineral, 

5 puisqu'une partiede celui-ci est substitue par cet agent. 

Le mortier est allege et presente une masse volumique inferieure a 

300 kg/m3 a I' et at durci. De fagon classique, la mesure de densite est 

realisee apres prise, durcissement et sechage du mortier. SDUS le terme de 

10 « mortier allege », on comprend qu'il s'agit d'un mortier de faible densite, et 

comprenant une quantite importante d'air. L'allegement peut etre obtenu 

par differentes fagons. II est possible d'introduire dans la composition des 

charges allegeantes dont la masse volumique apparente, c'est-a-dire la masse 

de materiau contenu dans un volume donne, comprenant le volume d'air 

15 interstitiel est classiquement inferieure a 300 kg/m3 Une autre fagon 

d'alleger le mortier est de I'utiliser sous forme de mousse, soit par 

introduction dans sa composition d'une mousse preformee, comme decrit par 

exemple dans la demande de brevet WO 2011/095718, soit par introduction 

dans sa composition d'un agent dit « porogene », creant des pores lors de sa 

20 decomposition comme par exemple decrit dans la demande EP0485814. Les 

differents moyensd'allegement du mortier peuvent etre combines entre eux. 

Le mortier selon la presente invention comprend au moins 70% en 

volume de charges allegeantes ayant une conduction thermique inferieure a 

55 mW/m.K., par rapport a la composition du mortier. Les dites charges 

25 allegeantes sont choisies parmi le polystyrene expanse, les aerogels, les 

microspheres creuses de verre, des billes de verre expanse, des cenospheres, 

de la vermiculite et la perlite. Au sensde la presente invention, sous le terme 

de charges allegeantes, on comprend qu'il s'agit d'un constituant permettant 

d'alleger le mortier, sans jouer aucun role de liant. 

30 De fagon plus preferee, le mortier selon la presente invention comprend 

75%en volume par rapport a la composition totale de billes de polystyrene 

expanse. 
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La composition du mortier presente I'avantage de pouvoir etre applique 

manuellement et projete sur les surfaces a enduire avec des machines a 

projeter classiques. Ble presente une bonne maniabilite et permet d'obtenir 

des enduits possedant de bonnes resistances mecaniques, notamment aux 

5 fissures. Le mortier est a la fois allege et isolant. La solution apportee par la 

presente invention presente une grande facilite de mise en oeuvre et peut 

notamment etre utilisee pour des constructions deja existantes, notamment 

dans Ie domaine de la renovation. 

Cette composition de mortier permet ainsi d'avoir une conductivity 

10 thermique faible, sans provoquer de diminution des performances 

mecaniques. La presence d'agent pouzzolanique dans les proportions 

importantesdecritesci-dessus permet notamment d'obtenir ce compromis. 

La presence d'adjuvant rheologique permet avantageusement de 

donner au mortier une bonne maniabilite et une consistance thixotrope 

15 permettant une utilisation en vertical. 

La presence d'adjuvant polymerique permet avantageusement de 

donner au mortier la resistance mecanique souhaitee, ainsi qu'une bonne 

cohesion. Cet additif permet notamment d'ameliorer la resistance a la 

fissuration. 

20 Le liant permettant d'assurer la cohesion des differents constituants 

du mortier et son durcissement est un melange comprenant du ciment et/ou 

de la chaux, et un agent pouzzolanique. Pour pouvoir obtenir les proprietes 

recherchees d'un point de vue thermiques et mecaniques, il est essentiel que 

la quantite d'agent pouzzolanique soit suffisante. Au moins 10% du liant 

25 mineral choisi parmi le ciment et la chaux est substitue par un agent 

pouzzolanique. De fagon classique, la quantite totale de liant present dans la 

composition de mortier represente entre 50 et 95%en poids de la composition 

du mortier. 

Le mortier peut comprendre un agent porogene permettant de liberer 

30 de I'air et done d' augment er la porosite du mortier lors de sa mise en forme. 

La decomposition de I'agent porogene est generalement effectuee lorsque cet 

agent entre en contact avec un catalyseur de decomposition. L'agent 

porogene peut etre a base de peroxydes, de poudre d'aluminium ou de tout 

autre composant connu pour ses capacites de decomposition. La presence de 
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cet agent porogene peut etre le moyen d'allegement du mortier. II est 

egalement possible que le mortier comprenne a la fois des charges 

allegeantes et un agent porogene. 

Le ciment utilise dans le mortier selon la presente invention est choisi 

5 parmi les ciments Portland, les ciments de melanges pouzzolaniques 

comprenant eventuellement des cendres volantes, des laitiers de hauts 

fourneaux, de la fumee de silice et/ou des pouzzolanes naturelles, calcinees 

ou synthetiques, des ciments alumineux, des ciments sulfoalumineux, des 

residus industriels broyes, des ciments belitiques, seulsou en melange. 

10 La presence de I'agent pouzzolanique est necessaire quel que soit le 

type de liant mineral utilise dans le mortier pour atteindre les performances 

recherchees. Meme si le liant mineral comprend un ciment de melanges 

pouzzolaniques, au moins 10% de ce liant est substitue par I'agent 

pouzzolanique. 

15 L'agent pouzzolanique est choisi parmi le metakaolin, les laitiers de 

hauts fourneaux, les cendres volantes, les fumees de silice. De fagon 

preferee, I'agent pouzzolanique est choisi parmi le metakaolin et les laitiers 

de hauts fourneaux. Ces agents presentent I'avantage de pouvoir reagir avec 

la chaux libre generee lorsde la reaction d'hydratation du ciment pour former 

20 des produits d'hydratation stables et ainsi d'ameliorer les proprietes 

mecaniques. La quantite minimale d'agent pouzzolanique permettant 

d'atteindre les performances mecaniques et thermiques souhaitees varie 

selon le type d'agent. Sfelon un mode de realisation, au moins 25%poids du 

liant mineral est substitue par du metakaolin. Sfelon un autre mode de 

25 realisation, au moins 15%poidsdu liant mineral est substitue par des laitiers 

de hauts fourneaux. 

La chaux peut etre hydraulique ou aerienne. 

De fagon avantageuse, le liant est constitue de ciment, de chaux et d'agent 

pouzzolanique dans les proportions suivantes : il s'agit d'un melange de 20 a 

30 70%poids de ciment, de 0 a 50%poids de chaux et de 3 a 50%poids d'agent 

pouzzolanique, par rapport a la composition totale du mortier. Encore plus 

preferentiellement, le liant est constitue d'un melange de 30 a 60%poidsde 

ciment, de 20 a 40% poids de chaux et de 5 a 25% poids d'agent 

pouzzolanique, par rapport a la composition totale du mortier. 
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L'adjuvant polymerique est une poudre polymere redispersible et/ou 

un latex. SDUS le terme « poudre polymere redispersible », on comprend une 

poudre de polymere qui, une fois melangee a un milieu aqueux, se divise en 

particulesde petite tail le, formant une dispersion stable dans I'eau. Parmi les 

5 polymeres entrant dans la composition d'une telle poudre, on peut citer les 

polymeres vinyliques et/ou acryliques. Le terme «latex » designe en 

particulier les polymeres latex utilises habituellement dans les materiaux de 

construction. On entend par « latex » une emulsion ou dispersion aqueuse 

d'une ou plusieurs substances polymeres naturelles ou synthetiques. On peut 

10 citer par exemple les latex elastomeres, les latex thermoplastiques et les 

latex thermodurcissables. Atitre d'exemple, on peut citer le polyethylene, le 

polyisoprene, Ie polystyrene, le polychlorure de vinyle, les polybutadienes, les 

polyacrylatesde metal alcalin, le poly(acide acrylique), le polymetacrylate de 

methyle, le polyacetate de vinyle, le polylaurate de vinyle, un polyacide de 

15 vinyle tel que le polyversatate de vinyle, un terpolymere organique tel qu'un 

copolymere d'acetate de vinyle et d'ethylene, un derive de copolymere de 

styrene et d'acide acrylique, un copolymere de styrene et de butadiene, un 

copoulymere d'acetate de vinyle et de versatate de vinyle, un copolymere 

acrylonitrile/ester acrylique, un copolymere styrene/acide acrylique silanile, 

20 un copolymere styrene/ester acrylique silanise. L'adjuvant polymerique 

represente au moins 2% poids, de preference au moins 7% poids de la 

composition totale du mortier. 

L'adjuvant rheologique present dans le mortier selon la presente 

invention est choisi parmi les ethers de cellulose, les ethers d'amidon et leurs 

25 melanges, tels que I'ethyl cellulose, I' hydroxyethyl cellulose, 

I' hydroxypropyl eel I ul ose, I' hydroxyet hyl met ahyl eel I ul ose, 

I' hydroxypropyl methyl cellulose. II represente preferentiellement entre 0,4% 

poids et 1,5%poidsde la composition totale du mortier. 

Le mortier peut comprendre des granulats, agregats ou sables, jouant 

30 notamment sur la rheologie, I'epaisseur, la durete, I'aspect final et la 

permeabilite du mortier. Ils sont generalement formes de sables siliceux, 

calcaires et/ou silico-calcaires, present ant generalement une granulomere 

comprise entre 100 |im et 5 mm. Le taux de tels granulats peut representer 

entre 0 et 10 %poids par rapport a la composition totale du mortier. 
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Le mortier peut comprendre des charges inert es, encore appelees 

fillers, calcaires et/ou siliceuses se presentant generalement sous forme de 

poudre dont la granulomere est inferieure a 120 |im. Le taux de fillers dans 

la composition de mortier represente entre 0 et 20%poids par rapport a la 

5 composition totale du mortier. 

Le mortier selon I'invention peut egalement comprendre desadditifsou 

adjuvants conferant des proprietes particulieres. Ils sont choisis parmi des 

agents rheologiques tels que les plastifiants ou les superplastifiants, des 

agents retenteurs d'eau, des agents epaississants, des agents de protection 

10 biocides, des agents dispersants, des pigments, des accelerateurs et/ou 

retardateurs, des agents hydrophobes, et d'autres agents permettant 

d'ameliorer la prise, le durcissement et/ou la stability du mortier ou beton 

apres application, d'ajuster la couleur, la maniabilite, la mise en oeuvre ou 

I'impermeabilite. La teneur totale en additifs varie classiquement entre 0,1 

15 et 5%en poids. 

Le mortier selon la presente invention se presente sous forme de 

melange sec, preferentiellement sous une forme prete a gacher. Une fois le 

melange avec I'eau de gachage effectue, le mortier devient ainsi applicable 

sur la surface a revetir. L'application peut etre faite manuellement ou par 

20 projection. Le mortier selon la presente invention presente I'avantage d'etre 

projetable sur la surface. 

La presente invention aaussi pour objet un revetement ou enduit mural 

obtenu par application du mortier gache decrit ci-dessus. Le revetement est 

25 depose sur tout ou partie d'un support tel qu'une paroi ou fagade de batiment 

sous la forme d'une ou plusieurs couches. L'epaisseur totale du revetement 

peut varier entre 1 et 12 cm. 

Le revetement presente une resistance en compression d'au moins 

0,35 MPa et une conductivity thermique inferieure ou egale a 55 mW/ m.K. De 

30 fagon preferee, le revetement presente une resistance en compression d'au 

moins 0,4 MPa et une conductivity thermique inferieure ou egale a 

45 mW/m.K. Les valeurs de resistance en compression et de conductivity 

thermique mesureesde fagon classique apres28 jours. 
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Le support sur lequel le mortier gache est applique peut etre fait en 

differents materiaux, tels que beton, brique, plaque, ciment, panneau de 

polystyrene, bois, fibro-ciment, laine de roche ou laine de verre, blocs, 

parpaings, etc. L'application peut etre effectuee directement sur le support 

5 ou apres application d'un primaire d'adhesion si necessaire. 

Le revetement selon la presente invention peut s'integrer dans tout 

procede d'isolation thermique par I'exterieur et repond aux normes de 

securite dans ce domaine. II presente I'avantage d'etre un revetement 

continu, ce qui permet d'eviter les ponts thermiques. II presente notamment 

10 une durability et un vieillissement compatible avec son utilisation comme 

mortier de fagade, ne present ant ni degradation ni fissures a Tissue des cycles 

de vieillissement decrits par le guide EOTA utilise pour les procedes 

d'isolation thermique par I'exterieur avec mortier et/ou a Tissue des essais 

de vieillissement artificiels selon les normes NF T 30-049, NF P 84-402 et/ou 

15 EN1015-21. 

Les exemples ci-dessous il lust rent T invent ion sans en I i miter la portee. 

20 Exemples 

Exemple 1 (selon Tinvention) 

On realise deux formulations de mortiers selon la presente invention, 

en melangeant les differents constituants donnes dans le tableau 1 dans un 

25 melangeur de type Hobart. 

La composition 1 comprend un liant mineral constitue d'un melange de 

ciment, de metakaolin (agent pozzolanique) et de chaux aerienne. 

La composition 2 comprend un liant mineral constitue d'un melange de 

ciment, de laitier (agent pouzzolanique) et de chaux hydraulique. 

30 
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Composition A1 Composition A2 

Constituants 
% 

(poids) 

Volume 

(unit) 

% 

(volume) 

% 

(poids) 

Volume 

(unit) 

% 

(volume) 

Qment blanc 42,5 (CEMEX) 52,72 58,58 7,73 54,5 60,55 10,35 

Chaux aerienne (Llierca) 

Ctiaux hydraulique (Skint 

Astier) 

10,0 27,78 3,66 — — — Chaux aerienne (Llierca) 

Ctiaux hydraulique (Skint 

Astier) 
— — — 14,94 16,6 2,84 

Metakaolin (Newchem) 13,92 34,80 4,59 — — — 

Lai tier (Ecocem) — — — 10,0 11,11 1,90 

Biles de polystyrene expanse 

(Man of act ur as Pals) 
12,3 615,0 81,12 9,5 475 81,16 

Pigment jaune 0,94 1,18 0,15 0,94 1,18 0,20 

Ffesine type copolymere 

acetate de vinyle et ethylene 

(Wacker) 

9,0 18,0 2,38 9,0 18,0 3,07 

Stearate de magnesium (Union 

Derivan) (agent hydrophobe) 
0,56 1,60 0,21 0,56 1,60 0,27 

Slipon™FiN7002 (agent 

entraTneur d'air) (Ashland) 
0,036 0,19 0,02 0,036 0,19 0,03 

Walocel MK10000 PF30 (ether 

de cellulose) (Dow Chemical) 
0,524 1,05 0,14 0,524 1,05 0,18 

Tableau 1 

On prepare les mortiers en melangeant les differents constituants avec 

5 de I'eau. La pate fraTche est versee dans des moules appropries, puis murie 

pendant 28 jours (a une temperature de 22°C et 55%d'humidite relative) 

avant de subir un sechage final en etuve a 70°C, pendant plusieurs jours, 

jusqu'a stability de la masse de I' echant i 11 on (correspondant a I'elimination 

de I'eau libre). 

10 La conductivity thermique est ensuite determinee sur des echantillons 

de dimension 25x25x4 cm, a I'aide d'un conductimetre TGA 300DT de Taurus 

Instruments GmbH, selon la norme EN NF 12664. 

La resistance en compression est determinee avant I'etape de sechage 

finale a 70°C sur des echantillons de dimension 4x4x16 cm, selon la norme EN 

15 196,1, a I'aide d'un banc de mesuresZwick Z020. 
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Les resultats obtenus sont donnes dans le tableau 2 

PCT/FR2014/050784 

Conductivity 

thermique 

(mW/m.K.) 

Resistance 

mecanique (MPa) 

Masse 

volumique a 

I' et at durci 

(kg/ m3) 

Composition A1 44 0,43 157 

Composition A2 42 0,4 153 

Tableau 2 

5 Ges deux formulations permettent d'obtenir de bons resultats en terme 

d'isolation thermique, et egalement au niveau de leur resistance mecanique. 

Exemple 2 (comparatif), 

Des formulations de mortier non conformes a I'invention ont ete 

10 preparees de la meme maniere que dans I 'exemple 1, et sont decrites dans le 

tableau 3 ci-dessous. 
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Composition CI C2 C3 C4 C5 C6 C7 

% Ciment blanc 42,5 

(CEMEX) 
41 38,92 47,24 37 ,23 36,81 46,71 39,51 

%chaux aerienne (Liierca) 49,19 34 34 32,52 32,15 23,35 29,9 

%metakaolin (Newchem) - - - - - - 7,83 

% de billes de polystyrene 

expanse (Manofacturas Pals) 
5,8 8 10 12 13 14,48 13,03 

%de charges de carbonates 

de calcium (Omya Qariana) 
- 10,32 - 9,86 9,76 - -

Pigment jaune 1,25 1,26 1,26 1,21 1,19 - 1,11 

%de resine type copolymere 

d'acetate de vinyle et 

d'ethylene (Dow) 
0,84 6 6 5,74 5,67 14,01 5,28 

%de st ear ate de magnesium 

(agent hydrophobe) (Union 

Derivan) 

0,75 0,75 0,75 0,72 0,71 0,82 0,66 

% Slipon™ FiN7002 (agent 

entraTneur d'air) (Ashland) 
0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,04 

% adjuvant rheologique 

(Tylose MH10001P4) de 

Shinetsu 

1,12 0,7 0,7 0,67 0,66 0,58 0,62 

%volumique de liant 62,83 24,3 22,12 17,35 19,66 13,38 22,49 

Fiapport volume de 

liant/volume de charges 

allegeantes 

60,41 70,61 75,27 79,02 80,5 82,98 79,89 

Tableau 3 

5 Les mesuresde conductivity thermique et resistances mecaniques 

effectueesselon un protocole identique a celui de I'exemple 1 ont ete 

realisees et les resultats sont regroupes dans le tableau 4. 

10 
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Conductivity 

thermique 

(mW/m.K) 

Resistance 

mecanique (MPa) 

Masse 

volumique a 

I'etat durci 

(kg/ m3) 

Composition C1 

(reference) 

62 0,6 350 

Composition C2 55 0,5 250 

Composition C3 54 0,36 236 

Composition C4 48,6 0,26 210 

Composition C5 48,2 0,26 200 

Composition C6 43,7 0,3 160 

Composition C7 47,2 0,31 195 

Tableau 4 

5 La composition C1 sert de reference. 3 la quantite de billes de 

polystyrene expanse augmente dans la formulation du mortier, on constate 

que la conductivity thermique est amelioree puisqu'elle diminue, au 

detriment de la resistance mecanique qui chute en dessousde 0,3 MPa. 

La composition C6 est une formulation comprenant une quantite 

10 importante de billes de polystyrene expanse et egalement d'adjuvants 

polymeriques : la conductivity thermique est amelioree mais la resistance 

mecanique ne depasse pas 0,3 MPa. 

Dans la composition C7, la quantite de metakaolin represente 7%poids 

de la composition totale : meme si la conductivity thermique est amelioree 

15 par rapport a la composition C5, la resistance mecanique reste autour de 

0,3 MPa. 
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FEVENDI CATIONS 

5 1. Mortier isolant allege presentant une densite inferieure a 300 kg/m3 a 

I' et at durci comprenant 

au moins d'un liant mineral choisi parmi le ciment et la chaux, en une 

quantite comprise entre 50 et 95%en poids par rapport a la composition 

totale de mortier, 

10 au moins 1% poids d'un adjuvant polymerique par rapport a la 

composition totale du mortier, 

au moins 0,2% poids d'un adjuvant rheologique par rapport a la 

composition totale du mortier et 

eventuellement des granulats, 

15 caracterise en ce qu'il comprend au moins 70% en volume de charges 

allegeantes ayant une conductivity thermique inferieure a 55 mW/ m.K, 

par rapport a la composition du mortier, les dites charges et ant choisies 

parmi Ie polystyrene expanse, les aerogels, les microspheres creuses de 

verre, les billes de verre expanse, les cenospheres, la vermiculite et la 

20 perlite et en ce que au moins 10%poidsdudit liant mineral est substitue 

par un agent pouzzolanique. 

2. Mortier selon la revendication 1 caracterise en ce qu'il comprend au 

moins 75%en volume de billes de polystyrene expanse. 

3. Mortier selon I'une des revendi cat ions 1 ou 2 caracterise en ce qu'il 

25 comprend en outre un agent porogene. 

4. Mortier selon I'une des revendi cat ions caracterise en ce que le ciment 

est choisi parmi les ciments Portland, les ciments de melanges 

pouzzolaniques comprenant eventuellement des cendres volantes, des 

laitiers de hauts fourneaux, de lafumee de silice et/ou des pouzzolanes 

30 naturelles, calcinees ou synthetiques, des residus industriels broyes, 

des ciments alumineux, des ciments sulfoalumineux, des ciments 

belitiques, seulsou en melange. 

5. Mortier selon I'une des revendi cat ions precedent es caracterise en ce 

que la chaux est hydraulique ou aerienne. 

13 
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6. Mortier selon I'une des revendi cat ions precedent es caracterise en ce 

que I'agent pouzzolanique est choisi parmi le metakaolin, les laitiers de 

hauts fourneaux, les cendres volantes et les fumeesde silice. 

7. Mortier selon I'une des revendi cat ions precedent es caracterise en ce 

5 que au moins 25% poids du liant mineral est substitue par du 

metakaolin. 

8. Mortier selon I'une des revendi cat ions 1 a 6 caracterise en ce que au 

moins 15°/poidsdu liant mineral est substitue par des laitiers de hauts 

fourneaux. 

10 9. Mortier selon I'une des revendi cat ions precedent es caracterise en ce 

que le liant est constitue d'un melange de 20 a70%poidsde ciment, de 

0 a 50%poids de chaux et de 3 a 50%poids d'agent pouzzolanique, par 

rapport a la composition totale du mortier. 

10. Mortier selon la revendi cat ion 9 caracterise en ce que le liant est 

15 constitue d'un melange de 30 a 60%poids de ciment, de 20 a 40%poids 

de chaux et de 5 a 25%poids d'agent pouzzolanique, par rapport a la 

composition totale du mortier. 

11. Mortier selon I'une des revendi cat ions precedent es caracterise en ce 

que I'adjuvant polymerique est choisi parmi les poudres de polymeres 

20 redispersibleset les latex. 

12. Mortier selon la revendi cat ion 11 caracterise en ce que I'adjuvant 

polymerique represente au moins 2%poids, de preference au moins 7% 

poids de la composition totale du mortier. 

13. Mortier selon I'une des revendi cat ions precedentes caracterise en ce 

25 que I'adjuvant rheologique est choisi parmi les ethers de cellulose, les 

ethers d'amidon et leurs melanges, tels que I'ethyl cellulose, 

I' hydroxyet hyl eel I ul ose, I' hydroxypropyl eel I ul ose, 

I' hydroxyet hyl met hyl eel I ul ose, I' hydroxypropyl met hyl eel I ul ose. 

14. Mortier selon I'une des revendi cat ions precedentes caracterise en ce 

30 que I'adjuvant rheologique represente entre 0,3%poidset 1,5%poidsde 

la composition totale du mortier. 

15. Revetement isolant susceptible d'etre obtenu apres gachage a I'eau du 

mortier selon I'une des revendi cat ions precedentes. 

14 
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16. Revetement selon la revendi cat ion precedente caracterise en ce qu'il 

presente une resistance en compression d'au moins 0,35 MPa et une 

conductivity thermique inferieure ou egale a 55 mW/m.K. et de 

preference une resistance en compression d'au moins 0,40 MPa et une 

5 conductivity thermique inferieure ou egale a 45 mW/ m.K. 
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