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Article cRapsent'e repeont f5 dapsi 18 9amR8 i e ftant :  (a)
superal |l i age A base de nickel ou en superalliage eutectique A base de
nickel, et, (b) une ou plusieurs zones'%onposé6es, tmﬂmmaﬁumulﬂumpl ece
avec |l e substrat, les zones fournissant au 35 noin

surface exterieure de |'article, |es zones ayant une corrp05|t|on constltuee
de, en poi ds 1 A 10% de cobalt 6 A 12% de chrorre 5 A 8% d' al um nium 1 a
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B5. Article conposite .selon |la revendication 12, dans quuel | es zones ont

fine conposition constituee de, en poids, 3,8%A 4,2%de cobalt, 8 3 A8, 7%

ge chrone, 5,8 a 6,2%d aluminium 4,7 A5, 3%de tantale, 4s 4,2 A 4,8%de
'ungét ene, 1,2 A1, 8%de rhenium 1, éﬁ%ﬁ /gg/?dg?l ybdene, 0,7 A 1, 1%

q¢' haf nrum 0, 005 A 0, 02% de bore, carbone, le reste etant

du nickel et des7iamusesias laaﬁi‘dndea’iﬁ:ﬁ!hb SractbAsé oV del dqile@e Ss@d cbprend en superalliage
revendi cat i onpetfectiodeind bbsqiseilckbleaosmwnacou ldortmnatab iditicatien dipectignpelle,
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en poids, al rrvna%rtrbesew%wnemﬁmnembﬁs 164udN 6 subEiPAt k&t luRe Me%tﬁlaﬁfé%ﬂ'fune aube fixe
jusqu' A 0 02%i'Ghe mdGiuE 3 tlitbiAe @%atl @ avibe et ledép&t et sd)pdiB6 dextiéniitane, 0 A 20% de

chrome, 0 A 10%d' alumnium 3 A 15%de tantale, 0,1 A1 % de carbone, 0 A
20% de coba)t, 0 a 20% de tungstbne, 0 A 7% de vanadium 0 A 10% de

nol ybdbne, 6 A 3% de niobium <0, 15% d' hafnium O A 1,5%de zirconium |e
reste etant du nickel et des inpuretes accidentelles. 15. Article selon la
revendi cation 14, dans |equel |e substrat conprend un conposite d' une
matrice en 55 superalllage A base de nickel et d une phase de renforcenent
eut ecti que ®n nonocarbure fibreux aligne, noyee dans |la matrice, le
substrat conprenant environ, en poids, 0,01 %de bore, 6,44% de rhenium

3, 84% de chrone, 5,3496d'a|uniniun1 11,37% de tantal e, 0,43% de carbone,
3.8% de cobalt, 4,33%deé tungstene, 3,01% de nol ybdene, |le reste etant du
nﬁtﬁel et dés |npuretes accidentelles. 16. Article selon |la revendication
11, dans |equel |e substrat conprend un superalliage perfectionné A 60 base
de nickel pourvant etre coule comme nonocristal par solidification
directionnelle, constitue, en poids, de 7 A 12% de chrone, 1 A 5% de

mol ybdbne, 28 A 5% de titane, 3 A 5%d' aluminium 5 A 15%de cobalt, 3 A 12%
de tungstene, 2 A 6%de tantale, 0 A 10% de rhenium 0 A 2% de nloblun1 0A
3% de vanadium 0 A 2% d'hafnium |e reste etant du nickel ou des inpuretes
accidentelles, et caracterise en outre par |'absence pratique de carbone,

dg bore et sde zirconium |"alliage ayant un rapport A :Ti dans |la ganme
0,/5 A1, tout en 65 nmaintenant |le rapport Cr: Al dans |la game 1,5 a 4. 1n
e L 11111112111121121 EP 0194392 BI 17. Article selon la
rqvendication 16, caracterise en ce que |le substrat conprend en
superal | i age perfectionne A base de nickel pouvant etre coul 6 conme

nonocri stal par solidification directionnelle, constitu6e en poids,
d:environ 9, 3% de chrone, 7,5%de cobalt, 3,7%d"' al um.nium 4% de tantale,
4,2% de titane, 1,5% de nDbedene, 6@6de'tungstene, 0,5% de niobium le
reste etanty,du nickel et des inpuret6s 5 accidentelles. 18. Article selon
ka revendi cation 11, dans lequel |e substrat est une aube tournante ou une
aube fixe d un noteur A turbine a gaz d avion et |e d6pbt est sa partie
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