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Recj pi ent d' enbal | age selon |la revendic#io ' 'Vér

iage dl
dans~| a3di FFéé'B'PFtcﬁP"H’é"aF%l 33%.? fla ’%‘?Pdﬁat'% Aracteri s%"a%@l! é"" g

de ti F‘?’ s difes Jigge; e@ar oi d e§<°[ R %ar°'93

s' 6t endentpll Iq:?l::‘:::ltds) supbri eur'r{eeur 1y deux 08t es d' une

| anguette osee centra ment szﬂglg gfc Ce r aﬁ)eﬁﬁ uSidfon Ié'iregél{dﬁéhoﬁi 9eé(at'd'cémet 6
| 5 10 I\/BS eﬁrégn E)a o r'lton 9 car gfid (flfllstﬁnﬁhhoa%s* QHpfas ds) préihis-
dont eXt|, d-e ent e qu't fos fighes H@ﬂlﬁgea(b}srﬁéntlonﬂébsm-déﬁsuges
prem b' at ' On ouverture. deux autres lignes de pliagee®) bituBddes lade

pliage Qg)RéEﬁBBt'cFHMB@I%ﬁe SdiondERPMicatiBiPsIX aut I eSpdriedaRste @8 IR pardD a'ektBnits i(t) Udes
A | a 4. ReGlaisfatenTe i ik lprReMr&akME dod beVeENdiécipibitaBrmié ot qui, avgbales ipmidres
ar H’br e deplbgd @frs@hendont plificipaloindnt (vbys BU car act fighbsde plags @), Gubdurbitung zemi @N-€S
| i gnes de milielQdes pardieilgidrae det 1€ parbintexid- Ui , avae, | pescigalomanteanclesapgd, dgda (Perpi
S' et endent mig supdtieira paraliBlatent &rislangbetie de | i gd'edréaé. pl i age (9), entourent
une zone csedllemantl@eu des parois |laterales de |la paroi d' extr6- tral e,
princi pal ement en | osange, de |la paroi Rite sup6brieuro parallelenent Ala
| anguet te Wésipient d'embakage selomila Gvendieatipd nent (3). 25 5. Reci pi ent d' enbal | age
selon | a resesiitiécantdecie dps pramidiestigres® en ce quo | es prenieres lignes de
pliage (9)piegme@) fepiante elles ua angle @AA89°(a) de 60 a 160 t. 30 6. Reci pi ent
d' enbal | agk1®éi on | a revendl cation 5, caract erise on co quo le dit angle
(a) quo fon entre e Ies s r mergs % gnes de pliage (9) est de 90 . 35

7. Reci ﬁre c'p iou pl usi eurs des revendi cati ons 2-6,
caracteri s& tre elle,sel remlé 2 l cl':: qug font entre olles les dites autres
lignes de Bl LG f‘%f { ur a 90g. 40 . Ro6cipient d' enball age sel on
| a revendi cagl on caracter| se en ce qyp le dit angle (,$) quo font entre
elles 1gs gites t§a olsbiB'fiRe OFpiiduR0e (8) est de 60t. 45 9. Materiau pour

la fabri ca&éscfg\,eqdémo,& , Rirsdris€lef Bbale! 2age sel on une ou plusieurs des reven-
di cations phge e R onfrd BiRE R3S a@kesT0i NS une couche de support et une
cUhe thefapgdéw.@t(g)cwﬁnfmeamm relioe a | adite couche de 50 support, et
un—T eseau lignes de pliage (8, 9, 104epour nettre le materiau sous |a

f or me d'8aunRédiplEnpdentiallaye ceitralk keagrelicative?, une paroi d' extre- mte superieure
(1) et un vapdctstisédenaaegive le diY) anglei8)igBe foer s | ' ext eri eur, conprenant une indica-
55 tion d' eneelidsUescdipSyutrgsilignes det plipgb @ | a foi s au- dessus du volet d' angle
"4) et d' uestdpBltie adjacente de la dite paroi d extremte (1), dans 7
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9. Matériau pour la fabrication d'un récipient
d'emballage selon une ou plusieurs des reven-
dications précédentes, comprenant au moins
une couche de support et une couche thermo-
plastique étanche reliée & ladite couche de 50
support, st un réseau de lignes de pliage (8, 9,

10) pour metire le matériau sous la forme d'un
récipient d'emballage avec une paroi d'extré-
mité supérieure (1) et un volet d'angle (4)
replié vers I'extérieur, comprenant une indica- 66
tion d'ouverture (5) qui s'étend & la fois au-
dessus du volet d'angle '4) et d'une partie
adjacente de la dite paroi d'extrémité (1), dans



