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TEN LASERSTRAHL

(57) Abstract

The invention relates to a method and device for
shaping material of work pieces (45) using a laser beam
which is injected into a stream of liquid (25). The liquid
which is to be formed into a stream (25) by a nozzle channel
(29) is fed to the nozzle channel opening (28) such that
the flow does not swirl, especially without flow components
which are tangential to the nozzle channel axis (32). The
laser irradiation is focussed on the channel entry plane (30)
and the liquid is fed to the channel opening (28) in such a way
that a liquid retention space is avoided in the beam focussing
ball (38) and in the immediate surroundings thereof.

(57) Zusammenfassung

Beim erfindungsgemissen  Verfahren  sowie
bei der Vomichung zur Materialbearbeitung von
Werkstiicken (45) mit einem in einen Flissigkeitsstrahl
(25) eingekoppelten Laserstrahl wird die mit einem
Désenkanal (29) zu einem Stahl (25) zu formende
Flissigkeit zur DUsenkanaltffaung (28) strdmungswirbelfrei,
insbesondere ohne zur Diisenkanalachse (32) tangentiale
Strémungskomponente  zugefithrt. Die Laserstrahlung
wird auf die Kanaleingangsebene (30) fokussiert und die
Fliissigkeit derart zur Kanaldffnung (28) gefihrt, dass im
Strahlungsfokussierkegel (38) und dessen unmittelbarer
Umgebung ein Fliissigkeitsstauraum vermieden wird.
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