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Vorrichtung und Verfahren zum Temperieren eines Temperiergutes

Die Erfindung betrifft eing Vorrichtung zum Temperieren eines Temperiergutes
mit einem Temperierkdrper, der in einer Arbeitsposition unter Anlage eines dem
Temperiergut zugewandien Kontaklierungsabschniits zumindest bereichsweise
formschiiissig an einer Umfangswandung des Temperierguies anordbar ist, und
mit Temperiermitteln, so dass das Temperiergut in der Arbeitsposition des Tem-

perierkdrpers auf eing vorgegebene Temperatur temperierbar ist.

Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Temperieren eines Temperier-
gutes, wobei gin Temperierkdrper in einer Arbeitsposition mit ginem Kontaktie-
rungsabschnitt zur thermischen Kontaklierung an einer Umfangswandung des

Tempertergutes angelegt wird.

Aus der WO 2019/223828 A1 ist eine Vorrichtung zum Temperieren eines mit
Plasma- oder Blutmaterial gefiliten Beutals bekannt, beil dem der Beutel zwi-
schen zwei Heizelementen eingebracht ist. Die Vorrichtung weist ferner ein Stel-

forgan zum rhythmischen Bewegen des Beutels auf, so dass der insbesondere



WO 2022/199747 PCT/DE2022/100173

Auftauvorgang des Beutels beschleunigt werden kann. Die bekannte Tempe-
riervorrichtung hat sich grundsatzlich bewahrt. Sie ist jedoch nicht verwendbar
fur die Temperierung von Stammzellen oder dergleichen, die in einem vorzugs-

weisen zylindrischen Behalter enthalten sind.

Aus der DE 2 743 919 A1 ist eine Vorrichtung zum Temperieren bekannt, die
einem flexibel verformbaren Temperierkorper umfasst, der in einer Arbeitsposi-
tion formschlissig eine Wandung des zu temperierenden Gegenstands um-
schlieldt. Der Temperierkdrper ist als eine Manschette ausgebildet, die Gber eine
Klettverschiussverbindung an dem Gegenstand befestigt ist, wobei ein dem Ge-
genstand zugewandter erster Abschnitt als Kontaktierungsabschnitt an der
Wandung des Gegenstands anliegt. Als Temperiermitte! ist eine Kdhleinrich-
tung vorgesehen, die teilweise in dem Temperierkdrper integriert ist. Nachteilig
an der bekannten Temperiervorrichtung ist, dass aufgrund der Integration der
Kihleinrichtung in der Manschette die Temperiervorrichtung ein erhebliches
Gewicht aufweist, so dass stets eine zusétzliche Fixiereinrichtung, beispiels-
weise Klettverschiuss, erforderlich ist. AuRerdem ist der Einsatz der bekannten

Temperiervorrichtung auf bestimmte Durchmesser des Behalters beschrankt.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung und ein Ver-
fahren zum Temperieren eines Temperiergutes anzugeben, dass auf einfache
Weise ein Temperiergut temperiert werden kann, ohne dass zusatzlich eine Fi-
xiereinrichtung zum Fixieren des Temperierkdrpers an dem Temperiergut erfor-
derlich ist.

Zur Losung dieser Aufgabe ist die Erfindung in Verbindung mit dem Oberbegriff
des Patentanspruchs 1 dadurch gekennzeichnet, dass der Temperierkdrper als
ein Blahkorper ausgebildet ist, dessen Volumen so veranderbar ist, dass der
Blahkorper in der Arbeitsposition in einem aufgeblahten Zustand unter erhdhter
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Volumenausdehnung des Blahkorpers an der Umfangswandung des Tempe-

riergutes anliegt.

Nach der Erfindung ist ein Blahk&rper vorgesehen, dessen Volumen in einer
Arbeitsposition so vergralert ist, dass er mit seinem Kontaktierungsabschnitt
an der Wandung des Temperiergutes anliegt. Vorteilhaft umschlieRt der Blah-
korper in der Arbeitsposition das Temperiergut und kann dieses auf eine vorbe-
stimmte Temperatur temperieren. Der Biahkorper Gbernimmt zwei Funktionen.
Zum einen dient er zur thermischen Kontaktierung des Temperierkdrpers an
dem Temperiergut, so dass ein in dem Blahkorper vorhandenes Fluid zum Wir-
mediibertrag mit dem Temperiergut dienen kann. Zum anderen ermdglicht das
formschiGssige Umgreifen oder Umfassen des Temperiergutes eine Festlegung
des Temperierkdrpers an dem Temperiergut. Ein zusatzliches Fixiermittel ist
nicht erforderlich. Alternativ oder zuséatzlich kann der Druck des in dem Tempe-
rierk&rpers angeordneten Fluids so erhoht werden, dass der Temperierkorper

form- und/oder kraftschiiissig an dem Temperiergut gehalten ist.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist der Blahkérper mit einem Aufblah-
generator gekoppelt, der das Fluid mit einem Druck beaufschlagt und somit zur
flachigen Kontaktierung des Kontaktierabschnitts des Blahkérpers an dem Tem-
perigrgut sorgt. Vorzugsweise ist der Aufblahgenerator aullerhalb des Blahkér-
pers angeordnet, so dass dessen Gewicht bei der Konzeptionierung der Tem-

penervorrichtung nicht bertcksichtigt werden braucht.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist das druckbeaufschlagte Fluid als ein
Temperierfluid ausgebildet, welches mittel des Temperiermitiels, beispielsweise
eine Heiz- und/oder Kithieinrichtung, auf eine vorgegebene Temperatur einge-
steflt wird. Das druckbeaufschlagte Temperierfluid erméglicht somit eine ther-
mische Kontaktierung mit dem Temperiergut, wobei zum Heizen die Wérme des
Temperierfluids an dem Temperiergut abgegeben wird und zum Kihien die
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Temperatur des Temperiergutes an den Temperierkorper abgegeben wird.
Wenn das Temperierfluid mit einer bestimmten Durchflussrate dem Temperier-
korper zu- und abgefthrt wird, kann ein vorgesehener Temperieribertrag
(Warme- oder Kihlibertrag) an dem Temperiergut erfolgen.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist zumindest der Kontaktierungsab-
schnitt des Blahkdrpers aus einem hochflexiblen Material gebildet, so dass sich
dieser Abschnitt beim Aufblahen des Blahkorpers elastisch dehnt. Die damit
verbundene FiachenvergroRerung des Kontaktierungsabschnitts wird dazu ge-
nutzt, das Temperiergut in einem gewiinschten Umfangswinkelbereich zu um-
schlieBen. Vorteilhaft kann hierdurch insbesondere ein Temperiergut umschios-
sen werden, der keine regelmiiige oder einheitliche Kontur aufweist. Somit

kann nicht nur ein zylinderformiges Temperiergut umschiossen werden, son-
dern auch ein Temperiergut, das einen wellenformigen oder einen mit Knick-

stellen versehene Umfangsflache aufweist.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist eine Heizeinrichtung und/oder gine
Kihleinrichtung der Vorrichtung auflerhalb des Blahkorpers angeordnet. Auf
diese Weise muss das druckbeaufschlagte Fluid {(Druckmedium) lediglich mit

einer solchen Kraft auf die Wandung des Temperiergutes wirken, dass das Ge-
wicht des Temperierkdrpers an dem Temperiergut gehalten wird.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung weist der Blahkorper zusétzlich zu dem
ginen ersten Abschnitt bildenden Kontaktierungsabschnitt einen als Tragerab-
schnitt ausgebildeten zweiten Abschnitt auf, mit dem der Kontaktierungsab-
schnitt verbunden ist. Der Tragerabschnitt erméglicht einen mechanischen
Schutz fir den Bighkérper, da der der mit flexiblem Material bestehende Kon-
taktierungsabschnitt zwischen der Wandung des Temperiergutes und dem Tré-

gerabschnitt angeordnet ist.
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Nach einer Weiterbildung der Erfindung kann der Tragerabschnitt hohlzylinder-
formig und/oder gekriimmt ausgebildet sein. Der Tragerabschnitt kann einer
Kontur der Umfangswandung des Temperiergutes folgend ausgebildet sein.
Durch Druckbeaufschlagung des Blahkérpers erfoigt die thermische Kontaktie-
rung desselben an dem Temperiergut sowie die Festlegung desselben an dem
Temperiergut. Durch die konturfolgende Ausbildung des Tragerabschnitts kann
das Temperiergut in einem Uberstumpfen Umfangswinkelbereich umschlossen
sein, so dass eine optimale Temperierung des Temperiergutes gewéhrleistet

ist.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist der Tragerabschnitt des Blahkorpers
eben ausgebildet. Zur vollstandigen Umschlietung des Temperiergutes sind
zwei Blahkorper gegeniiberliegend zu dem Temperiergut angeordnet, wobei in
dem aufgebldhten Zustand die Kontaktierungsabschnitte der jeweiligen Blah-
kdrper die Wandung des Temperiergutes in einem stumpfen Umfangswinkel

umgeben ist.

Zur Loésung der Aufgabe weist die Erfindung die Merkmale des Patentanspruchs
13 auf.

Der Vorteil des erfindungsgemaflen Verfahrens besteht darin, dass durch
Druckbeaufschiagung eines Blahkérpers zum einen ein Temperierkdrper an ei-
nem zu temperierenden Temperiergutes festgelegt wird und zum anderen durch
den damit verbundenen thermischen Kontakt eines Kontaktierungsabschnitts
des Blahkorpers ein Warmelberirag van dem Blahkorper zu dem Temperiergut

oder umgekehtt erfoigt.

Wenn der Blahkdrper eine Einlassdffnung und eine gesonderte Auslasséffnung
aufweist, kann das Fluid den Blahkarper entsprechend einem vorzugsweise
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konstanten Volumenstrom durchstrémen und stets die erforderliche Warme zu-

fahren bzw. abfihren.

Nach einer Weiterbildung der Erfindung wird das druckbeaufschiagte Fluid mit
einem konstanten Druck beaufschlagt, so dass in Abhéngigkeit von dem ge-
wahlten Druck der Warmelbertrag festgelegt werden kann. Vorteilhaft kann
hierdurch ein einfacher Warmeaustausch zwischen dem Temperierkdrper und

Temperiergut erfolgen.

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnun-

gen naher erldutert.

ks zeigen:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer Temperiervarrichtung in einer
Arbeitsposition derselben nach einer ersten Ausfithrungsform der Er-

findung,

Fig. 2 ein schematischer Querschnitt durch einen Temperierkérper der Vor-

richtung nach Figur 1 in der Arbeitsposition desselben,

Fig. 3 einen Querschnitt durch den Temperierkdrper nach Figur 2 in einer

Nichtarbeitsstellung desselben,

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung eines Temperierkdrpers nach einer

zweiten Ausfihrungsform,

Fig. 5 einen Querschnitt durch den Temperierkorper gemal Figur 4 in der

Arbeitsposition und
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Fig6 einen Querschnitt durch den Temperierkdrper gemaf Figur 4 in der

Nichtarbeitsposition.

Eine Vorrichiung zum Temperieren eines Temperiergutes besteht im Wesentli-
chen aus einem als Aufblahkdrper 2 ausgebildeten Temperierkorper, einem
Aufbldhgenerator 3 und sinen als Heiz- und/oder Khieinrichtung ausgebilde-
ten Temperiergenerator 4. Der Temperiergenerator 4 bildet zusammen mit ei-

nem Fluid 8 ein Temperiermittel.
Das Temperiergut ist Vo;’zugsweise als ein Behalter 1 ausgebildet.

Der Behalter 1 ist im vortiegenden ersten Ausflihrungsbeispiel hohlzylinderfér-
mig ausgebildet und enthalt ein Temperiergut 5, das beispielsweise Stamm-

zellen, Blut und/oder Plasma umfasst. Der Behalter 1 dient zur Aufnahme des
Temperiergutes 5 und ist vorzugsweise rohiformig ausgebildet. Der Behalter 1

kann aus einem Kunststoffimaterial oder aus einem Glasmaterial bestehen.

Der Aufblahkérper 2 umgibt den Behalter 1 zumindest bereichsweise und er-
moglicht einen Warmeaustausch zwischen dem Aufbidhkdrper 2 und dem Be-
héalter 1. Wie aus Figur 1 zu ersehen ist, weist der Aufblahkorper 2 eine Ein-
lasséffnung 6 und eine Auslasstffnung 7 fir ein Fluid 8 auf, das den Aufblah-
kérper 2 entsprechend eines vorgegebenan Volumenstroms durchstréomt. Zu
diesem Zweck ist eine Steuereinheit 9 vorgesehen, mittels derer der Tempe-
riergenerator 4 und/oder der Aufbldhgenerator 3 derart ansteuerbar ist, dass
das Fluid 8 mit einer entsprechenden vorgegebenen Temperatur und einem
vorgegebenen Volumenstrom den Aufblahkérper 2 durchstrémt. Das Fluid 8
dient somit als Temperierfluid, mittels dessen ein Warmeeintrag in den Behal-

ter 1 und/oder ein Warmsaustrag aus dem Behalter 1 erfolgen kann.
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Der Aufblahgenerator 3 ist vorzugsweise als eine Druckquelle ausgebildet,
mittels dessen das Fluid 8 entsprechend eines Volumenstromes durch eine
Verbindungsieitung 10 zu dem Aufbiahkorper 2 und von demselben wegbe-
wegt werden kann. Das Fluid 8 kann einen gasférmigen Aggregatzustand oder
einen flissigen Aggregatzustand aufweisen. Beispielsweise kann das Fluid 8

als Luft, Wasser, Of oder sonstiger Flissigkeit ausgebildet sein.

Der Aufbldhkérper 2 weist auf einer dem Behalter 1 zugewandten Seite einen
Kontaktierungsabschnitt 11 und auf einer dem Behalter 1 abgewandten Seite
einen Tragerabschnitt 12 auf. Der Kontaktierungsabschnitt 11 ist mit dem Tré-
gerabschnitt 12 fest verbunden. Der Kontaktierungsabschnitt 11 besteht aus
einem hochflexiblen und/oder dehnbaren Material, insbesondere aus einer fle-
xiblen Folie, beispielsweise einer Silikonfolie. Der Tragerabschnitt 12 besteht
aus einem starren oder biegbaren Material, welches jedoch im Gegensatz zu
dem Kontaktierungsabschnitt nicht dehnbar ist. Der Tragerabschnitt 12 kann

beispielsweise aus einem festen Kunststoffmaterial bestehen.

Der Kontaktierungsabschnitt 11 ist stoffschltissig oder kraftschitissig an einem
Rand 17, 17° des Tragerabschnitts 12 befestigt. Zum einen ist der Kontaktie-
rungsabschnitt 11 an einem ringseitigen Rand 17 und zum anderen an einem
stirnseitigen Rand 17 des Tragerabschnitts 12 befestigt. Die Befestigung er-
folgt durchgehend entlang der Rander 17, 17, so dass bei Druckbeaufschia-
gung des Blahkorpers 2 sich der Kontaktierungsabschnitt 11 von der Innen-
seite 16 des Tragerabschnitts 12 t6st und autbladhen kann unter Anlage an
dem Behalter 1. Beispielsweise kann der Kontaktierungsabschnitt 11 mit den
Randern 17, 17 des Tragerabschnitts 12 durch Verklebung verbunden sein.
Alternativ kann der Kontaktierungsabschnitt 11 auch mechanisch an den Ran-
dern 17, 17 des Tragerabschnitts 12 befestigt sein, wobei der Kontaktierungs-
abschnitt 11 vorzugsweise in dem Ausgangszustand ohne Druckbeaufschia-
gung bespannt auf der innenseite 16 des Tragerabschnitts 12 anliegt.
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In einem Ausgangszustand (Nichtarbeitszustand) des Aufblahkérpers 2, in
dem keine Temperieruny des Behaiters 1 erfolgt, liegt der Kontaktierungsab-
schnitt 11 lose an einer innenseite 16 des Tragerabschnitts 12 an und weist
ein geringes Volumen auf, s. Figur 3. Der Kontaktierungsabschnitt 11 befindet
sich in einem Abstand a zu einer Umfangswandung 13 des Behélters 1. Die
Umfangswandung 13 ist im vorliegenden Ausfihrungsbeispiel im Querschnitt
kreisférmig. Der Aufbidhkérper 2 befindet sich in einem Nichtarbeitszustand
(erster Zustand) bzw. der Kontaktierungsabschnitt 11 in einer Nichtarbeitsposi-

fion.

Wird der Aufbidhgenerator 3 mittels der Steuereinheit 9 eingeschaltet, wird
das im Leitungssystem befindliche Fluid 8 mit Druck beaufschlagt und in einer
Strémungsrichtung S bewegt. Durch den Druckaufbau biaht sich der Aufblah-
koérper 2 auf, so dass er in einem zweiten Zustand (Arbeitszustand) mit seinem
Kontaktierungsabschnitt 11 die Umfangswandung 13 entsprechend einen Um-
fangswinkel « umschlieft. Zur vereinfachten Darstellung ist in Figur 2 der Kon-
taktierungsabschnitt 11 des Aufblahkérpers 2 beabstandet zu der Umfangs-
wardung 13 des Behalters 1 eingezeichnet. Tatsédchlich umgibt der Kontaktie-
rungsabschnitt 11 die Umfangswandung 13 formschlitssig und vorzugsweise
auch zusatziich oder alternativ kraftschliissig, wobsi eine radiale Kraft F auf

den Behélter 1 ausgeiibt wird.

Mit Ansteuerung des Autbldhgenerators 3 wird auch der Temperiergenerator 4
eingeschaltet, so dass das umgewalzie Fluid 8§ erwarmt oder abgekihit wird,
damit aufgrund der thermischen Kontaktierung des Kontaktierungsabschnitts
11 an der Umfangswandung 13 des Behélters 1 ein Warmetbertrag, entweder

ein Warmeeintrag oder eine Warmeaustrag, erfolgan kann.
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Es ist ersichtlich, dass die Flache des Kontaktierungsabschnitts 11 in dem Ar-
beitszustand gemaB Figur 2 gréler ist als in dem Nichtarbeitszustand gemat
Figur 3. Dies erfolgt aufgrund der Ausdehnung des Kontaktierungsabschnitts
11 infolge der Druckbeaufschiagung durch den Aufbiahgenerator 3. Der Kon-
taktierungsabschnitt 11 passt sich der zylinderformigen Kontur bzw. der Form-
gebung der Behalter 1 an. Ware die Kontur des Behélters 1 beispiglsweise im
Querschnitt wellenformig, wirde sich der Kontaktierungsabschnitt 11 an die
zylinderférmige Grundkontur des Behalters 1 anpassen, wobei der die Erhe-
bungen und die Vertiefungen der Umfangswandung 13 bedeckt bzw. kontak-
tiert.

Der Kontaktierungsabschnitt 11 ist vorzugsweise flexibel verformbar und flexi-
bel dehnbar ausgebildet, so dass sich seine Flache vergrofRerd.

Nach einer alternativen Ausfiihrungsform der Erfindung kann der Tragerab-
schnitt 12 auch flexibel verformbar und flexibel dehnbar ausgebildet sein, wo-
bei die Formanderungseigenschaft des Kontaktierungsabschnitts 11 vorzugs-

weise groler ist als beim Tragerabschnitt 12.

Der Kontaktierungsabschnitt 11 und der Tragerabschnitt 12 sind jeweils flachig
ausgebildet mit jeweils zwel paralielen Fiachseiten, die die Erstreckungsrich-
tung bzw. die Erstreckungsflache des Kontaktierungsabschnitts 11 bzw. des
Tragerabschnitts 12 vorgeben. Eine Wanddicke (Abstand der Flachseiten zu-
einander) des Kontaktierungsabschnitts 11 bzw. des Tragerabschnitts 12 ist
wesentlich keiner als die Grole der Flachseiten und kann vorzugsweise im

mm-Bereich oder cm-Bereich liegen.

Im Arbeitszustand des Aufblahkdrpers 2 gemaf Figur 2 wird das temperierte
Fluid 8 (Temperierfluid) kontinuierlich mit einem konstanten Volumenstrom
durch die Einlasséffnung 6 in den Aufbldhkérper 2 eingeleitet und durch die
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Auslasséffnung 7 hinausgeleitet. Durch den kontinuierlichen Austausch des
Temperierfluids 8 innerhalb des Aufblahksrpers 2 weist die Flache des Kon-
taktierungsabschnitts 11 eine konstante Temperatur auf, mittels derer der ge-

wiinschte Warmetbertrag erfolgen kann.

Im vorliegenden Ausfithrungsbeispiel ist der Tragerabschnitt 2 zylinderférmig
ausgebildet mit einer Offinung 14, so dass der Tragerabschnitt 12 beim Wech-
sel vom Nichtarbeitszustand in den Arbeitszustand und vice versa Kréafte

durch Verbiegen des Trégerabschnitts 12 aufnehmen kann.

Nach einer nicht dargestellten alternativen Ausftihrungsform der Erfindung
kann der Tragerabschnitt 12 auch einen Umfangswinkel von 360° einnehmen.
Allerdings muss der Tragabschnitt 12 hierbei eine Trennwand aufweisen, da-
mit Gber die Einlassdffnung 6 und die Auslassoffnung 7 eine zirkulare Umstrs-
mung des Behaiters 1 erfolgen kann. Im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel
wird die Trennwand durch Stirnwande 15 des einstlickig ausgebildeten Tra-

gerabschnitts 12 gebildst.

Nach einer weiteren Ausflihrungsform der Erfindung gema® den Figuren 4 bis
6 ist ein Aufbidhkdrper 2' vorgesehen, der im Unterschied zu dem bereits be-
schriebenen Aufblahkdrper 2 ebene Tragerabschnitte 12° aufweist. Der Tra-
gerabschnitt 12° ist plattenférmig ausgebildet und weist an einer ersten Stim-
seite eine Einlassdffnung 8 und an einem gegeniiberliegenden Stirnbereich
eine Auslassofinung 7° auf. Die Einlasséffnung 6 ist im vorliegenden Ausflih-
rungsbeispiel an einem ersten Endbereich des Tragerabschnitts 12' und die
Auslassdfinung 7 in einem zweiten Endbereich des Tragerabschnitts 12° ange-

ordnet.
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Der Kontaktierungsabschnitt 11 ist mit dem Trégerabschnitt 12° an den gera-
den Randern 18, 18’ desselben mit demselben verbunden, wie im vorherge-

henden Ausfihrungsbeispiel.

Gleiche Bauteile bzw. Bauteilfunktionen der unterschiedlichen Ausfuhrungs-

beispiele sind mit den gleichen Bezugszeichen versehen.

Die plattenférmigen Aufblahkérper 2° eignen sich inshesondere fir einen Be-
halter, der nicht rotationssymmetrisch ausgebildet ist. im vorliegenden Ausfih-
rungsbeispiel scfien mittels zweier gegeniberliegend angeordneter Aufblah-
kdrper 2' zwei zylinderférmige Behalter 1 und ein fiir eine Mehrzaht von Behal-
tern im Querschnitt rechteckformiger Behalter 1° temperiert werden. Zu diesem
Zweck werden zwei Aufblahkérper 2° gegenuberliegend zueinander angeord-
net, wobei die zu temperierenden Behalter 1, 1 zwischen dem einem Aufbléh-
kérper 2' und dem anderen Aufblahkorper 2' positioniert sind. Bei Beaufschia-
gung der beiden Aufblahkérper 2° mit Druck mittels des Aufbldhgenerators 3
und mit Temperatur mittels des Temperiergenerators 4 bidhen sich die Kon-
taktierungsabschnitte 11 auf unter Anlage an gegentiberliegenden Umfangs-
wandungen 13, 13 der Behalter 1, 1'. Die beiden Kontaktierungsabschnitte 11
passen sich der Kontur bzw. Formgebung der Behalter 1, 1 an und umschiie-
ken diese jeweils in einem stumpfen Winkelbereich B. Der Winkel § kann bei-
spielsweise auch 180° betragen. Auf diese Weise erfoigt eine Umschliefung
der Umfangswandungen 13, 13" im Uberstumpfen Winkelbereich oder anna-
hernd 360°. Wie gemal der ersten Ausfihrungsform wird mit dem Aufblahvor-
gang eine Druckkraft F ausgeibt, mittels derer die Kontaktierungsabschnitte
11 gegen die Umfangswandungen 13, 13' der Behalter 1, 1' gedrlckt werden.
Uber die jeweiligen Einlassoffnungen 6° und Auslasséffnungen 7° der Blahkor-
per 2‘ erfolgt die Durchstromung der jeweiligen Aufbldhkérper 2'.
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Wahrend die Druckkraft ¥ nach der ersten Ausfthrungsform lediglich in radia-
ler Richtung zu einem einzigen rotationssymmetrisch angeordneten Behaiter 1
weist, weist die Druckkraft F im zweiten Ausfiihrungsbeispiel im Wesentlichen
in linearer Richtung, wobei die von den beiden Aufblahkorpern 2 ausgelbten
Druckkréfte F gegeneinander gerichtet sind. Hierdurch erfolgt eine annahernd
vollstandige Umschlielbung der Behalter 1, 1 bzw. optimale thermische Kon-
faktierung.

Nach einer nicht dargesteilten alternativen Ausfihrungsform der Erfindung
kann der Behéiter zur Temperierung auch in Umfangsrichtung U desselben
teilweise umschiossen sein. Dies kann angebracht sein, wenn der Warmeaus-

tausch nur von einer Seite des Behalters 1, 1" her erfoigen soll.

Der Temperaturbereich des Temperierfluids 8 wird vorzugsweise im Bereich
zwischen 30°C und 680°C eingestelit. Das Dehnungsverhalien des Kontaktie-
rungsabschnitts 11 kann derart ausgelegt sein, dass es bei Druckbeaufschia-
gung seine Fldche um 50 % bis 600 % vergrdflert. Die hierdurch bewirkie Vo~
fumenvergréfierung des Bighkdrpers 2, 2' ist abhangig von der Anzahi der zu
temperierenden Temperierglter 1, 1"
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Temperisren eines Temperiergutes (1, 1°) mit einem
Temperierktrper (2, 2'}, der in einer Arbeitsposition unter Anlage eines
dem Temperiergut (1, 1) zugewandten Kontaktierungsabschnitts (11)
zumindest bereichsweise formschliissig an einer Umfangswandung
(13, 13') des Temperiergutes (1, 1°) anordbar ist, und mit Temperier-
mitteln, so dass das Temperiergut (1, 1°) in der Arbeitsposition des
Temperierkdrpers (2, 2') auf eine vorgegebene Temperatur temperier-
bar ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Temperierkorper als ein
Blahkorper (2, 2°) ausgebildet ist, dessen Volumen so verdnderbar ist,
dass der Blahkorper (2, 2Y) in der Arbeitsposition in einem aufgebldh-
ten Zustand unter erhéhter Volumenausdehnung des Bighkorpers (2,
2% an der Umfangswandung {13, 13') des Temperierguies (1, 1°} an-
liegt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Blahkorper (2, 2°) mit einem Aufblahgenerator (3) gekoppelt ist, wobei
mittels des Aufbiadhgenerators (3) ein Fluid {8) mit einem solchen
Druck in den Blahkorper (2, 2°) einstrombar ist, dass der Blahkorper
(2, 2') mit einem flachenvergrofierten Kontaktierungsabschnitt (11) an
der Umfangswandung (13, 13') des Temperiergutes (1, 1% anliegt.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Fiache des Kontaktierungsabschnitts (11) des Blahkorpers (2, 29
in der Arbeitsposition grofer ist als in einer Nichtarbeitsposition des
Blahkorpers (2, 2, in der der Blahkorper (2, 2°) durch Nichtbeauf-
schlagung des Fluids (8) nicht aufgeblaht ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Kontaktierungsabschnitt (11} des Blahkorpers (2,
2% aus einem hochflexiblen und/oder dehnbaren Material, insbeson-

dere aus einer Folie, besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Fluid als ein Temperierfluid {8) ausgebildet ist, das

eine vorgegebene Temperatur aufweist.

Varrichtung nach ginem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Temperiermittel als eine Heizeinrichtung und/oder
Kithleinrichtung ausgebildet ist.

Varrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Heizeinrichtung und/oder Kihleinrichtung aullerhalb des Bidhkarpers

(2, 2 angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein mit dem Kontaktierungsabschnitt (11) verbundener
zweiter Abschnitt des Biahkdrpers (2, 2 als ein Tragerabschnitt (12,
12’) ausgebildet ist, dessen Form unabhiingig von der Druckbeauf-

schiagung des Biahkorpers (2, 29 ist, und/oder fest ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeich-
net, dass der Tragerabschnitt (12, 12') an seinen Randern (17, 17°, 18,
18°) mit dem Kontaktierungsabschnitt (11) stoffschliissig oder kraft-
schilssig verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tragerabschnitt (12, 12°) des Blahkorpers (2, 2°)
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eine Einlassaffnung (6, 6°) und eine Auslassoffnung (7, 7°) flr das
Fluid {8) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tragerabschnitt (12) hohizylinderférmig und/oder
gekrimmt ausgebildet ist, wobei der Kontaktierungsabschnitt (11} in
der Arbeitsposition das Temperiergut (1) mindestens in einem Uber-

stumpfen Umfangswinkelbereich (a) umgibt.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tragerabschnitt (12') eben ausgebildet ist und
dass zwei Blahkorper {2°) mit zueinander gekehrt angecrdneten Kon-
taktierungsabschnitten (11) vorgesehen sind, zwischen denen das
Temperiergut (1, 1) angeordnet ist, wobei die Kontaktierungsab-
schnitte (11) der beiden gegeniiberliegend angeordneten Bldhkorper
(2) in der Arbeitsposition jeweils das Temperiergut (1, 1') mindestens

in einem stumpfen Umfangswinkelbereich umgeben.

Verfahren zum Temperieren eines Temperiergutes (1, 1), wobei ein
Temperierkdmper (2, 2') in einer Arbeitsposition mit einem Kontaktie-
rungsabschnitt (11) zur thermischen Kontaktierung an einer Umfangs-
wandung (13, 13°) des Temperiergutes (1, 1') angelegt wird, dadurch
gekennzeichnet, dass der Temperierkdrper (2, 2°) in einem ersten
Zustand mit einem druckbeaufschiagten Fluid (8) gefuilt wird, so dass
der Temperierkdrper (2, 2} mit dem Kontaktierungsabschnitt {(11) an
dem Temperiergut (1, 1') anliegt, und dass der Temperierkorper (2,
2}y durch Nichtbeaufschlagung des Fluids (8) in einen Nichtarbeitszu-
stand verbracht wird, in der der Kontaktierungsabschnitt (11) des Auf-
blahkorpers (2, 2°) beabstandet zu der Umfangswandung (13, 13) des
Temperiergutes (1, 1'} angeordnet ist.
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14.  Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass das

Fiuid (8) mit einem konstanien Druck beaufschlagt wird.

13.  Verfahren nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet,

dass das Fluid (8) mit einem konstanten Volumenstrom durch den
Blahkorper (2, 2) hindurch geleitet wird.



