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PETG Low! ms’t PPl °W§‘Ph‘f°"%9?§";8§ I519p @ PelYBRgGStbsirals

wer e uni forrﬂn sarod Riag

g
(about 15 cr %ﬁ fi ra ross-secnogz gt%ltﬁl er t:t jred_za(t) % dlarg\lsec(t;)o sgrdatlberfg hg\(/\l%:%le

different b er conte
ranged "fromqé) ot Bﬁtag %ﬂgg rams per squarg']farr%ter The netal fibers

2. The metal/polymer composite as described in preceding claim 1, further comprising second sheet-like
polymeric layer adhered to said second planar surface of said polymeric substrate.
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were pressed into thHe PETG surface of the coextruded fi es
at a maxi num pressure of 896 kPa, wth er_and | ower 'Iﬂml FI%T}!‘! lm
Pressure was removed after reachi n& 8‘!9 Qabout 15 secon que

to cooling, the coextruded filns containing the enbedded netal alloy fibers

ttach { o 2% forming die wi c cm
POl y(acr | pois PRl e R %&3“ ‘:ﬁé fgﬁ:“gga%“ s tehecdBl iy

chl ori de) éd?f of Hacbeél h)imgotﬂé”n@tgﬁlb .E 1 ifY di 'Tlﬂgfes %ﬁmﬁghﬁd"a
and the Bygslinubdt m&thiSiBs defofk! onteXSurfhdd |ﬁr.glﬂm§ Wyichs Ml vhichAd PeTaRdMI qu@%omposute
acconpl isshr4d vasn dverAldgert2oe% substrate and the filmthrough a rubber roll,

hantcrank | am nator while applying heat via a hand-held heat gun to the
Bynel | ayeExampleist entered the rolls and contacted the substrate. The
tenperature was such that the Bynel |ayer becane tacky. 30 The

conposi te, canmetalpolyrger xompdsita wast prepafed @b fdiiers: MBtal MBSHibeRAS® W% Yignuth, 4Bywi%l tin,

| ayer, ao PEPP@ximalplyr75atmel imndiametetbwere made geingethiee géparatet cohditiong dihe fiestrbatehdendtained a
PETG | ayer rolafigly shorbepriy fiibarsrmpdsy ysind a7Siumgnazzierenidea presisere 204291y Tha secend ¢eptaipecc m
hi gh. Met ayery prgsraighidipers fiom thesamerazeleatdds kRaguespiis:(The Hird baichipepsisted of short fibers
Ther mof or n’@ﬂdes%v @sng\tlter 'éet?'é%Pﬁ&f ?"dﬂ""‘é'! @&ta"r YR&Enand © ahirem defgzzle, and 345 kPa

ef fecti ven%’ég‘ i W(‘\;g mlar to ASbTM teStlfqgaS% 83. Resul ts
oo Sumfr !Eﬁt e e R o
alloy

ﬁ/EleCl Bflégz) 8P ately 0.25 to mm 0 Wthh was PETG w meltlng fnberrsﬁho ?c of the -
54 ABS ( hi e were unifor ubuted by hang g e PETG ‘su of several ple”%v ut 15

( ' %§ 75 ' fnlm etal_alloy fibers™from different-baiches_w on a
SLOWESt Wél?le i M er con ranged from ‘about 200 to 600 ms er square %tﬁ?‘#e metal fibers

\/ re pressed into tﬁg’PETG surface 05919 ééextruded fimina plateﬁ) ress at a maximum pressure of 896
44 kFabwith upper amlower platens at 9406l PlebRrehs remdvedBitet| réd2Rihy BRY kFaOEBYAS 18 €

conpri si ngseaodagl ynmeri c substrate which is a sheet-like material having
first and sesmdquehtad asolig, the &6sxGudad tlimd cohtaIkinyg 106 oiBidadd m@dl afdyliBele adretaiahd N,
sai d nmaks CNS i thitk Sulratssnbi pojy(aefylohitrifehutadianedyibng) NBSE Ipopchrivnite (PC) fudivinyl

Si ntered athlgtde) {R\VC) @hd potyipenpglevet (PP withsthé chetai fiber Isyeh extértied) artl thal BisBCXA laléridylayer

ci rcul ar cressie-thesbstrate. Attachnm@nidias medomplishdd yGeRNQ thersubsiratd aad Pofilmi tomughfa retsbed
mat pr ot r u@ll.rgndsdBank lamirfafop whilezepplyifig heat vnseu hanamed thért garblp ther Byweldayagasdt entered the
conduct i veroliaanfl gentacted the'sukstrate.t Thp temph st the:Bynsl laies bacpetéckyn

precedi B cl Jh?ﬁOI“POVf“G-rQOH‘EW'S"E@nE;;@tP '@chc?nﬂ % [REr PVG.lacBypel llayared PETG layas and
adher ed t 02 58 aEregamenhefdrelg! fi degin @ REXG faypx, was then Shareformgdaising a maleep
0 380 235 'Bid 1*He°’§ 12 oY & 28 figh-t Metel fibeis r wasy °E|§t' side Surfage ot Jp e gold; e

with 2.5 cl ? 6?%"% dcRe P'?"”Pg@%ﬁ% ghivepess fRlioyfingqa iprPcpdvee
oven for 2% divY et Aduidiiines th the surface of the PETG
havi ng the metal fi bers facing away fropbelﬁe formng die. The resulting
sanpl e had a continuous netal fiber netmor on the surface including

regi ons i n whi ch t-he—REFGret-al—fi-ber—conrposite—5—had—been—stretghed over
200% Exanple 4 A net al / pNFARMBFLR-SHEIPING EFFRGEIVENESSAPECIBELS) f ol | ows:| net al

al{ gy Tlgpers (58[véfasthateit h, 42 Wt 90 8d Mrz | 0108 MMz X 366Rz2 Y 1000 Mk |1

di a‘rreter) wer e de—urst a1e) i cc sepqrate cpmchtons—Hhe—f+rst—batich

contained rel at i S)si“hort c flter§4ma1|e L‘?glng a 85 um no¥:leland a

pressure of 420 ¢ ﬁ Bnt ai rjed §6Iong sgrai ht berls from
i T

r—r

t he sane nozzle bat|lch Lonsi|steld of |[short
fi bers made by b U'I_qpl ng the net al bt f of um nunf oi | atg110 |kPa and
76 cmfromthe n ) s+—and-09 f‘mfmmfhe nozZte—li s
Dried pellets of Kodar PETG copol yester 6763, manufactured by East man
Kodak, vvere coextruded with a blend of Bynel CXA 1025 and CXA 3101, both
manuf act ur @ BIM$y DuPont, to forma filmO0.5 to 0.75 nmmthick, approximtely
0.25 t0°D. 375 mhof WhICh was PETG. Low rreltln met al aIon i bers from
each of th t"l‘qJ @“’Uﬁ!ﬂg g "gsjh Reio\s at"b?émﬁa%hadﬂg fise
PETG sur f ace p sgeg Igitar %ss rgi Me etal mat embedded therein, said mat comprising a
rality ne, ran mly-Otient é‘ metal fibers sintered at points of intersection, said fibers having a

substantially circular cross-section and a diameter of 10-200 m, and a portion of said mat protruding
55 from said first surface thereby providing a conductive surface.

j E

2. The metal/polymer composite as described in preceding claim 1, further comprising second shest-like
polymeric layer adhered to said second planar surface of said polymeric substrate.



cmby 75 cm) of the ‘coextruded film Metal alloy fibers
bat ches were not m xed qn a 20 single film Metal fi bermHmmﬁlmH ‘I'&ﬁmrom
about 200 to 600 granms per squar NAB80 285BL netal fibers werec prresssed *I nt o
the PETG surface of the coextruded filmin a platen press at a maxi num

pressure PR Retbibayma chilpddiP & Libd & thivh SRoafilk§ Ve
e D SR e

attached 25 to 1.5 mmthick substrates of

pol y(agr wl ofret 6okﬂp6kltb'éf ABieN RrthdriicRioRY a(<BERY sinfdR)dYrfildl ha0 8BeddédCh, sald Vedtny | NY |
chl bri de) (@) sdfach, Ra \pdond Yiae PRtrdditig) fromMedid) sécbit stRhcd] thbieBE Prolidiig s8edner nal
and t he BynehduciKa sbfeed | ayer next to the substrate. Attachnent was

acconpl i shed by feeding the substrate and the filmthrough a rubber roll,
hand- cr ask Thendompésite ofimyl ecading vlaimgwheint saidi campodita isdthéraxbidrmablet saigiumets! dibérkie
Bynel #eayer hasigg atmeding epiatoftiése thrap |thesthermdfommingt tampesature lobsaiduibrlyimer¢ eubstiEtes and

t enper at ur esaidpolymadiciaersat t he Bynel |ayer becane tacky. 30 The
conposite, conprising a substrate of either PP, ABS, PC or PVC, a Bynel

| ayer, aSPETMS qompesite ghelaim & whamimaid matalya Felpatedgifomyiin, dqad:s hissushs cadiinem daipm. n o
PETG | ayer , 93)u@. iures therophaadalioxspf said mgtals copigining A9P Qr mere Mefasysoledted-figmpginey ¢ m
hi gh. Rkt al a'tr'r'rrmgwee'rﬂ"'ﬂrp%ec'rehgqba'éa #P*Face next to the nold.

et oanethe Pk Iﬁﬁvr@re% 3 Gl Roref si N TR Eta sige@bugts s
are su ri
(DEC B Y Etﬁo:i'?%Zfiﬁnﬁléﬁ%%?ﬁﬁff "’?‘E?;:f'f'fm Pl 54 el

000 %v?’hlacetates nlalchl ropyl ] hdd ébtad d
NH%'}&BS Chi erretyal Cont‘gry ohol popyene, maer ydride, sty utadiene, |sog an
(l owest netal content) 34 36 37 48 PVC
44 - 9. SA method of forfig a metal/polymePébnbBsite comprising the steof:

44 25 56 (a) providing a p8lymeric substratgl Cl ai ns 50 1. A netal / pol yner conposite
conpri si ng a (chyiny at tastohs tinoatréam/dt iaedvltérometal frbre @t ledst dn@ ofifith @it &l atrh@pheng
first and sedgrsdidifyigseid = leastpoe streamchs a phuratityef edtalnadbiads imbé aenokphokd @blovb lsaid ei n,
said mat conpobsyatesg a plurality of fine, randomy-oriented netal fibers
sintered at pdicaliestingfsaid solidifiecomethl shands on e sybbieatesasiadedse matof g tdndorain intersettipn

ci rcul¥r crodgtieseeimeahstends: a di aneter of 10-200 um and a portion of said
mat protrudi rf§) P3ssing sajd, lgpReJpat (Petwesns twohepted kallers ﬁéﬁéwefﬂ%im Fhis lesscthangtiet i ve
surface. 2. TPpHinggemper ?ﬁﬂ}e Pef Y phyesiniering dbe sirangs of metal toaetder 7y Peintaioh 1,

further conprP&F "§%t9 as'gtﬂ dmat pdo meric layer adhered to said second
pl anar_sur ]rrg{'ﬁ' eﬁg P‘g et o ?ﬂf‘s&?ﬁg&c sypstrate é:’a PMPggiuesbeiqy thy mefg
_net al /"’f)ol ymer '?PSF?B’B ?ftsg 9escri bed | n precedl ng claimz2, furt her

COMPI i Si B fho! Rlihdh %Ps%d bi rs,%remoéar E&f ROS udoae& %‘?
g o, ﬁ| I&o S %I
pol yneri ¢ | gy a,aﬁh 3’" raegaaws‘asg fhb a%we e r&eeuﬁ%wnd

sitergd neg r {ace, sald secon
protrudl ng from sal d second surface thereby prOV| d| ng a second conductive
surface. 1. Thbhfstiarpasi ére dp bredtling RIaREes 0Nghefdinddalth HENGH Riefal iS Bhuiroa WEMORidR | S
t her mof or melbdstonesaiifich diaipidssuke fredéer thdd P, the WeRdtiion Pradsurehtiwhicd setpéntie fibtes!bBGs

t han t he t hierfonnftiereby A@ming Manednsly-sermentife of airly mMiptdl yiraads Bat arehdldcht @s anadangiad d
pol ymesi c Imaters. 6. The conposite of claim5 wherein said netal is
selected fromtin, lead, bismuth, cadm um indium gallium mxtures

t her eof , 1&n‘ﬂ19aliqﬂ!99s)f a1ty ove otiprenstling claime @t14iwhéreig saith subsiratenip o dherreaferingbles pdlyasy ed
from zinc, a9 said megl hwf SuTRiting A9iFE Pl legsi thgrethe thagnelorming dereneratuse Blasald paiitinerie on.
7. The corrp%‘E?"ia@ of any preceding claimwherein said fibers have a dianeter

[
\(I)\L erzgl %Ogarﬁlnetn%qog’ of&gy 9%1}? ;I@qudglgrg‘amg)éﬁ% nﬂ%grgrg sg crl gtl(':aﬁgsl hr;ve g clirgnl'nertresr of3 1 0(312"(])%)i u.a !

14. The method of claim 13 wherein said strands have a dlameter of 25-100 um.
s5 15. The method of any one of preceding claims 9-14 wherein said metal is selected from tin, lead, bismuth,

cadmium, indium, gallium, mixtures thereof and alloys of said metals containing one or more metals
selected from zinc, aluminum, copper, silver, gold, nickel, cobalt, and iron.
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20 honmopol ymer s, “copol ynmers or oligopolyners deriv oner uni

sel ected from et hyl ene, vinyl* acryl ate Vi nﬁ acet at es mr@ll MII IU“I
propyl ene, nal ei c-anhydri de, styrenE BLﬁaﬁ&f""‘e b i soprene,

A nethod of formng a netal/polyner conposite conprising.the steps of:

(a) providijg Tﬁ@ag*«yman B irblifly oy 1298 lhdr WeBg 225 &r}ﬁer@ag;»ﬁmat;aﬁam
of a nolten east one oritfice into an a ere; (cC
sol i difying sal | east one streamas a plurality of rretal strands in the

at nospher e D aNE mebdlof St 116 Mhbrein HA cErRPpdsRCIE ishdichdd iindconah Irddiohd Biled¥EE@ in one

strands @n t haireztidadufirgttRormstorming MEdRt 188k sQbstantidl I8chambghetic BhiBliRg Blopéibs 30
patt®rn of netal strands; (e) passing said | oose mat between two heated

roll ers at 8. tehmethat af fomainwhe ahbrdirs sdiceamnpbdita s stlaehatitih icortain rbgitns it ®hl 1260% i mblae
met al t her eby then oreatireclign dunieg thbrmmafochsingD#ithone loaihg Substertiflelectedmapitio Stdeldirig properties.
intersection to forma sintered mat; and (f) tam nating said sintered mat

t 0 sai d ol 19mAn jeptasgidgsranaiogenamatzof trendply-atiented metkl dikers.hsaidhfilersi haying® substantially -

t enper at ur e ofircylay elosyseciipn anti(r diameter pablw 30390 n.ahated spid dbass are sanpiemiypaspestinee)
and (f) are carquhe@s defipedsin pigreditacleirslly t her eby si nul t aneousl y enbeddi ng
said | oose mat into said substrate and sintering the strands of netal

t oget her at20t fdn Pm gla'mg ﬁ"rﬂ‘@?géeé’dl"f‘ aﬂvew'abg@'g? r'iﬂ'd?’h'lé‘%‘iﬂffg t"feéﬂ efaa?wwafesmg

bet ween Keat eff® nde e re g{g?szr atu ess tha
Crai m 9 10 ahaPid d@' ﬁ"" 8'9 ol ikl ssl{%gs"ﬁ?‘g
c a:c s ehehdl o§f§: i t 3 )

orifice at a pr EF% o .d.f d]g ﬁ'fﬁhﬁ@ Pﬁo%§é'ﬂr[ ofh rm\'oﬁl}
serpentipe fibrgs, sfr or y-ser en I ne or
curd y. netal strands t at are coI ect ed as an ent angl ed 45 mat. 12. The

met iod of  agy TR Rethdd dP EISIMSiwhererh lsald HiBiteR ribtel 1813 GuirRk o ah Brieé! RS grétse | bu%at@r than

t her nof or mabl e, nAd Yramitiom prbssid Gt WRICR|serparting fibdes bbgh® tdd RrM ! thétbbyl Rfding RABonkiRe
t her mof or m ngsérﬁumeroawwenem stfaidsngd aro OREtb asSdnl@ftakighidenat. 50 13. The net hod of
any one af preceding clains 9-12 wherein said strands have a di aneter of

10- 200 um 224 Thelinethodedf mdondfof proceiding tidimst2e-2¢€ furthes driclildisg the sids of yssingosaid i caianiedr
of 25-100 um mabbetviden hddtedl nolisrshaich terhpegatyre ethad thp meltiegl iemperaiu®i airtheOmelal, thereby
wherein said sintpirg thesstrandds otmetal tdgethen at paints ¢t ¢rdaisectivn onfatnha siderddringtny | ndi um
gallium mxtures thereof and alloys of said netals containing one or nore
netal s s €28 &tp methash of arycone af prereding¢laime) 22 whersin| sgid supperd is @ relerse Rustace qompHsing,
and iron. 10 ahestpsigademtesils B1 16. The method of any one or preceding

clainms 12-15 further including the stegzof t her nof or mi ng sai d cor‘rP05| te.
17. The netHodhorethqdHf fyage ghrigcading daip °c’8r’ff§'8'§'f‘ts@d pleands '?aé‘i & fiameten? %%Wpé‘i"h

52 e o e 54 meak s e o o SR S v ST MRS T MR

claim 16 whereln sual d conposite is stretched in certal n regi ons at | east
20% i N nor eygt | | [

oot o YA 145 Ml S o b gy on
non: wovep mat of randonly-oriented netal fibers, said fibers having a

subst ant i aldyy TRd meibdbi &yOsnS-of Prdcbdiy éldhls 20-04 WRBIE 521 et I elb iy AR #hMead,
wherein sai d bishh,ScadhiGm iddiéhe [Halims SRS EE thét6of @hd AV of sai@ fedRTcoM&ing éhe or more
precedi ng cl amaakbeleciédl frofv 2ifia} dndinudd, cappdi] silger,agoldenidkalnebait] asarenwoven mat  of
fine, random y-oriented netal strands conprising 15 the steps of; (a)
squirting cRaténtaspriicie fine streamof a nolten netal fromat |east one
orifice into an atnosphere; (b) solidifying said at |est one fine streamin
t he at npsphter MetaliPaiymagVeryndsiofti ymfsssehdhejn Rolymassubsiret. ides ¢iy plattenartigeg Material mit ersten
cross- sect i onunghaveliencaberies tFiéichenfist.4ind gine dagin 2gebatiate gasiaterte Metalimatte, welchyyMatte; eine
solidified meValkantivpm feiteng rpaaliog Agengipttens an mrwnaswmegmteﬂm Mgtalifasemo Afweisho
i nt er sect ng g‘ f;rte&aepnbfln%pdyesglfhpl&ﬁ&gelsfarmlgen erschnitt und einen Durchmesser von 10 ... 200

ikrometer haben, wobei ein Teil der Matte von der ersten Fliche hervorragt und dadurch eine
leitende Fliche gewdhrt.

2. Metall/Polymer-Verbundstoff nach Anspruch 1, ferner umfassend eine zweite, an der ersten ebenen
55 Flache des Polymersubstrats adh&rierende plattenartige Polymerschicht.

3. Metall/Polymer-Verbundstoff nach Anspruch 2, ferner umfassend eine zwischen dem Polymersubstrat
und der zweiten plattenartigen Polymerschicht angeordnete und diese zusammen adh#rierende dritte
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21. The method of claim 20 wherein said nolten netal is s

orifice at a pressure greater than$ rr! the transition: pﬂ“mnmmlﬂmr" “I

serpentine fibers begin to f or m tBke ng random y- sergenti| me or *

curly nmetal strands that are collected as an entangled mat. 25 22. The

met hod of § gfﬂyrggrgc%ﬁp ng clains 20-21 further including the step of
ent

passi ng sai mat between heated rollers at a tenperature |ess

t han themwewun&mhe,aa.emﬁrwhea Rfnek (iffadBiddine zm%rg%gmeﬁa NtSlilatls) die Afder bwéhBgS Of
et al  t ogetdpsien Hische bindebetRt ist, WoltheS Steitd Matd tonl d3F Bivaiter FREHRIHIR oMt und3Ghdurés-

The nmeg hod dife a6 |agmeqi§c§gwm ng clains 20-22 wherein said support is a
reledse surface conprising a heat resistant material. 24. The nmethod of any
one of ps.eo@tbiundstof| EEch®ind- dk3 volyeannten Aadpelichd, rdan dimmitfonaban isti @aeher fweldfiem
25-100 um \ehundsbff dienMetaittestyo dinerd Setimelzpunit unterialbadse Bienmympratlr dbs1Fheatbicidenstdar €i n
sai d si nt erRelymewtbsivate ud dgpaBaymerdchictitendebenof 50- 400 um 26 The net hod of any
one oftoprecedi ng clains 20-25 wherein said entangl ed mat has an. average

| of t of @ SVethundstsffnach Ansprugh 52 pei Welchemeddsovetallf ausgayvablh wird faup Zino.cBlpin §ismbtai ns
20- 26 wher €rmiye; indigpt Galliyms undodegent Mischuragpnsevie, Legiatungen diesoriietalle, eatbaipnengin

| nd| um gal99PuURshras Metallecausqewahiiays Z'ahd'um'ﬂ"{ﬂy@nﬁﬂ Silber (Gals Nigkel, Kobatruad Kis?y one

nore pnetals selected fromzinc, alumnum ¢ silver, gold, nickel,

cobal t© Znderauaror s eoprn Aot b BB P s ARG DisHyesse

unf assend &Ph2PoI"IhemsEt D das ein plattenartiges Material mt ersten
und zwei gen, ebe i '3'5& Yad, gLing ﬁlar' L q,gpbette Shaik ROSELE.
Vot al | bt o %&E’ﬁ“j"e °"., ...?”n? i Ote.&ignﬂe B i o gén Lstuicad o
an Kr%lzun% —k\lmc fa h a hy S‘tac? >ern
e| hen Bt CHiEs 22T, on

el@n |qu%? rei s#ormgen ersc nltt un

. 200 krorret er haben, wobei ein Teil der Matte von der ersten Fliche
her vorr agt veRshréhadmFeimen ois MSAIFFRABr-VarB R b e Wkiaksond dle Schritte:
Met al | / Pol ymed) séfafidhlsinds PelfrhersiBsiatsAnspruch 1, ferner unfassend eine zweite,
an ders er st eib) ESptednvoh mindestorts! dhiteioles S yhésschmblilEsijon MutHlg bischRodkfons
pl at t enar t i geinétdityeniadipcivhasphire;3. Met al | | Pol yner-Ver bundst of f nach Anspruch
2, femer unf é3 Eestatreassan desi mindsetonsCainen Birbiyisrels Sinb Melzalhl vom Metdlifaderhidddirein der
pl att enart i gé&mmoerisertibersdo Substratingeor dnet e und di ese zusamen adhAri er ende
dritte 11 (drPuesten28s @dtarrten Metallfadenblindel auf dem Subgfrat als eine)\jose Hlalte eines
pl at t &har t i geegpilgraprRurchdrnoungsmustprs vor Metalifeonkiindeiniach Anspruch 1, ferner
unf assend ei 8 Dyiggitihren dop lopen: Matte awisgberszweherhitzien Walzen e eiRs Terppasstyredie Wojnen ish
Fi che ei ngeb@gdiet Scr‘@f'ﬂemf%éieiwe?aﬂ% wearchesiia, Eadenpidndel, desi Metals gp dor Kreuzungs-
hervorragt uf U‘ d‘g‘g einer gegptﬁrgan Malts gusanpensisRdeud| ache gewahrt
Ver bundst of f ¢ G%B'P'ﬁ% r%ﬂ&‘r’frﬂaﬁﬁmﬂﬂﬁﬁﬁbﬂ?ﬁ%"' ol T Wﬂ%’?%f“ﬁ?l"}ﬂ?aﬂ"' i st

und b& wel cR¥ e Metal | fasern ei nen Schnel zpunkt unterhal b

der Terrp hrel TRS—‘J 3“%?0/5 ﬁ\r s gl: 4 dS u:%zé" werden un
Pol yner S E'i eﬁ atte zmﬁ I 'Fgf$ "%:%J ’%6' : D@E i das
Met al | ausgﬁ kFeué’M\ﬁ BN ,ind ubs st Eﬂ HgnMa ep té? Bruc!

Jdm und
der en M schgp &ur&ﬂn‘l&rtﬁlb gb@ftﬂéﬁ%ﬁﬁe JEaR MM en SMAZEA hﬁlhlﬂtf@%
me rere Metwalde, ausgew hit aus Zink, Al um n| um Kupfer, ber

Ni ckel , Kobalt und Eisen. 15 7. Ver bundst of f nach ei nem der vor genannt en
Anspr Uc het. Vegahrenmach ispridhed dnd 6,030 wdidhern dbdIschinelErfiSsije Metdll adSder mindds¥éhs einen

M kr omet er Otsdieah sindim \getislram Daitiodls P gespritZAmdrdrwobdi P3 derTibefgaijsaruck, isthtssi dene bicthem

di e dmtt e gPsshingslteEdserolzt bitdeh heginmbn uridatadych rggellosegeschiliaggite logergslesuwselierMetall-

A i gopol yndadenbligdebbildby diecisteind veviiactiiens Malta alfbenommerewertieni t en, ausgewAhit aus
20 Et hyl en, Vi nyl acryl at en, | acet at en, Vi nyl al kohol en, P ropylen,

Mal ei nsat# é’aﬁ?‘i’gﬂﬂr"iﬂ@ A"@fthcﬂ biss1  bel Me%hem das § F@ﬁatemdhmmﬂes Rplymgeist uplda  zum
For men ei nddetalisinen $9"P’8'IZWBM“9@F'B derdemenratwdes Thermelermens dep Bolparsubstiats-ha o)

Schaf F‘bn el nes Pol yner substrats
3. Verfahren nach Anspruch 9 bis 12 bei welchem die Fadenblindel einen Durchmesser von 10 ... 200

Mikrometer haben.

14. Verfahren nach Anspruch 13, bei welchem die Fadenbiindel einen Durchmesser von 25 ... 100
55 Mikromster haben.

15. Verfahren nach Anspruch 9 bis 14, bei welchem das Metall ausge\)véhlt wird aus Zinn, Blei, Bismut,
Cadmium, Indium, Gallium und deren Mischungen sowie Legierungen dieser Metalle, enthaltend ein
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28 (b) Spritzen 'von m ndestens ei nem feinen Strom ei neﬁmuuullmll "ILI " IIII
schmel zf| Ussi gen Metalls aus m ndestens ejiner _DUse in die At

Erstarrenl assen des mindestens ei nenEfsP38083 ei ne Vi el zahl "von

Met al | fadenbUndel n i n der Atnosphlre Oober dem Substrat; (d) Aufnehnen der

erstarrten Met @d&ﬁ.&%r@%ﬁﬁe%usawﬁhﬁﬁ@zﬁdb&frﬁ: %Zéﬁﬁfffg@ nbaéqj&(%u ﬁf 'ﬂ%éo

regel | osen Durchdringungsnustérs von Meta ren
der | osen Mol Gorfhios fdth Angpiith 186Ri164bR& JHikdsseh aBEEcnRit B&rThIﬁ-d%ﬁéhE ks vébids-
kl ei ner ist al figl e Schnei zt enperatur des Metalls, wodurch die FadenbUndel
des %al ks an den Kreuzungs- punkten unter Bildung einer gesinterten Mitte
zZusanwensi nti@r Vierfabrartl ndch JAndpuidch a 6] bei wslechemctiar VEIRMUASHER besimMidnt BRreithén eindestens um
Pol ynmer subst r a20 %6n dexisinen Rithtangewrihtend dasithediofolnitonsl @és Bitbundstoffes gestreckt wird, ohne die
Schmel zt enper aEigenschettenivet dithehendb slekiiombgniatisciren iAbschiriung 2o wellered, bei wel chem
die Schritte (e) und (f) gleichzeitig ausgefthrt werden und dadurch die

| ose Mattie dBeVertabren pach Ansprugh 36.ebweicham der Vikundstaficin besitimphtan rRdreithen mindestens um
Fadenbf | ndel deks%Nemahnals einer Bishungrvdihenhdespiherretormers gestregkhwirda chne die Eigedeohafida s
Substrat und dfes wRitgehendenplektromagpplirchenefbsehirieing auyerlieren. Tenper at ur  unt er hal b
der Schrel Zt1§, er,{atur \gfes Met al Is ZWI schen erhitzten Wal zen hi ndurchgef ahrt
wer den. %gq\ fgatallﬁ mn, |egﬁrém H%§§ntl|chen krei ﬁrmlgden
U n ine ie
schnei zf | §SS| g a;(?g %eg Ansﬁprm& ! ﬁ?%ié?'e@%’ E?’{j’g 8?%5 f?l yrde:Mate

Druck als PO gespri be| dem si ch

ggschl | gg: f't}g %@%ﬁ'g é?"ﬁ%ﬂ %%ur{%}etﬂﬁﬁhﬁﬁg 3&9% cﬁlgfg erb?ﬁ%glo‘é@n eg%a ll\?e?aﬂfadenbﬂn-

verfl ochtgne WNMat
11, \bsi vel e o es*’“ugg'?,;f‘“ﬁ%’“? *%f%'ﬁi‘? T Sl eln! e é@?ﬁ*&ﬂ%‘a@s o,

ei nen Schnel zpuniyterstiteniadian Be ﬁde?ﬁﬁ@ﬂﬁeﬂts%méiﬁﬁdeﬂ-hﬁﬁogﬁﬁﬂrar?ﬂ&alﬁéaénwndel mit im
Pol yrmer subst r at svebentiicheR (krelsfsriigeri @bidr&hnith aAd) sifhs BlrdriesSor Vo® othvd 110 0.€ oo/ \RifliohEiE:
di e FadenbUndel sewisen Dur chnesser von 10 ... 200 M krometer haben. 14.

Ver f ahr eresnach Ae¢)squnetirhenldar clstrirrtencViatditatendiniel it @inéroTelidr aidNBilded eiérnesn Miite
von 25 ... 100 fes regelibéck Dorchdriegungsivstars virbMetalitadbridliideln. nach Anspruch 9 bis
14, bei welchem das Metall ausgewAhlt wird aus Zinn, Blei, Bismut, Cadm um
| ndi um Gal [21-u¥Yarfghwen pash eMsivkiabc20u ibgjewelchemi das [schelzflissige Methll e eindybDise | kej einem
ent hal t end ei rgrdBeren Drigkeaals Pregeseritzh wigghtwobeicP. daydlpegongsdiucinist balidekn, sichl gesdhlingelie
Kupf er, 9P| berFasqzy bildgn heginnen ane sipdurgh reoetivssgaschiingelte \adors geluselte Metalifaxeshiindat h
12 bis 15 f ertiiden Efﬁﬁ'é§§%Yﬁﬂ"°ﬁ'§?Pe$M?P'{fﬂe"mem‘l’?éq%formens des Verbunds-

t of f es. §¥e‘é’” hren n ch h 16 b We chem der Verbundstoff in

n

best i mt en tur “W"&H?’é’ﬁ@“g@s
Ther mof or pens jci rﬂ%ﬁ d|e z% qen, uémgﬁp n?imlﬁjung emerér
nspru ﬁ ?L'% % We chem der Ver bundst of f in bestinmen

wei t gehenden e
Ver f ahren nach

Ber ei chen mpgdgsdif

sl of ToES R ﬁafﬂb-ﬁz? @%ﬁhg@;bsm%ﬁh%s%aﬁge'ﬁfeﬁ

el ektr omagneti schen Abschirnmung zu verI leren. 19. Verfl ochtene Vi esmatte
von regel | 024.0rerigHién wach Bisphier 20 bié 3 @binwelcHbrR dRi FaGshblndbI\UHBR BlichrRdiss von 25 ... 100
krei sf orm gen Mikrometer Habet schni tt und ei nen Durchnesser von etwa 10 ... 200
M kronet er haben, in welcher Matte die Fasern, we in Anspruch 11

f est gel egt , 2§.apdhlransnagk Posdnach (RO| tis 24l dei waldhem Liiee bdsintorte dMatt@ Gine \Stirifeatvh €50 .Z 400
Her st el | e#m ei ridikrompeterfiabcht enen Matte von feinen, regellos orientierten

Met al | f adenban- del n, unfassend die Schritte: 20 (a) Spritzen von

m ndest ens &% r¥eHTeN N9ehATSPrueh20chin:25; bej whlskem die vasfiochjena Matie ainénsmittieren hofhvde 95ens
ei ner D-~se m%ﬂ‘é“ﬁtrmsphare (b) Erstarrenl assen des m ndestens e| nen

Stroms in d sphire als MetallfadenbUndel mt i mwesent
krei sf or if gg{‘l g]? ?‘? 20.piR ?n ¥ WP@%%P"*"@'!)FFSE?%" Yird ¢ a”s Z"Z’OB"" Bismut,

M k Yoo “‘"‘ ol NGEP SAE 1 tP1gdeqin
auf rgrﬁgﬁ{ Tr ager un%"‘ﬁv‘?t?} geﬁlngﬁt qug lglh nfugngnu {-f?lg;rer Gmlckel I%?gatund Eisen.

Revendications
55
1. Composite & base de métal et d'un polymére, comprenant un substrat polymére qui est un matériau du
type feuille ayant une premidre et une deuxidme surfaces planes et une natte de métal fritté insérée
dans celui-ci, ladite natte comprenant une pluralité de fibres métalliques fines orientées de fagon
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ei nes regel | osen ‘Dur chdri ngungsnust ers von NEt al | fadenbU m F“
Verfahren nach Anspruch 20, bei chem das schnel zf | | ss IJ
ei ner DOse bei einem gr6Beren: Drugkoaﬁsg%BdespH tzt wr u Uw ml _

Qber gangsdruck ist, be! dem sich geschllngelte 30 Fasern zu bil den

begi nnen unQé%Q[ ﬁﬁ Q‘ﬂ) i &:{?An M§ rQQ antgtﬁlg rsL&iﬁr?'tr; ersale essentielle-
Met al | fadenlgi eﬂ%ﬁ'dla btfe d% 10-286 L, an? Q%' @F&ﬁitel\ﬁ%hé Gépilﬁaﬂed& Migre
werden. 22. ¢Wakd aldinRSandassurRiamics 6dhdudicsind 5 ferner. einschlielend den
Schritt des Durchf Unhrens der verflochte- nen Matte zwWi schen erhitzten

en shes. Eompdsitd GsTREEIBbINSre Bl Guedseritass 14 Folenaicalion i PréSEIBATE, | cBinEremAL, a1 blitre35
des t al | s unemiKiEBdIcalitid doRrerd RLBGE foulle Sollél sl 1ddRe AdUxitkae) suffacLiiand GEduLENbdraN
unter Bi | dupgyméraer gesinterten Matte zusamensi ntern. 23. Verfahren nach
Anspruch 20 bis 22, bei welchem der Trager eine Rel ease-Fl~che ist,
unf assends. e Sampaitardsométalipigimére tol hylet décrit dbns lal Bveddicativie 2 prébddents. cambrenants pr e, 20
bi s 23710 bei upgelroititme @bushe-gpdigmére ridclypee fonilin didppséh rantres dadit \aybstrals polymére] @ ladite
M kronet er  deity@éme cahe palinérerdudyperfoniia epgolidoraycteund. bi s 24, bei wel chem di e
gesinterte Matte eine Stirke.von 50 ... 400 45 M kronmet er hat .
Ver f ahr erf® n&&'ﬁp‘)ﬂ‘&ﬁﬂ"’ﬂdﬁ’%d'ﬁﬁ‘“g“ Depompranant e clpadpma;natte, do;mdtal frite aﬁ@émanf @d'a nen
mttleren LOPPIRRESUERCS plane, laditedowigme natie aipassant de \aditer detpidme Fiufeqs. Tayraissartainsioo
bis 26° bei “ ‘F°E’H ﬂ‘ggceﬁg'fd&?tpceausgevm hit wird aus Zi nn BI ei, B| smut ,

Cadmi um é n Ion I“ljme ueqooger ecfgs %Ivs %hcg S prégé?:lente nlg pgssltg est
Met al |

AL uri i im L@%ﬁ; £§@§@ %ﬁﬁﬁe@ﬁgﬁ eoaa{s s°"s aff Shs
55 1. gpnposite a urebas ™ %s TR nmer e conprena un substrat

pok ym3r e §lUicoRdsitd! SeldiPlaCrblondicdteh 5Y Bifs fléﬁUél |édﬁ AANdst B BLAIIAER 18 TpidHBE o
deuXi em:«‘ S UlbismGtRSle BAKARS I'AliukNE glfini & dd& mBRAGRS db Edullcl off das BidlRs 6% métaux,

cel ul - | @éhidngnt DA bk PlusievRIHAEIR Rhoisi YRRl IR, I ninin, g GUveSS rdigene Idr] 161HBKRI, T NES
orient ees d otk g fol. 3 EP O 380 235 Bl 11M111g 111111
11111 3111111 Il aleatoire, frittees aux points d'intersection, |esdites

fibres ayaniCompmsitssolinil'ame duekogiue dasarbeendietianstpréelidestos, Ivamd lequiel lesites fibess it wnn
di anet r e de dia®2tR0® 253MO0 etm. une partle de ladite natte depassant de |la
prem ere surface, fournissant ainsi une surface conductrice. 5 2.

Conposi t 8. d Sompastg selen Yerier quelcenque)es devendicatiansds of &7r réesdenitasa tansnlequel ladite
pr6ced@nt e, Treigitpe Gpuehe Polumire romarend, des Hempepiyndres: sige wepotvmegeﬁmuedqsfuo'ww
feuille, coPlownagidyniiés menoplies icheitiessdans Aenserble, enstiydper Lelipéra, des ool

3. Conposi té‘"’d% Int) ecitateso e, Yiayie: Falqool gYiyligtec fei propine. Vaghydrides Agiéigus jie styene-
pr ecedent e, %’?ﬁ??’ér‘?&?f e et bHB! P&, 10 une troisibme couche polymbre du

. type feuill ,tre edt o3 at._pol ynbre e adi te deuxi eme
couche® po+ %{) décfeqiws?&ésvp || "fpés' %ﬁﬁ Eyméﬁ m@%[f)?a"gfesgtﬁpes&mﬁ ‘e selon
| a revendi cat e.de f

dans ladite db surface pﬂxgﬁed% H%Pmaeg&sgaﬂ%agﬁ@sdg{ g"sﬂgn aﬁ?g{

| adi te deuxi brPscubifidr MR fud nﬂirlimaﬁéﬁ@fa f@r;ne%*uneléuuramé dy%sm.hm%aﬁs%m@mm

coggucwl ce. éecgmmagggga@d,tgggsga une quel conque des revendi cations

prdcddent es, @pidsuclie (Hd@is triRCiétallQBRRIiNes s@I6 subBiiad saus 1k ehd® Ly 88 Ache d'un

| esdites fi brma.faeb,aklméwq&saymﬁec{mSaeambs de fusion situe au-dessous de |a

t enper at ur e de) faiepasst auitte Beiwtintrs da @indras éhaprsh ¥ ibs Rmpérhturd QBickst iRMrieurs

couches pol ynilacempé2duré de E@siom ds méal, gétenin qlich les Gkirestdi ! isam frlliés eaosblé & pues)

| edit #etal espintcdiiolessctiprapant foimed brmi natte fridéeplebnb, | e bi snuth, |e cadm um

|"indium |e @astialfiomiasito dete fritléensyyelediti substal polymerecd uoestermérattagménd@sca fas

rret aux, cont eh@%fawﬁdaws'm@@itgﬁta‘s rret aux choisis parm le zinc,
"al um ni urr% l e cuivre, |'argent, or |l e nickel, Ie cobalt et le for. 25

r‘rPos1°t r%@eaelor '3 r?éerqlseqo 'g prvel Gnsflectuy impitanfraent, jeaditas Sigpess(e) eifs
ltanément I'

| oquel 9 esd pfr Qgpﬁ insertion de ladite natte lache dans ledit substrat et le frittage
des brins métalliques ensemble 2 leurs points d'intersection en faisant passer le substrat et la natte
entre des cylindres chauffés, sous pression et & une température située au-dessous du point de fusion

dudit métal.

56 11. Procédé selon I'une quelconque des revendications 9 et 10 précédentes, dans lequel le métal fondu est
projeté par ledit orifice minimal & une pression supérieure & P.qui est la pression de transition &
laquelle les fibros en serpentin commencent & se former, formant ainsi des brins métalliques ondulés
ou en serpentin, disposés de fagon aléatoire, que I'on recueille sous la forme d'une natte emmaélée.
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di anbtre de 25 a 100°'um a Conposite selon |'une quelc
revendi cations 3 et 5-7 pretedentes, dans |oquel |adi teim“mmg“ﬂ"mm“'
couche pol ynbre conprend des horn)poﬁ'W(ﬁ?‘bg-“’5 s copol ynbres courdes s

ol i gonbr es provenant d' uni t es nononbres ch0|S|es dans | ensenble constitue
par l.Et hyI1P.n édg % ru}{e e?c%n (njje Vldrrelyeng nes% £ (ff grgoé e%eda\r/ls e?l Jgsu%st?a?gst
vinyl i que, .1’3“ “ﬁﬁf auth (t% e f; agrogﬁ ue o I

| " i soprane et 66 ool un co
mzltal/polyrrbre corrprenant apes C n stant a (a) fournlr un substrat

pol g res (18) pBédab SLIGH rad qamsoﬁtﬁ.e \48s febahictions ¢4 45 pidB4dBites, BAHE Yoqud? ﬁé&&.&%ﬁé ont
I NS Unudidndeirs B 1618060 uMie at mosphere; (c) solidifier ledit flux
m nimal sous la forme d' une pluralitd de brins netalliques dans

| ' at mosphbre. Procédé Esion la revendisatiohl 1% détis 1edGel Soudits Btiehi ot Whidmidtratie 25 joonacuei | 11 r

| esdits brins netalliques solidifies sur I e substrat, sous |la forme d une
natt e | amhds.dProcédéredionfl'uskequeicongse destravehdications 9 A 14 ptéeédsated, dans deqadl eahéial p@shoigi €)
faire passer paagil$einnaplemb.Ae biemdntle eadammxigim, fdyaliem etdes irfélanges da neux-ci, et des

t enper at ur e qalliagessdesdits fmétaing gerdenantjup ov plugiewrsamétaux chiisis paghidezieh, 'akuminiem, lgeuivee A
quoi | es bri nkraget Festieickglplatcoliaftietle des. ensenbl e a Ieurs 45 poi nts

d intersection pour forner une natte frittde ; f) stratifier ladite
natte fript {18eProgsé pelon iunesquelconaug dasd?vymﬁapn&%w eré?ﬁﬁenteat Gomarenat.@p Py kétage | o
t enper at ur e d@*‘iﬁ%’?fa'ﬁ‘a%ﬂidt“m?e 10. Pr ocedd selon la revendication 9,

d I I t t dt

et et £ ant " HEach S 'EH?V'PE% ”1%"3 g o ST iy ot kb
dans | e(};pt su %glr‘ ggctju "apg°8"a8 Fm°ﬁ°§m7?3t SPIeloment S8 ARAeSORP PR
poiint s i ntersectron en sqant passer |e substrat et la natte entre des

CYITAr €5 GBAMEIEE solsiPH SoVRhdiaiinClB, Gins ookl ot SIS bk Burd IebhCBnabs JEHE WS U
poi nt de fusi rﬂSlnsdﬂﬁzb daﬂ?tpﬂlt d'uﬁgd ion'y e%:a%{jig t%ﬁ&ﬂm‘aﬁ%@ssﬂﬁéﬁén%ﬂ%? ® ses
revendi cat i ONgoffieRs delblindgl BRSRMuGRIquaNs | equel e nmetal fondu est prOJ ete
par ledig orifice mniml a une pression supdrieure & PO, qui est |a

pressi on daot Newtssd e fibrds InidtiliGles nin@Red iohen®es @B 1550h RSalird) 1650IBSEIDER Nyank e

- former, for nessttiodi t_RAsverdals elsontidBon®RY ElichlaifUet SunOdiditire Si'ehvirof 110 2E2q0ENH,I dans lequel
di sposes de flegiies fitlredadoni oreluléapus ont Ganformecdlan sdrgontirodispobéndd Eagorealéiitaimctelivatdue
emel ee. 14 défifiéd ngI8 GevdRiBalich 11. P Bty Lii liti 21 !l

12. Proc#ed6 solon |'une quel conque des revendications 9 a 11 precé6dentes,
dans | oquel20. Rradéde Sl fatrication dun nonrtissé | spnmiiéeformst do drinst mélallinypo finsnrientés e |faggh t
mital a un podddirgeompretantiosfiaperansigpntds au- dessous de la tenperature de

t her nof or mage  deldreieter gk moige yp oy fier dun métal) fgndupdopasiy F'ayomeis un grifce. dans une

- quel conque des 2pensRNRk ic at | ons 9 & 12 pr60ed%nt es, Idans | 0 ueI Iesdlts brins

ont un dfanet réb)?t%gfa' i (fgining e alr°gt e%'gﬁ g farme ; gt elalliqyps ayant uge g
| | lesdit ' i v |

%he qler conad s '8%%@;"8 m@ﬁg e Sfubv%%"emfffgemaaﬂ% %&%F" el % 7"
rret aI eat choi si nsp"é'tr mqu?ssecm's F ®l'e bismuth, |e cadmium |'indium

I 'Jdmz?t Prgc,%ﬁi fé@lb@i&%%n&&u&P % &hs leﬁ&el %ﬁ ri% lfo%@t?%st%agj tp§r W&rﬁiﬁg( une
Con enant un géksidn apdriire 4pl A4l oshia! SrbsaioR e Mransiffor? & Naquelle dasUfBrdY B sert
cuivre, |'ar g@mmendenOs se |fd?m6i' “hitht ains d&sORAS néBlliques ohddléss ofi an Lipentih, Afipbids de
sclon I une OHldithn GIBBMGIHE qba%n FeReRI8 dhusad fofidsy ulugnﬁtelﬁmﬁIESCEdent es, conpronant,
en outre, |'etape de thernoformge dudit conposite. 17. Pr ocedd solon la
revendi cat i2anPrad@dé delos I"ieueiconqas dés mesKioaioitsc2008t 21 piscdlentes) Somiériant, B Dutre,
regi ons d' au irmpe qui 26hsitecdifties passer iddit @attel eoméjse Boteedes bylindrésoshatiEo©) Ometempérature
essent i el | enenférieverisia pawpdratiresdesfusionaio miétal, grizg®a quoi led brifs métalligges sont frittés ensemble
el ect r omagnet lgure pointg d'infersgetion eous tormaar uhenatte biéedi cat i on 16, dans | quol .| edit
conposite est etir4 dans certaines rdgions d au moins 20 % dans plus d' une
directi ¢f @#&ntiegédé pelonilyea ersicenaumges, reveadiations 20 B 23 préeédanipm; das legpel logit support est
propri etes de“"BIsi"ﬁa%@%SéB?@E’f' Pﬁ?ﬁiﬁ‘ﬁntt“ﬂmﬁ@"a”ﬁ'%téﬁl&“ﬁ'ﬁtursst de fibres

metal | i ques,, € dg)es ori entdes de fa‘gon al dat | re, c$esd| tes fibres ayant
une Procédé selon I'une quelconque des revendications 20 23 précédentes, dans lequel lesdits brins ont

un diamétre de 25 & 100 um.
55
25. Procédé selon I'une quelconque des revendications 20 & 24 précédentes, dans lequel ladite natte frittée
a une épaisseur calibrée de 50 & 400 um.
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section transversdl e essentiollement circulaire ot un di amﬁ“‘“‘ﬂ‘lﬂ“ﬂ“ﬁt““ﬁ
& 200 um dans loquel |esdites fibres sont ondul des ou ont |/8&%§ ' *
serpentin dispost de fagon al 6atoi FBO38018881qu0 definies dans la - -
revendi cation 11. 30 20. Procede de fabrication d un non-tisse emele forme
de brins talligues fins orient6 i
et apes conth Speatl S S qicoflls 38s it 2 3R bpBudR M A 4 o
. . mmélée a une t 1o S5 &may, . ’ hdube
partir d' au I'ns un orlPlce, dans une at nosphbre; 35 (b) solidifier
Ledit Tl UXyf iphocle UelR i a&_élcén'qé’é §RSBV3RdiGtions 263 J65rdcBdeRms, dandIbauRFledit métal est
nrt ﬁLLIr qQUES QNN barkhi st § D, lef RME lo TadNAurR, STBRIN] 18 GAIRIES deSinBIaabode @uBti, Un
di anbdt e d' enyldsOiiaddd dbsdhd Mé@iX, confhant Gn oU BisiEis! rhétdux kiRl Jafmi iy 2imtS 'aluminium, le
6t al | i ques  Sailre diafge@ ol W nidks), 16 bgbaméttie fer Mant une natte |ache d' un notif de
brins netalliques so croisarit de fagon al 6atoire. K> 40 21. Procdd6
salon la revendi cation 20, dans |loquol ledit mtal fondu est projete par un
orifices une pression sup6brieure & PC, qui est |la pression de transition a
| aquel | e des fibres en serpentin conmencent A se former, formant ainsi des
brins nmetalliques ondul 6s ou en serpentin, disposes de fagon al datoire, quo
|'on recueille sous la forme d' une natts emmO de. 45 22. Procedd sol on
| " une quel conque des revendi cations 20 et 21 prec6dentes, conprenant, on
outre, I"etape qui consiste a faire passer ladits natte ermm ee entre des
cylindres chauffes a une tenperature infdrioure a la tenpdrature de fusion
du netal, grace a quo! les brins ndtalliques sont frittes ensenble A leurs
points d'intersection pour former une natte fritlee. 50 23. Procddd sol on
| " une quel conque des revendications 20 a 22 precedentes, dans |equol ledit
support ?st une surface de separation comprenant un nat~riau resistant a la
chal®tr. 24. Procdd4 solon |'une quel conque des revendications 20 a 23
precedentes, dans |oquel lesdits brins ont un dianbtre de 25 a 100 urm 65
25. Procddd selon |'une quol conque des revendi cati ons 20 A 24 precedentes,
dans leqgyel ladite natte frittde a une epaisseur calibree de 50 & 400 um
15 EP 0 380 235 B1 _ ' *1 1lc L M 1 1 26.
Procdd6 sel on | une quel conque des revendications 20 a 25 pr~cddentes, dans
| oquel ladite natte emm~l ~e a une torsion floche-de 0,5 cma 3,0 cm 27.
Proc~d4 selon |"une quel conque des revendi cations 20 a 26 prec~dentes, dans

| oquel lsedit nbtal est 8 choisi parm |'6tain, le plonb, |e bisnuth,
le cadmum |'indium le galliumet des m-l anges de ceux-ci, ot des
al i ages desdits ndtaux, contenant un ou plusieurs mtaux choisis parm le
zinc, I"alumnium le cuivre, |"argent, |'or, le nickel, le cobalt et le
fer. 10 15 20 28 30 35 ,.- 40 45 50 58 16

35

NP
45

50

55
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