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problemlos zur volisten Zufriedenheit des s chwei-
geschoben (Fig. 2 ). Nun wird darauf geachtet, dass

ssers auszufihren. Es zeigen:
- Fig. 1: Vielzweckzange fiir das Schutzgas- der spitze Haken 7 @iber die Schweissperle 3 gsho-

schweissen , _ ben und danach zwischen der Stirnfliche 9 der
- Fig. 2: Losen des festgeschweissten Schweiss- Stromdiise 2 und der festgeschweissten Schweiss-
drahtes (Schweissperle) 45  perle 3 eingehangt wird. Danach wird mit einer Hebel-
- Fig. 3: Reinigen der Schutzgasdiise von Me- bewegung, &hnlich wie beim Betétigen des oben er-
tallspritzern wahnten Flaschendffners, die Schweissperle 3 von
- Fig. 4: Massgerechtes Abléngen des Schweiss- der Stromdiise 2 geldst und gleichzeitlg ein Stlick weit
drahtes herausgezogen. Danach kann der Schwelssdraht 11
- Fig. 5: Abziehen der Schutzgasdiise s0  wieder frei aus der Stromdiise 2 herausfahren, nach d

- Fig. 6: Abschrauben der Stromdiise em Abtrennen der Schweissperle ist die Schweisspi-

Die Erfindung erlaubt es, die Schweisspistole ei-
nes Schutzgasschweissgerites dank den Ausbil-
dungsmerkmalen nach dem Patentanspruch 1 und
dem Patentanspruch 12 schnell und mithelos zu war-
ten.
qlle herausragendste Elgenschaft der neuen Viel-
zweckzange fiir das Schutzgasschweissen 1 (Fig. 1)

stole wieder einsatzbereit..

Es ist ersichtlich, dass dank dem Schweissperlenha-
ken 5 die Schweissperlen 3 ohne Miihe und in kilrz-
ester Zeit von der Stromdiise 2 geldst werden kdnnen.
Dank der besonderen Form des Schweissperienha-
kens 5 ist gewdhrleistet, dass dieser fiir alle heute
géngigen Schweisspistolen verwendet werden kann.
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ausgeklopft werden und die Schweisspistole ist wie- ge von sechs Millimetern abzuléingen. Die Distanz-

der einsatzbereit. _ backen 23 sind genau so dick, dass die Schnittkante

Die zwischen Nocken 14 gehaltene Druckfeder 156 24 exakt sechs Millimeter von der Vorderkante 20 der

(Fig. 3) erleichtert die Handhabung der neuen Viel- Schutzgasdiise 4 entfernt ist, wenn diese, wie in Fi-
zweckzange 1 erheblich, weil dadurch dieKlingenau- 50  gur 4 ersichtlich, an einer Distanzbacke 23 anliegt.

""" tomatisch von der Feder gespreizt werden. Es ist er- Das ergibt sich von selbst, wenn die Vielzweckzange
sichtlich, dass auf diese Weise die Hand des Anwen- 1 mit offenen Klingen bis zum Anschlag liber den ab-

ders nicht verkrampft, was eine Ermiidung verhin- zuschneidenden Schweissdraht geschoben wird. Da-

dert. Die Klingen 13 sind iibrigens so geformt, dass durch, dass beidseitig Distanzbacken 23 angebracht
deren Riicken 16 in Arbeitsstellung parallel zuderko- 55  sind, spielt es keine Rolle, von welcher Seite die Viel-
nischen Innenwand der Schutzgasdiise verlauft. Ein zweckzange 1 Gber den Schweissdraht geschoben
Ausrichten der Vislzweckzange oder besondere wird. Die Klingen 13 und somit auch die Schneiden 22
Sorgfalt ist also nicht notwendig. Um zu verhindern, bestehen aus gehértetem Stahl, um eine mdaglichst
dhss die Klingen 13 in sinem grosseren Winkel als et- lange Lebensdauer zu erreichen. Mit der neuen Viel-
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wel en Strom- weisen.
diise abquetscht. Eine so beschédigte Stromdiise

I&sst sich nicht mehr einfach auf- oder abschrauben. 5. Zange nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-~
Dank den besonders geformten und dimensio- 45 net, daf die Zangenschenkel (26) in Nahe der
nierten v-formigen Kerben 28 (Fig. 6) an den Innen- Schneiden (22) wenigstens eine seitlich angeord-
seiten der Zangenschenkel 26 kGnnen mit der Viel- nete Distanzbacke (23) aufweisen, die bel Anlage
zweckzange alle heute verwendeten Stromdiisen un- an die Vorderkante (20) der Schutzgasdiise (4)
abhéingig von deren Querschnitt auf- und abge- einen Abstand (21) zwischen Vorderkante (20)
schraubt werden, ohne dass sie beschadigt werden. 50 und Schnittkante (24) der Schnelden (22) fest
Die neue Vielzweckzange fiir das Schutzgas- legt. :
schweissen ersetzt alle bisher bendtigten Behelfs-
werkzeuge am Arbeitsplatz eines Schutzgas- 6. Zange nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
schweissgerdtes. Die Besonderheit, dass auch vom " net, daR der Abstand (21) etwa 4 bis 8 mm be-
"Nachbrand herriihrende, mit der Stromdiise ver- 55 trégt.
schweisste Schweissperien miihelos gelst werden
kdnnen, macht die neue Vielzweckzange zum unent- 7. Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
behrlichen Werkzeug fiir den Schweisser. durch gekennzeichnet, da zwischen den Zan-
A

genschenkeln (26) ein an die AuBenform der
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Die neue Vielzweckzange fiir das Schutzgas- legt.
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Nachbrand herriihrende, mit der Stromdise ver- 55 tréagt.

schweisste Schwelssperien milhelos geldst werden

kénnen, macht die neus Vielzweckzange zum unent- 7. Zange nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-

behrlichen Werkzeug fir den Schweisser. durch gekennzeichnet, daB zwischen den Zan-
4 genschenkeln (26) ein an die AuBenform der
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via a joint like pliers, said legs featuring metal 9. Pincers as claimed in one of the Claims 1 to 8
blades (13) at their front ends, said blades being wherein notches (28) are provided between the
. shaped to match the shape of the gas outlet 40 pincer legs (26), said notches being shaped to fit
BN channel (8) of the protective gas nozzle (4), the the outer shape of a wire guide (2) forthe purpose
s pincer legs {26) being maintained in an open pos- of gripping the same.
ition by virtue of the pressure action exerted by
a pressure spring (15), each of the non-cutting 10. Pincers as claimed in Claim 9 wherein the notch-
edges (16) of the blades (13) being positioned 45 es (28) are V-shaped.

. against the inner wall of the protective gas nozzle .

- (4) when the pincers are in said open position, 11. Pincers as claimed in one of the Claims 1 to 10
said pincers characterized in that one of the pinc- wherein the pincer legs (16) are provided with
er legs (26) features a weld bead hook (5) at its plastic grips (29), said grips not impeding or cov-
lower end, said weld bead hook being similarto 50 ering the external recess (25) or the notches (28).

" the bottle/can opener blade of a pocket knife, said
weld bead hook consisting of a lever (6) which 12. Pincers as claimed in one of the Claims 1 to 11
projects inside the gas outlet channel (8) and ~ wherein the sharp hook (7°) - when viewed from
grips around the wire guide (2), and of a sharp the front -- features a V-shaped notch or groove
hook (7°) for gripping behind the weld bead (3) 55 in its sharp edge.

stuck to the fore-part (9) of the wire guide (2).

2. Pincers as claimed in Claim 1 wherein the open
., position of the blades (13) is limited to ca. 15° by
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L labuse &4 gaz protecteur(4) :

- 4. Pince selon 'une des revendications 1 & 3, carac-
" térisée en ce que les lames (13) serrées contre
. le couteau intérieur (22) opposé qui leur faitface, 40
Ly permettent la mise & longueur de l'électrode de
. soudure (11).

5. Pince selonla revendication 4, caractérisée en ce
que les branches (26) de la pince présententau. 45
moins un renflement de la joue (23) aménagé la-
téralement a proximité des couteaux (22) et qui,
par application contre la téte (20) de labuse 2 gaz.
protecteur (4), détermine une distance (21) entre
le bout de ia téte (20) et le plan de coupe (24)des 50
couteaux (22).

6. Pince selonla revendication 5, caractérisée en ce
que la distance (21) s'Sléve & environ 4 4 8 mm.

7. Pince selon'une des revendications 1 4 6, carac-
térisée en ce qu'une découpe (25) dans les ma-
choires adaptée & la forme extérieure de la buse

. agazprotecteur (4) est prévue entreles branches



