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el ect r ontePAtq ferdiveminules. tien wiashed with water, tiaatpd with afpgadumeentaining oatalyzipgdgert al?5°C
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t enper at gartutibilorrddforsRIRashing witDwdtar, o%é@fuﬁ nlord, AndGvaBRinyLkith Svatef Wé 6l caiilottdn Wi t h
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partation of responsivity, washing with water, catalytic ac

washing with water were carried out_In 30 the sane nmanner memu"ﬂﬂﬂ" m
a fastener tape was subjected to eFlRR 1SS ERY plating in the Sane dopplers *
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ducti ve | ayerunaﬁmmtaﬁ\besbmnurst wherein a layer of Cu ls forned on-said first
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| eitfihige Schicht eine Schicht aus_Ku fer |t und wobel auf 7mm,gp !gﬂ#!ul ,"’
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1TeitffihigRevetidibatbdme aus Metal | oderel ner | ~egl erung durch strom oses

Gal vani sl eren; und Anbringen von Kuppel gil edern entl ang ei nem Sel t enrand
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30 4. Chatne de ferneture a glissiere selon |'une quel conclmm

revendi cati ons precedentbs, dans | aquell e chaque el enent d' wuuum,””m
“el ectro-coriduct eur est un el ement F%Pﬁ@e Bh netal ou un el enerftfbrnt o
resine et plaque de netal. 5. Procede pour fabriquer une chal no de
ferneture a gonduegpysed unfmentiorred dynueital preunéigmentierme dunesbeinst et Pagys d9Bmétal.

. gnetique, le procede sus-vise conprenant: |e revetement d'un ruban de
“fernmeture A glisslire fornmi de fibres 'synthetiques ou de fibres naturelles
..avec.une couche 1lelctro-conductrice d un netal ou d' un alilage form. par

pl acage® non-el ectrolytique ; et la fixation d elenents d' accouplenent |e

,flonqvg'un des bords s | at eraux dudit ruban de ferneture a glissibre le
- procede sus-visAetantcaract6rls6é en ce qu'il conmprend, en outre, |es etapes
consi stant af ornmer 40 au nol ns une autre couche el ectro-conductrice

~d" un. nrgal ou d un alliage surladite prem bre couch.” Al eo- tro-conductrice
par placage non- Al ectrol ytique; et en ce quo leadits elenents

d' accoupl enentfixes le long d un des bords |ateraux du ruban de ferneture A
~ glissibre sont des el enents d'accoupl enent el ectro- conducteurs. 45 6.
Procede pour .la fabrication d une chaine de ferneture a glissibre selon |la
~revendisgation 5, dans lequel |a preneire couche el ectro-conductrice eat une
couche de Cu ; et dans | equel une couche de Ni eat fornee sur ladite
premeire couche Al ectro-conductrice de Cu. 7. Procede pour |a fabrication
d' une chaine de fernmeture A glissibre selon | a revendication 5, dans |equel
laol preneire couche el ectro-conductrice eat une couche de N ; dans
| equel 2ine couche de Cu eat fornbe sur ladite prem ere couche

6l ocro-conductrice de Ni; et dens |oquel une couche de N eat formee sur

| adite couche de Cu. 8. Proc~dA selon |'une quel conque des revendicatl ons

5 a 7, dans lequel |s placage non-el ectrolytique 55 conprend une
serie traltenents, tels qu' un decapage A |'acide, une neutrallsation,
une sensi billsation, une activation catalytique, et un placage. 9. Procede
selon | "une quel conque des revendications 5 a 8, dans |equel |'elenent

~d' accoupl enment eiectro- 7 |l i 1gl1]|1 11111 112111 11 11 11 EP O 37q 677
Bi S conducteur est un 6l6nent

~fornb gpun netal ou un 6I6nent formb d' une rosins et plaqu6 d un nbtal. 5
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