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1. Perforierte und geprigte, absorbierende Verbundstruktur, weiche eine absorbierende Shicht, weiche

ihrerseits aus einer Faserbahn mit einem anfinglichen spezifischen Trockenvolumen von wenigstens
otwa 20 cm¥g, sinem Riickstellvermdgen des spezifischen Trockenvolumens von wenigstens etwa 30
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ei' ner Raserbalin mt ei nem anf angl i chen spezifi schen Trockenvol umen von
weni gst ens et %a sBn cpifigohere NEBGLIRLIC kit venigstensndere B0 delg sipkedineimi Biddhemgewicht von
Tr ockenvol unevieniogoals wevai 136 igen?s(4 dineen 8 GRudratyardz [PEstailt HekB weriistens etwd BerGiow.-% an
spezi fi schen taSebsobivendam Matakah epthiiiand oige mCW'QCW@GWdSOQFMmfaBt wobei diese
Fl achengew chBtrufigneingerTiabpeteifilodswert yoe We3gergs vy 3 agieh j e Quadrat yar d)
best eht Tind weni gstens etwa 200 Gew. - % an super absor bi erendem Materi al
ent hal t, und e?‘ﬁ’ét“blﬂi’éht“%"ﬁf‘% “é\‘iff‘gaaﬁJﬁ‘B?fEf@”gﬁﬁﬂ‘genMatﬂﬁ\“&?'Per MRogsoyon giwa2Q0 Gew.-%
Struktur ei nefi® B AT Sek%* KXIF¥hwert von weni ger als etwa 30 aufweist. .
St rukt ur nch ruch 1 [ superabsar reneMat rial e
Menge vop €& V\é A A"sb?cv\gE WQ"'QQ si'%‘g 'erenc% 57"[3 BT "G ¥ I?P"ﬁ 4!0558%

e I’ll
Anspruch 2, wWorln as super a SO bl erende Material in einer Menge von etwa

400 Gew. - 30 % '
der Anspr uclz' hqss:mktgrl %msénﬁ%ﬁ%@ghe%e? b@ﬁﬁéé r%grtbla:hglsgg ? \? eglgss %{gﬁb?@cﬂ?l Sg{gl}gg}
Pol yester ist. i5 6. Struktur nach einemder AnsprUche 1 bis 4, worin die
docht ar ts5 g 5.2 StsutgREENeBCHEr Ahdpriahks 1 biekzddnh s ldeéntarigaREigbrs isekidnt au% Holzzelistof-
Wegwer f W ndelfaseinedestéie. i nen absorbi erenden Kern aufwei st, der aus einer
perforierten und gepragten Verbundstruktur nach ei nem der Anspruche 1 bis 5
besteht. 26 Weganivwindel welche aiveh @bsarhisiranden Keps aufipist rdenals minkieperforizaéninid Yopragler
aus ei ner perVethundsiryidun nach dingre derfgsmeiiche AbisGrblestehtenden Ver bundst r ukt ur nach
ei nem dé® AnsprUche 1 bis 5 besteht. 8 Verfahren zur Herstellung einer

bi e§samen, 7wdfagrekinds, walehe 1eispe Aksadpierendan: arm afwaishider usagiver epriedserton iyad geprizn,

bi erenden’ VerdepiRiendeikYaiundsiuityr machesingm denAnspiiehericiffebesielti cht und ei ne
dochtarti g aufsa ende Schicht unfalt, vvobel di e absorbi erende Schi cht

weni gst e {1/3 8ot \RH: %pines Lﬁ%?a gr égfrb'ﬁ@Fﬁeﬂ/é(P@P’ldétf‘;k&an?;ﬁ fl;‘st: Z’;ﬁ‘;’
| ch f | ig aufsalgende
Ver bundst r %:H Pl gcgéwaw'qs AR 2] o pgpgarotioen,

_‘

Ver bundst r uc

i E;"ﬁ%‘”
d 30
;gt rocknet en Sgt(”g% T %ur c L w(ﬂ&?e n%%’BE)S%%%% ne Q?Felda‘qg\lems% g?\"s @SJ;
verm ndggt W rg) g§ @un%hfﬁﬁurg@h of P%ﬁé}% ﬁﬂ%nd’ Qnddb‘ﬁgt%%kn Spwtmurch feren

geschaf fen wi r dadapsigiingit (hORhRsteHRr 75 18 I voiethRiBrt 088 uad!BiRY BRARRHIE ARIARN AAIWIET S

Zu verrin- ger BunkidR g&schaffei widNinf Bie "ER8H3 dON $HICAYA oS supdRBRIbickAllen Polymers zu verrin-
Taber-Stei f hei gagwert auf etwa 30 oder darunter verringert wird. 40 45 50 s5
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