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PatentansprOche: 

•. 

Verfahren zur Herstellung eines warmgefertigten lar;iggestreckten Erzeugnisses 

insbesondere Stab oder Rohr aus hochlegiertem oder Obereutektoidem Stahl, 

bei dem die Einsatzlange des gewahlten Einsatzmateriales auf 

Umformtemperatur erwarmt nach einem oder mehreren Umformschritten auf 

eine unterhalb der ursprilnglichen Umformtemperatur liegende Temperatur 

wiedererwarmt wird und durch ein kontinuierliches Walzen mittels eines 

mehrgerOstigen Reduzierwalzwerkes auf die Endabmessung umgeformt und 

anschliellend an ruhender Luft abgekOhlt wird, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB nach den ersten Umformschritten und var der Wiedererwarmung durch ein 

- geregeltes Erwarmen oder AbkOhlen auf eine vorgegebene Temperatur 

innerhalb eines bestimmten Temperaturbereiches eine Ober Lange und Dicke 

des Zwischenerzeugnisses gesehen gleichmaBige Temper.aturverteilung 

erzeugt wird und die anschlieBende Wiedererwarmung auf eine Temperatur 

entweder unterhalb Ac1 jedoch hoher als 650° C oder oberhalb Ac1 jedoch 

unter Acma im Zweiphasengebiet erfolgt und die Umformung und Abkuhlung 

sowie die gegebenenfalls zusatzliche Fremderwarmung im Reduzierwalzwerk 

so eingestellt werden, daB die Temperaturerhohung im Walzgut bezogen auf 

die Anstichtemperatur gering bleibt und das Walzgut wahrend der Umformung 

im Reduzierwalzwerk und bei Verlassen des Walzwerkes temperaturmaBig sich 

im Zweiphasengebiet befindet, wobei die Mindestumformung als Streckung 

ausgedrOckt fOr die Gesamtumformung A ,::: 1,5 und fur die Mindest­

Teilumformung im EinzelgerOst des Reduzierwalzwerkes A RW ~ 1,03 

betragt. 

Verfahren nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB die vorgegebene Temperatur fur den Temperaturausgleich var der 

Wiedererwarmung in einem Bereich zwischen 650°C und 700° C liegt. 
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