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chanbe pbR Btré ﬂﬁm &fn&at ﬁ' %ﬁ'vers té
Pr ocede |d&nfqa’au Mok Lo Eonthet (22) aa:omﬁtpathrtl ques ebtrmm a(1bpricur pé ld%hé?hH’rSde chaut-
couches, podepirsse| nxyueit etdire dodtér ne pl ast i quenefaged?l). gn aviond|de eetersi. une bande
nmet al , en-particulier une bande d'acier €1 1) avec anenee d' une brasure
(12). en particulier fornee essentlellenent de cuivre, on un corps’
tubulaire (R) a plusieurs couches. particullere- nent a deux couches,
fnsuite on chauffe to corps tubulaire (R) en nouvenent. par conduction, &
a tenperature de brasage, par deux poinws (22, 34) de contact electrique
spacbs | "un de |"autre, deli- mtant une zone de chauffage (3). on le
maintient a la tenperature de brasage pendant un certain tenps avec
formati on d' une zone de recuit et en- suits on le refroidit & nouveau,
caracterise par le tait qu' en vue d' un chauftage uniforme du corps
tubulaire (R) a la tenperature de brasage, on nesure, pendant |e |aps de
tenps necessaire. la longueur de |a zone de recuit (G -pour une vitesse
determ nee d' avancenent du tube et qu'ainsi on |la maintlent constante, quo.
|"on regle la distance (Z) entre |les deuy points (22.34) de contact
electri- quo et eventuell enent aussi |a puissance electri- quo en tonction
d' une variation des donnees du corps tubul aire, par exonpl e
proportionnellenment a |a nmasse du corps tubulaire (R) qui est amenee, par
unite de tenps, a |’ interiour de la zone, (Z) de 'chauffage. 2. Apparei
pour la msc en cuvre du procede solon 1% revendl cation 1, - conmportant un
di spositif de | am nage ou de roul age pour l|la fabrication du, corps tubulaire
(R), un dispositif de chauffage par conduction nmuni de deux contacts
el ectriques (22. 34) espacas |'un de |"autre relativenent au corps
t ubul.ai re, ‘touchant "cel ui-ci, une chanbr® de chauffage (21) entourant au
noins partiellenment |a zone de chauffage. ainsi qu'une chanbre de re-
froidi ssement: (40) faisant suite ala zone de chauf- fago et |l ogeant un
parcours de refroidissement. caracteris& par le fait qu' en vue d' un
ghauf f age. uni forno du corps tubulalre (Rﬁ a |a tenperature de brasage, la
llonguour de | a zone de recuit (G pour une vitesse detern nee d' avancenent
du tube peut Wre mesuree pendant |le | aps de tenps nacessaire et pout etre’
"mai ntenue constante par le fait qu'au noins un contact (22) est concu pour
pouvoir se mouvoir. et etre arrete. 3. Apmareil .solon |la revendication 2,
caracterl.se -par'le fait qu'.un contact (34) est fi xe dans |'espace et quo
1'autre contact (22) est concu- pour pouvoir. se mouvoir et etre arrbte. 4.
Appareil selon la revendication. 3, caracterise par le fait quo | e contact
(22), situe en ambnt relativenent au seng d' avancenent ou de trans- port - _
(x) .du corps tubulaire, est ‘dispose de maniere a pouvoir se nouvoir et etre.
arrite. 5. Appareil solon |a revendication 4, caracterise par-le fait quo .
|'e contact (22), di'spos6 de naniere a pouvoir se nouvoir vers |'anont et
btre arrdtd, est di spose & | exterleur dg,la chanbre de.chauf - tage (21)
en anDnt de celle-ci. : .

N

65

R




