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nik eine zwlngende GriBe ist, um seine Eigenschaften als Fiillstoff und dlabsorbierendes Agens zu sehen.
35  Der Gehalt des Walnuschalenmehls in den kosmetischen Zusammensetzungen liegt zwischen 30 und 99 %,
o der Rest sind andere &l- und/oder feuchtigkeitsabsorbierende Filllstoffe, Bindemittel und weitere Hilfs- und
— Zusatzstoffe.
Die US-A 4,407,789 (E: Eigen et al.) betrifft eine stark absorbierende Kdrperpuderzusammensetzung, die
imwesentlichen aus feingemahlenen Reisschalen besteht, die durch ein 200 Mesh-Sieb fallen, als Basispulver,
40 in Mengen von bis zu 98 Gew.-%der Zusammensetzung und 1 bis 15 Gew.-% der Gesamtmischung eines ge-
~ eigneten Bindemittels, das ausgewdhit ist aus Zink-, Magnesium- und Aluminiumstearat. Die Aufgabe dieses
US-Patents ist es daher, eine Kérperpuderzusammensetzung zur Verfiigung zu stellen, die eine hohe Absorp-
tionsfahigkeit aufweist, sowie eine derartige Zusammensetzung bereitzustellen, die der Farbe der Kérperhaut
weitgehend angen&hert ist. Auf das sehr hohe Absorptionsvermigen von getrockneten Reisschalen wird ins-
46 besondere in Spalte 2, Zeilen 41 bis 44 hingewiesen. AuRer dem Hinweis auf den die Spalten 2 und 3 verbin-
denden Absatz, das die Reisschalen méglichst fein gemahlen werden sollen, ergeben sich keine weiteren Hin-
weise siner speziellen Behandlung dieses Reisschalenmehls, d.h. durch die Lehre des US-Patents wird nicht
nahegelegt, die Schalen vor ihrer Verwendung zu bleichen.
in der japanischen Patentanmeldung J 611 59 495 wird eine Reinigungszusammensetzung offenbart, die
50  Polysaccharid und Ethylen-Maleins&ureanhydrid-Copolymer enthéit und als abrasives Mittel SiO,, Al,Os, MgO,
8iC, B4C, Fe,0,, TiO, und andere sowie Zusatze wie Parfum, Farbstoffe, pilztStende Agenzien, Rostinhibito-
ren, Bleichmittel und pH-Kontrolimittel enthait.
Annliche abrasive Mittel werden in der japanischen Patentanmeldung J 59 036 200 beschrieben.
Um das Risiko zu starker Schieifwirkung anorganischer Materialien auszuschlieRen, ist Holzmehl als
&  Schleifmittel in kosmetische Produkte eingefiihrt worden (Haut und Beruf, Strategien zu berufsbedingten
Hauterkrankungen, H. Tronnier, Grosse-Verlag, Berlin 1989, Seiten 84/85).
Es ist jedoch seit langem bekannt, daB Holzstaub durch als Allergene wirkende Inhaltsstoffe nachteilige
Wirkungen auf Hautund Atemwege haben kann. Holzinhaltsstoffe, die gesundheitliche Risiken darstellen, sind



ments:in this prior art publication - is a conpelling size to rec- ognize
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possi bl e Aus dem geschilderten Stand der nik wnrd deutllch dal!. noch immer der dringende Bedarf an einem

Abrasivum besteht, das bei Einsatz in kosmetischen Reinigungsmitteln bei geringstmdglicher Konzentration
oder unter vBlligem Verzicht an aufhellenden Substanzen zu optisch hellen und kosmetisch akzeptablen, sau- .
beren Produkten flhrt. Es soll ein Naturprodukt sein und einen Keimgehalt unter 100/g besitzen, méglichst
35  frei von allergenen Substanzen sowie biologisch abbaubar und von definierter, gleichbleibender Kornvertei-
lung sein.
k-/' Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, emen abrasiven Stoff (Abrasivum) fiir kosmeti-
sche Préparate bereitzustellen. :
Diese Aufgabe wird durch einen speziell erhaltenen und zusammengesetzten abrasiven Stoff geldst. Die
40 vorliegende Erfindung betrifft somit einen abrasiven Stoff fiirkosmetische Préiparate, die ggfs. Tenside, Seifen
oder andere Emulgatoren, organische L3sungsmittel oder Ole sowie ggfs. Verdickungsmittel, Ger{ststoffe,
. Riickfettungsmittel, Parfiimstoffe, Konservierungsmittel, Farbstoffe und Antioxidantien enthalten, der da-
durch gekennzeichnet ist, daB er gebleichtes natiirliches Schalen- und/oder Kernmehl enthait.
Weltere Aufgabe der Erfindung ist es,ein Herstellungsverfahren fiir diesen abrasiven Stoff bereitzustellen,
45 das dadurch gekennzeichnet ist, daB natirliche Schalen und/oder Kerne zu einem Mehl definierter KorngréRe
gemahlen werden, das Mehl in wasserhaltiger Suspension mit Bleichmittel behandelt und anschlieRend ab-
filtriert wird und schlieBlich mit Wasser gewaschen und dann getrocknet wird.
Eine weitere Aufgabe der Erfindung ist dann, diesen abrasiven Stoff in Hautreinigungsmitteln zu verwen-
- den. SchlieBlich ist es Aufgabe der Erfindung, kosmetische Zubéreitungen, insbesondere Handwasch- und
50  Handreinigungsmittel, bereitzustellen, die den vorgenannten abrasiven Stoff enthalten.
Bevorzugtes Bleichmittel ist wéRrige Wasserstoffperoxidiosung. ErfindungsgemaR ist die Herstellung des
abrasiven Stoffes dadurch gekennzeichnet, daR natiirliche Schalen und/oder Kerne zu einem Mehl definierter
Kornverteilung gemahlen werden, das Mehl in wasserhaltiger Suspension mit Bleichmittel behandelt wird und
anschlieend abfiltriert, gewaschen und getrocknet wird.
55  Das Abrasivum wird erfindungsgemaR beispielsweise in Idsungsmittelfreien oder ibsungsmittethaltigen Hand-
waschpasten, in wasserfreien Hautreinigungsmitteln und in Peeling-Cremes verwendet.
Das natiirliche Schalen- oder Kernmehl kann beispielsweise WalnuRschalenmehl, Mandelschalenmehl,
HaselnuBschalenmehl, Olivenkernmehl, Aprikosenkernmehl, Kirschkernmehl oder ‘sonstiges natiiriches
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nden Konservierungsmittelmengen minimieren, was auch das durch Konservierungsmittel beding-
te Allergisierungspotential verringert. Durch den Bleich- und WaschprozeR wird der Gehalt an unerwiinschten
Begleitstoffen im Mehl herabgesetzt. Die gebleichten Mehle sind biclogisch volistiindig abbaubar und liegen

in definiert,
gleichbleibender Kornverteilung vor. Verbunden mit einer hheren Festigkeit gegeniiber dem Holzmeh! ARt
35  sich durch die einheitliche Kornverteilung eine den Handwaschpasten gebrauchsaddquate Viskositat erzielen,

. ohne daB Quellprozesse auftreten. )

N\ Die Priifung von gebleichtem WalnuBschalenmehl auf sensibilisierende Wirkung ergab keinen Hinweis auf
eine Aktivierung des Immunsystems. Somit ist nicht zu erwarten, daR nach dermalem Kontakt bei menschli-
cher Exposition ein allergenes Potential besteht.

4 Mit Hilfe der Beispiele wird das Verfahren zur Herstellung und Anwendung des erfindungsgeméRen ab-
rasiven Stoffes néher erldutert. .
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Beispiel 1

45 BleichprozeR von natiirlichem Schalen- oder Kernmehl mit Wasserstoffperoxid.
Der BleichprozeR wird in einem 1000-Liter-Edelstahlapparat mit MIG-Riihrwerk sowie Beheizungs- und
Kiihleinrichtung durchgefiihrt. Die AnsatzgréRe betragt 518,3 kg.
" In dem Reaktionsgefal werden
- 300,0kg  Wasser
5 150,0 kg WalnuBschalenmehl, mittlere KorngrSRe 100 - 200 um
26,3 kg Natronlauge 45%ig

3.0kg Natronwasserglas und
3,0 kg Magnesiumchlorid
vorgelegt. '
55 Die dunkelbraune Suspension wird unter stetigem Rithren auf 60 °C erwérmt. 26,3 kg Wasserstoffperoxid

35%ig werden {iber einen Zeitraum von 30 Minuten kontinuierlich zugegeben. Die Suspension wechselt nach
der Hélfte der Zugabe die Farbe von dunkelbraun nach beige. Es wird zur Vollstiindigkeit der Reaktion 90 Mi-
nuten nachgeriihrt und der Rest-Wasserstoffperoxid-Gehalt titrimetrisch bestimmt.

4
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Tensid-Kombination bestenend

% aus Natrium-Lauryisuirat una :
P Natrium-Alkyipenzolsuironat, SuU ¥1g
N~ Rizinusslsulfonat, o s1g. | ig'gg_
Wasser 51 .30
Zitronensaure 0.30
40 Carboxymethyizeliuiose 1. 00
Olein | - 2,00
Titandioxid 2.00
’
% gebleichtes Schalen- oder Kernmenl
. B. Walnugschalenmeni < 35U um 15,00
Hexamethylentetramin _ 0,20
Rarfim 0,20
100,00
50
Beispiel 4
85 Formulierung einer lﬁsungsmitteifreien Handwaschpaste mit geringem Titandioxid- und Konservierungs-
mittelanteil.



naned :materials. To obtain a product having the desired particle size
distribution, the shell and/or kernel material is ground into a flour in a
manner known per se, optionally in®EpPoksagest eening, with the particle size
7 anobunting to 50 to 2000 [err], preferably 70 to 1000 [err], and in
particular 80 to 400 [err]. The known comm nuting nmachines or mlls nay be
used for grind- ing, exanples thereof i ncl ude' i rrpact mlls wth pendul um

or plate i ntmhﬂ_@d"

ux mIIs In a stlrrer vessel ,

optionally vv|th cI f|er un|ts

at a tenper ;ﬁ |:]'°°g?e¥‘é‘fably of [err] to [err], the flour
is then tre ky,li% mﬁquggusa@,p“ttl on of hydrogen peroihd@o used
as bl each wig ;ﬂnﬁgﬂﬂﬁlﬁ 30 m nut es, preferably 60 toleﬁoo

m nut es. Thawsgswexentrati on of the hydrogen peroxi de amounts to 15208ew. to
1 0.0%w., fatofomenishyure 0% w. to 3.0%w., relative to the tot@h30nitial
char ge. #Pr ef@%ﬂwnﬁlmb’d&‘h’"e g., the hydrogen peroxide, is uke®in
conbi nati on ﬁ’ﬁ‘ bi-lizer duri ng the bl eaching treatnment. |If £h 0
bl eachi ng i e {t dsx\“md{ gCRepgL OXi de, exanpl es of suitabf
stabilizer ssz‘m:ﬁ lﬁenso nalleam@ns NRONAS iy chl ori de, carboxykigeaci ds,
and phosghorz-cam-dsnaswﬁépaﬁ;gbeham ng, agents and pol yacryli coasgd
and/ or it £l N pbe _d 2ged by
reducers, e.g., sodium hydr ogensul fite or ascor bi ¢ aci d or by ilﬂomem ng
the,tem perature of the suspension to [err]. Subsequently, the flour is
fiItered of f and washed with water to renove residues of water-sol uble
urities.pgep gor oduct thus ob- tained is dried at [err] to[err],
preferably‘ert—re'rr] to [err], or under vacuumw thin a tenperature range of
[err] to [err #ormﬂﬁrdn@eﬁerﬂ&ﬁdgﬂu&élfrdmi Hehdiwagchpastd chné Tiahdick@antdlly wei ght ,
preferably 0.2 to 8.0% w . 8 The dry product may now be used in various
cosnetic prepara- t| ons. The use in skin cleansi ng agents however is a
parti culzar | yRohatio DS ang
cosnetically acce tabI e astes may be obt ai ned W|th such a bI eached nat ur al

flour, and t COsRPI %21y be onitted or used in an
amount of or&y’ﬁ% m& ‘?ﬁ:énw OSU'EPg bl eaching - the naturib Bbours

exhj bi t s Rizinusdlsuitonat, ossag 10,00
Wasser 53,47
Zitronensaure ] 0,30
Carboxymethylizeliuiose 1,00
Olein 2,00
gebleichtes Schaien- ocaer Kern- ' _

35 mehl z. B. OLivenkernmenl < 4UV um 15,00
2-Brom-2-nitropropan~-i, $s-aiol 0,03
d Parfim _0.20
100,00
Beispiel 6
45

Formulierung einer Isungsmittelhaltigen Handwaschpaste.



germcontents of [err] to [err]/g and sonetimes even nore, the bl eaching
treatnent and drying process result in germcontents of clearly bel ow
[err]/g. Thus, the anount of preseEPH559688B10 be used in the final product
can be mnimzed, reducing the risk of an aller- gisation caused by
preservatives. The content of undesired ac- conpanying substances in the
flour is redﬂﬁﬁ?ﬂ?ﬁtﬂhe bl eachi ng and washi ng procedure. The bl eached
flours are conpletery pro——tegratabte—amd—present—-RiRsatsmenge/Sen.c¥nst ant
particl e sizNatiiam-MonldethafosConnected with a higher rigidity, as conpared
to thatsof taminfettalkono,-siera) fq0naggrai n size distribution akhoys to
achi eve a viBtsinpusblgmiiennat, apmanri ate for hand cl eani ng paste§4:ybthout
swel l'ing pro t aki ng pl ace. The exam nation of bl eached wal puf9ghel |
flour with rgg ;ﬁ:@“ig{r‘lg%i Sifg effects did not indicate an actov3ion of
t he innunO|Qﬂtpi£if¥&§P ,one may not expect that, in the cas@0 of
human eg?posmﬂﬁihﬁagoﬁhl be an allergenic potential after dernhP.-@dntact.
The fol | owi ngelshedeNtes Bthalieérn-d Waleat € t he process for the nmanufa SQyure
and the use Bsrnniehlals: aBi wea mupaictiab@ninénl he Qoepnt inven- tion gEganple 1
Bl eachi ng of2 TREQR-Zr-nanEeprapancd,semablour with hydrogen peroxi dégigz 9 The
bl eachi pg prEf® s carried—out—in—a 1 000-liter-al|oy steel ap-o pgg at us
equi pped with multistage inpul se counter-current agitator, heatlo@,@nd
cool ing device. The starting preparation amounts to 518.3 kg. 300.0 kg
water 150.0 kg wal nut shell flour, nean grain size 100 - 200 [err] 26.3
g, sodi um hyrirdedfoteulismhgder Bandwabbliiaderkshn atch eiieldTbridide, Wiektm Baibsiel Ratbunk-Bett-
gnesi 2am elkéhokEthbpsuifatcCopdnsidopbpylsetainvaerAlikgipdlyalykosids adet Abmisbiungsnidbivob vedwéhdet wer-
suspensi ondére heated to [err] under constant stir- ring. 26.3 kg hydrogen
per oxi de ( 35%ie Herstellyniiden Produkiei enfolgireth/deniblialien, kekaneten Wetfabyien, 3@ aligemeinddr dieKbt-er
hal f of t hawlkengverolensid-Bystemagn bekanntsindo(B. Sivlkawgld.J<osmefikslghrbych 198611987 1RE% Verlag t O
bei ge. To &lfperaische industrie HoFiplkowski KBjAugsbirg: WsUrahgeh. iKasmestik.f 1988, GgorgThieme:\Verlaand
t he resPdudiutteartiinghgeendore Kepkteldand bt ent is deternined by titration. In order
to reduce Ehe_?icessive hydr ogen peroxi de, the equinolar anount of ascorbic
acid or sod® ulfite my be added, or the deconposition is achieved by

heat 110 10 kot dres Vil WER Rilirimld  ©7 0 over & chamber il ter

Robstoff _Einsatzmenge/Gew.-%

Fettalkohol Ci12-Cis5 EU (wascnaktive Substanzen)
Dimethyladipat (Losemittel)
35 Dimethylglutarat (Losemittei)
,. Dimethylsuccinat (Losemirttel)
AN iso-Octylstearat (Kuckiettungsmittel)
pyrogene Kieseisaure (veraickungsmittel)
Ethylenglykoidistearatr (veraickungsmitteil )
40 gel % ::\ oseacetobutyrat (Verdickungsmittel)
ar

Halnusschalenmehl < 250 um. gepieicht

w
o
A I T T T T S

-» 3
°hhmou0nuuc

OO WIN MY

[
O~

Beispiel 8

Formulierung einer Peeling-Creme.



cake is washed with hot water. Subsequently, the water content anmounts to
about 50% The noist natural flour is then dried in a noving stream dryer
up to a residual water content of BP@58%6%¢BYi sk dryer may al so be used.

10 The yield amounts to about 95% relative to the flour enployed. In said
dry condition, the bleached flour can be stored for several weeks and
nmont hs wi t hout spoiling mcrobially. It may directly be used in hand

cl eani ng pasneuxcsﬁghﬁﬂ&eZZuvhennt¢mat:smunpoalspmounss had been optim zed,

t he anmount of Fﬁéﬂ G‘ﬁaéﬁ%%?tnﬁ*ﬂﬂuoPPHE'étﬁﬂ%Pqﬁsnneduced by 50% and

that ofsthe ad BREHAMY 21 69 Thus . with a tot B#8i4%% | al
charge of 518. iugc A 12 mg a?nd only 20. & I;rj‘
hydr ogen peroxha ,A yray rﬁngﬁyf‘ofhe same bl eaching result.

An addi tional tmmﬁfmhr.a -.-hheab&mq TRY BbOESSEmIMRS ABJhi eved P &
substituting t@exspads L 200s (Natiza wmiaurygsassan)dHermgnesi um chl ori de by

phosphdfi c aci Heakel K6 @diryi ng out the process at room tenperakifSe$ The
remai ni ng hydr §Ehf xi de is washed out with the vvashl ng vvatei}‘:d-";f O:;rlt i's
destroyed durlﬁ 0ce he adv ar saV|r§5? ocess
tinme, energy ch5pe %n‘d"%ﬁg t'(;anl’ a?‘%“& %Heab%?tglf'gﬁ’ °ﬁ§ﬂf09 per oxi de
needed for the reaction could be reduced once again by 25% relative to the
startlng concenifesfgulgtixasples 3 to 6 relate to a solventl esssandsga
sol vent - cont ai 0l inediarmiehii on30¢ wEmhywbireheani ng paste accordieP t & the
r?sent I n- vention to a fornulation of a solventless hand cl eaning paste
wi tThout Ti 2

Ao/ Lo ag anfiydf g;g, ;gﬁe,; °”t§32n°;g 1}%: dggeﬁpiéﬁrﬂ {';V@ aahed

flour of sheII ﬁ o ion of a | ess
dise
hand cl eani ng ﬂ%ﬁ@_ : @I . ,oAmgunt
used/ % w . _SUpaPElmb conbl nat | on consi sting of sodiuml auryl % e and
sodi um al kyI benzene sul fonate, 50% 18. 00 castor 01100 nat e,
68% 25 10. 00 : '
Belspiel 9
(N 30 Konservierungsmittelversuch anhand einer Formulierung einer I6sungsmittelfreien Handwaschpaste.
Rohstoff Lnsat C =

36 Tensid-Kombination bestenend aus
; Na-Laurylethersuitat, Cocamiaopropyl-
/ betain und Riginusolisuironat (40%irg) 57,9
gebleichtes bgw. ungebieichte Mrschung aus
WalnuBschaien una Olivenkernmeni,

40 50 : 50, < 300 um : 15,0
Verdicker-Kompinataion aus
Carboxymethylceiiuiose und Bentonit 5,0
Titandiexid 0,5
Zitronensiure 0,2
pu Parfim 0,2
Konservierungsmittel it. Tabeilie
Wasser ' ad 100,0
50
86



wéter . 51.30 citric acid

0. 30 carboxynet hyl cel | ul ose EP 0 559 696 B1 1.00 olein

2.00 titani um di oxi de 2.00 bl eached shell or
kernel flour, e.g., walnut shel | fl-our, < 350 pm 15. 00

hexanet hyl enetetram ne 0. 20 perfune

0.20 100.00 Exanple 4 Fornul ation of a sol ventl ess hand cl eani ng paste with
a small pro- portion of titaniumdioxide and preservative. Raw materi al
Amount usgd/ ®aRelleurfactant conbination consisting of sodiumlauryl _
sul fate and sodi um al kyl benzene sul fonate, 50% 18. 00 castor oil

sul fonate, 68% ongentration des &oas]ég 00 wat er

52. 97 12 ci ttels (Bronopol U,00 % ‘0. 30
car boxymet hyl Cﬂftﬂﬁ&nztroptopan- - 1.00 ofePA 0.08 %

2.00 titani um dj 3xdfsl ) 0. 50 bl eached shell or
kernel flour, e.g., walnut shell flour, < 250 [err] 15. 00
2- br ono- 2- mtr!Sﬁ*Meblll Eagisaitz aer 0. 03 perfune

0.20 100. 00 m qh¥en Masicoungf a sodamu | ess hamgeosd eani ng pasps
wi t hout titani Hégﬂﬂi’t i on. Ravi“#phstum) (Wachstum) (Wachstum)
Amount ud®d/ % b epﬁ‘gggb natlon consisting of sodiumlauryl
sul fate and so gﬂgeﬁ;gg@uﬂj onate 28% < 18 00 caszor oi |
suffonat e, 68%(naeh 2 Tagen) 10.00 wat 100
53:47 citric acid : 0.30

carboxymg} hyl cel | ul ose . 1.00 olein

2.00 Bei Einsatz der ungebleichten Schalen-Kernmehlmlschu ng in einer [Bsemittelfreien Handwaschpaste oh-
ne Konservierungsmittel nach Rezeptur Beispiel 9 wurden im Produkt nach 2 Tagen Keimzahlen von 1,3 x
104g gefunden, wéhrend das Produkt bei Verwendung des gebleichten Mehies keine erhdhten Keimzahlen
aufwies.

25

Patentanspriiche

: ) 1.  Abrasiver Stoff fiir kosmetische Préparate, insbesondere Hautreinigungsmittel, die ggfs. Tenside, Seifen

- 30 oder andere Emuligatoren, organische L&sungsmittel oder Ole sowie ggfs. Verdickungsmittel, Geriststof-
fe, Riickfettungsmittel, Parfiimstoffe, Konservierungsmittel, Farbstoffe und Antioxidantien enthalten, da-
durch gekennzeichnet, da er gebleichtes natiirliches Schalen- und/oder Kernmeh! enthit.

2. Abrasiver Stoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das Schalen- und/oder Kernmehl eine
35 definierte KorngréRe besitzt.

) 3.  Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB er aus mit wéBrigem Was-
serstoffperoxid gebleichtem, feinteiligem Schalen- und/oder Kernmehl besteht.

4. Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR die Korngréfie 50 - 2000 um,

@ vorzugsweise 70 - 1000 um und besonders bevorzugt 80 - 400 um betrégt.
S. Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB als natiirrliche Schalen- oder
Kernmehle WalnuRschalen-, Mandelschalen- und HaselnuRschalenmehl, Oliven-, Aprikosen- und Kirsch-
- kernmehl oder beliebige Gemische dieser Schalen- und Kernmehle verwendet werden.

6. Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daR er in wasserfreie bzw. was-
serhaltige Hautreinigungsmittel eingesetzt wird. :

7.  Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR er einen Gehalt an gebleich-

80 ten, feinteiligen, natiirlichen Schalen- und/oder Kernmehien von 3 - 95 Gew.-%, vorzugsweise von 5 -

70 Gew.-%, besonders bevorzugt von 7 - 50 Gew.-% enthlt, bezogen auf das Gesamtgewicht des Haut-
reinigungsmittels.

8. Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR Schalen- und/oder Kernmehl|
55 in einer KorngrdRe von 50 - 2000 um, vorzugsweise von 70 - 1000 pum, besonders bevorzugt von 80 -
400 pm eingesetzt wird.

9. Verfahren zur Herstellung des abrasiven Stoffes nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,



bl eached shell or stone flour, e.g., olive kernel flour, < 400[err]
rf

15. 00 2- brono-2-nitropropane- 1, 3-diol 0—03—perfure

0.20 100.00 13 Exanpl e 6 Fornul &Pi05a2€88B4 sol vent - cqntal ni nd

cl eani ng paste. Raw nateri al Aq'mm rm| iﬁﬂlﬂl”!!ls
sodi um nonoet hanol am ne fatty al cohol sulfate, 40% e . t or
oil sulfonate, 68% 14. 00 wat er

11.97 citric acid 0. 30 car boxynet hyl cel | ul ose
2. 00 n- par af;% ESI! 19.00 silicon dioxide

0. 50 bl each | or kernel flour, e.g., walnut shell flour, < 250 [err]
1 5.00 2-bronp-2-nitropropane-1 , 3-diol 0. 03 perfune

0.20 100. 00 Roheentr&€xror aess xogeeb-as sodiumfatty al cohol ether sulfate,
coc- am dopr gppkubgsmi tine1 801 Bxokppopolydloy ®osi des, o pgs HIN xt ur gseg hgr eof
may al sgo be @sBuomu2-nigmaprspang t he hand cl eani ng pastes. The products are
nanufac?uredlaétﬂ%ﬂ¥hg to the usual and known processes which are commonly
known for fok }' ns. surfac- tant systens (G Zi ol kowski,
Kosnet i k- JahRlg lﬁé§§%0 :Eég 5 V%u fur Chenjsche Industrie, H
Zi ol kowski K 2 Bgben chw %&: K, 'ggrg- i mrl ag
Stutt- gart, In particglag chapterg g% ). 6H¥% t nplg;H’ | ation
of an anhydr Kesinmfign behcBoasse a@ant . Raw materi al
Amount used/ gshieichienyMyscaing C12- C18 bwdQ (washikngoective subglgnces)
15,0 di net hyl (apal 3t 2agen) vent ) 9.3
\/ 20
Bei Einsatz der ungebleichten Schalen-Kernmehimischung in einer l6semittelfreien Handwaschpaste oh-
ne Konservierungsmittel nach Rezeptur Beisplel 9 wurden im Produkt nach 2 Tagen Keimzahlen von 1,3 x

104/g gefunden, wéhrend das Produkt bei Verwendung des gebleichten Mehles keine erhShten Keimzahien
aufwies,

Patentanspriiche

: 1. Abrasiver Stoff fiir kosmetische Priparate, insbesondere Hautreinigungsmitte!, die ggfs. Tenside, Seifen
—/ 30 oder andere Emulgatoren, organische L8sungsmittel oder Ole sowie ggfs. Verdickungsmittel, Geriiststof-
' fe, Rilckfettungsmittel, Parfiimstoffe, Konservierungsmittel, Farbstoffe und Antioxidantien enthalten, da-

durch gekennzeichnet, daB er gebleichtes natiirliches Schalen- und/oder Kernmehl enthéilt.

2. Abrasiver Stoff nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal das Schalen- und/oder Kernmehl eine
35 definierte Korngrde besitzt.

"\/ 3. Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da® er aus mit wéRrigem Was-
serstoffperoxid gebleichtem, feinteiligem Schalen- undfoder Kernmehl besteht.

4. Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dat die Korngr6Re 50 - 2000 um,

40 vorzugsweise 70 - 1000 um und besonders bevorzugt 80 - 400 um betrégt.
5. Abrasiver Stoff nach den Arisprﬂchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR als natiirliche Schalen- oder
Kernmehle WalnuRschalen-, Mandelschalen- und HaselnuRschalenmehl, Oliven-, Aprikosen- und Kirsch-
o kernmehl oder beliebige Gemische dieser Schalen- und Kernmehle verwendet werden.

6. Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB er in wasserfreie bzw. was-
serhaltige Hautreinigungsmittel eingesetzt wird.

7. Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB er einen Gehalt an gebleich-

50 ten, feinteiligen, natiirlichen Schalen- und/oder Kernmehlen von 3 - 95 Gew.-%, vorzugsweise von 5 -

70 Gew.-%, besonders bevorzugt von 7 - 50 Gew.-% enthéit, bezogen auf das Gesamtgewicht des Haut-
reinigungsmittels.

8. Abrasiver Stoff nach den Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB Schalen- und/oder Kernmehi
55 in einer Korngréfe von 50 - 2000 pm, vorzugsweise von 70 - 1000 um, besonders bevorzugt von 80 -
400 um eingesetzt wird. :

9. Verfahren zur Herstellung des abrasiven Stoffes nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet,



_ I —————
di net hyl glutarate (solvent) 35.3 di methyl succi n@g
I

(sol vent) - 9.4 isooctyl stearate (r mlj
5.0 funmed silica (thickener) EP 0 559 696 B1 : \M‘B Iﬂ

di stearate (thickener) 7.0 cellul ose acetate” bu%erat e
(thickener)  dagnatorliche Schalehufid/68F Kerti¥Bu einem Mehl definierter Korngrd8e gemahlen werden, das Mehl
0.4 wal nut shplwasdethaltiger Sespdisidn fitiBlelchrittél BeHanRdbit und anschlieRend abfitrert bwabsérgawgd| e
8 For nul at i onsehbn éndjgetadckriegwitt eam A M GLYOLR 812 neutral oil (m xed
acidic triglyceride of fract. C8-1.0 coconut fat- ty acids; manufacturer:
Dynarni t sNof@| V’i'“v?gm" nach Anspusgh ) siaporetrgekengzpicknet. dath o feintebins Sehalenyndiofier Kegnmen!

5. 0% Tegi naci BRWEGHam Wagserstoffpgroxidals RleighmitisLbebandeliwiidat es with portions of

pol ygl ycol ,fa rs: .' ) / . .
5. 4% Texapa‘n-RF r{a;ﬁbﬁz%gghj,ﬂapﬁg?ﬂ ST BRACR bieBbonnds bfe Sl A el i g
1. 45% paraftinrc ol 2. 5% phenoni p

1. 0% ( pHenazy vértaren kur Wersiaiiung sindsabrsiven Sioffés addeh Ahdpricrn 9, 10R)erB, dadufta igékesn-
starch zeichnet, daB Schalen- und/oder Kernmehl eibgeSetat virt, \das 4ue sineiKorfidriRi vorc503 2000 1o, I | ,
bl eached vorzugsviElée €on 70 -A000q®1 Unfl besoidati(beyapzugioiol 80 -G4AD luyt gersableh strd. ur ed

hi ghly di sperse silicon dioxide, manufacturer: Degussa AQG

4. 0% Sy|oi Ak Yerfehtep zys Herpteliing plagssprasiven Stoffes naeh den Aprgrfighes @(bls 1% dadursh gekennzpigh-

Co. ) net, % '°$>e ] Il't:#lﬂ%lt Wﬁserstoffperoxlq bei oelner Temreratur von 20 °C bis 100 °C, vorzugs:v%
100. 00% Exanpl® '8 JU"Goltependerp bepraygtoe 24 °G His SUCEPIn of a sol ventless

hand cl eanijggviafleR zur Raritelliph Sihds@brasiven Stoffes nach den Anspriichen 9 bis 13, dadurch @SBk bich-
sed/ % Wt . 'S hdtidak 48 BbhakdhiRg it WabdaoBEhSkicanfat dier P52 6 360 TR0 Mrdbieh Aol

cucanm da-  pr opigewéidivan ebvisddMinnleRbigtoi | sul fonate, (40%
57.9

15. Verfahren zur Herstellung eines abrasiven Stoffes nach den Anspriichen 9 bis 14, dadurch gekennzeich-
net, dal das Wasserstoffperoxid in der wirigen Suspension eine Konzentration von 1,0 bis 10,0 Gew.-
%, vorzugsweise von 1,0 bis 3,0 Gew.-% besitzt.

16. Verfahren zur Herstellung eines abrasiven Stoffes nach den Anspriichen 9 bis 15, dadurch gekennzeich-
net, daf das gebleichte und gewaschene Material bel 100 °C bis 170 °C, vorzugsweise bei 120 °C his
150 °C, bevorzugt bei Unterdruck im Temperaturbereich von 60 °C bis 140 °C, getrocknet wird.

K/' so 17. Verfahren zur Herstellung eines abrasiven Stoffes nach den Anspriichen 9 bis 16, dadurch gekennzeich-
net, daR die Trocknung bis zu einer Restfeute von 10,0 Gew.-%, vorzugsweise von 0 bis 8,0 Gew.-% er-
folgt.

18. Verwendung des abrasiven Stoffes nach den Anspriichen 1 bis 8 in wasserfreien bzw. wasserhaltigen

Hautreinigungsmitteln enthaltend Tenside, Seifen oder andere Emulgatoren, organische Lésungsmittel

_ oder Ole sowie gegebenenfalls Verdickungsmittel, Geriststoffe, Farbstoffe und Antioxidantien, gekenn-

\/ zeichnet durch einen Gehalt an gebleichtem, feinteiligem, natiirlichem Schalen- und/oder Kernmehl als
Reibemittel zur Unterstiitzung der Hautreinigung.

19. Verwendung des abrasiven Stoffes nach Anspruch 18 in Hautreinigungsmitteln, dadurch gekennzeichnet,

b daB als natirliches Schalen- und/oder Kernmehl WalnuB-, HaselnuR- oder Mandelschalenmehl bzw. Oli-
ven-, Aprikosen- oder Kirschkernmehl oder beliebige Gemische derselben verwendet werden.

20. Verwendung des abrasiven Stoffes nach den Anspriichen 18 und 19 in Hautreinigungsmitteln, gekenn-

zeichnet durch einen Gehalt an gebleichten, feinteiligen, natiirlichen Schalen- und/oder Kernmehlen von

45. 3 - 95 Gew.-%, vorzugsweise von 5 - 70 Gew.-%, besonders bevorzugt von 7 - 50 Gew.-%, bezogen auf

das Gesamtgewicht.
21. Verwendung des abrasiven Stoffes nach den Anspriichen 18 bis 20 in Handwaschpasten.

s0 22. Kosmetische Zubereitungen, insbesohdere Handwaschmittel und Handreinigungsmittel, enthaltend ei-
nen abrasiven Stoff gemdR den Anspriichen 1 bis 8, oder der hergestellt ist nach den Anspriichen 9 bis
17. _

ss Claims

1. An abrasive for cosmetic preparations, in particular skin cleaning agents, which optionally comprise sur-
factants, soaps or other emulsifiers, organic solvents or oils and, optionally, thickeners, builders, re-

10



e e e

bl eached or unbl eached m xture of vval nut shel I s and oI|
50, < 300[err] 15.0 th| ckeHm ﬂ Ig I‘IJH“{)

car boxymet hyl cel | ul ose and bentoni tEP0559696B1 5 (0 titani umdi oxXl

0.5 16 citric acid _ 0: 2 perfume
0. 2 preser vat préasingCagents, perfaidsCordédiatives, dyes and antioxidants, characterized in that it coifprises
100. 0 Tabl e coBavhéd Haird el edd/dr kengdfiger vat i ve ( Bronopol 0. 00% 0. 03%

0.08% 2- brono-2-nitropropane- 1, 3-diol) gernms/g when the un- bl eached
m xture wa<® uggqu(aawqquorgangHcharactenzggm(g@(:paldshej amttqgkernelflourtgggdiﬂgtpmtm
(growt hp  (gf®at h) gerns/g when the bl eached m xture was used
iggl | | ker :e?'OEIe abrasive a |§fgrglné %fctaﬁlﬁs (?19‘ X:ﬁgra JJI I|]t Iﬁﬁt Iﬁ%ggsés?ﬁ_l EF%' Mded sheél arthdIort e
wi t hout pr eservatlve accor rrru atlon of Exanpl e 9 bact eri al
counts of % SWea{tﬁsw&é@mﬁcﬁmndoséhataa&.zwﬁdtmhe B ficRy siz8 afayhts to 6100008, t he
pr oduct *di d npfefe&blyrmt1onmpmrundmasﬁ|dfebﬂmoesoltﬂoomunt when the bl eached fl our
had been used. C M S *CLAI MS1. An
abrasive fd& EM@PW&G qeerding:fp HP'F’BF@“MW%‘F%"&'JJ?*&P flayriofwalnutshplls, gimepd 8
whi ch optionah® '"EtGH‘IHF thab ofoliverkaraels, apricot and ghekry stones; f apy mixtures pirspid skl aeﬁj@m c
sol vent g or of'? ﬁﬂffdaﬁfﬁ'qm' 'V"“t'ﬁt"&'lﬂ?ﬁé'rs bui | ders, re-greasing agents,
perfunes, pre . '
DT UTES Y ST rafE a8l 90y A Al D
acgordl ng to c aim1 characterized in that said shell and/or kernel flour
has a defi med Tixcabrdsive accardingto cRimsTie 6 alurattrized irthstaticohptigest scoftetiofileathed | Whely
chrar act exr i zeddivided, iratairal shell and/or kernel flours amounting to 3 - 95%-wt., preferably 5 - 70%-wt., and most pre-
ferably 7 - 50%-wt., relative to the total weight of the skin cleansing agent.

8. The abrasive according to claims 1 to 7 characterized in that shell and/or kernel flour is used having a
particle size of 50 - 2000 pum, preferably 70 - 1000 um, and most preferably of 80 - 400 pm.

2% .
9. Aprocess for the production of the abrasive as defined in claims 1 to 8 characterized in that natural shells
and/or kernels are ground into a flour having a defined particle size, that the flour is treated with a bleach-
ing agent in agueous suspension, is subsequently filtered off, washed with water and dried.
W a0 10. The process according to claim 9 characterized in that said finely divided shell and/or kernel flour Is treat-

ed with aqueous hydrogen peroxide as bleaching agent.

11. The process according to claim 9 or 10 characterized in that said bleaching agent additionally comprises
a stabilizer.

85 12. The process for the manufacture of an abrasive according to claims 9, 10, or 11 characterized in that shell
and/or kernel flour is used which is ground to a particle size of 50 - 2000 pm, preferably 70 - 1000 pum,
—/ and most preferably 80 - 400 um.

13. The process for the production of an abrasive according to claims 9 to 12 characterized in that said treat-
] ment with hydrogen peroxide is effected at a temperature of 20°C to 100°C, preferably 50°C to 100°C,
and most preferably at 20°C to §0°C.

14. The process for the production of an abrasive according to claims 9 to 13 characterized in that said treat-
ment with hydrogen peroxide is effected during a residence time of 300 to 30 minutes, preferably of 60
45 to 30 minutes.

15. The process for the production of an abrasive according to claims 9 to 14 characterized in that said hy-
drogen peroxide in said aqueous suspension has a concentration of 1.0 to 10.0% by weight, preferably
of 1.0 to 3.0% by weight.

0 16. The process for the production of an abrasive according to claims 8 to 15 characterized in that the bleach-
ed and washed material is dried at 100°C to 170°C, preferably at 120°C to 150°C, more preferably under
vacuum within a temperature range of 60°C to 140°C.

17. The process for the production of an abrasive according to claims 9 to 16 characterized in that drying is

55 effected up to a residual moisture content of 10.0%-wt., preferably of 0 to 8.0%-wt.

18. The use of the abrasive as defined in claims 1 to 8 in anhydrous or hydrous skin cleansing agents com-
prising surfactants, soaps or other emulsifiers, organic solvents or oils, as well as, optionally, thickeners,

1"



it corisists of finely divided shell and/or kernel flour bl W t h
aqueous hydrogen peroxide. 4. The abrasive according to, @ ,l’li“m””"l
characterized in that the particle ERGS98RMts to 50 - a err e

preferably 70 - .1000 [err, and nost preferably to 80 to 400 [err]. 5. The
abr asi ve accobulidery, dyestaffsparititantioxidants] chdtadtenigddetyi aZddfkent df bibethed; HiShefdeOnbiurs fshell
wal nut shel | s andiir kernal flain ed dbeasiertd shypoe bkinidleanigl | s, t hat of olive kernels,
apricot and cherry stones, or any m xtures of said shell and stone flours
i s used as 1%ailtp 18 ctthegbrasie pqcording fosiaine18 i siin glegnsing agemiechanseterizid in thatthefiaur ofg
to claifs 1 tY¥aiutshels, bazeloutshellg of aimand shells, jor that of olue karnelsypnrical prafierrstoness @F s
skin cl eani ngmMEHEFRtherect is ugerlas spid naturgl shel apdiorkemel fiow. | ains 1 to 6

char act eri 2gdthdLish bratle d.b;asig@f.m SRS ctétmé B UnG 98 in Slin & ﬁiﬁ&%& cHfabefeliba B /A8
natural shell ofeéned Findhrdivi ,nﬁiﬁ%ﬁl aﬁm%élﬂ&réfnognﬁn é}g -wt., piiferdbly’sSrtos. O
- 70% wt., angl HPmbst PeRfaBly 2D50%-dt, reltNe fo'lde totalwaightl | VE 1O The Total "wel ght
of the skin cleansing agent. * C L M S  * 8 The abrasive
accordi ng 2b Theaisersf the abrasive aroerdingtb clrkrsa 8l to 20 irt Haad cledniag paswad/ or kernel fl our
is used haying a particle size of 50 - 2000 [err], preferably 70 - 1000
[err], and z?mg?s"rgﬁ‘é@@;%?'}?' 'gf’a'%"a! hangd) dpterganisjand hand plegging agagts, qopprising an abrasive
product jgon of 2¢°RENG oipims fdo & ar ona manyfagtureq apqotgding fo dlairps P 8 1Zhar act eri zed in
that natural shells and/or kernels are ground into a flour having a defined
article si he flour is treated with a bl eaching agent in aqueous
g\u_spensi on,%?%"d‘séégé'é% quently filtered off, washed with water an]gl_ dri ed.
10, The prqCcepRadabasitHolide ;ﬁ]’aﬂérm:&mgmgéﬁl aktfefidremant ulkh %It[i‘%s db NéitoYage
§T<” ded2shel | geyg gl qdf@cfnﬂﬁjnfl?t quelleﬁueﬁt%@@ggg ani?bc _Wapéﬁ%lﬁ,é‘u u e&'nulsiﬁ)
peroxi de as bldacdntbraamiguth, ou deshuileb!@mmb BfeRtiliemont 3lisdi dddadefts EpaissiSiants Hes de?
char act er i zedjuvehtside déter§ehbslouttle RitoHgB. UePdEBitS reAdFHsbdnt\dds barfunia/Has tonsetvatburs, des
stabilizer. Igblorahkcet pésintickidahtd] cafabibrisdRn bs QAL ddhtRniQe I¥Ering Q6autds bBowPdeGBydtk i) t O
clainms 9, 10, tuele, bladchizhar act eri zed in that shell and/or kernel flour is
used whi®ch is ground to a particle size of 50 - 2000 [err], pref- erably 70
- 1000 [er®], Pradui ah'aﬂtsum@{;ém?qi?tim'cammsé[qyroppue 9 fgrine R saler abiow desnolyaux podie
product i on of S84 uneibre depgrainedéfinii ng to clains 9 to 12 characterized in that

i 1 i de. i ffected at a t e of [err]
e BN SRR R St A ol
[err]. 14. Theof)roc ss tor It%e 5ro UC)%yI on "0 Yan “abrasi ve accor di ng to

claims 9 tae. lerodlrabrasitsiivant Rélrevéhdicitidhs £:3, Garhdianad &HELE hue/b bdiibrd MY RaRNarfRie 8 b d€
is effected d2000 @, d@ préaséndeTICE1000 RFR otDplusHShtdgluseierTbritoleAde. 80RI46d @h.abl y of 60

to 30 m nutes.
35 9. Produitabrasif suivantles revendications 1 2 4, caractérisé en ce que I'on utilise, & titre de farines d’6cales

. ou de noyaux naturelles, de la farine d’écales de noix, d’écales d’amandes et d’écales de noisettes, de
s noyaux d'olives, de noyaux d'abricots et de noyaux de cerises, ou n'importe quels mélanges de ces farines
d'écales et de noyaux.

6. Produit abrasif suivant les revendications 1 & 5, caractérisé en ce quon I'utilise dans des agents de net-
toyage de la peau dépourvus d’eau ou contenant de I'eau.

7. Produit abrasif suivant les revendications 1 & 6, caractérisé en ce qu'il posséde une teneur en farines
d’'écales et/ou de noyaux naturelles, finement divisées, blanchies, de 3 & 95% en poids, de préférence 5
4 70% en poids, mieux encore de 7 & 50% en poids, par rapport au poids total de I'agent de nettoyage
de la peau. .

8. Produit abrasif suivant les revendications 1 & 7, caractérisé en ce qu’on utilise la farine d'écales et/ou de
noyaux d’un calibre des grains de 50-2000 pm, de préférence 70-1000 um, plus avantageusement encore,
80-400 pm. '

9. Procédé de préparation du produit abrasif suivant les revendications 1 2 8, caractérisé en ce que I'on broie
ou mout les écales et/ou les noyaux naturels en une farine & calibre des grains défini, on traite la farine
en suspension contenant de I'eau par un agent de blanchiment et on la sépare ensuite par filtration, on
lalave & I'eau et on la séche. :

10. Procédé suivant la revendication 9, caractérisé en ce que I'on traite la farine d’écales et/ou de noix, fine-
ment divisée, par du peroxyde d’hydrogdne aqueux 2 titre d'agent de blanchiment.
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19 1 5. The process for the production of an abrasive a ' | 9
to 14 characterized in that said hydrogen peroxide in siﬂ“ﬂ“ﬂ&“‘ﬁﬂ"!lﬂ!ﬁs
suspensi on has a concentration of .JEP.QP58EI6BI 0% by wei ghts, pretersbls _
1.0 to 3.0% by weight. 16. The process for the production of an abrasive
according #e Phasdssuiintidreldndicdlian 816U 10 darae®ridédn tdfuk I'dget dobigrehimest catient emaitred
ma- terial | sudlégestdieatabifisationl to [err], preferably at [err] to [err], nore
preferably under vacuumw thin a tenperature range of err]I to [err]. 17.
The procesd2f 5f°°éqaeea¢mle,e#ww-tawaww'wva "r"tﬂi9n£i"t"ﬂ CPERCIRSE §n £91UP 5
char act @ri zed ' ytiliseype fgring;dig "??"%‘f*é‘&?‘&'dal?ﬁWé%“wg'PﬂH%ﬂuaHB@P’ﬁF%sWﬂdént
of 1 0.0% wt . ,5°'f>9°8f‘%‘r‘3ﬂﬂ'%;é £P-1080 ™ gb g piniere particylizremant avagtageyse, da AP-AU ML a5
def i ned i n 4g! BlERss ke En‘apﬁatioﬁ'd'ﬁtpmfduitqgrgéiﬁuﬁéwt 13Y (i @HdRatRld d'a 74, BB AR S0N 18
conpri si ng SUkd@mbAt/parie pstSFRSdiiroind SErréeiid 'athd lemb&iatui'dd 264G ﬁ@JCYMrgférQﬁce

oil's, as well dasoec @R00°E, nAélistlehdbre, ddoekgsREs, buil ders, dyestuffs, an
anti oxi fants, charac- terized by a content of bl eached, disperse, natural

shel | and/ df. Recénélde piéparation d'umiyoduil mhresifisgivantilep @rendications T4 ¢4 parentprisél$h ce heeleuse
of the abr asi treitemensoardh natpxide d'bydrdgdne sBffectuesi 'aspace dunedlurée depéjoerdn 809 & 30 minutes,
char act er i zedd¢ préféienge de G2 B) minvtesnsf wal nut shell's, hazel - nut shells or
al rond ghel ls_ oy .that of. oljve rnel.s.. apricot or.ch stones, or any
mxurc? e e bl gt Ap byt ety 48 riecbEfy S
The use of thﬁe‘?&g@&&%g@a H'R)?idéo T TS UPEeATG G R CRT P &1 e g
agents characterized by a content of bleached, finely di- vided, natural
hel | and/ @e. kREstde blspatition @GP produit BradifGuidant ledRevendlcations 9 a 18, Gdr&uisnbd oh de que la

%o Wt . 20 and matdre Rarnehie eRbiey est séch&landttempérattheddel 106°Cla01 70900 dd Méfarencele GF0PC a21.
The use of t haseabestae mdsiéra plagdveitiggude@nddtesdrs prdssin téduitd @arsiia plays desténgrratuids de
pastes. 22. Co®gaétidée@Cpreparations, in particular hand detergents and hand

cl eani ng agents, conprising an abrasive according to clains 1 to 8 or one
manuf act ur 3& Brogéde de p@pqrqgioe f'un predul ahrasif pyivant I'une quelconque des revendications 9 & 16, carac-
25

térisé en ce que le séchage s’effectue jusqu'a une teneur en humidité résiduelle de 10,0% en poids, de
préférence O 4 8,0% en poids.

18. Utlilisation du produit abrasif suivant les revendications 1 & 8 dans des compositions de nettoyage de la
peau dépourvues d’eau ou contenant de I'eau, qui contiennent des agents tensioactifs, des savons ou
_/ 30 d’autres émulsifs, des solvants organiques, ou des huiles, comme éventuellement aussi des agents
épaississants, des adjuvants de détergence ou de nettoyage, des colorants et des antioxydants, carac-
térisés par une teneur en farine d'écales et/ou de noyaux naturelle, finement divisée, blanchie, servant
d’agent abrasif ou de friction destiné & soutenir ou favoriser le nettoyage de la peau.

a5 19. Utilisation du produit abrasif suivant la revendication 18 dans des compositions de nettoyage de la peau,

caractérisée a ce qu'a titre de farine d'écales et/ou de noyaux naturelle, on utilise de la farine d'écales

U/ de noix, de noisettes ou d'amandes, ou de la farine de noyaux d'olives, d'abricots ou de cerises, ou n'im-
porte quels mélanges de ces farines.

20. Utllisation du produit abrasif suivant les revendications 18 et 19 dans des compositions de nettoyage de

o la peau, caractérisées par une teneur en farines d'écales et/ou de noyaux naturelles, finement divisées,
blanchies, de 3 4 95% en polds, de préférence 5 & 70% en poids, mieux encore de 7 & 50% en poids, par
rapport au poids total.

21. Utilisation du produit abrasif suivant les revendications 18 4 20 dans des pétes de lavage des mains.

45

22. Préparations cosmétiques, plus partiéullérement compositions de lavage des mains et compositions de
nettoyage des mains, contenant un produit abrasif suivant les revendications 1 & 8, ou qui a té préparé
suivant les revendications 9 a4 17.
50
85
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