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mlls, t!~'§%ﬁnetdplattenrelhen ist bei den hinter der stirnsei- destens den Faktor 3 vergrdBert, was bei der Viel-
- tig uBersten Schneidplatie angeordneten inneren zahl der in einem Walzenfrdser enthaltenen Plat-
O Schneidplatten Ublicherwsise die aufnahmeseitig tensitze in fertigungstechnischer Hinsicht einen er-
N angeordnete Schneide wirksam, wihrend die stim- heblichen Fortschritt bedeutet.

seifig angeordnete Schneide durch die benachbarte 40 Um eine ungewoliie axiaie Verschiebung der
wirksame Schneide verdeckt und daher unwirksam Schneidplatten trotz der fehlenden axialen Widerla-
ist. Um die auf die Schneidplatten einwirkenden gerflichen zu vermeiden, muB einmal dafir ge-
axialen Schnittkraftkomponenten aufnehmen zu " sorgt werden, daB die Schneidplatten mit Hilfe der
kGnnen, wurden die inneren Schneidplatten daher zentralen Klemmschraube ausreichend kraftschlls-
stirnseitig gegen eine axiale Widerlagerfliche ab- 45 sig gegen die Bodenabstiitzfliche und die Seiten-
gestlitzt (DE-A-38 12 150). Zur Herstellung eines abstlitzfiiche angepreBt wird. Letzteres ist dadurch
Plattensitzes mit axialer Widerlagerfiéiche ist jedoch mdglich, daB der Achsahstand der Schraubenboh-
ein erheblicher Fertigungsaufwand erforderlich. Der rung von der Seitenabstlitzfliiche gegeniber dem
Plattenboden muf dort-im Hinblick auf die gleich- betreffenden MaB8 der Schneidplatte ein UntermaB

zeitig einzubringende axiale Widerlagerfiiche mit s0  von 0,1 bis 0,2 mm aufwsist.
einem Stirnfriser eingebracht werden, der wegen Weiter kann durch konstrukiive MaBnahmen
den tiefen Bearbsitungspositionen eine relativ gro- dafiir gesorgt werden, daB sich die Axialkomponen-
Be Auskraglidnge erfordert und der zur Vermeidung ten der an der Platte angreifenden Schnittkréfte
-von Kollisionen mit benachbarten Stdrkanten nur weitgehend gegeneinander autheben. Um dies zu
mit relativ schmalen Werkzeugaufnahmen arbeiten 55  erreichen, wird gem#8 einer bevorzugten Ausge-
kann. Dadurch lassen sowch! die Bearbeitungsge- staltung der Erfindung vorgeschiagen, da8 die Bo-
nauigkeit als auch die Bearbeitungsgeschwindigkeit denabstlitzfliche des Plattensitzes und die Haupt-
zu wiinschen Ubrig. Weiter ist bei den bekannten - schneide der zugehdrigen Schneidplatte einen zur
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cutting section is conventionally integrally connected to the hol der so
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- werden dabei durch Kupplungsorgane form- und 35 Fig. 2
kraftschllissig miteinander verbunden. Zwischen eine Seitenansicht des Stirnschneidenteils des
dem Schneidenteil und dem Aufnahmeteil kann zu- Walzenstirnfrdsers in teilweise geschnittener
L sdtzlich ein Adapterstlick zur gegenseitigen Anpas- . Darsteliung;
o/ sung unterschiedlich dimensionierter Kupplungsor- Fig.3aund b
gane an den Schneiden- und Aufnahmeteilen ange- 40 sine Seitenansicht und eine Draufsicht des
ordnet werden, so daB auch unterschiedlich grofe Walzenteils des Walzensturnfréisers'in tellweise
Schneiden- und Aufnahmeteile miteinander kombi- geschnittener Darstellung,
niert werdén kénnen, was zu einer weiteren Redu- Fig. 4
zierung in der Lagerhaltung flihrt. ein Schema flir den modularen Aufbau unter-
Die Kupplungsorgane k&nnen beispielsweise 45 schiedlicher Walzenstirnfraser aus unterschiedli-
durch mindestens zwei einen definierten Winkelab-~ chen Grundbauteilen.
stand voneinander aufweisende axiale Mitnehmer- Der modular aufgebaute Walzenstirnfrdser be-
stifte einerseits und entsprechend angeordnete steht im wesentlichen aus einem Schnsidenteil 10
PaBbohrungen zur Aufnahme der Mitnehmerstifio und sinem mit diesem {Gsbar verbundenen Aufnah-
andererseits gebildet sein. Die kraftschilissige Ver- 56  meteil 12, wobei der Schneidenteil 10 seinerseits
bindung kann durch eine durch den Schneidenteil unterteilt ist in ein Stirnschneidenteil 14 und ein
hindurchgreifende, in eine Gewindebohrung des Walzenteil 18. Der Schneidenteil 10 enthélt drei im
Aufnahmeteils eingreifende Spannschraube herge- Winkelabstand voneinander angeordnete gowendel-
stelit werden. te Spannuten 18, die sich vom Stirnschneidenteil
Gemi#B einer weiteren vorteilhaften Ausgestal- 55 14 zum Walzenteil 16 erstrecken und in deren
tung der Erfindung sind die Kupplungsorgane als sinen, in Rechtsdrehrichtung rlckwértigen Nuten-
iber das aufnahmessitige Ende des Schneidenteils flanke Plattensitize 20 mit im wesentlichen radial
{iber eine Planfliche Uberstehende, in eine von ausgerichteten Bodenabstiiizfiichen 22 angeordnet
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einer Reduktion der auf die Wendeschneidplatten miteinander zu verbindenden Teile eingreifen.
u wirkenden axialen Schnittkraftkomponente fiihrt. Bei dem in Fig. 1a gezeigten Ausfilhrungsbei-
: Die hinter der stirnseitig duBersten Schneidplat- spiel ist der Aufnahmteil 12 als Steilkegel ausgebii-
te 24' angeordneten inneren Wendeschneidplaiten 40  det. Wie aus Fig. 4 zu ersehen ist, kSnnen statt der .
einer jeden Schneidplattenreihe steht mit ihrer auf- dort gezeigten, verschieden groBen Steilkegelauf-
nahmeseitig angeordneten wirksamen Neben- nahmen 74,74',74" auch andere Grundaufnahmen,
schneide 38 und der an diese anschlieBenden Frei- wie eine PaBzapfen/Planflichenkupplung
fiiche 40 widerlagerfrei liber den zugehdrigen Plat- 76,76",76", eine nicht dargestelite Morsekegelkupp-
tensitz 20 Uber, wihrend sie mit ihrer stirnssitiy 45 lung oder eine nicht dargestelite Flanschkupplung
angeordneten unwirksamen Schneide 42 und der verwendet werden. MaBgeblich ist hierbei nur, da8 -
an diese anschlieBenden Freifliiche 44 widerlager- auf der Seite des Schneidenteils 10 die passenden
frei in einen durch eine Hinterschneidung 46 gebil- Kupplungsorgane, wie die Zylinderstifte 68 oder die
deten Freiraum hinter der stirnseitig benachbarten PaBbohrungen 64 vorgesehen sind. Auch der An-
Schneidplatte 24 singreifen. Die Anordnung istda- so  schiuB kleinersr Schneidentsile 10 an gréBere Auf-
bei so gefroffen, da8 sich die an den Wendesch- nahmeteile 12 ist grundsitzlich unter Zwischen-
neidplatten 24 angreifenden axialen Schnittkrifie schaltung von geeigneten Adaptern 78,78' mdglich,
im wesentlichen kompensieren. Dadurch hat sich die eine Anpassung der unterschiedlichen An-
eine axiale Abstlitzung als entbelnlich erwiesen. schiuBmaBe der genannten Kupplungsorgane be-
Eine axiale Abstiitzung ist lediglich an der stimsei- s5 wirken und als relativ einfache, scheibenfdrmige
tig &HuBersten Schneidplatte 24' einer jeden Zwischenstlicke ausgebildet sein kGnnen.
Schneidplattenreihe erforderlich, da diese mit ihrer Bei Bedarf kGnnen statt der mit Wendesch-
stirnseitigen Schneidkante 42 und der anschfieien- neidplatten 24 bestlickten Walzenteile 16 auch
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angeordneten inneren Schneidplatteh 24 sind reifen.

axial widerlagerfrei an den Plattensitzen einge-

spannt. Insbesondere greifen die inneren Schneid- 2. Walzenstirnfrdser nach Anspruch 1, dadurch
platten ‘24 mit ihrer stirnseitigen unwirksamen . . gekennzeichnet, daB die stirnseitig duBerste
Schneide 42 in eine Hinterschneidung 46 des be- Schneidplatte (24") einer jeden Schneidplatten-
nachbarten Plattensitzes widerlagerfrei ein. Mit die- 35 ‘reihe im Bereich ihrer aufnahmeseitigen
ser Konstruktion ist es mdglich, die Bodenabstlitz- Schneide (38) bzw. der an diese anschlieBen-
fiichen 22 der Plattensitze und die an diese auf- . den Freifliche {40) an einem schneidenteilfe-
i nahmeseitig anschlisBenden Hinterschneidungen sten axialen Widerlager (48) abgestifzt ist.
b 46 besonders einfach und rationell durch Walzfré- o : , :
* sen in das Schneidenteil 10 einzubringen. 4 3. Walzenstimfriser nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, da das Widerlager (48) als
Patentanspriiche ' in den Schneidenteil (10) eingebetieter, mit
' ' dem einen Ende Uber den Nutengrund iUber-
1.  Walzenstirnfriser mit einem Aufnahmeteil (12), stehender Zylinderstift (48) ausgebildet ist.
einem mit dem Aufnahmeteit verbundenén wal- 45 -
zenférmigen Schneidenteil (10), mindestens 4. Walzenstirnfraser nach einem der Anspriiche 1
zwei im Schneidenteil angeordneten, in Um- bis 3, dadurch gekennzeichnet, da die Bo-
fangsrichtung einen Abstand voneinander auf- denabstitzflichen (22) der Plattensitze (20)
weisenden gewendelten Spannuten (18) und je und die an diese aufnahmessitig anschlieBen-
einer Reihe von langs einer Spannutflanke hin- 50 den Hinterschneidungen (46) des Schneident-
tereinander angeordneten, je eine im wesentli- eils (10) walzgefréist sind.
chen radial ausgerichtete Bodenabstiitzfliche
(22) und eine diese auf der Seite des Nuten- 8. Walzenstirnfriser nach einem der Anspriiche 1
grundes radial begrenzende Seitenabstlitzfis- bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die Bo-
che (38) aufweisenden Plattensitzen (20) zur 55 denabstiitziliche (22) eines jeden Plattensitzes
Aufnahme von mittels einer zentralen, in eine (20) und die Hauptschneide (30) der zugehbri-
Schraubbohrung (28) im Bereich der Bodenab- gen Schneidplatte (24,24") einen in Richtung
stlitzfliche (22) eingreifenden Klemmschraube Aufnahmeteil konvergierenden spitzen Winkel
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48 besonders einfach und rationell durch Walzfri- _ . '
sen in das Schneidenteil 10 einzubringen. 40 3. Walzenstirnfriiser nach Anspruch 2, dadurch
) gekennzeichnet, da das Widerlager (48) als
Patentanspriiche ' ) in den Schneidenteil (10) eingebetteter, mit
_ : S dem einen Ende Uber den Nutengrund Uber-
1. Walzenstirnfraser mit einem Aufnahmetsil (12), stehender Zylinderstift (48) ausgebildet ist.
einem mit dem Aufnahmeteil verbundenen wal- 45
zenfdrmigen Schneidenteil (10), mindestens 4. Walzenstirnfriser nach einem der Anspriiche 1
zwei im Schneidenteil angeordneten, in Um- bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Bo-
fangsrichtung einen Abstand voneinander auf- denabstiitzflichen (22) der Plattensitze (20)
weisenden gewendelten Spannuten (18) und je und die an diese aufnahmessitig anschiiefien-
einer Reihe von l&ngs einer Spannutflanke hin- 50 den Hinterschneidungen (46) des Schneident-
tereinander angeordneten, je eine im wesentli- eils (10) walzgefrést sind.
chen radial ausgerichtete Bodenabstlitzfliche .
(22) und eine diese auf der Seite des Nuten- 5. Walzenstirnfriser nach einem der Anspriiche 1
grundes radial begrenzende Seitenabstiitzfla- bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Bo-
che (36) aufweisenden Plattensitzen (20) zur 55 denabstlitzfliche (22) eines jeden Plattensitzes
Aufnahme von mittels einer zentralen, in eine (20) und die Hauptschneide (30) der zugehri-
Schraubbohrung (28) im Bereich der Bodenab- gen Schneidplatte (24,24") einen in Richtung
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(16,16") besteht, die IGsbar miteinander ver- 19. Walzenstirnfriser nach Anspruch 15, dadurch
C bunden sind. ) gekennzeichnet, daB das eine Teil an seinem
Nt : einen Ende eine Uber eine Planfliche liberste-

11. Walzenstirnfrdser nach Anspruch 10, dadurch 40 hende, in eine von einer ebenen Gegenfliche
gekennzeichnet, daB der Stirnschnsidenteil begrenzte Quernut des anderen Teils einflihr-

{14) zwei Schneidplatien (24,24") je Schneid- _ bare und mittels Spannschrauben festklemm-

plattenreihe aufweist. " bare Querrippe sowie einen in ein zentrales

. . ) PaBloch des anderen Teils einsteckbaren, Uiber
12. Walzenstirnfrdser nach Anspruch 10 oder 11, 45 die Querrippe achszentral Uberstehenden Zen-
dadurch gekennzeichnet, da8 der Walzenteil trierzapfen aufweist. '

{16) mindestens zwei, vorzugsweise drei bis

sechs Schneidplatien (24) je Schneidplattenrei- 20. Walzenstirnfraser nach Anspruch 19, dadurch

he aufweist. gekennzeichnet, da8 in zwei einander gegen-

50 Uberliegenden, zur Planfliche senkrechten
13. Walzenstirnfrdser nach Anspruch 10 oder 11, Flanken der Querrippe konische Vertiefungen
dadurch gekennzeichnet, daB der Walzenteil in L&ngsrichtung der Querrippe gegeneinander

(16") als vorzugsweise mit auslaufenden Span- versetzt angedrdnet sind, in die je eine in einer

nuten (18) versehenes, schneidenloses Verlin- Gewindebohrung des anderen Teils geflihrte,

gerungs- oder Reduziserstiick ausgebildet ist. 55 durch die Flanken der Quernut hindurchgrei-
fende Schraube mit einer konischen Spitze mit

14. Walzenstirnfréser nach sinem der Anspriiche 9 . einem solchen Achsversatz eindrehbar ist, daB
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der das eine und das andere Teil an ihren Planfid-
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secfio a face cuttin ing an force-lockmg manner against the sur-
free_surface (44) adjoining the latter, and the face parts of the side support surface (36)
inner cutting inserts (24), of each cutting insert which are aligned differently in adaptation to
row, disposed behind the front outermost cut- the curvature or bevelling. '
ting insert (24), projecting in an abutment-free 35 :
manner axially over the associated insert seat 8. Shell end cutter according to any one of
(20) with an active cutting edge (38) disposed Claims 1 to 7, characterized in that the axial
; on the receiving side and with a free surface spacing between the screw bore (28) of the -
et (40) adjoining the latter, characterized in that side support surface (36) has an undersize of
the inner cutting inserts (24) engage with their 40 0.1 to 0.2 mm with respect to the relevant
inactive cutting edge (42) arranged at the front . dimension on the cutting insert (24, 24).
and with a free surface (44) adjoining the latter
cutting edge without abutment and axially in a 9. Shell end cutter according to any one of
free space (46) which is formed by an under- Claims 1 to 8, characterized in that the cutting
cut in the adjacent insert seat and behind the 45 section (10) and the holder (12) are releasably
cuiting insert (24, 24%) adjacent at the front. and exchangeably connected to one another.
2. Shell end cutter according to Claim 1, char- 10. Shell end cutter according to any one of
acterized in that the front outermost cuiting Claims 1 to 9, characterized in that the cutting
insert (24") in each cutting insert row is sup- 50 - section (10) comprises a face cutting section
ported in the region of its cutting edge (38) on (14) arranged at the front and a cylindrical part
the receiving side or of the free surface (40) (16, 16") arranged on the receiving side, which
adjoining this cutting edge on an axial abut- are releasably connected to one ancther.
ment (48) which is rigid with the cutting sec-
tion. 55 11. Shell end cutter according to Claim 10, char-
acterized in that the face cutting section (14)
3. Shell end cutter according to Claim 2, char- comprises two cutting inserts (24, 24') per cut-
acterized in that the abutment (48) is in the ting insert row.
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(10) by pRansH & caites Abdokdig 16 CRIPHAEr HICT ew ( 26)dirediigadfi theg transveese Sibrire Ywobappesite

(28) in thenas®mzaal intthe thasaindsicdgd part taepur f ace (skigy otithe tahsverse by ehich sides are

subst ant i alcbiyipriseLitadagiiva andoprbfbriatihe threerto an  ar r arpgeamsivulaplatyg itethe plangserfdce,ime ng
pairs at t i chitig) ingre@dpeodutihpdseube.i ng i nser tegsh tofh ewhialt cpring! irprseses sca(‘Z-!Pe

24') projecting radially over the periphéry ofscrened hatcenissl s @b e ISETAW: (iIiPh is

with a nes rhelliendi qutier ecpeding30 Claind0 &r 11 ee sur f sided dpp 1@l #fj ey afise PRAtangr

the Tront chregtareastin thatteq pyindried B3t @6Yi94" ) of e%f@ sc‘ﬂ"Pt'qh |sﬁ’§%%f "s"erse

proj ect i ng imgeaterm, obge extensian ©feduery Peect | on °"‘\"M“t"h 'a'

(42) and a H'?‘%%b'ys (rqvided vl yteriREEn oY t he Iatp[a $ 3% g" r?ﬂ%’l‘s c° af‘

inserts (24?f°°"?§f 18ach cutting insert row?® di sp%sé”& Bg?'uesu Ftie front

out er nost , ¢ sert (i24) ro ing i nt-fr
axially &% ei]l" a$§ ggd)tﬁﬁfiy; f'ng tft (20;ﬁe€\néa"[j ggbhggct [ veegu{?lnggr edge

(38) dispo § %Eé, nﬁq i? cand Wi t R, arrdideSifonti chiRGRué 49k uvAdismbiiaa g
the latter fo n laf uﬁ BlkingFid | NRET  C UhdtioR G12),NSE Bk Merlt Z8) cdRpd J@F en
with their b@@ﬁlﬁn ‘?naﬁr\& B)L&ﬂ Iﬂg%mé d) arrangecome dolt@infile @8demBI8 Givedd ISidmantide ee
surface (44) ad] 0| ning t F ter cutting edgesnxtioh hdduk rartarss raanderragedenaxpirale| y
in a fregsséharend hidr a0bdrdify foSCidimr1@Bchaly an undesCall mbins, tdsposdelj dane riélémers elet
seat and befieradd irhMatGHtatidptg (A8NEBYITdr récdd, 24' ) adbixmce mutualenohtadistantes dans le seng
2. A3hel | rogadadptaticarof oapiiig] magbdro of CHii medl, ¢ heériphétipe. et @tk fangéeltatsiepésedef playnt
out er NDst  Cerbiti dirgerisioseis tdisp@4d Jon it et cut t i ngauetesd20). dispesés s SomgrTRTEls Pyt
the regi on seftion (19) and holilen 1 2pbityese( 8@ Jattem t he r ectdsd 'F\'%? dsqncf@"%?eséﬁ‘"“feﬁéeﬁ?’@@‘a
surface (40) adjoining this cutting edge on anPrésRMtat respastvem@ARt up ‘?1 “'l s
rigid witih $hakendquiterrageasding to GHaim 34 or 15he | enddeciﬁtf."{ @?) SESEE}PEFI"W e&ldﬁ“
char act er i Zabgragtefized, jfx 1 h@eaaﬁvm"n%me"(ﬂafs s in R 9%t sB
(48) whi ch CIPEsRIFE RIBSWP ﬁ"'i"ﬂ@a@fﬁ'tﬂ?"ﬁ section ? e"QlﬁT hface
end over tHFéns %cﬁ%‘”ﬁ'&%& a&a def' nd cutte céf L di °"d de aramure '
ng recevmr s pa
chngle?f ;’e;? atl Bi?@( é 'fzztgl CIor recevmg hﬁg)e base tle e taq ﬁs@j.%
n t e O S amo-

addeI ni ng tﬁ"° B} sea S on etr%e recei vi ng s| ﬁes @trq%l nPélIez% ' g2
end cutt 11
base supﬁér?‘jg% GRG ﬁg@g%% gl M 1t Ogdhoousd A8\ tnRyb @6hel vk defkradene

Odoudiinh hndnibR&r t seat {eale 280 s"big8gedmi dansCul thoug vis

edge (30) Ofomp ac‘l%ﬁfﬁﬁnb 3L6d seMHidnRgtehdaser t - ( 24¢28)2dens il ednoN® M subtacd NZappui de

anot her an though the cutting section (10) and engages in 35 fond (22), en un agencement se chevauchant
: a taphole (58) in the holder (12). par paires dans le sens axial sur leurs extrémi-
: ' : tés tourndes les unes vers les autres, ces
... 18. Shell end cutter according to any one of plaquettes (24, 24') dépassant dans le sens
W Claims 15 to 17, characterized in that the cou- radial du pourtour de I'élément de coupe (10)
pling members comprise a centring pin (58, 40 . _parun tranchant principal (30) et une face libre
60) axially projecting on one part and a mating (32), située dans le prolongement de ce der- -
bore (62, 64) disposed on the other part (16, nier, les plaquettes de coupe (24'), exirémes
12) and receiving the centring pin (58, 60). cdté frontal, de chaque rangée de plaquettes
: dépassant dans le sens axial de I'éiément de
19. Shell end cutter according to Claim 15, char-~ 45 coupe (10) par un tranchant frontal (42) et une
acterized in that one part comprises at one face libre (44), située dans le prolongement de
end a transverse rib which projects over a ce dernier, et les plaquettes de coupe internes
plane surface, can be guided into a transverse (24) de chaque rangée de plaquettes, dispo-
groove, on the other part, delimited by a flat . sées derrigre la plaguette extréme cdté frontal
countersurface and can be clamped by clamp- 50 (24'), dépassant dans le sens axial, sans
ing screws and a centring pin which can be ' contre-appui, du siége de plaquetie (20) cor-
inserted in a central mating hole in the other respondant, par un tranchant actif (38) disposé
part and projects axially and centrally over the coté fixation et une face libre (40), située dans
transverse rib. le prolongement de ce dernier, caractérisée en
: 65 ce que les plaquettes de coupe internes (24),
20. Shell end cutter according to Claim 19, char- par leur tranchant inactif (42) disposé coté
acterized in that conical recesses are arranged frontal et une face libre (44), située dans le
offset relative to one another in the longitudinal ' prolongement de ce dernier, s'engagent dans
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acut edangl e diverging :chIt he di .rl'ect ion of the hol de(rj. 6. ] SheLglm"Hmt,m[
t . / ’ t t t hat -
gﬁggtr)r![ ngur?aggy( gg?. ?s i 3: (rerd [ n?oipmggﬁg‘?%a%rel [Z):rtlsnarrgndéd Mt & Loy ”'!””!

Py

spaci ng from one another and defining a two-point abutnent. 7. Shel | end
cutter accor @ 9ags i, Sdndcbhbepdi) 8dn8 6 &gk €d | Ne.t Ridise (0MalS IcRARIE IsdiGat (uAd quel-
abut ti ng t he gshehe(dB)rpR@Idar snd chrid6Qsfoddu OF the Lémae 8dérbaadicabdns t1te7, Ghrbddriogd
nsert (24, Zidge dé PlaGlettgatibaent déni®el 10plabevel | edemiael qus laldigmcs bialeashtre le trou de
| nt er | ocki ng qeettd dé esupe {24024 ingropfervd@rirracgai NSt t kie (28) eff la c@fapad bpuicitértib €365 prele
support surf&te (36) which are aligned difd er enséne imécatiaptnains o 0.t & 0t2vem par
curwat ure or bevel ling. 12 8. Shel | end cutrapert &dz oetelicotesbandantey swriee plaf
Clains 1 t3d Traise Fentageviindriguecbuivant leiyendiclre axi al gyrie daeeupePde®d* t he screw
bore (28) of tiehb capeiériséq ppen guedaplpgwette ¢©36) has an undersize of 0.1 to 0.2
mm wi t h r espE4PS t3ramee (2R |oBK) divhtaladereiiaieon on ¥ hEMESRILTEMAE cyliRdique spivant I'ipg qyel-
9. Shel | ef?ﬂ,g‘??u’tﬁp@ﬁe,%ebﬁfffﬁ' PUiFXigh{dB)on g of CP%ﬂq'i‘ﬁsdef, r ‘Gn‘ﬁ?at'?f‘ﬁdréa%t"éf‘r}?t?z"é?f
in that the SHiffef ISk %6‘59 .?:'a 3% hol der ji;?%‘feéf" '“?’EF%&%’B%P ) & Filement
exchangeabl y 92 8% ﬂ‘é?ft( d°8tﬁ g ileld E-Pfdalo: Shef 'éol'(ﬂ"tc,‘ L5t 4y [2A%) ulye!
any one of leaglﬁ ° )ff)'”? TREFACTEYIZET i n t hat PRE ec%f"feircngngseaecet'i on (10)
skvant I'une quel-

conprises a Face " Cut ti ng section (14) arrapged flaish Wntkis %W"&’ﬁfg

cylindricad pafsh wbrtfle cyhfindueuk APl Semitat Ne I €CeLYNes! refencidlibns 1} 28, Qaractérisse
rel easably coingCh@clsds@ o6 G808 Bsifre-apblic  Shel | o& B8l qeliislsRibntafe COpd (18§ sd Smpo-
Clai m 10, chappsst RhisE 86lisitdimé Bgoupilteeyhidfe CUL i Nge SGC bRt bid foups SHTRYUL §HSdidphO
cutting i nsegies 46y dncaditke )daeréigriehtldoN@udeNSErt 1 0ws cdi. roraEledt dtm dsidinent Bfiindrique
accowdi ng t 0 (10} @id8paténOfar dnb extiding acfo®dezeGo i N t (d] 18" Gispoyd carel fikaliod, ciadeux éi6-
(16) conpri segaiafre.| east two and preferably thremebtséanasehbis orgreie@Sdiine Snanié-
(24) per cutting insert row. 13. Shell  end cutt-erammeibler ding to C aim10 or
11, char act eFiase drontale tchimtiriquir suiga funeliguatal part (16') is in the form of an
ext ensi on or cengeRudssrrevyondications dfaed. sbyhojéripeovi deditvwiFtalse frentald evlindripyp subvandlagevensices
(18). 14. Shen e gpriles purfases dierpd 45 faty! €28 ary one 1 1QCicaReidises e cq gue I'Slément de
char act eri zedes #ieaen e Ft'%ﬁltfef,@ﬁt@? Agles €trPon (10) &PHRe oA POHJI D eresprie Jlouy piaqueties
connect ed t o 9¢AgElesn@Pnes I'¢iémenh dp wpupe| HBki ng and 9% BB CAHFERPHGEWEEner by
coupl i ng menSiFe dans lecprplpnoemeny degsprfaresyccor dj n

© ] € to Cla]imil,4,,'cha[act,eri%ed
in that an a{lﬁg‘@%‘? oQG gxationg spnt ftaliées e el atfaprRise | GREIgrCYlindriqus suivant Fune des
_ oppante. 30 evendications 10 ou T1, caractérisée en ce
{ que l'élément cylindrique (16) présente au
5. Fraise frontale cylindrique suivant l'une quel- moins deux plaquettes de coupe (24), trois a

conque des revendications 1 & 4, caractérisée . six plaquettes de préférence, par rangée.

en ce que la surface d'appui de fond (22) de
chaque siége de plaquette (20) et le tranchant 35  13. Fraise frontale cylindrique suivant l'une des

principal (30) de la plaquette de coupe corres- revendications 10 ou 11, caractérisée en ce

pondante (24, 24") forment enfre eux un angle que 'éiément cylindrique (16") est réalisé sous
N aigu, convergent en direction de I'éiément de forme de prolongateur ou de réducteur sans
S fixation. . tranchants, muni de préférence de rainures de

. _ 40 serrage (18) de sortie.

6. Fraise frontale cylindrique suivant 'une quel-

conque des revendications 1 & 5, caractérisée 14, Fraise frontale cylindrique suivant l'une quel- -

en ce que la surface d'appui latérale (36) est congue des revendications 9 & 13, caractérisée

subdivisée en deux €léments supetficiels, dis- - en ce que I'6lément de coupe (10) et I'élément

posés & distance 'un de Fauire et définissant 45 de fixation (12) sont assemblés entre eux par

un appui en deux points. des organes d'accouplement, par force d'adhé-

rence et mécanique. .
7. Fraise frontale cylindrique suivant la revendica-

tion 6, caractérisée en ce que la face latérale 15. Fraise frontale cylindrique suivant la revendica-
(34), s'appliquant sur la surface diappui latéra-  so tion 14, caractérisée en ce qu'un adaptateur
le (36), et/ou la face libre de la plaquetie de (78, 78') est disposé entre I'élément de coupe
coupe (24, 24'), est légérement incurvée ou (10) et I'élément de fixation (12), pour |'adapta-
failiée & facettes, et est pressée par forco d' tion mutuelle d'organes d'accouplement de dif-
adhérence et mécanique sur les éléments su- férentes dimensions aux éléments de coupe et
perficiels de la surface d'appui latérale (36), 65 de fixation (10, 12).

orientés différemment par adaptation 3 la cour-

bure ou au taillage A facettes. 16. Fraise frontale cylindrique suivant I'une des

revendications 14 ou 15, caractérisée en ce
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coupllng menbers of different dimensions is di sposed on the cut
(10) and hol der (12)- betfween the |a r hel | end cutte ﬂmmi/;'
Claim 14 or 15, char act?}eri zed inth {’%ﬁ%ﬁ%ﬁa i ng nenbers corrprrsec a ,,IHIQ’
| east two axially parallel follower pins (66, 68) which are at a defined
angul ar spamé R ofghiRBue&elpidicnessRRedti@ one side and mating bores (70, 70 ;
72, 72") f Ghoifsedoit Biotigs tdwtrdidmentieBOedpi NS (66, 68) on the other side. 17.
Shel | end quataligss 20Kaee stcispaées aClradisankd® or 16, characterized in that the

coupl i ng nesndpddirs ro@uds | deni@ Clrenparinglescr ew (57) whi ch extends through the
cutting seatoupdiajfskQy (7antd'; gagayesr reaevairt aphol e (56) in the holder (12). 18.
ShelN~ end dest breshes citovradierngntt (66,568 dawreof Cl ains 15 to 17, characterized in
that the coapl i ng nenbers conprise a centring pin (58, 60) axially

proj ecting on one Eart and a mating bore (62, 64) disposed on the other

part (1617 1FrgisefRptajec lipdinyey Syid Atd%fng pin (58, 60). 19. Shell end
cutter accd?‘(ﬂ‘ Hiegtiang 1&1%.’|Fﬁ fS’aCt C8riPed in that one part conprises at
one end a t9& %s\/&gg"@s ag) w ra , s over a plane surface, can be guided

mtoatrarﬁ%‘?ﬁﬁ? sengﬁg suno % part, delinited by a flat
em aﬁfT

countersurf Q y “cl anping screws and a centring pin
whi ch can be |ﬁs I'na ce mating hole in the other part and

proj ect s 3g Al fyong;g mn&l[eagujvym(py,grqd‘epe transverse rib. 20. Shell end
cutter accqppy uggeggvﬁd@étmsl&,éqt Nkaqdrer i zed in that conical recesses are
arranged ofgseh Jeedll@tlbyer,gﬁsmc@a@ﬁ,Mr in the | ongitudinal direction. of

t he transveissentént Rnd HoubM® d® péntraget @8, Bofles of the transverse rib, which-sides
are ﬁs-e!r pendnCsaliipr axtaRl €k iuv 6sidntdnt, ke upltde surface, . into each of which conical
recesses Calejusages®ee, e disdoldsut Cautre dbméntp of a screw, which is guided in a

t aphol e of (hea2petiecevparid geuptle de cbdtragat ends t hr ough the sides of the
transverse @ 80ve, with such an axial offset that the two parts are axially

urged agai nst one another with their plane surfaces.
19. Fraise frontale cylindrique suivant la revendica- 25

tion 15, caractérisée en ce que il‘un des 6lé-
ments présente sur l'une de ses extrémités

une nervure transversale, dépassant d'une sur-

face plane, pouvant &tre introduite dans une
rainure transversale de l'autre élément, délimi- 30
tée par une contre-surface plane, et pouvant

étre bloquée au moyen de vis de serrage, ainsi
gu'une goupille de centrage, qui peut étre em-
manchée dans un trou d'ajustage central de
'autre élément, et dépasse, d'une maniére 35
centrale et axiale, de la nervure transversale.

) 20. Fraise frontale cylindrique suivant la revendica-

A tion 19, caractérisée en ce que des cavilés
coniques sont disposées en déport mutuel - 40
dans le sens longitudinal de la nervure trans-
versale, dans deux flancs en vis-a-vis et per-
pendiculaires & la surface plane, de la nervure

- précitée, cavités dans lesquelles une vis, gui-
dée dans un trou taraudé de l'aufre élément et 45
passant au travers des flancs de la rainure
fransversale, pout 8tre vissée par une pointe
conique avec un déport axial tel, que 'un et
l'autre des éléments sont mutuellement pres-
sés dans le sens axial par leurs surfaces pla- 50
nes.
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