The invention relates to a device, for the |ateral
separation of paper webs, conprising: (lI) a paper
introduction region with at |east one driven web
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(54) Title: LATERAL SEPARATING DEVICE FOR PAPER WEBS

(54) Bezeichnung: QUERTRENNEINRICHTUNG FUR PAPIERBAHNEN
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(57) Abstract: The invention relates to a device, for the lateral separation of paper webs, comprising: (I) a paper introduction region
with at least one driven web supply roller, (I) a buffer region, in which the web is prepared for the discontinuous forward motion,
o~ (IID) a cutting device, with a cutting means and (I'V) a paper lead-off region with discontinuous web forward motion, comprising at
least one tube group (120; 150) with two tubes (121, 122; 15 1, 152), which may be moved relative to at least one third tube (123;
== 153) of the group (120; 150) perpendicular to the web. The tube group (120; 150) is arranged between the paper introduction region
€¢f, with the tubes (140, 142) and the discontinuously driven paper web (130) in order to form a turning web loop of varying length. The
2 length as determined by the separation between the tubes of the tube group is regulated by a controller, in connection with the driven
\& web supply roller and the discontinuous web forward motion.
=

(57) Zusammenfassung: Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Quertrennen von Papierbahnen mit (1) einem
Bereich der Papierzufithrung mit mindestens einer angetriebenen Bahnforderrolle, (II) einem Pufferbereich, in dem die Bahn fiir den
O diskontinuierlichen Vorschub vorbereitet wird, (III) einer Schneidevorrichtung, die
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third tube (123; 153) of the group (120; 150)
perpendi cular to the web. The tube group (120; 150) is
arranged between the paper introduction region with

I|||I|I||II||| T

the t UbeSWGOZOOGﬂ)34596t h@ld'

e

var |n Ien The Iength as detern1ned bz the
g‘gﬂf CIt %é?é of#r @Ililéruf be godes und der anderen Ab-
r e atNeHd

r6| ler, in WZﬁnj vtew u dl af/n n ( 'Guidance Notes on Co-
Tt EYen, e, C%e ,;zpnbymm o o R B

tions” ) am g je%r reguldren Ausgabe der
or

ein Schneidemittel enthilt, und (IV) einem Bereich der Papierabfiihrung mit diskontinuierlichem Bahnvorschub, mit mindestens einer
Rohrgruppe (120; 150) mit zwei Rohren (121, 122; 15 1, 152), die relativ zu mindestens einem dritten Rohr (123; 153) der Gruppe
(120; 150) senkrecht zur Bahn beweglich sind. Die Rohrgruppe (120; 150) ist dabei zwischen dem Papierzusammenfiihrbereich
mit den Rohren (140, 142) und dem diskontinuierlich angetriebenen Bahnvorschub (130) angeordnet, um eine zweifach umgelenkte
Bahnschlaufe verénderlicher Linge zu bilden. Hierzu wird die durch den Abstand zwischen den Rohren der Rohrgruppe bestimmte
Linge von einer Kontrolleinrichtung geregelt, die mit der angetriebenen Bahnforderrolle und dem diskontinuierlichen Bahnvorschub
verbunden ist.



